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Denna dokumentation ar ett utdrag ur VSH XPress tekniska handbok. For ytterligare
information hanvisas till denna.
Detta dokument kan anvandas for drift- och underhall.

VSH XPress-systemet
Produktfamiljen VSH XPress bestar av tre rorsystem — presskopplingar och ror i
syrafast stal, presskopplingar och ror i elférzinkat stal samt presskopplingar i koppar. ‘M .

VSH XPress- kopplingar pressas med M-profil-backar.

Produkterna i VSH XPress-systemet tillverkas med unika och moderna maskiner. Var helautomatiska fabrik
garanterar att du far sakra, hogkvalitativa produkter. Alla svetsade produkter utséatts for lackagetest for att
undvika att problem uppstar efter installationen.

VSH XPress-systemet erbjuder installatorer en komplett och mycket flexibel I6sning. | syste- met ingar
kopplingar, verktyg och ror, och under vissa férhallanden kan aven ror fran andra tillverkare anvandas.* Det
gar dessutom att anvanda pressverktyg fran flera olika tillverkare for VSH XPress-kopplingarna.**

Fordelarna med VSH XPress system
Professionella och precisa pressverktyg
Enkel och snabb kopplingsmetod
Kopplingar och ror i dimension 12 - 108 mm.
6 system: elférzinkat stal, rostfritt stal, rostfritt stal for gas, koppar, koppar for gas och koppar for solvarme
Markerat insticksdjup pa kopplingarna
Tydlig markning av material och dimension
Lackindikator

Alla raka kopplingar med gangad ande och reducerstycke tillverkas i ett stycke for att undvika lackagerisk, och
formen blir darmed ocksa mer kompakt. Goda resultat garanteras. Rorens och kopplingarnas slata ytor ger
battre flddesegenskaper jamfort med traditionella sammankopplingssystem. Kopplingarnas hdga kvalitet har
ocksa bekraftats i ett stort antal nationella och internationella tester. Manga olika system- och produkttester
med certifieringar for tappvatten-, gas-, varvs- samt sprinklersystemsinstallationer finns tillgangliga.
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Tillforlitligt:

VSH XPress-systemen innebar att fogarnas kvalitet huvudsakligen avgors av det verktyg

som anvands och inte av installatoren, och darmed minskas avsevart risken for att fel

begas under installationen. Alla kopplingar har en LBP-funktion (Leak Before Pressed)

vilket minskar riskerna i annu hogre utstrackning. LBP-funktionen innebar att kopplingar som inte rpressats
kommer att lacka under den forsta tryckprovningen. Installatéren kan da omedelbart se vilka kopplingar som
glémts bort. Sa snart de pressats ar systemet garanterat luft- och vattentatt.

Snyggt och prydligt:
Jamfort med andra, "kalla” kopplingsmetoder ar VSH XPress en ytterst anvandarvanlig 16sning:

e anvander man VSH XPress slipper man komplicerade uppspanningsmetoder, tidsédande forberedelser och torktider
— installationen gar helt enkelt snabbare och smidigare

roren behover inte gangas

ingen smorjning behovs infor installationen

det ar enkelt att skjuta in réret i kopplingen tack vare den smarta kopplingskonstruktionen

bdjar med kort radie ger en kompakt och utrymmesbesparande installation.

Allt detta innebar att inga specialkunskaper kravs for installationen, och att arbetet kan genomféras pa ett
snyggt, prydligt och sakert satt.

Sakerhet:

Installationen av VSH XPress-systemet kraver ingen varmekalla (till skillnad fran t.ex. svetsning och 16dning)
eller annan tung och méjligen riskfylld utrustning. Detta gér VSH XPress till en idealisk 16sning for reparations-
och renoveringsprojekt eftersom stérningarna pa arbetsplatsen kan hallas vid ett minimum. Arbetsmiljon
forbattras annu mer tack vare att stalréren vager sa lite.

Snabbhet:

Den enkla och snabba hopfogningstekniken och den korta forberedelsetid som kravs
for roren mojliggor stora kostnadsbesparingar vad galler installationen. Eftersom
kopplingen etableras enbart med hjalp av pressverktyg

behdver man inte kopa in eller hyra annat material, t.ex. gas, lim, gangningsmaskiner
eller liknande.

VSH XPress: "an imPRESSive solution!”
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Fordelar med M-profilen:

e ringen pressas in helt vagratti roret. Det gbr att 6vergangen
mellan koppling och ror blir helt sémlos — inga lackage uppstar
ochvarken damm eller smuts kan komma in i fogen.

e ringens vulst skapar dessutom en extra mekanisk fog mellan
koppling och ror.

e Under pressningens gang utsatts O-ringen for tryck ur tre
vinklar, nagot som formar O-ringsvulst till en ytterst stabil och
saker fog.

e Tack vare att O-ringen placeras i ytterkanten av kopplingen kan installatéren se den utan problem. Det gor
installationen sdkrare eftersom eventuella skador blir synliga direkt, och det galler sjalvklart ocksa om ringen
rakat hamna fel.

e Ingenrisk for lackage pa grund av en mycket exakt pressprofil (M-profil).

l\l'/

Fordelarna med VSH XPress

VSH XPress-systemet bestar av ett komplett sortiment med kopplingar, rér och verktyg. Kopplingar och rér kan
latt identifieras genom tydlig markning. Att korrekta pressbackar och slingor for VSH XPress-systemet anvants
framgar tydligt av det "X” som framtrader pa kopplingen efter att den pressats samman. Det finns manga
fordelar med att anvanda VSH XPress-systemet i sin helhet (kopplingar, rér och verktyg).

Du kan alltid kdnna dig saker pa att kopplingar, ror och verktyg matchar varandra opti- malt och bidrar till

hogkvalitativa installationer.

e "Krysset” visar direkt att du anvant ratt pressbackar och slingor for jobbet. Det innebar en hundraprocentig garanti
for att valda pressbackar och slingor passar med VSH XPress- systemet.

e Det mojliggor ocksa anvandning av hogre arbetstryck, beroende pa tillampning (25 bar eller till och med mer).

e De omraden dar VSH XPress kan anvandas utdkas hela tiden: sprinklers, skeppsvarv, hogtryckstillampningar och
mycket annat.

e Alla VSH XPress-ror (i syrafast och galvaniserat stal) ar forsedda med olikfargade tacklock, dels for att forhindra att

smuts kommer in i roren, dels for att géra det enklare att halla isar de olika rortyperna.
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Tekniska data

VSH XPress-systemets anvandningsomraden

Vatten, varme, kyla, anga, tryckluft, solvarme, torra brand-sprinkler, industri, vakuum, gas

Tappvatteninstallation
VSH XPress presskopplingar och rér i syrafast stdl, godkédnda enligt SS-EN 10312.

O-ringar: EPDM?* (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C (+150°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar och réri koppar, godkdnda enligt i SS-EN 1057 R220/250/R290.
O-ringar: EPDM* (svart)

Arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C (+135°C kortvarigt)

Arbetstryck: Max. 16 bar

Nar VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal anvands i tappvatteninstallationer far halten vattenldsliga
kloridjoner inte Gverstiga 250 mg/liter.

Varmeinstallationer
VSH XPress presskopplingar och precisionsrér i elférzinkat stal, godkédnda enligt SS-EN 10305-3, eller VSH XPress

presskopplingar och rér i syrafast stdl, godkénda enligt SS-EN 10312.
O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C (+150°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar och rér i koppar, godkédnda enligt SS-EN 1057 R220/R250/R290.
O-ringar: EPDM* (svart)

Arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C (+135°C kortvarigt)

Arbetstryck: Max. 16 bar
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Gasinstallation
VSH XPress rostfritt stdl GAS svarar till kraven i DVGW arbetsblad VP614, SVGW datablad G1/01 och OVGW PG 314.

O-ringar:  HNBR** (gul)
Arbetstemperatur; -20 °C till +70 °C
Arbetstryck: Max. 5 bar, inomhus och utomhus

Tillampning: Inomhus (HTC***, testad kopplingstathet vid 650 °Ci 30 min.) eller utomhus. Under
byggnation och i betong kravs inget ytterligare korrosionsskydd. Utomhus ska roren endast dras ovan jord.
Lokala bestammelser maste alltid iakttas.

Kylvatteninstallationer
VSH XPress presskopplingar och precisionsrér i elférzinkat stal, godkédnda enligt EN 10305-3 i slutna system, eller

VSH XPress presskopplingar och rér i syrafast stal godkédnda enligt SS- EN 10312 slutna och éppna system.
O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C (+150°C kortvarigt)

Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar och rér i koppar, godkédnda enligt SS-EN 1057 i slutna och 6ppna system.
O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C (+135°C kortvarigt)

Arbetstryck: Max. 16 bar

Nar VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal anvands i kylvatteninstallationer far halten vattenldsliga
kloridjoner inte Overstiga 250 mg/liter.

Sprinklerinstallationer
VSH XPress presskopplingar i elférzinkat stal och VSH XPress precisionsrér i sendzimirférzinkat stal godkdnda enligt

SS-EN 10305-3 eller VSH XPress presskopplingar och syrafast stal, god- kénda enligt VdS, FM och LPCB.
O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C (+150°C kortvarigt)

Arbetstryck: Max. 16 bar (beroende pa tillampning och dimensioner)

VSH XPress-sprinklers ar Iampliga for bade vata och torra fasta sprinklersystem. Mer information om VSH
XPress-sprinklers finns i katalogen for VSH XPress sprinklersystem som finns att fa pa begéaran.
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Industriinstallationer
VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elférzinkat stal godkdnda enligt SS-EN 10305-3 i slutna system, eller

VSH XPress presskopplingar och rér i syrafast stal godkdnda enligt SS-EN 10312 i slutna och éppna system.
O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C (+150°C kortvarigt) Ror: endast VSH XPress

Arbetstryck: Max. 25 bar (finns aven for hogre tryck beroende pa tillampning och dimensioner) for
presskopplingar i elférzinkat stal pa upp till 54 mm och i syrafast stal pa upp till 108 mm.

Hogre arbetstryck kan vara mojligt, beroende pa vilka sakerhetsvillkor som galler for den aktuella
industritilldmpningen. For tryck dver 16 bar maste verktyg och maskiner dverens- stamma med de krav som
galler for VSH XPress-sprinklersortimentet. Se katalogen for VSH XPress sprinklersystem som finns att fa pa
begaran.

VSH XPress-produkter i elférzinkat stal, koppar och syrafast stal kan anvandas i vakuumsystem med ett (relativt)
tryck pa ned till -0,85.

| tillampningar for transport av annat an vatten, exempelvis oljor, branslen och kolvaten, maste den (gréna) O-
ringen i FPM* anvandas.

+FPM - Fluorpropylen

Solvarmeinstallationer
VSH XPress presskopplingar och precisionsrér i elférzinkat stal godkdnda enligt SS-10305-3 eller VSH XPress

presskopplingar och rér i syrafast stal godkdnda enligt SS-EN 10312.
O-ringar:  FPM (gron)

Arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C Max. temperatur (kortvarig): 230 °C
Arbetstryck: Max. 16 bar

Tillampning: VSH XPress i elforzinkat stal for slutna system inomhus, VSH XPress i syrafast stal for bade
slutna system och system med atervinning.

VSH XPress presskopplingar och rér i koppar, godkédnda enligt i SS-EN 1057 R250/R290.
O-ringar:  FPM (gron)

Arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C Max. temperatur (kortvarig): 230 °C
Arbetstryck: Max. 10 bar
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Tryckluftsinstallationer
VSH XPress presskopplingar och precisionsrér i elférzinkat stal, godkénda enligt SS-EN 10305-3, eller VSH XPress

presskopplingar och rér i syrafast stdl, godkdnda enligt SS-EN 10312.

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elforzinkat stal kan anvandas for tryckluft under foljande
forhallanden:

Vattenhalt:  max. 880 mg/m3, klass 3, ISO 8573 del 1
Oljehalt: max. 25 mg/m3, klass 5, ISO 8573 del 1

Vattenhalt [mg/m3]

Oljehalt [mg/m3]

1 3 0,01 EPDM
2 120 0,1 EPDM
3 880 1 EPDM
4 6 000 5 EPDM
5 7 800 25 EPDM
6 9 400 >25  FPM (gron)

TABELL 1: TRYCKLUFT OCH ISO-KLASSIFICERING — LAMPLIG O-RING

Om den maximala vattenhalten dverskrids maste koppar eller syrafast stal anvandas. Om tryckluften innehaller
mineralolja eller vegetabilisk olja maste O-ringar i FPM anvandas. O-ringar i EPDM far endast anvandas for

syntetoljor eller torr tryckluft (e dver 25 mg/m3).

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till +135°C
Arbetstryck: 12-54 mm max. 16 bar, 66,7-108 mm max. 10 bar

O-ringar: FPM (gron)
Arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C Max. temperatur (kortvarig): 230 °C
Arbetstryck: 12-54 mm max. 16 bar, 66,7-108 mm max. 10 bar

VSH XPress presskopplingar och rér i koppar, godkdnda enligt SS-EN 1057 R220/R250/R290.
O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -20 °C till +110°C

Arbetstryck: Max. 10 bar
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O-ringar:  FPM (gron)
Arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C Max. temperatur (kortvarig): 230 °C
Arbetstryck: Max. 10 bar

Tryckluftsrorsystem maste testas direkt efter slutfort monteringsarbete. Systemkonstruktdren och installatoren
maste forsakra sig om att sékra metoder anvands for testning av systemet. De maste uppfylla alla gallande
halso- och sakerhetsbestammelser. Testmetoderna kan innebara att tryckluftsledningarna testas med vatskor
eller tryckluft vid specifikt tryck, eller badadera. Produktens maximala arbetstryck bor under inga
omstandigheter dverskridas under denna testningsprocedur.

Sedan 30 maj 2002 maste de flesta produkter och installationer dar hdgtryck anvands uppfylla kraven i
tryckkarlsdirektivet (PED) fran 1999. Direktivet galler bland annat tryckkarl, trycksatta férvaringsbehallare,
varmevaxlare, anggeneratorer, pannor, industrirorinstallatio- ner, sakerhetsutrustning och tryckbarande tillbehér.

Observera att artikel 3 i PED galler for VSH XPress. Det innebar att krav endast stalls pa god konstruktion och
sakra anvisningar for anvandning och underhall.

Anginstallationer
VSH XPress presskopplingar och rér i syrafast stdl godkdnda enligt SS-EN 10312.

O-ringar: FPM (gra)
Arbetstemperatur; -20 °C till +175 °C Max. temperatur (kortvarig): 190 °C
Arbetstryck: Max. 9 bar

Trycksatt torr stigarledning for brandbekdmpning
VSH XPress presskopplingar och rér i syrafast stal godkdnda av KIWA for tryck pa upp till 40 bar.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till +135°C
Dimensioner: 22-35 mm (andra dimensioner tillgangliga pa forfragan)

Arbetstryck: 40 bar

Torra sprinklersystem med trycksatt torr stigarledning ar ett anvandningsomrade dar snabbkopplingar i
kombination med VSH XPress sprinklersystem utgor ett alternativ till vanliga torra sprinklersystem med en
huvudledning. Mer information om VSH XPress-sprinklers finns i katalogen for VSH XPress sprinklersystem som
finns att fa pa begaran.
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Skeppsbyggnad
VSH XPress presskopplingar och precisionsrér i elférzinkat stdl godkédnda enligt SS-EN 10305-3 eller VSH XPress

presskopplingar och precisionsrér i syrafast stal godkédnda enligt SS-EN 10312, certifierade av RINA, DNV och GL.
O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till +135°C

Arbetstryck: Max. 16 bar (arbetstryck beror pa tillampning och dimensioner)

O-ringar:  FPM (gron)
Arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C Max. temperatur (kortvarig): 230 °C
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar i koppar, certifierade av DNV, med kopparrér som uppfyller kraven i SS-EN 1057 for slutna

och 6ppna system.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -24 °C till +120 °C
Arbetstryck: Max. 16 bar

Skeppstillampningar ar endast godkanda i de fall da pressmaskiner, pressbackar och slingor anvands i enlighet
med foreskrifterna for VSH XPress sprinklersortiment. Kontakta VSH for mer information om anvandning av VSH
XPress vid skeppsbyggnad.

VSH XPress-ror

VSH XPress-ror i syrafast stal

VSH XPress-roren av syrafast stal ar tunnvaggiga precisionsror i stal. Rérens in- och utvandiga ytor ar blanka, fria
fran missfargningar och levereras utan nagra former av tillverknings- rester som annars kan ge upphov till
korrosion. Risken for att damm eller smuts tranger in i roren under transport eller vid férvaring elimineras genom
att bada rérandarna tacks med skyddslock och roérknippena emballeras korrekt.

Isolering
Foljande regelverk galler for isolering av tappvattensystem:

e Kallvattenledningar maste skyddas mot kondensbildning och ofrivillig uppvarmning. Boverkets byggregler ska féljas.
Lampliga isolertjocklekar samt rad och anvisningar bor utforas enligt VVS AMA.

e Varmvattenledningar maste isoleras for att forhindra varmeforluster Boverkets byggregler Lampliga isolertjocklekar samt
rad och anvisningar bor utforas enligt VVS AMA.

Mangden lésbar klorid i anvanda isoleringsmaterial far enligt DIN 1988, del 7, inte dverstiga 0,05 viktprocent.
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Brandsdkerhet
VSH XPress-ror i syrafast stal betraktas som obrannbara.

VSH XPress-ror i syrafast stal 1.4401 (AISI 316)

VSH XPress-ror i syrafast stal har testats och godkants for tappvatteninstallationer hos ett flertal internationella
certifieringsorgan, exempelvis uppfyller de kraven i DVGW/DIN och DVGW - arbetsdiagram GW 541. VSH
XPress-ror i syrafast stal ar ocksa godkanda for gasinstallationer inomhus (med hogre termisk kapacitet, testat
under mer an 30 minuter vid 650 °C och PN5) samt utomhus (utan HTC) ovan jord (inte under fyllnadsmaterial
eller nedgravda).

Tillampningar
Alla installationer maste uppfylla lokala féreskrifter.

e Allatappvatteninstallationer maste utforas i enlighet med Boverkets byggregler. Rad och anvisningar enligt VVS
AMA bor féljas, samt krav enligt Saker Vatten.

e Bruksvatten och regnvatten

e Tappvatten for industriandamal

e Vata och torra sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988, del 6, VdS, FG, LPCB, CNBOP,SBSC,UL, ULcoch FM

e Behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis och helt avsaltat vatten, destillerat vatten,
vatten med glykol

e Tryckluft

e Specialinstallationer for energigaser: naturgas och flytande gas i enlighet med DVGW

e —arbetsdiagram G260 I/Il. Ror for gas eller gas i vatskeform i enlighet med DVGW — arbetsdiagram G600, DVGW —
TRGI 86/96 och TRF 1996

e Skeppsbyggnad

Tekniska egenskaper

Material X5CrNiMo17-12-2, stalnr 1.4401 enligt DIN/SS-EN 10088

Specifikationer SS-EN 10312 — DVGW - arbetsdiagram GW541 (2004), tabell 2

Godkdnnanden DVGW, SVGW, ETA, OVGW, BYGGFORSK, STF, PZH, SITAC, CSTBat, WRAS, VdS, FM,
FG, CNBOP, SBSC, SETSCO, LPCB, DNV, GL, RINA, UL, ULc, BV

Rortyp TIG- eller lasersvetsat

Svetssém Fullstandig virvelstrémsprovning enligt SS-EN 10893-2:2011

Avldagsnande av svetsslagg Utsidan

Toleranser Enligt SS-EN 10312 — tabell 2

Fardigbearbetning Hardat i skyddande atmosfar W2R

Ytfinish Matt silver

Markning SudoXPress stainless [DN]/[d x vaggtjocklek] mm Stainless steel/Edelstahl—

Sanitary/Sanitar—GAS 1.4401/AIS1316 EN10312 DVGW GWS541 Reg.nr. [DVGW reg.
nr] SVGW OVGW W1.397 WRAS VA1.22/20294 VA1.12/18769 SINTEF PZH SITAC
0168/05 CSTBat 116-1482 LPCB VdS G4080037 [arbetstryck VdS] bar <FM> [arbets-
tryck FM] psi C(UL)US Listed 4NB1 [arbetstryck UL] psi KK NDE [batch nummer eller
prod.datum], [fabrikantkod] [modellbeteckning]

Minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
Leveransform Ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)
Varmeutvidgningskoeff. 0,0160 mm/m vid AT = 1K

Max. arbetstryck 16 bar

TABELL 2: TEKNISKA EGENSKAPER —VSH XPRESS-ROR | SYRAFAST STAL 1.4401
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DN 10 12x1,0 10,0 0,270 0,079
DN 12 15x1,0 13,0 0,333 0,133
DN 15 18x1,0 16,0 0,410 0,201
DN 20 22x1,2 19,6 0,624 0,302
DN 25 28x1,2 25,6 0,790 0,515
DN 32 35x1,5 32,0 1,240 0,804
DN 40 42 x1,5 39,0 1,503 1,195
DN 50 54x1,5 51,0 1,972 2,043
DN 65 76,1x2,0 72,1 3,550 4,548
DN 80 88,9%x2,0 84,9 4,150 5,661
DN 100 108 x2,0 104,0 5,050 8,495

TABELL 3: MATT OCH VIKT — VSH XPRESS-ROR | SYRAFAST STAL 1.4401

VSH XPress-ror i elférzinkat stal

VSH XPress-roren av elforzinkat stal ar tunnvaggiga precisionsror. Utsidan av VSH XPress- roren i elforzinkat stal
ar skyddade mot utvandig korrosion med en belaggning av zink- platering och ett passiviserande kromlager.
Zinkbelaggningen varms fast, vilket ger god vidhaftning mellan zinklagret och rérytan. VSH XPress-réren i
elforzinkat stal for sprinklertil- lampningar ar tillverkade av kallvalsat stal som sedan forzinkas med
sendzimirmetoden.

Isolering

Vattenledningar ska skyddas fran kondensbildning, ofrivillig uppvarmning och onddiga energiférluster.
Installationen bor isoleras i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA, Europeisk Energy-Conservation Act
(EnEG) och DIN 1988, del 200.

Brandsdkerhet
VSH XPress-ror i elforzinkat stal betraktas som obrannbara. VSH XPress-ror i elforzinkat stal med belaggning av
PP-plast betraktas som normalantandliga.

Brandsakerhetsklasser enligt Tyska klass A for byggnadsmaterial samt VSH XPress elfor- zinkade ror verdragna
med polypropylen ska betraktas som icke brannbara enligt Tyska klass B2 for byggnadsmaterial.

Se DIN 4102 Part 1.

VSH XPress-ror i elforzinkat stal

VSH XPress-ror i elférzinkat stal ar tunnvaggiga precisionsror tillverkade i enlighet med SS-EN-10305-3 av en
sarskild typ av stal med mycket lagt kolinnehall. Resultatet blir en mycket lattbdjlig produkt. Darutéver
lackagetestas roren enligt SS-EN 10246-1 vilket garanterar fullstandigt Iackagefria ror.



Tillampningar

e Slutna varmeinstallationer
e Slutna kylinstallationer med vatten-/glykolblandning

o Tryckluft

VSH XPress

e Solvarmeinstallationer (slutna system)

e Skeppsbyggnad

Tekniska egenskaper

Material Olegerat ULC-kolstal (”Ultra Light Carbon”), elforzinkat stal, RSt 34-2, stalnr
1.0034 enligt
SS-EN 10305-3

Godkannanden CSTBat, DNV, GL, RINA

Markning SudoXPress galvanized [DN]/[d x vaggtjocklek] mm EN10305-3 CSTBat 116-
1483 [batchnummer eller prod.datum] [tillv.kod] [modellbeteckning]

Svetssom Fullstandig virvelstrémsprovning enligt SS-EN 10893-2:2011

Avlagsnande av svetsslagg | Slatt pa utsidan, max. forhojning insida, 0,5 mm

Rortyp HF-svetsat

Specifikationer SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

Toleranser Enligt SS-EN 10305-3

Ytfinish Silver

Fardigbearbetning Zinkbeldggning pa 8—15 um. Rorets svetssom galvaniseras darefter pa utsidan.
Rorets insida skyddas av en fastbrand oljefilm.

Minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)

Leveransform Ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)

Max. arbetstryck 16 bar

Varmeutv.koefficient 0,0108 mm/m vid AT = 1K

TABELL 8: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPRESS-ROR | ELFORZINKAT STAL

* Frostskyddsmedel mdste vara kompatibla med O-ringar av EPDM. Skriftligt tillstdnd krévs idetta fall.

Ytterdia. x s Innerdia.

[mm] [mm]

DN 10 12 x1,2 7,6
DN 12 15x1,2 12,6
DN 15 18 x1,2 15,6
DN 20 22 x1,5 19,0
DN 25 28 x1,5 25,0
DN 32 35x1,5 32,0
DN 40 42 x1,5 39,0
DN 50 54 x1,5 51,0
DN 65 66,7 x1,5 63,7
DN 65 76,1 x2,0 72,1
DN 80 88,9 x2,0 84,9
DN 100 108 x 2,0 104,0

TABELL 9: MATT OCH VIKT - VSH XPRESS-ROR | ELFORZINKAT STAL

0,271
0,420
0,494
0,761
0,980
1,241
1,542
1,999
2,411
3,503
4,412
5,382

Rorvolym

[I/m]
0,045
0,125
0,191
0,284
0,491
0,804
1,195
2,043
3,187
4,083
5,661
8,495

113
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VSH XPress-ror i elférzinkat stal med plastmantel

VSH XPress-ror i elférzinkat stal med plastmantel (PP-plastbelagda ror ar markta med texten "Galvanized —
Polypropylene coated”) kan anvandas for samma andamal som VSH XPress-ror i elforzinkat stal. Skillnaden ar
att dessa forsetts med en plastmantel (polypro- pylenplast — PP) for skydd mot extern korrosion.

PP-belaggningen har en slat yta och god motstandskraft mot sprickbildning och slag.

For att skapa en saker presskoppling ar det av storsta vikt att forst avldgsna plastmanteln fran roret

med ett avmantlingsverktyg pa en stracka som motsvarar kopplingens instickslangd. Endast da kan en

presskoppling av god kvalitet skapas.

Tekniska egenskaper

Material

Olegerade precisionsror i elforzinkat ULC-stal, RSt 34-2 stalnr 1.0034 i
enlighet med SS-EN10305-3

Specifikationer

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

Godkannanden

CSTBat, DNV, GL, RINA

Rortyp

HF-svetsat

Kontroll av svetsslagg

Fullstandig virvelstromsprovning enligt SS-EN 10893-2:2011

Avlagsnande av svetsslagg

Slatt pa utsidan, max. forhojning insida, 0,5 mm

Toleranser

Enligt SS-EN 10305-3

Fardigbearbetning

Zinkbeldggning pa 8—15 um. Rorets svetssom galvaniseras darefter pa
utsidan.
Rorets insida skyddas av en fastbrand oljefilm.

Ytfinish

Hogvarmestabiliserat polypropylen PP (B2), tjocklek +1 mm, RAL 9001

Markning

SudoXPress galvanized [DN]/[d x vaggtjocklek] mm EN10305-3 CSTBat
116-1483 [batchnummer eller prod.datum] [tillv.kod] [modellbeteckning]

Minsta bojradie

3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)

Leveransform

Ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (roda)

Varmeutv.koefficient

0,0108 mm/m vid AT = 1K

Max. arbetstryck 16 bar
Termisk belastning 120°C permanent belastning
Varmeledningsférmaga 0,22 W/mK

TABELL 10: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPRESS-ROR | ELFORZINKAT STAL MED PP-MANTEL

Ytterdia. xs  Ytterdia. inkl. Vikt [kg/m] Rorvolym

[mm] beldggning [mm] [I/m]
DN 12 15x1,2 17 0,420 0,125
DN 15 18 x1,2 20 0,494 0,191
DN 20 22 x1,5 24 0,761 0,284
DN 25 28 x1,5 30 0,980 0,491
DN 32 35x1,5 37 1,241 0,804
DN 40 42 x1,5 44 1,542 1,195
DN 50 54 x1,5 56 1,999 2,043

TABELL 11: MATT OCH VIKT - VSH XPRESS-ROR | ELFORZINKAT STAL MED PP-MANTEL
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VSH XPress-sprinklerror i elférzinkat stal

VSH XPress-sprinklerréren i elférzinkat stal for vata sprinklersystem ar tunnvéggiga precisions- stalrér. Réren
ar tillverkade av kallvalsat stal och férzinkade med sendzimirmetoden. Processen innebar att hela metallstycket
far sin belaggning pa en och samma gang i ett zinkelektrolyt- bad. Rorets in- och utsida skyddas pa sa vis av
en zinkbelaggning med en tjocklek pa 15-27 um (275 g/m2). Efter svetsningen zinkplateras svetssommen.
Sendzimirmetoden garanterar god vidhaftning mellan zinkbeldggningen och rorstalet, och ett mycket gott
rostskydd.

Tillampningar
e Fast monterade vata sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988, del 6, VdS, FM, LPCB, FG, SBSC, UL, ULc och
CNBOP
o  Tryckluft
e Skeppsbyggnad

Tekniska egenskaper

Material Olegerat ULC-kolstal (”Ultra Light Carbon”), E190 stalnr 1.0031 enligt SS-EN
10305-3

Specifikationer SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

Godkédnnanden VdS, FM, LPCB, FG, CNBOP, STETSCO, SBSC, DNV, GL, RINA, UL, ULc

Rortyp HF-svetsat

Svetssém Fullstdndig virvelstromsprovning enligt SS-EN 10893-2:2011

Avlagsnande av svetsslagg Slat utsida, max. forhojning pa insidan 0,5 mm, vid >54 mm 0,8 mm

Toleranser Enligt SS-EN 10305-3

Fardigbearbetning Zinkbeldggning pa 15-27um (275 g/m2). Rorets svetssom galvaniseras darefter pa
utsidan.

Ytfinish Matt silver

Maérkning VSH XPress Sprinkler galvanized DN[ ]/[dimension x vaggtjocklek]

LPCB VdS G4080007 [arbetstryck VdS] bars <FM> [arbetstryck FM] psi C(UL)US Listed
4NB1 [arbetstryck UL] psi CRR UL [CRR UL] CRR cUL [CRR cUL] DNV GL NDE [partinr]
[leverantérskod] [modellbe- teckningen upprepas var 60:e cm]

Minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
Leveransform Ror, ldangd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (lila)
Varmeutvidgningskoefficient 0,0108 mm/m vid AT = 1K

Max. arbetstryck 16 bar

TABELL 12: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPRESS-SPRINKLERROR | ELFORZINKAT STAL

Ytterdia. x s Innerdia Vikt Rorvolym

[mm] . [mm] [kg/m] [I/m]

DN 20 22 x1,5 19,0 0,761 0,284
DN 25 28 x1,5 25,0 0,980 0,491
DN 32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
DN 40 42 x1,5 39,0 1,542 1,195
DN 50 54 x1,5 51,0 1,999 2,043
DN 65 76,1 x2,0 72,1 3,503 4,083
DN 80 88,9 x2,0 84,9 4,412 5,661
DN 100 108 x 2,0 104,0 5,382 8,495

TABELL 13: MATT OCH VIKT - VSH XPRESS-SPRINKLERROR | ELFORZINKAT STAL
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Kopparror

Kopparror som ska anvandas med VSH XPress kopparkomponenter for vattenrorsystem maste félja standarden
SS-EN 1057, R220/R250/R290. Kopparrér som ska anvandas med VSH XPress-systemet for gastillampningar
maste folja standarden SS-EN 1057, R250/R290. SS-EN 1057 ar normen for sémldsa kopparrdr och ror i
kopparlegeringar avsedda for tapp- vatten-, gas- och uppvarmningsinstallationer. Man skiljer har pa ror av
mjuka, halvharda och harda kopparlegeringar som benamns R220, R250 respektive R290. Ju hogre siffra,

desto hardare metall. Vardena star for rérens hallfasthet (220, 250 och 290 N/mm2).

Brandsdkerhet
Oisolerade kopparror certifierade enligt SS-EN 1057/DVGW betraktas som obrannbara enligt Tyska klass A av
byggnadsmaterial - DIN 4102, del 1.

Isolering

Vattenledningar ska skyddas fran kondensbildning, ofrivillig uppvarmning och onddiga energiforluster.
Installationen bor isoleras i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA. Isoleringskrav kan erfordras enligt
Energy-Conservation Act (EnEG).

For att undvika att korrosion uppstar pa rérens utsida maste du sakerstalla att isolerings- materialen inte
innehaller ammoniak eller nitrater (se sidan 90). For att minimera korro- sionsrisken pa roret utsida bor
isoleringsmaterial i mojligaste man anvandas i kombination med en fuktsparr.

Tillampningar
Kall- och varmvatteninstallationer
Varmeanlaggningar
Fjdarrvarmeanlaggningar
Solvarmeinstallationer
Tryckluft
Kyl-/industrivattenanlaggningar
Industriella dagvattenanlaggningar
Gasinstallationer*
Eldningsoljeanlaggningar av EL-typ (extra latta)*
Skeppsbyggnad

* Speciella O-ringar kréivs (se avsnitt 2.1)

Tekniska egenskaper for godkianda kopparror

Material DHP kopparnr CW 024A enligt DIN/SS-EN 1412
Ytterdia. tolerans SS-EN 1057
Draghallfasthet R220 — mjuk — 220 N/mm?2

R250 — medelhard — 250 N/mm?2
R290 — hard — 290 N/mm?2
Minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (ned till -10 °C)

TABELL 14-A: KOPPARROR




Kopparror enligt SS-EN 1057

Ytter- dia. (mm)
12
15
18
22

28
35

42

54

64
66,7
76,1

88,9
108

VSH XPress

0,6 0,7
R250
R250

TABELL 14-B: KOPPARROR

Vaggtjocklek (mm)
08 09 10 1,1 1,2
R220
R220
R250
R290
R250
R290
R250 R250 R220
R290
R250 R290 R250
R290 R250
R290
R290 R250
R290
R290 R250
R290
R250
R290
R250
R290

1,5

R290
R290

R290

R250
R290

R250
R290

2,0

R290

R290

R290

R290

R290

2,5

R290

|17
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Tekniska egenskaper

VSH XPress-kopplingar i syrafast stal

ar tillverkade i 1.4404-stal och har en LBP- funktion (Leak Before Pressed). VSH XPress-kopplingarna i syrafast
stali storlek 15-54 ar forsedda med O-ringar i EPDM med en LBP-funktion (mer information om detta hittar du
pa sidan "O-ringar”). Kopplingar i storlekarna 76,1-108 har vanliga O-ringar i EPDM.

VSH XPress-kopplingar i elférzinkat stal

ar tillverkade av RSt 34-2-stal och férsedda med en zinkbeldggning som applicerats pa elektrolytisk vag.
Zinkbelaggningen ger ett visst begransat skydd mot kortvarig fuktexponering, forutsatt att kopplingarna darefter
har mojlighet att torka helt. VSH XPress-kopplingarna i elforzinkat stal i storlek 15-54 ar férsedda med O-ringar
i EPDM med en LBP-funktion. Kopplingar i storlekarna 66,7—108 har vanliga O-ringari EPDM.

VSH XPress-kopplingar i koppar
ar tillverkade i CU-DHP-koppar, CW024A-material och 2.109-brons och ar som standard férsedda med en O-ring
i EPDM.

VSH XPress GAS-kopplingarna i koppar
ar tillverkade av CU-DHP-koppar, CW024A- material och 2.109-bronslegering och ar forsedda med en gul O-ring
i NBR.

VSH XPress GAS-kopplingar i syrafast stal och koppar pa 15-108 mm maste i gas- installationer pressas med
pressbackar och slingor fran Novopress eller Klauke. Dimension 76.1-108 mm VSH XPress Rostfritt stal GAS
maste pressas med Novopress ECO301, ACO401 eller Klauke UAP100(L). Pressverktyg, backar och slingor av
andra fabrikat, t.ex. Rems kan vara godkanda enligt lokala godkéannanden, sa som Gastec och KVGB.

VSH XPress SOLAR-kopplingarna i koppar
ar tillverkade av CU-DHP-koppar, CW024A- material och 2.109-bronslegering och ar forsedda med en O-ring i
FPM.

Gangade kopplingar
| VSH XPress-sortimentet finns aven komponenter med inre och yttre gangning. VSH XPress-kopplingar i
syrafast stal, elférzinkat stal och koppar med inner- och yttergangor ér tillverkade i enlighet med 2999/ISO 7/1.

Hampa eller andra kloridfria tatningar ar lampliga for att gangorna pa VSH XPress- kopplingar i syrafast stal.
Tatningstejp i PTFE far inte anvandas for syrafast stal pa grund av att tejpen innehaller vattenldsliga kloridjoner.
FOr gangade kopplingar rekommenderar vi att tatningen gors fore pressningen for att inte utsatta
presskopplingen for pafrestningar.
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Gangade overgangskopplingar i brons

Gangade overgangskopplingar tillverkas vanligen av brons. | det har fallet gér man skill- nad mellan
stranggjutning (raka delar) och formgjutna delar (bdjar, T-rér och vaggfasten). Tester har visat att (sand)gjutna
presskopplingar inte ar lampade for anvandning i gas- installationer, och det av flera skal. Formgjutna fogar blir
aldrig lika lackagesakra (homo- gena) som stranggjutna fogar eller kopparfogar. Det finns framfor allt risk for att
luftfickor forekommer, trots hundraprocentig tathetskontroll. De mekaniska pafrestningarna fran pressningen
okar dessutom risken eftersom den kan fa luftfickorna att brista. Av sékerhets- skal har vi darfor beslutat att inte
inkludera nagra formgjutna delar i var serie gaspress- kopplingar av koppar.

Kannetecken for VSH XPress-kopplingar

VEH XPress-Joopplingar | syrafast stal

Markning Férpackningsetikett

arén ring eller klistermnarks Typ R....

WiH ¥Press Dirnension

3TEL Beskrivming

Certifieringar EAN-kod

Ciirmension Artnr
Godkinnanden
Antal

XPress rastirt stal fittings tll gas

Mazerkning Forsendelsesla bl

Gul mzerkning TypeR...G

gas, GT5/PHN5 Dimension

3160 Beskrivelsa

XPress EAN-nr

Diirmension Warenr.

DVEW Godkendelser|

Mzzengde
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WiH XPress-kopplingar | elftroinkat stal

Markning

Réd ring eller klistarm arke
W5H XPress

Elférankat
Godkinnanden
Dimension

7 Markning

BYW
Dimension
LAY
DG

Férpackningsetikett

Typ Cowa
Dimension
Beskrivning
EAN-kod
Artnr
Certifieringar
Antal

Férpackningsetikett

WP o
Dirmension
Beskrivming
EAN-kod

Artnr
GodlEnnanden
Antal

WEH XPress-kopplingar for GAS | koppar

Mirkning

Gul markering
GAS, GT1/PNS
RYwW
Diimension
DviaW

Gastec Ja

Farpackningsetikett

TWp Quw
Dirnension
Beskrivming
EAN-kod

Artnr
Godkinnanden
Antal

7 Markning

Orange markering
RYW

Dimension

KIWA
DViEW

Férpackningsetikett

WP 5o
Ciirnension
Beskrivning
EAN-lkaod

Artnr
Godkinnanden
Antal

VSH XPress
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O-ringar

Standardkopplingar for tappvatten och centralvarme ar forsedda med O-ringar i EPDM. Vilken typ av O-ring
som behodver anvandas beror pa anvandningsomrade och aktuellt medium. Det ar ocksa darfor
gaspresskopplingar ar forsedda med O-ringar i (H)NBR. For specialtillampningar, exempelvis medier som

121

innehaller olja eller nar hoga temperaturer, maste en O-ring av FPM anvandas. Om ditt anvandningsomrade

inte finns med i nedanstaende tabell, kontakta oss for att fa information om mediet ar mgjligt att anvanda i

kombination med aktuell typ av presskoppling.

O-ring med LEP-funkticn | EPDM - svart

Temn p=ratur

35 *Cill #1357
kortvarigt 150 °C

O-ring | EFDM - svart
Temn p=ratur

20 CHll +110 70
kortvarigt 120 °C

Tillampringar

Fér alla installaticner fér
tappvatten, behandlatvatten,
hetvatten, drkulations-

system, sprinklersystem etc.
Denna O-ring arwvands fér VsH
¥Press-kopplingar i syrafast och
elférankat stil. Ej fér koppar.

Tillampringar

Féar alla installationer far
tappvatten, behandlatvatten,
hetvatten, driulationssystem,
sprinklersystem etc. Denna
Z-ring anvands fér VSH XPress-
kopplingar | koppar. Ej fér
syrafast eller elférzinkat.
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O-ring med LEP-funktion | FPM - gron

Temperatur TillEmpningar
-20°C till +200 ~C Installationer far tryckluft,
kortvarigt 230 °C eldningsolja, vegetabilisk olja,

branslen, fetter och industritil-
lampningar, ozonbestandig
{industriell modell). Ej ldmpad
far hetvattentillimpningar. Ej
far koppar.

O-rinig meed LEP-funktion av FPM - grd

Temperatur Tillimpningar

-20°Cll 4175 °C Anginstallationer. Ej far koppar.
kortvarigt 190 °C

O-ring | HNBR - gul
Temperatur TillEmpningar

-20°C till +70 °C Installationer far forbrannings-
gaser som naturgaser och
gaser | vatskeform enligt
CVGW-arbetsdiagram G260 I/
Il Installationer fér naturgas
enligt DVGW-arbetsdiagram
GED0 TRGI B6/96, och gaser i
vatskeform enligt TRF{1996).

O-ring | NBR - gul

Temperatur TillEmpningar

=20 °C il +70°C Installationer far forbrannings-
gaser som naturgaser och gaser
i vatskeform enligt CAVGW-
arbetsdiagram Gas TRGI 85/89,
och far gaser i vatskeform
enligt TRF{1996)
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VSH XPress LBP-funktion

VSH XPress-kopplingar i elférzinkat stal, syrafast stal och koppar levereras med en lackage- skyddande funktion,
LBP (Leak Before Pressed). Kopplingar med LBP-funktion lacker vatten under tryckprovningen om de inte
pressats. Det gor det mycket enkelt att identifiera en presskoppling som inte ar klar. Om presskopplingarna ar
korrekt hopfogade &r de saval vatten- som lufttata efter pressningen.

For VSH XPress-kopplingar pa 12-54 mm ar LBP-funktionen beroende av O-ringen, for kopplingar pa 66,7-108
mm uppnas samma funktion tack vare den speciella geometrin i kopplingen.

Observera att O-ringen i VSH XPress-kopplingar for syrafast stal och elférzinkat skiljer sig helt fran O-ringen i
pressdelarna i koppar.

Hur LBP-funktionen fungerar med O-ringar (12—-54 mm) fér VSH XPress- kopplingar i elférzinkat och

syrafast stal

VSH XPress O-ringar med LBP-funktion ar baserade pa en lackagevag i sjalva O-ringen. Sma skaror har lagts in
pa tre strategiska punkter pa O-ringens yta genom tillsattning av extra material vid konstruktionen. Det ger en
ytterst kraftig O-ring utan nagra svaga punkter.

Fordelar
+ Extra saker: enklare att undvika misstag (under

installationen) eftersom den Iacker innan
pressning.

+Enkel: Latt att hitta kopplingar som inte pressats
eftersomde lacker vatten under
tryckprovningen.

+Garanti: Garanterat vatten- och lufttét koppling sa snart
den pressats.

o Stark: Det extra material som tillsatts for
lackagefunktionen ger en starkare O-ring
jamfort med andra lésningar dar i stallet
material avlagsnas.
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VSH XPress-kopplingar i koppar med LBP-funktion
Koppar har andra mekaniska egenskaper an elférzinkat och syrafast stal. Koppar ar ett mjukare material, vilket
innebar att LBP-funktionen kan byggas in i sjalva produkten

(O-ringsvulst) och inte i O-ringen. LBP-funktionen hos VSH XPress kopparprodukter skapas med en
triangelformad O-ringsvulst som orsakar ett lackage sa lange kopplingen forblir opressad. Den har
konstruktionen ger samma effekt som O-ringen med LBP-funktion har pa kopplingar i elférzinkat och
syrafast stal — den skapar namligen ett enkelt satt att hitta fogar som glémts bort vid pressningen och
darmed forebygga fel under installationen.

Hur LBP-funktionen fungerar for VSH XPress i koppar

Den triangelformade O-ringsvulsten skapar ett mellanrum mellan réret
och kopplingen pa tre stéllen. Dessa mellanrum innebar att vatten kan

rinna ut sa lange kopplingen inte ar pressad. Férdelen med den har
konstruktionen ar att kontakten mellan réret och O-ringen ar sa pass god

mellan ror, d—ring och k
rbrgt.
N .

att roret stannar

kvar pa plats nar det val monterats.

BILD 1: VSH XPRESS KOPPAR MED LBP

Pressningen andrar O-ringens form sa att den blir rund igen (eftersom koppar ar sa formbart ar det enkelt att
forandra dess form fran triangular till rund). Det ger en vatten- och lufttat koppling sa snart den pressats.

Alternativa anvandningsomraden fér VSH XPress

Val av kopplingar och rér maste utga fran systemets andamal, aktuellt medium och géllande férhallanden.
Kontakta oss nar det galler godkannanden for anvandning av VSH XPress-kopplingar i andra sammanhang an
vatten-, tryckluft- och gassystem. Alla installationer maste uppfylla lokala lagar och foreskrifter.

Elektrisk uppvarmning
VSH XPress kan anvandas i samband med elektrisk uppvarmning med kabel, sa att tempe- ratur pa media och
roret kan bibehallas, tex vid frostskydd.

| samband med rostfritt stal ska temperaturen med elkabel begransas till max. 60°C. Termisk desinfektion,
t.ex. temperaturer 6ver 70°C for kortare perioder (max. 1h/dag), ar tillatet (se DVGW - arb.blad W552).
Inbyggda rér, tex ingjutna, ska ej fdses med kabel. Detta for att undvika faran med att réret kan expandera pga
oOkat tryck.
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Potentialutjdmning

Ett metallrérsystem som anvands till elektrisk potentialutiamning maste svara mot kraven till sddana
anlaggningar. Forbindelseprovning maste utfdras av behorig elektriker i enlig- het med bestdmmelserna, innan
anlaggningen tas i bruk. VSH XPress system ar elektriskt ledande rorsystem och skall darfor inga i en
potentialutjamning.

VSH XPress Elférzinkade rér med PP-belaggning ar EJ elektriskt ledande, och behdver darfor ej inga i
potentialutjamningen.

Tryckprovning

Sa snart ett rorsystem har installerats maste det lackagekontrolleras innan det tacks éver och doljs. For
tappvatten- och varmeinstallationer kan tryckprovningen utféras med vatten, Iuft eller inerta gaser. Testmediet
och resultaten fran tryckprovningen maste dokumenteras i en sa kallad tryckprovningsrapport.

Obs! Vi understryker att alla rérsystem maste tryckprovas. Alla rorsystem maste tryckprovas innan de tacks
dver, isoleras, malas eller byggs in for att sékerstélla att det inte finns nagra lackor. Tryckprovning maste alltid
utforas i enlighet med nationella foreskrifter. Vi rekommenderar tathetsprovning enligt gallande regler fran
Saker Vatten.

Obs! Vid tryckprovning av en VSH XPress-installation i elférzinkat stal maste du forsakra dig om att inget vatten
finns kvar i systemet efter genomford provning for att reducera korrosionsrisken, om inte systemet ska tas i
drift inom kort.

Tryckprovning med vatten

Obs! Det medium som anvands for vattentryckprovning maste vara av tappvattenkvalitet (fritt fran olja och
andra orenheter) for att undvika att rorsystemet kontamineras. Efter att rorsystemet fyllts med rent vatten
maste det luftas korrekt. Beakta att tappvattensystem som ej kommer att tas i bruk under kommande 7
dygn, maste tommas helt pa vattnet fran provtryckningen. Detta for att minimera spridning av
legionellabakterier.

Tryckprovning med luft

Obs! Provning med luft &r forknippat med vissa risker. Man far absolut inte tathetsprova med luft till samma
tryck som med vatten. Detta pga att luft komprimeras och kan ge upphov till mycket farliga sprangeffekter
under provningen. Tathetsprovning bor utforas enligt gallande regler fran Saker Vatten.

Tryckprovning av naturgassystem
Obs! Tryckprovning av rérsystem for naturgas och gas i vatskeform maste utféras i enlig- het med nationella
bestammelser.
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Tryckprovning av sprinklersystem

Roren i sprinklersystemet maste tryckprovas i enlighet med tillampliga riktlinjer, exempelvis CEA 4001, nr
17.1.1. (VdS), i minst tva timmar. Ett tryck (uppmatt vid sékerhetsventilerna) motsvarande 1,5 ganger beraknat
arbetstryck — maximalt 15 bar — maste uppratthallas under provningen. Denna tryckprovning kontrollerar saval
systemets styrka som dess tathet. Systemet bor tryckhallas under 24 timmar for att kontrollen inte ska
paverkas av tryckminskningar som orsakas t.ex. av temperaturforandringar. Torra sprinklersystem maste
ocksa testas pneumatiskt upp till ett tryck pa minst 2,5 bar i minst 24 timmar. Eventuella lackage som leder il
en tryckminskning pa mer an 0,15 bar under dessa 24 timmar maste atgardas. Eventuella fel, exempelvis
permanenta deformeringar, brott eller lackage maste atgardas, och darefter maste tryckprovningen géras om.

Spola rorsystemet

Alla rérsystem maste spolas noggrant innan de tas i bruk sa att eventuella frammande féremal avlagsnas fran
rorens insidor. Det bidrar i hog grad till att hygienproblem och korrosionsskador kan undvikas. Tappvattenror
maste spolas sa snart som mojligt efter rorinstallationen och tryckprovningen. Kall- och varmvattenrér bor
spolas separat, intermittent och under tryck med en luft-vattenblandning (SS-EN 806-4). | extremfall kan det bli
nodvandigt att spola systemet med desinfektionsmedel.

Om spolning med desinfektionsmedel utférs maste man vara sarskilt noga med att se till att inga klorider finns
kvar inne i roren. Efterspola alltid med rent tappvatten.

Korrosion

Det finns manga olika typer av korrosion, kemisk korrosion, elektrokemisk korrosion, intern och extern lokal
korrosion, lackstromskorrosion osv. Alla de olika korrosionstyperna orsakas av specifika kemiska eller
mekaniska faktorer. Nedan hittar du nagra enkla tips for hur du kan undvika sadana problem.

Elektrokemisk korrosion
Elektrokemisk korrosion uppstar under foljande forhallanden:

e en elektrokemisk potentialskillnad mellan tva komponenter
o forekomst av en ledande véatska (elektrolyt), till exempel vatten
e forekomst av syre (02)

Har maste man tydligt skilja mellan varmeinstallationer och tappvatteninstallationer. | varmeinstallationer
forekommer inga signifikanta mangder syre, forutsatt att de installeras och drivs korrekt, och i sadana fall blir
korrosionen mycket liten. | tappvatteninstallationer ar syrehalten daremot mycket omfattande, och ligger nara
mattnadspunkten.

Det ar oerhort viktigt att komponenterna i VSH XPress-systemet installeras nedstroms raknat fran andra,
metallurgiskt sett samre komponenter (av mindre adla &mnen) som kan téankas forekomma i denna typ av
installationer. Det ar till exempel majligt att installera for- greningar med VSH XPress-ror i syrafast stal
nedstrodms fran ett rorsystem av ror i elférzinkat stal. | sadana fall maste ett anslutningsstycke i icke jarnhaltig
metall eller syntetmaterial anvandas.
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En annan viktig faktor ar férhallandet mellan den adlare metallens yta och den mindre adla metallen. Ju hogre
vardet ar, desto hogre kan korrosionstakten bli. Vi rekommenderar dér- for att du i méjligaste man undviker att
anvanda forlangnings- eller fogdelar av elférzinkat stal, och i stallet valjer kopplingar i syrafast stal eller
massing.

Lackstrommar
Korrosion pga lackstrommar ar ovanligt men kan omedelbart kdnnas igen da de startar pa utsidan av roret
med en konformad krater inat roret. Lackstromkorrosion kraver en direkt strém som gor metallen till anod.

For att undvika lackstrommar ska anlaggningen jordas (se EU-regler)

Syrafast stal

Intern korrosion

VSH XPress-kopplingar och -ror ar fullstandigt passiva vad galler kontakten med tapp- vatten, och ingen
korrosionsrisk foreligger darfor. Tappvatten betraktas som vatten, och har egenskaper som éverensstammer
med gallande féreskrifter om fysiska och kemiska toleranser.

Roren och kopplingarna reagerar ocksa pa ett sakert och problemfritt satt i fraga om vattnets klorinnehall i de
fall da 1,34 mg/l tillsatts av hygienskal. VSH XPress-systemet i syrafast stal kan ocksa anvandasialla
vattenreningsverk dar dricksvatten behandlas (t.ex. genom avhardning).

Systemet ar korrosionshardigt i fraga om avmineraliserat och destillerat vatten samt vatten som innehaller
glykol. Tungmetallrelaterade problem uppstar aldrig i samband med VSH XPress i syrafast stal. Punkt- eller
sprickkorrosion kan endast uppsta om maximivardet for vattnets klorhalt, enligt specifikationerna i tillampliga
foreskrifter, overskrids radikalt.

Extern korrosion

Extern korrosion kan endast uppsta pa VSH XPress-komponenter i syrafast stal i de fall da vata tappvattenror
kommer i kontakt med murbruk, droppar eller dvertackningsmaterial som innehaller klorider eller kan leda il
kloridbildning. Férsakra dig om att det yttre isoleringslagret runt rér och kopplingar ar helt, och att isoleringstejp
vid behov anvands i tillracklig omfattning. Korrekt isolering i material med slutna celler skyddar effektivt mot
korrosion.
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Elforzinkat stal

Intern korrosion

Intern korrosion kan inte uppsta i slutna vattenbaserade varmesystem. Syret i vattnet i sadana slutna system
skapar ett lager med jarnoxid pa insidan av roret, och forhindrar darmed ytterligare korrosion. Nar
varmesystemet inte anvands maste det alltid hallas fyllt, alternativt maste det tommas fullstandigt och sedan
torkas helt. Pa sa vis kan inte syre och vatten forekomma i systemet pa samma gang.

Behovliga tillsatser bor anvandas for att forhindra frysskador, kalcinering eller korrosion. Vi svarar garna pa
fragor om hur sadana tillsatser anvands. Tillampliga lagar och foreskrifter rérande korrosion maste iakttas.

Extern korrosion

System av elforzinkat stal installeras i allmanhet pa ett sadant satt att utsidan pa réren aldrig kommer i kontakt
med nagra korrosiva amnen. VSH XPress-ror i elférzinkat stal far emellertid aldrig exponeras permanent for
fukt. VSH XPress-ror i elférzinkat stal med PP- mantel erbjuder ett gott korrosionsskydd.

Forebygga korrosion

Nedan hittar du anvisningar for hur du kan férebygga korrosionsproblem pa de platser dar de oftast
forekommer. Har gor vi skillnad mellan inre och yttre korrosion samt anvandningsomrade. Vi ska ocksa
titta pa de olika anvandningsmaojligheterna for olika material som ar majliga att kombinera i en installation.

Intern korrosion

Varmeanlaggningar

Det gar att forhindra att syre tranger in i slutna varmeinstallationer genom att anvanda komponenter av hog
kvalitet och kompensatorer med slutna membran. Nar systemet fylls absorberas den lilla mangden syre i
vattnet direkt av rorets insida. Det ar da ett tunt lager jarnoxid bildas, och nar detta skett finns inte langre
nagon korrosionsrisk. Rorvaggens minskade vaggtjocklek ar forsumbar. Efter att denna reaktion agt rum ar
vattnet i varme- systemet praktiskt taget syrefritt.

Syrafast stal

Ror och kopplingar i syrafast stal ar lampliga for alla 6ppna och slutna varmesystem. Kombi-installationer:
syrafast stal kan anvandas i kombi-installationer med andra material i valfri ordningsfoljd.

Elforzinkat stal

Intern korrosion ar normalt oméjlig i slutna varmeinstallationer med VSH XPress-ror och -kopplingar i
elforzinkat stal eftersom syre inte kan trdnga in i installationen utifran. Kombi-installationer: olegerat
elférzinkat stal kan anvandas utan problem, och kan kombineras med andra material i valfri ordningsfoljd i
slutna system.
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Koppar

Koppar ar lampligt for alla 6ppna och slutna varmesystem. Kombi-installationer: Koppar kan anvandas i
kombination med andra metaller i valfri ordningsfdljd i kombi- installationer.

Andra kombinationsmojligheter

Elférzinkat stal — koppar — syrafast stal. Kombi-installationer: Dessa material kan kombineras i alla slutna
system.

Vattentillsatser

Syrebindande amnen och korrosionshammare kan tillsattas vattnet i varmesystem for att forhindra
syreabsorptionen. Folj leverantrens anvisningar.

Tappvatteninstallationer

Syrafast stal

VSH XPress-kopplingar och -ror i syrafast stal ar ett gott val i och med att syrafast stal ar passivt i forhallande
till tappvatten. Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper paverkas inte av syrafast stal. | detta passiva lage
kan ingen intern korrosion uppsta. Riskerna for tungmetallskontaminering och bakterietillvaxt undviks genom
anvandning av ror och kopplingar i syrafast stal. Porbildning eller ringkorrosion kan endast uppsta om vattnets
kloridhalt ar betydligt hogre an de maximinivaer som gallande regelverk foreskriver. VSH XPress-system i
syrafast stal ar lampliga for alla metoder som anvands fér behandling (avhardning) av tappvatten, och ar aven
korrosionshardiga gentemot avmineraliserat och destillerat vatten samt vatten som innehaller glykol. VSH
XPress-kopplingar och -rér ar daremot inte lampliga i doseringssystem for t.ex. desinficeringsmedel som ska
tillsattas tappvatten. VSH XPress-kopplingar och -ror i syrafast stal ar ocksa lampliga for alla andra 6ppna och
slutna vattensystem (t.ex. for kylvatten).

Kombi-installationer: Korrosionsegenskaperna for syrafast stal paverkas inte av hur stalet anvands i
kombiinstallationer och inte heller av vattenflodets riktning. Syrafast stal kan anvandas i valfri ordningsfoljd i
kombi-installationer. Missfargning som orsakats utifran av andra korroderade produkter innebar inte att det
rostfria stalet ocksa korroderat. Syrafast stal kan anvandas med alla kopparlegeringar (brons, koppar och
massing) i en kombi-installation. Med syrafast stal finns ingen risk for kontaktkorrosion.
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Elforzinkat stal
Ror och kopplingar av elforzinkat stal far inte anvandas i tappvatteninstallationer. Kontakt- korrosion uppstar
pa det forzinkade stalet om det kommer i direktkontakt med syrafast stal.

Risken for kontaktkorrosion ar forsumbar om kopplingar i brons, koppar eller massing anvands mellan roren i
elforzinkat och syrafast stal. Kontaktkorrosion pa elforzinkade stalrér kan ocksa undvikas genom anvandning
av 50 mm-kopplingar av brons, koppar eller massing.

Koppar
Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper kan paverkas av kopparn i handelse av intern korrosion. Aven
mindre gynnsamma tappvattentyper kan ge upphov till korrosion.

Det ar darfor nédvandigt att iaktta de gransvarden som galler salthalten i tappvattnet vid anvandning av
kopparmaterial. Forutsatt att dessa gransvarden inte dverskrids, och tapp- vattnets sammansattning inte
forsamras, kan koppar anvands i tappvatteninstallationer.

Kombi-installationer med koppar och elférzinkat stal:

koppar far endast anvandas nedstréms om rér och kopplingar i elférzinkat stal.

Flodet fran enklare till adlare
metaller

Enkel Elforzinkat stal
l Koppar
Adel Syrafast stél

Detta ar en huvudregel da ror av bade koppar och elférzinkat stal ska anvandas i samma vattensystem,
inklusive 6ppna sadana, pa grund av metallernas skilda egenskaper.
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Extern korrosion

Allmant
Extern korrosion uppstar sallan i byggnader. Ibland kan dock installationerna under en langre tid utsattas for
regn, fukt eller anga, vilket kan leda till problem. Det ar dock

anvandaren och installatdren som maste vidta lampliga atgarder for att forhindra detta. Det &r enbart lampliga
rostskyddande atgarder som kan ge langsiktig trygghet i fraga om korrosion. En metod ar att anvénda
isolering med slutna celler, och isoleringen maste da utféras under garanterat vattensakra forhallanden.

Lampliga grund- eller metallfarger erbjuder bara ett minimalt korrosionsskydd. Vi rekommenderar att réren
korrosionsskyddas pa platser dar det ar sannolikt att korrosion upptrader (pannrum, kryputrymmen osv.).

Syrafast stal
Extern korrosion kan endast uppsta under féljande forhallanden:

e Om varmeledande rostfria stalror (50 °C) kommer i kontakt med bygg- och isolerings- material som innehaller klorider
(pa grund av fukt).

e Om vattenanga pa varmeledande rostfria stalror ger upphov till lokala kloridkoncentrationer.

e Om VSH XPress-ror i syrafast stal (inklusive kallvattenror) kommer i kontakt med klorgas, saltvatten, kéldbarare eller
(syremattat) vatten med hog klorhalt.

Om det finns risk for att byggmaterialet kommer i kontakt med vatten med hog kloridhalt under en langre tid
maste lampligt korrosionsskydd anvandas. VSH XPress-ror i syrafast stal lagda i cementgolv utsatts inte for
elektrolytisk extern korrosion i samband med potentialutjamning.

Elforzinkat stal

Nar det galler elférzinkat stal maste man vara sarskilt noga med att forebygga extern korrosion i miljoer
som ar fuktiga under langre perioder. Det forzinkade stalet kan endast betraktas som korrosionshardigt pa
langre sikt i de fall da endast sporadiska fuktperioder forekommer. VSH XPress-kopplingar i elforzinkat stal
maste skyddas i de fall da en forhojd korrosionsrisk foreligger pa grund av elektrolytisk extern korrosion (eller
langre perioder med hog fuktighet). En polypropylenmantel erbjuder ett gott korrosionsskydd for elforzin-
kade stalror.

Koppar

Kopparns inneboende goda korrosionsegenskaper gor ytterligare korrosionsskydd over- flédigt. Kopparror i
cementgolv utsatts inte for nagon elektrolytisk extern korrosion i sam- band med potentialutjgmning. Emellertid
maste aven kopparror i vissa fall skyddas fran effekterna av extern korrosion, exempelvis vid férekomst av
sulfiter, nitriter och ammoniak. Gasror maste korrosionsskyddas i enlighet med lokala riktlinjer.
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Hur bearbetning och vald tillampning paverkar korrosion

Allmant
Korrosion kan upptrada pa grund av felaktigt utformade installationer och tillampningar. Nedanstaende riktlinjer
maste iakttas.

Syrafast stal

Kapa syrafast stal
Rostfria stalror far inte kapas pa satt sa att hetta uppstar.

Bocka rostfria stalror
Rostfria stalror far inte varmbockas. Nar rostfria stalror hettas upp forandras materialets struktur
(sensibilisering) och interkristallin korrosion kan uppsta.

Varmetillforsel (t.ex. via virmekabel)
Varmetillforsel utifran och in maste forhindras eftersom det kan leda till att en film bildas pa rérvaggens insida.
Denna film kan 6ka halten kloridjoner, vilket i svara fall kan orsaka gropkorrosion.

Kopplingar

Svetsning av rostfria stalror kan orsaka grop- eller spaltkorrosion. Nar syrafast stal TIG- svetsas uppstar
missfargningar vid svetsfogarna som kan leda till korrosion vid kontakt med saltvatten. Denna missfargning
som i huvudsak forekommer pa rorets insida gar bara att avidgsna genom betning, nagot som inte ar praktiskt
genomfdrbart for redan installerade ror.

Syrafast stal — elforzinkat stal — koppar

For alla dessa tre material (syrafast stal, elférzinkat stal och koppar) kan vattenlinjekorrosion uppsta i
samverkan mellan vatten, metall och gas (luft). Den héar typen av korrosion gar att férebygga genom att se fill
att rorsystemet forblir permanent fyllt sa snart det fyllts for forsta gangen. Systemet kan exempelvis vara
delvis fyllt om réren téms efter provtryckning med vatten, och i sa fall bor en provtryckning med gas/luft
utforas efterat.
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Hur isolering paverkar korrosion

Allmant

Som regel erbjuder isolering inget korrosionsskydd, med undantag for isolering av typen "slutna celler”
(vattentat forsegling). Installationsanvisningarna fran leverantdren av isoleringsmaterialet maste alltid foljas
omsorgsfullt. Avlagsna damm, smuts, olja och vatten fran réren innan isoleringen utfors.

Isoleringssektionerna maste sammanfogas val sa att fukt och vatten inte kan tranga in i materialet.

Se ocksa till att isoleringens fuktsparr inte skadas under installationen, eftersom det kan leda till att fukt kan
tranga in under isoleringen.

Isolera syrafast stal

Isoleringsmaterial som frigor kloridjoner i vatten, eller som kan orsaka lokalt forhéjda nivaer med kloridjoner,
far inte anvandas. De varmeisolerande material som anvands for rostfria stalrdr far inte innehalla en storre
viktandel vattenldsliga kloridjoner @an 0,05 % (AS-kvalitet).

Isolera elforzinkat stal
Korrosion kan inte uppsta nar det inte férekommer fukt mellan isoleringsmaterialet och réren. Om det finns risk
for att fukt (kondens) uppstar under isoleringen kommer rorets utsida att rosta.

Isolera koppar
Isoleringsmaterial for koppar maste vara nitratfria (de far inte innehalla mer an 0,02 % nitrat).

Garanti
Kontakta Broen AB for att erhalla aktuella garantivillkor for VSH XPress.
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