frese

DRIFT OCH SKOTSELINSTRUKTION

Frese S1* G15- G25 Frese S1* G32-G50

Frese S1I" Tryckkompenserandeinregleringsventil

Tekniska data:

Anvéndning:

Frese S1* anvandesi varme- och kylsystem, néar man skall fordela fléden inom olika omréden av
anl&ggningen. Ventilen anpassar sig automatiskt efter tryckférhallandena, s att det dimensionerade
differenstrycket dver ventilen halles konstant. Ventilen arbetar inom pumptrycksomrade 10-120 kPa.

Fordelar:

Frese S1" & kostnadsbesparande daallagrupp- / referensventiler blir dverflodigai anlaggningen.
Ventilen & som standard férsedd med kulavsténgning, avtappningsméjlighet samt har inbyggda
tryckuttag P/IT for métning med sond eller gdnganslutning. Anléggningen inregleras enkelt genom
att forinstélla Frese S1* ventilen pa det dnskade fl6det och justerain pumpen till det erforderliga
differenstrycket 6ver den sk. "kritiska’ ventilen. (oftast ventilen Iéngst bort i anléggningen).

Nar det korrekta differenstrycket infinner sig enligt véra anvisningar i technoten, sa & anlaggningen
automatiskt i balans. Ingen dyrbar injustering / balansering &r alltsi langre nédvandigt.

Ovriga upplysningar se vér technote.

Temperatur: —20°Ctill +120°C  Tryckklass: PN 16

Matning:
Genom att ansluta ett traditionellt matinstrument eller en manometer till ventilens tryckuttag sd kan
man hamta differenstryck. Detta fors Gver till diagrammet i var technote, varvid flodet kan utlsas.

Skétsel:

Generdllt sett géller att Frese S1+ ventilen &r konstruerad sa att underhallet skall vara minimalt.

Om ventilen inte ger 6nskat fléde kontrollera;

- Attforinstéliningen & korrekt gjord enligt diagrammen

- Att pumptrycket ligger inom ventilens arbetsomrade. (se technote)

- Misstanker man att ventilen & igensatt av smuts - s Gppna ventilen helt med Frese nyckeln
sS4 att den genomspolas ordentligt. Om inte detta hja per kan man lossa de 4 skruvarnai locket och
taut helareglerinsatsen. Eventuell smuts spolas bort med vatten eller genom att anvénda tryckluft.
Notera: Inga skarpa eller spetsiga verktyg far anvandas.
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