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VSH XPress

tillampningar

O

tappvatteninstallationer

Xy
e

kylinstallationer

VSH XPress Rostfritt kopplingar (géller inte VVSH XPress Rostfritt 304) och
rostfritt rér, godkdnda enligt SS-EN 10312, DVGW arbetsdiagram W534-
GW541
o-ringar: EPDM (svarta)*
-35 °C till 135 °C

16 bar

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057.
o-ringar: EPDM (svarta)

-20 °C till +110 °C

16 bar

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

N&r VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt ror anvands i
tappvatteninstallationer far halten vattenldsliga kloridjoner inte
dverstiga 250 mg/liter.

O

varmeinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar med elférzinkat rér som uppfyller
SS-EN 10305-3 eller VSH XPress rostfritt /' \/SH XPress Rostfritt 304
kopplingar med rostfritt rér som uppfyller SS-EN 10312, (VSH XPress
Rostfritt 304 endast i slutna system)

EPDM (svarta)

-35 °C till +135 °C

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057.
o-ringar: EPDM (svarta)

-20 °C till +110 °C

16 bar

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

* Etylen-propylen-dien-monomer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
EN 10305-3 j slutna system, eller \/'SH XPress Rostfritt /' \/'SH XPress
Rostfritt 304 kopplingar och rostfritt rér godkdnda enligt SS-EN 10312
(VSH XPress Rostfritt 304 endast fér slutna kretssystem).

EPDM (svarta)

-35 °C till 135 °C

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdanda enligt
SS-EN 1057 i slutna och 6ppna system.

EPDM (svarta)

-20 °C till +110 °C

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

N&r VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt ror anvands i
kylvatteninstallationer far halten vattenldsliga kloridjoner inte
dverstiga 250 mg/liter.

0y

gasinstallationer

VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar och rostfritt rér, godkdnda enligt
DVGW arbetsdiagram VVP614, SVGW datablad G1/01 samt OVGW PG 314.
HNBR** (gula)

-20 °C till +70 °C

5 bar inomhus och utomhus

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. Arbetstryck:
anvandning:
vid 650 °C i 30 min.) eller utomhus.
Utomhus ska réren endast dras ovan
jord. Lokala bestammelser maste alltid
iakttas.

VSH XPress Koppar Gas kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057.
o-ringar: NBR (gula)

-20 °C till +70 °C

5 bar inomhus och utomhus

arbetstemperatur:
max. Arbetstryck:
inomhus (HTC, testad kopplingstathet
vid 650 °C i 30 min.) eller utomhus.
Utomhus ska réren endast dras ovan

anvandning:

jord. Lokala bestammelser maste alltid
jakttas.

VSH XPress Koppar Gas armaturerar aven lampliga for vatgas.

** Hydrogenererat nitrilgummi
*** Hogre termisk kapacitet

inomhus (HTC***, testad kopplingstathet



tryckluftsinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
SS-EN 10305-3, eller \V'SH XPress Rostfritt /' \/'SH XPress Rostfritt 304
kopplingar och rostfritt rér, godkdnda enligt SS-EN 10312.

enligt ISO 8573.2010 del 1, tabell 2 och 3, anvdnd o-ringar for tryckluft
enligt féljande:

VSH XPress Rostfritt / VSHXPress Rostfritt 304:

fuktklass 0-X, oljeklass 0-4 EPDM + O-X FPM

VSH XPress Koppar:

fuktklass 0-X, oljeklass 0-4 EPDM + O-X FPM

VSH XPress Elforzinkat:

fuktklass 0-7, oljeklass 0-4 EPDM + 0-X FPM

Om den maximala vattenméangden éverskrids maste koppar
eller rostfritt stal anvdndas. Om tryckluften innehaller
mineralolja eller vegetabilisk olja maste o-ringar i HNBR eller
FPM anvéndas. o-ringar i EPDM far endast anvandas for
syntetiska oljor eller torr tryckluft (ej dver 25 mg/m?3).

EPDM (svarta)

-35 °C till 135 °C
12-54 mm 16 bar
66,7 -108 mm 10 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:

max. arbetstryck:

o-ringar: FPM (gréna)
-20 °C till +200 °C
12-54 mm 16 bar

66,7 -108 mm 10 bar

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda enligt
SS-EN 1057,

o-ringar: EPDM (svarta)
arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C
max. arbetstryck: 10 bar

o-ringar: HNBR (gula)
arbetstemperatur: -20 °C till +70 °C
max. arbetstryck: 10 bar

o-ringar: FPM (gréna)
arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C
max. arbetstryck: 10 bar

VSH XPress

Tryckluftssystem maste testas direkt efter slutfért monterings-
arbete. Installatéren maste forsdkra sig om att sdkra metoder
anvands for testning av systemet. De maste uppfylla alla
gallande halso- och sakerhetsbestdmmelser. Testmetoderna
kan innebara att tryckluftsledningarna testas med véatskor
eller tryckluft vid specifikt tryck, eller bAdadera. Produktens
maximala arbetstryck boér under inga omstandigheter
dverskridas under denna testningsprocedur.

Bestdmmelserna i Europaparlamentets och radets direktiv
2014/68/EU av den 15 maj 2014 om harmonisering av
medlemsstaternas lagar om tillhandahallande pa marknaden

av tryckbarande anordningar (tryckutrustningsdirektivet

- PED) maste observeras under installationen. Direktivet

galler foremal som kérl, trycksatta féorvaringsbehallare,
vadrmevéxlare, anggeneratorer, pannor, industriell vattenledning,
sakerhetsutrustning och tryckutrustningstilloehér.

Observera att artikel 3(3) i PED galler féor VSH XPress. Det
innebér att krav endast stélls pad god konstruktion och sdkra
anvisningar fér anvandning och underhall.

||
I

sprinklerinstallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och VVSH XPress Elférzinkat Sendzimir
rér godkanda enligt SS-EN 10305-3 eller \V'SH XPress Rostfritt kopplingar
med VSH SudoXPress Rostfritt rér, godkdnda enligt VdS, FM och LPCB.

o-ringar: EPDM (svarta)
arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C
arbetstryck: Max. 16 bar (beroende pa tillampning

och dimensioner)

VSH XPress for sprinkler &r lampligt for bade vata och torra
fasta sprinklersystem.
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VSH XPress

solvarmeinstallationer

2\
C*
- vakuumallationer

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
SS-EN 10305-3, eller VSH XPress Rostfritt /' VVSH XPress Rostfritt 304
kopplingar och rostfritt rér, godkdnda enligt SS-EN 10312.

FPM (gréna)

-20 °C till +200 °C

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar och koppar rér, godkdnda
enligt SS-EN 1057 R250/R290.
o-ringar: FPM (groéna)

-20 °C till +200 °C

10 bar

arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

A

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och elférzinkat rér, godkdnda enligt
SS-EN 10305-3 | slutna system, eller VSH XPress Rostfritt kopplingar och
rostfritt rér godkdnda enligt SS-EN 10312 (VSH XPress Rostfritt 304 endast

industriinstallationer

/ slutna system).

EPDM (svarta)

-35 °C till +135 °C

16 bar. For hogre tryck an 16 bar

o-ringar:

arbetstemperatur:

max. arbetstryck:
vanligen kontakta
sverige@aalberts-ips.com

Hogre arbetstryck kan vara maéjligt, beroende pa
vilka sékerhetsvillkor som galler for den aktuella
industritillampningen.

Beroende pa sdkerhetskriterierna for respektive industriell
applikation &r aven hégre arbetstryck méjliga. Vid tryck éver
16 bar ska verktyg och maskiner anvdndas i enlighet med vara
instruktioner. For ytterligare information vanligen kontakta
Aalberts integrated piping systems

VSH XPress Rostfritt, EIférzinkat och Koppar produkter kan
anvandas i vakuumsystem med ett (relativt) tryck pa ned till
-0,85 bar. For applikationer annat an vatten, exempelvis oljor,
branslen och kolvaten, maste den (gréna) o-ringen i FPM
anvandas.

&8
&

skeppsbyggnad

VSH XPress Elférzinkat kopplingar och VVSH SudoXPress Elférzinkat rér,
godkénda enligt SS-EN 10305-3, eller V'SH XPress Rostfritt kopplingar och
VSH SudoXPress Rostfritt rér, godkdnda enligt SS-EN 10312, certifierade av
Bureau Veritas, DNV-GL, Lloyd's Register och RINA.

EPDM (svarta)

-35 °C till +135 °C

16 bar (arbetstryck beror pa tilladmpning

o-ringar:

arbetstemperatur:

max. arbetstryck:
och dimensioner)

FPM (gréna)
-20 °C till +200 °C
16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress CuNi kopplingar med CuNi rér vilka dr godkanda av Bureau
Veritas, DNV-GL, Lloyd's Register och RINA.

NBR (bruna)

-20 °C till +95 °C

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:
max. arbetstryck:

VSH XPress Koppar kopplingar, certifierade av DNV-GL med koppar rér
som uppfyller kraven i SS-EN 1057 fér slutna och éppna system.

EPDM (svarta)

-24 °C till +110 °C

16 bar

o-ringar:
arbetstemperatur:

max. arbetstryck:

Skeppstilldmpningar &r endast godkénda i de fall da
pressmaskiner, pressbackar och slingor anvands i enlighet med
foreskrifterna for VSH XPress sprinklersortiment (med undantag
av VSH XPress Koppar). Kontakta Aalberts integrated piping
systems fér mer information om anvandning av VSH XPress vid
skeppsbyggnad.



kopplingar

tekniska egenskaper

VSH XPress Rostfritt kopplingar
Tillverkade i 1.4404-stal och utrustade med o-ringar i EPDM
med en LBP-funktion.

VSH XPress Rostfritt 304 kopplingar
Tillverkade i 1.4404/1.4301 stal och utrustade med o-ringar i
EPDM med en LBP-funktion.

VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar
Tillverkade i 1.4404-stél i enlighet med DIN 10088, och &r
forsedda med en gul o-ring i HNBR.

VSH XPress Elférzinkat kopplingar
Tillverkade av RSt 34-2-stal och skyddade mot korrosion
med en zinkbeldggning som applicerats pa elektrolytisk vag.

Zinkbeldggningen ger ett visst begransat skydd mot kortvarig

fuktexponering, forutsatt att kopplingarna darefter har
mojlighet att torka helt.

obs

VSH XPress Rostfritt, Rostfritt 304 och Elférzinkat Kopplings-
storlekarna 12-54 mm ar forsedda med o-ringar i EPDM med en
LBP-funktion (mer information om detta hittar du pa sida 17).
Kopplingar i storlekarna 76,1-108 mm har vanliga o-ringar i EPDM

VSH XPress Koppar kopplingar
Tillverkade i CU-DHP-koppar, CW024A-material och CC499K
brons och &r som standard forsedda med en o-ring i EPDM.

VSH XPress Koppar Gas kopplingar
Tillverkade i CU-DHP-koppar, CW024A-material och CC499K
brons och férsedda med en o-ring i HNBR (gul).

VSH XPress CuNi kopplingar
Tillverkade i en kopparnickel-legering (90/10) och férsedda
med en o-ring i NBR (brun).

obs

For VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar maste dven lokala

VSH XPress

godké&nnanden fér verktyg verktygen beaktas. Alla godkanda

pressverktyg fér avsedda produkter finns i var online-

verktygsvéljare som &r tillgédnglig pa var webbplats: www.aalberts-
ips.se/pressverktygsguide.

obs

Nar VSH XPress Rostfritt eller Elférzinkat anvands i
sprinklerinstallationer, tdnk pa att félja installationsanvisningarna
och att anvéanda godkanda verktyg.

godkdnnanden

VSH XPress-kopplingarna har testats och godkants for

tappvatten, gas, sprinklersystem och manga andra typer av
anvandningsomradden. Tabellen innehaller en aktuell lista dver
godkanda anvandningsomraden fér VSH XPresskopplingarna.

god- VSH XPress VSH XPress VSH XPress VSH XPress
kdannande- Rostfritt Elférzinkat Koppar CuNi
organ
ARGB-KVBG 15-54 mm (gas) 15-28 mm (gas)
ATG 15-108 mm 12-108 mm
BSI 15-108 mm (gas) 12-108 mm (vatten)
15-108 mm (gas)
Bureau 15-108 mm 12-108 mm* 15-108 mm
Veritas
CSN 12-108 mm (vatten)
15-108 mm (gas)

CSTB 15-108 mm 12-108 mm  12-108 mm
CNBOP 22-108 mm 22-54 mm
DNV-GL 15-108 mm 12-108 mm*  12-108 mm 15-108 mm
DVGW 15-108 mm (vatten) 12-108 mm (vatten)

15-108 mm (gas) 15-54 mm (gas)
EMI 12-108 mm
ETA 15-108 mm
FG 22-108 mm
FM 22-108 mm
Gastec Qa 15-54 mm (gas)
INIG 15-54 mm (gas)
Rise 15-108 mm 12-54 mm
LPCB 22-54 mm 22-54 mm
Lloyd’s 15-108 mm 12-108 mm* 15-108 mm
Register
Ovew** 15-108 mm (vatten) 12-108 mm (vatten)

15-108 mm (gas) 15-54 mm (gas)
PZH 15-108 mm
RINA 15-108 mm 15-108 mm* 15-108 mm
SBSC 22-108 mm 22-108 mm*
SINTEF 15-108 mm 12-108 mm
SITAC/RISE  15-108 mm 12-108 mm*  12-108 mm
SPF 15-54 mm 12-54 mm
SVGW 15-108 mm

(vatten)

15-108 mm (gas)
TA-luft 15-108 mm
Vvds 22-108 mm 22-108 mm*
WRAS 15-108 mm 12-108 mm

*66,7 ar inte godkant
**anvand endast kopplingar med OVGW-certifierade rér



VSH XPress

gadngade kopplingar

| VSH XPress-sortimentet finns aven kopplingar med invandig
och utvandig géanga. VSH XPress Rostfritt, EIférzinkat och
Koppar kopplingar med in- och utvandig ganga ar tillverkade i
enlighet med 2999/1S0O 7/1.

lin eller andra kloridfria tatningar ar lampliga for gdngorna

pa VSH XPress Rostfritt kopplingar. Tatningstejp i PTFE

far inte anvandas pa rostfritt stal pa grund av att tejpen
innehaller vattenlésliga kloridjoner. Fér gdngade kopplingar
rekommenderar vi att tadtningen gors fore pressningen for att
inte utsatta presskopplingen fér pafrestningar.

skruvkopplingar (koppar)

Gaspannetillverkare forser sina produkter
med skruvkopplingar redan fran bérjan.
Darfér kan “halva skruvkopplingar” av
typen G6360 anvandas for att ansluta
presskopplingar till befintliga
skruvkopplingar.

Denna halva skruvkoppling (G6360) samt G6340-
skruvkopplingen med dubbelsidig pressdnde ar ocksd godkand
i enlighet med DIN 3436 HTB.

gdngade dvergangskopplingar i brons

Gangade dvergangskopplingar tillverkas vanligen av brons.

| det har fallet gér man skillnad mellan stranggjutning (raka
delar) och formgjutna delar (bojar, T-ror och ventilfasten). Tester
har visat att (sand)gjutna presskopplingar inte ar lampade for
anvandning i gasinstallationer, och det av flera skal. Formgjutna
fogar blir aldrig lika lackagesakra (homogena) som stranggjutna
fogar eller kopparfogar. Det finns framfor allt risk for att
luftfickor forekommer, trots hundraprocentig tathetskontroll.
De mekaniska pafrestningarna fran pressningen &ékar

dessutom risken eftersom den kan fa luftfickorna att brista. Av
sdkerhetsskal har VSH darfoér beslutat att inte inkludera nagra
formgjutna delar i var serie gaspresskopplingar av koppatr.

kopplingar med lekande mutter

Kopplingar med lekande mutter bér kombineras med

hangangade motsvarigheter med lampligt stéd for tatningen.

Vanligtvis kommer detta att vara parallell (G-)génga. Det

rekommenderas inte att anvanda delar med hankonisk (R-)

ganga, eftersom de vanligtvis ger for lite stod for den plana

tatningen.

1. kontrollera kvaliteten och integriteten hos den platta
tatningen. Tatnings- och stodplattor ska vara rena och fria
fran fordjupningar

2. montera kopplingen pa hangangan tills den dras at fér hand

3.applicera ¥ till 4 varv med en matchande nyckel. Vandning
kan orsaka skada pa tatningsringen

markningar

VSH XPress Rostfritt kopplingar

markning férpackningsetikett

VSH XPress typ R ...

gron ring eller klistermarke dimension

3l6L beskrivning

godkannanden EAN-kod

dimension art.nr
godkannanden
kvantitet

VSH XPress Rostfritt Gas kopplingar

markning

férpackningsetikett

VSH XPress/XPress
gul markering

Gas MOP5 GT/5
316L

dimension

DVGW

VSH XPress Rostfritt 304 kopplingar

typR..G
dimension
beskrivning
EAN-kod
art.nr
godkannanden
kvantitet

dimension

VSH XPress Elforzinkat kopplingar

Markierung férpackningsetikett
VSH XPress typ R24..

logo: inte tillatet fér dricks- dimension

vatten beskrivning

svart ring eller EAN-kod
svart/brun klisterméarke art.nr

304 kvantitet

markning férpackningsetikett

VSH XPress typ C ...

rod ring eller klistermarke dimension

elférzinkat beskrivning

godkannanden EAN-kod

dimension art.nr
godkannanden
kvantitet

VSH XPress Koppar kopplingar

markning férpackningsetikett

VSH XPress/XPress typ ...

godkannanden dimension

dimension beskrivning
EAN-kod
art.nr
godkannanden
kvantitet

VSH XPress Koppar Gas kopplingar

markning férpackningsetikett

VSH XPress/XPress typ G ...

dimension dimension

gul markering beskrivning

Gas PN5 GT/1 EAN-kod

MOPS5 T2 art.nr

godkannanden godkannanden
kvantitet

VSH XPress CuNi kopplingar

markning férpackningsetikett

dimension typ CUN ...
dimension
beskrivning
EAN-kod
art.nr
godkannanden
kvantitet



o-ringar

Standardkopplingar for tappvatten och varme ar férsedda med

o-ringar i EPDM. Vilken typ av o-ring som behdéver anvandas

beror pd anvandningsomrade och aktuellt medium. Det &r ocksa

darfér gaspresskopplingar ar forsedda med o-ringar i HNBR.
For specialtilldmpningar, exempelvis medier som innehaller olja

eller ndr hdga temperaturer, maste en o-ring av FPM anvéndas.

Om ditt anvdndningsomrade inte finns med i nedanstaende

tabell, kontakta oss for att fa information om mediet &r mojligt

att anvanda i kombination med aktuell typ av presskoppling.

o-ringar for VSH XPress Koppar kopplingar smorda under

produktion. Uttorkning maste férhindras genom att de férvaras

i sina originalforpackningar.

o-ring med LBP-funktion i EPDM - svart

temperatur

tillampningar

=33 “C dlll Fls °C

O

o-ring i EPDM - svart (endast koppar)

Rekommenderas av KTW.

For alla installationer fér
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem o.s.v.

Lamplig for VSH XPress Elférzinkat,
Rostfritt, och Rostfritt 304 upp till
54 mm.

temperatur

tilldmpningar

-20 °C till #4110 °C

O

o-ring i EPDM - svart

Rekommenderas av KTW.

For alla installationer foér
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem o.s.v.

Lamplig for VSH XPress Koppar

temperatur

tillampningar

=33 “C dlll g °C

O

o-ring med LBP-funktion i FPM - grén

Rekommenderas av KTW.

For alla installationer fér
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem o.s.v.

Lamplig for VSH XPress Elférzinkat,
Rostfritt, och Rostfritt 304 stdrre
an 54 mm.

temperatur

tillampningar

-20 °C till +200 °C

O

o-ring i HNBR - gul

Installationer for tryckluft, eldning-
solja, vegetabilisk olja, branslen,
fetter och industritilléampningar,
ozonbestandig(industridesign). Ej
lampad for hetvattentillampningar.
Lamplig for VSH XPress Elférzinkat,
Rostfritt, och Rostfritt 304 upp till
54 mm.

temperatur

tilldmpningar

-20 °C till +70 °C

O

Installationer for energigaser:
naturgas och gaser i vatskeform
enligt arbetsdiagram DVGW-G260
I/11. Installationer fér naturgas
enligt arbetsdiagram DVGW-TRGI
2018 och gaser i vatskeform enligt
DVFG-TRF 2021.

Endast lamplig fér VSH XPress
Rostfritt Gas

VSH XPress

o-ring i HNBR - gul

temperatur tillampningar

-20 °C till +70 °C installationer for energigaser:
naturgas och gaser i vatskeform
enligt DVGW-TRGI 2018, och for
gaser i vatskeform enligt DVFG-
TRF 2021.

Lamplig for VSH XPress Koppar
gas

o-ring i NBR - brun

temperatur tillampningar

-20 °C till +95 °C installationer for havsvatten, brackt

vatten, kylning, ballast, brandskydd,
avsaltning och andra vatskor som
oljor och branslen.

Endast lamplig féor VSH XPress Cuni

LBP-funktion (Leak Before Press)

VSH XPress Elférzinkat, Rostfritt och Koppar kopplingar,
levereras med en lackageskyddande funktion, LBP. Kopplingar
med LBP-funktion lacker vatten under provtryckningen om

de inte pressats. Det gor det mycket enkelt att identifiera

en presskoppling som inte ar pressad ordentligt. Om
presskopplingarna ar korrekt hopfogade &r de saval vatten- som
lufttata efter pressningen.

17



VSH XPress

fordelar med LBP-funktion

« forbattrad sakerhet: enklare att undvika misstag (under
installationen) eftersom den lacker innan pressning.

» enkelt: 1att att hitta kopplingar som inte pressats eftersom
de lacker vatten under provtryckningen.

» garanti: garanterat vatten- och lufttat koppling sa snart den
pressats.

» styrka: det extra material som tillsatts for lackagefunktionen
ger en starkare o-ring jamfért med andra |6sningar dar i
stallet material avldgsnas.

hur LBP-funktionen fungerar med o-ringar (12-54 mm) fér
VSH XPress Elférzinkat och Rostfritt / Rostfritt 304 kopplingar
VSH XPress o-ringar med LBP-funktion &r baserade pa en
ldckagevag i sjdlva o-ringen. Sma skaror har lagts in pa tre
strategiska punkter pa o-ringens yta genom tillsattning av extra
material vid konstruktionen. Det ger en ytterst kraftig o-ring
utan nagra svaga punkter.

Ytan pa o-ringen har férsetts med ndgra sma “knélar”, och
mellan dem flédar vattnet sa ldnge kopplingen inte pressats.
Nar trycket dkar bérjar kopplingen lacka. Under pressningen
deformeras o-ringen, och da fyller gummit fran de upphdjda
ytorna igen mellanrummen dem emellan. Det ger en helt
vatten- och lufttat koppling.

VSH XPress Koppar kopplingar med LBP-funktion

Koppar har andra mekaniska egenskaper an elférzinkat och
rostfritt stal. Koppar &r ett mjukare material, vilket innebéar att
LBP-funktionen kan byggas in i sjalva produkten (o-ringsvulst)
och inte i o-ringen. LBP-funktionen hos VSH XPress
kopparprodukter skapas med en triangelformad o-ringsvulst
som orsakar ett l1ackage sa lange kopplingen férblir opressad.
Den har konstruktionen ger samma effekt som o-ringen med
LBP-funktion har pa kopplingar i elférzinkat och rostfritt

stal - den skapar ndmligen ett enkelt satt att hitta fogar som
glémts bort vid pressningen och darmed férebygga fel under
installationen.

hur LBP-funktionen fungerar fér VSH XPress Koppar

(12-54 mm)

Den triangelformade o-ringsvulsten skapar ett mellanrum
mellan réret och kopplingen pa tre stallen. Dessa mellanrum
innebér att vatten kan rinna ut sa ldnge kopplingen inte &r
pressad. Fordelen med den har konstruktionen ar att kontakten
mellan réret och o-ringen &r sa pass god att réret stannar kvar
pa plats n&r det vl monterats.

Kontakten mellan ror,
o-ring och koppling
héller fast réret.

Pressningen &ndrar o-ringens form sa att den blir rund igen
(eftersom koppar &r s formbart &r det enkelt att féordndra dess
form fran trianguldr till rund). Det ger en vatten- och lufttat
koppling sa snart den pressats.

hur LBP-funktionen fungerar for VSH XPress Elfoérzinkat,
Rostfritt / Rostfritt 304 och Koppar kopplingar (64-108 mm)
Anvandningen av LBP-o-ringarna fér dessa dimensioner
baseras pa toleransen mellan diametern pa o-ringar och den
inre diametern pa kopplingen vilket kommer att f& kopplingen
att l1dcka sa ldnge den inte pressats.



alternativa anvdndningsomraden fér VSH XPress

val av kopplingar och rér maste utga fran systemets &ndamal,
aktuellt medium och géllande férhallanden. Kontakta Aalberts
integrated piping systems néar det galler godkannanden fér
anvandning av VSH XPress-kopplingar i andra sammanhang
&n vatten-, tryckluft- och gassystem. Installationer maste alltid
uppfylla lokala foreskrifter.

elektrisk varmhallning

elektrisk varmhallning kan fastas direkt pa réret i enlighet med
tillverkarens instruktioner. VSH XPress Rostfritt och Elférzinkat
ror samt Koppar kan anvandas i kombination med elektrisk
varmhallning for att uppratthalla temperaturen i rérsystemet.
Na&r det galler VSH XPress Rostfritt kan system for elektrisk
varmhallning anvéndas for att uppratthalla temperaturen

i rorsystemet forutsatt att mediet inte kontinuerligt har en
temperatur dverstigande 60 °C.

ekvipotentialbindning

Alla metallrérsystem déar potentialutjigmning utférs maste
folja kraven for detta. Kontroller maste utféras av behoérig
elektriker i enlighet med géllande bestdmmelser sa snart
installationen ar slutférd. VSH SudoXPress Elférzinkat och
Rostfritt ror samt Koppar som &r godkanda enligt SS-EN
1057 och anvands i kombination med respektive kopplingar
ar elektriskt ledande rérsystem som darfér maste inkluderas i
potentialutjidmningssystemet.

VSH SudoXPress Elférzinkat ror med plastmantel ar inte ett
elektriskt ledande system, och behdver ddrmed inte inga i
potentialutjdmningssystemet.

VSH XPress

rostfria stalrér

VSH SudoXPress Rostfritt ror r precisionsror i stal. Rérens

in- och utvandiga ytor &r blanka, fria fran missfargningar och
levereras utan nagra former av tillverkningsrester som skulle
kunna ge upphov till korrosion. Risken for att damm eller smuts
tranger in i réren under transport eller vid forvaring elimineras
genom att bada rérédndarna tdcks med skyddslock av plast. Det
har avsnittet beskriver all teknisk information som ar relevant
vid arbete med VSH SudoXPress Rostfritt ror

isolering

Foljande regelverk géller for isolering av tappvattensystem:

* kallvattenledningar maste skyddas mot kondensation
och dverhettning i enlighet med DIN 1988, del 200. Fér
installationer i Sverige ska Boverkets byggregler foljas

e varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra
varmeforluster i enlighet med tyska energisparférordningen
(EnEG). For installationer i Sverige ska Boverkets byggregler
foljas

« mangden |dsbar klorid i anvénda isoleringsmaterial far enligt
DIN 1988, del 7, inte dverstiga 0,05 viktprocent

OBS! Isoleringsmaterial i AS-kvalitet (se dven AGI Q 135)
innehaller avsevart mindre klorid &n vad som é&r tillatet.

brandsdkerhet
VSH SudoXPress Rostfritt ror raknas som obrannbara ror klass
Al enligt SS-EN 13501-1.
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VSH XPress

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4401 (AISI 316)

tekniska egenskaper

VSH SudoXPress Rostfritt ror har testats
och godkants for tappvatteninstallationer
hos ett flertal internationella
certifieringsorgan, exempelvis uppfyller de
kraven i DVGW/DIN och DVGW -
arbetsdiagram GW 541.

tilldmpningar

Installationer maste alltid uppfylla lokala féreskrifter.

* alla tappvatteninstallationer maste utféras i enlighet med
Boverkets byggregler, rdd och anvisningar enligt VVS AMA
bor foljas, samt krav enligt Séker Vatten.

e bruksvattens- och regnvattensinstallationer.

* tappvatten fér industridndamal.

* vata och torra sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988,
del 6, VdS, FG, LPCB, CNBOP, SBSC och FM

* behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis
och helt avsaltat vatten, destillerat vatten, vatten med glykol.

o tryckluft

¢ specialinstallationer for energigaser: naturgas och flytande
gas i enlighet med DVGW -arbetsdiagram G260 I/II.

Ror for gas eller gas i vatskeform i enlighet med DVGW -
arbetsdiagram G600, DVGW, DVGW-TRGI 2018 och DVFG-
TRF 2021.

material
specifikationer

godkannanden

rortyp

svetssém

avlagsnande av
svetsslagg

toleranser
ytfinish
markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-
koefficient

max. arbetstryck

X5CrNiMo17-12-2, stalnr 1.4401 enligt DIN/SS-EN 10088-2
SS-EN 10312 - DVGW GW541

DVGW, SVGW, ETA, OVGW, SINTEF, STF, PZH, SITAC, CSTBat,
WRAS, VdS, FM, FG, CNBOP, SBSC, SETSCO, LPCB, DNV-GL,
RINA, BV, GDV, Rise

TIG- eller lasersvetsat

Fullstandig virvelstréomsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

utsidan

enligt SS-EN 10312, tabell 2
matt silver

SudoXPress stainless [DN/dimension x vaggtjocklek]
Stainless steel/Edelstahl-Sanitary/Sanitar-GAS 1.4401/AISI316
EN10312 DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW-registreringsnummer]
SVGW OVGW W1.397 WRAS VA1.22/20294 VA1.12/18769
SINTEF PZH SITAC 0168/04 ATEC 14.1/15-2097_V1 QB XXX-
2097_V1LPCB VdS G4080037 [arbetstryck VdS/LPCB]

bar <FM> [arbetstryck FM] psi KK NDE [partinummer],
[leverantoérskod] [modellbeteckning, upprepas var 600:e
mm]

3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)
0,0160 mm/m vid AT= 1K

16 bar

DN ytterdia. x s [mm] inner @ [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,35 0,133
15 18 x 1,0 16 0,425 0,201
20 22 x12 19,6 0,624 0,302
25 28 x 1.2 25,6 0,805 0,515
32 35x15 32 1,258 0,804
40 42 x1,5 39 1,521 1195
50 54 x 1,5 51 1,972 2,043
65 76,1x 2,0 72, 3,71 4,548
80 88,9 x 2,0 84,9 4,351 5,661
100 108 x 2,0 104 5,308 8,495

dimensioner, vikt och kapacitet



VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4521 (AISI 444)

VSH XPress

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4301 (AISI 304)

VSH SudoXPress-réren i rostfritt stal 1.4521
har testats och godkants for tappvatten-
installationer i enlighet med DVGW -
arbetsdiagram GW 541, Rise, WRAS, Kiwa,
ETA, OVGW, QB och SVGW.

tilldmpningar

* alla tappvatteninstallationer maste utféras i enlighet med
Boverkets byggregler, rdd och anvisningar enligt VVS AMA
bor foljas, samt krav enligt Séker Vatten.

¢ bruksvattens- och regnvattensinstallationer.

o tappvatten fér industridndamal.

e vata och torra sprinklerinstallationer fér brandskydd ska
utféras i enlighet med DIN 1988, del 6, FM eller LPCB.

* behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis
och helt avsaltat vatten, destillerat vatten, vatten med glykol.

o tryckluft.

¢ skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper

material X2CrMoTi18-2, stalnr 1.4521 enligt DIN/SS-EN 10088-2

specifikationer SS-EN 10312 - DVGW GW541

godkannanden DVGW, SVGW, ETA, OVGW, FM, FG, CNBOP, SBSC,
SETSCO, LPCB, DNV-GL, RINA, @B, VdS, WRAS, Kiwa

rortyp lasersvetsat

svetssém Fullstandig virvelstrémsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avlagsnande av svetsslagg utsidan

toleranser enligt SS-EN 10312 - tabell 2
ytfinish matt silver
markning SudoXPress stainless [DN/DN/dimension x véaggtjock-

lek] Edelstahl/Stainless steel 1.4521/AIS1444 EN10312
DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW registreringsnum-

mer] SVGW OVGW W1.397 WRAS VA1.22/20294
VA1.12/18769 VdS G4080037 LPCB [arbetstryck LPCB]
bar <FM> [arbetstryck FM] psi KK ATEC 14.1/15-
2097_V1 QB XXX-2097_V1 Tectite 316 [partinummer]
[leverantérskod] [modellbeteckning, upprepas var

600:e mm]

minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
leverans ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)
varmeutvidgnings- 0,0104 mm/m vid AT= 1K
koefficient
max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] inner @ [mm] vikt [kg/m]  kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,35 0,133
15 18 x10 16 0,425 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x12 25,6 0,805 0,515
32 35x15 32 1,258 0,804
40 42 x15 39 1,521 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet

VSH SudoXPress Rostfritt ror 1.4301 ar ett
alternativ till rér i rostfritt stal 1.4401

(AISI 316), vilket gor dem till ett
kostnadseffektivt alternativ i system dar
tappvatten inte anvands.

tilldmpningar

e kyla och varme.

o tryckluft.

¢ solvarmeinstallationer.

tekniska egenskaper

material X5CrNi18-10 stalnr. 1.4301 enligt DIN/SS-EN 10088-2
specifikationer SS-EN 10312

godkannanden QB, WRAS

rortyp lasersvetsat

svetssém Fullstandig virvelstréomsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avlagsnande av svetsslagg utsidan

toleranser enligt SS-EN 10312
ytfinish matt silver
markning SudoXPress stainless [DN/dimension x vaggtjocklek]

Stainless steel/Edelstahl 1.4301/AISI 304 Heating/
Compressed air-Heizung/Druckluft NDE [partinummer]
[leverantérskod] [modellbeteckning, upprepas var

600:e mm]

minsta bojradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
leverans rér, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (svart)
varmeutvidgnings- 0,0160 mm/m vid AT= 1K
koefficient
max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] inner @ [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
12 15 x 1,0 13 0,35 0,133
15 18 x1,0 16 0,425 0,201
20 22x12 19,6 0,624 0,302
25 28x12 25,6 0,805 0,515
32 35x15 32 1,258 0,804
40 42 x15 39 1,521 1195
50 54 x15 51 1,972 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet
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VSH XPress

elférzinkate stalror

VSH SudoXPress Elférzinkat roren ar precisionsror.

VSH SudoXPress Elforzinkat roren ar skyddade mot utvandig
korrosion med en beldaggning av zink och ett kromlager.
Zinkbeldggningen varms fast, vilket ger god vidhaftning mellan
zinklagret och rérytan. VSH SudoXPress Elforzinkat roren for
sprinklertillampningar &r tillverkade av kallvalsat stal som sedan
forzinkas med sendzimirmetoden.

| det har avsnittet hittar du all teknisk information som &r
relevant vid arbeten med VSH SudoXPress Elférzinkat ror.

isolering

Foéljande regelverk géller fér isolering av system med

VSH SudoXPress Elforzinkat rorsystem:

* kallvattenledningar maste skyddas mot kondensation och
overhettning i enlighet med DIN 1988, del 200.

e varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra

varmefoérluster i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA.

brandsdkerhet
VSH SudoXPress Rostfritt ror raknas som obrannbara ror klass
Al enligt EN 13501-1.

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med PP-mantel raknas

som obrannbara enligt klass D - s2, d2, enligt EN 13501-1,
byggnadsmaterial (termoplast, begransad rokutveckling, mycket
dropp/droppar)

VSH SudoXPress Elférzinkat ror

VSH SudoXPress Elforzinkat ror ar
precisionsror tillverkade i enlighet med
SS-10305-3 (tidigare DIN 2394/NEN 1982)
av en sarskild typ av stal med mycket lagt
kolinnehall. Resultatet blir en mycket
lattbojlig produkt. Darutdver lackagetestas
réoren enligt SS-EN 10246-1 vilket garanterar fullstandigt
lackagefria ror.

tilldmpningar

¢ slutna varmeinstallationer enligt DIN 4751.

* slutna kylinstallationer med vatten-/glykolblandning.
o tryckluft.

e solvarmeinstallationer (slutna system).

tekniska egenskaper

material olegerat ULC-elférzinkat stal (“Ultra Light Carbon™),
elférzinkat stal, RSt 34-2, stalnr 1.0034 enligt SS-

EN 10305-3

specifikationer SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

godkannanden CSTBat, DNV-GL, RINA
rortyp HF-svetsat
svetssom Fullstandig virvelstromsprovning enligt

SS-EN 10893-2:2011

avladgsnande av svetsslagg

slatt pa utsidan, max. férhajning insida, 0,5 mm

toleranser enligt SS-EN 10305-3

ytskikt zinkbeldggning pa 8-15 um. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida skyddas
av en fastbrand oljefilm.

yta silver

markning SudoXPress galvanized [DN/dimension x vaggtjocklek]

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgningskoef-

EN10305-3 QB 116-2059 ATEC 14/15-2059
[partinummer] [leverantérskod] [modellbeteckning,
upprepas var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT=1K

ficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytterdia. x s [mm] inner @ [mm] vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
10 12x12 9,6 0,271 0,045
12 15x12 12,6 0,42 0,125
15 18 x 1,2 15,6 0,494 0,191
20 22x15 19 0,761 0,284
25 28 x 1,5 25 0,98 0,491
32 35x%x15 32 1241 0,804
40 42 x15 39 1,542 1,195
50 54 x1,5 51 1,999 2,043
65 66,7 x 1,5 63,7 2,41 3187
65 76,1x 2,0 72] 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104 5,382 8,495

dimensioner, vikt och kapacitet



VSH SudoXPress Elférzinkat rér med
plastmantel (PP-plastbelagda)

VSH SudoXPress Elférzinkat rér med

plastmantel (PP-plastbelagda rér (markta

med texten "Galvanized - Polypropylene

7 coated”) kan anvandas fér samma

w andamal som VSH SudoXPress Elférzinkat

ror. PP-beldaggningen skyddar mot yttre
korrosion, har en slat yta och erbjuder god motstandskraft mot
sprickbildning och slag. Fér en séker presskoppling ar det av
stodrsta vikt att forst avldgsna plastmanteln fran roret med ett
avmantlingsverktyg pa en strédcka som motsvarar kopplingens

VSH XPress

VSH XPress Elférzinkat sprinklerror

VSH XPress Elforzinkat sprinklerrér for
vata sprinklersystem &r precisionsstalrér.
Roéren &r tillverkade av kallvalsat stal och
forzinkade med sendzimirmetoden.
Processen innebar att hela metallstycket
far sin beldggning pa en och samma gang i
ett zinkelektrolytbad. Rérets in- och utsida skyddas pa sa vis av
en zinkbeldggning med en tjocklek pd 15-27 um (275 g/m3).
Efter svetsningen zinkplateras svetssdbmmen. Sendzimirmetoden
garanterar god vidhaftning mellan zinkbeldggningen och
rérstalet, och ett mycket gott rostskydd.

instickslangd. Endast da kan en presskoppling av god kvalitet

skapas.

tekniska egenskaper

material

specifikationer
godkannanden
rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg
toleranser
ytskikt

yta

markning

minsta bojradie
leverans

varmeutvidgnings-

olegerade precisionsroér i elférzinkat ULC-stal,
RSt 34-2 stalnr 1.0034 i enlighet med SS-EN 10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)
CSTBat, DNV-GL, RINA
HF-svetsat

Fullstandig virvelstrémsprovning enligt
SS-EN 10893-2:2011

slatt pa utsidan, max. férhdjning insida, 0,5 mm
enligt SS-EN 10305-3

zinkbeldggning pa 8-15 um. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida skyddas
av en fastbrand oljefilm.

vit hdgvarmestabiliserat polypropylen PP (B2), tjocklek
+1 mm,

SudoXPress galvanized [DN/dimension x vaggtjocklek]
polypropylene coated EN10305-3 QB 116-2059 ATEC
14/15-2059 [partinummer] [leverantérskod] [modell-
beteckning, upprepas var 600:e mm]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)
ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT= 1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

termisk belastning 120 °C permanent

varmeledningsféormaga 0,22 W/mK

DN ytterdia. x s [mm] ytter @ inkl. vikt [kg/m] kapacitet [I/m]
beldggning [mm]

12 15x1,2 17 0,420 0,125

15 18 x12 20 0,494 0,191

20 22x15 24 0,761 0,284

25 28x15 30 0,980 0,491

32 35x15 37 1,241 0,804

40 42 x15 44 1,542 1195

50 54 x 15 56 1,999 2,043

dimensioner, vikt och kapacitet

tilldmpningar

* fast monterade vata sprinklerinstallationer i enlighet med DIN
1988, del 6, VdS, LPCB, SBSC och CNBOP.

o tryckluft.
e skeppsbyggnad.

tekniska egenskaper

material

specifikationer
godkannanden
rortyp

svetssém

avlagsnande av svetsslagg

toleranser
ytskikt

yta

markning

minsta bojradie

leverans

varmeutvidgnings-

olegerat ULC-elférzinkat stal (“Ultra Light Carbon™),
E190 stalnr 1.0031 enligt SS-EN 10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)
VdS, LPCB, CNBOP, SETSCO, SBSC, DNV-GL, LR, RINA,
HF-svetsat

Fullstandig virvelstromsprovning enligt SS-EN 10893-
2:20M

slat utsida, max. férhdjning pa insidan 0,5 mm, vid >54
mm 0,8 mm

enligt SS-EN 10305-3

zinkbeldggning pa 15-27 um (275 g/m2). Rérets
svetssém galvaniseras darefter pa utsidan.

matt silver

XPress Sprinkler galvanized [DN/dimensioner x vaggt-
jocklek LPCB VdS G4080007 [arbetstryck VdS/LPCB]
bar psi NDE [partinummer], [leverantérskod] [model-
beteckning, upprepas var 600:e mm]

3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)

rér, ldngd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (lila)
0,0108 mm/m vid AT=1K

koefficient

max. arbetstryck 16 bar

DN ytter @ x s [mm] inner @ [mm] vikt [kg/m] kapacitet [1/m]
20 22x15 19 0,761 0,284
25 28x15 25 0,98 0,491
32 S5PQIiS 32 1,241 0,804
40 42 x 1,5 39 1,542 1195
50 54 x15 51 1,999 2,043
65 761x 2,0 721 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104 5,382 8,495

dimensioner, vikt och kapacitet



VSH XPress

kopparrér

Kopparrdér som ska anvandas med VSH XPress Kopparsystem
for vattenapplikationer maste uppfylla standarden SS-EN 1057
(R220, R250, R290) och DVGW-arbetsblad GW392.

Kopparrér som ska anvandas med VSH XPress-komponenter for
gasrdrsystem maste uppfylla standarden SS-EN 1057
(R250/R290) och DVGW-arbetsblad GW392. SS-EN 1057

ar normen for sémldsa kopparrdr och rér i kopparlegeringar
avsedda for tappvatten-, gas- och uppvarmningsinstallationer.

tilldmpningar

alla tappvatteninstallationer maste futféras i enlighet med
Boverketsbyggregler. Rad och anvisningar enligt VVS AMA,

samt krav enligt Saker Vatten
kall- och varmvatteninstallationer
varmeinstallationer
fijarrvarmeanlaggningar
solvarmeinstallationer

tryckluft

e kyl-/industrivattenanldggningar

¢ industriella dagvattenanlaggningar

¢ gasinstallationer*

¢ eldningsoljeanlaggningar av EL-typ (extra latta)*
¢ skeppsbyggnad

tekniska egenskaper fér godkdnda kopparror

material DHP kopparnr CW 024A enligt DIN/SS-EN 1412
SS-EN 1057

R220 - mjuk - 220 N/mm?
R250 - medelhard - 250 N/mm?
R290 - hard - 290 N/mm?

3,5 x rorets ytterdiameter (ned till -10 °C)

ytterdia. tolerans
draghallfasthet

minsta bojradie

vaggtjocklek per ytterdiameter

kopparror enligt SS-EN 1057

ytterdia. (mm) R220 R250 R290
brandsdkerhet 12 0,7-1,0 0,7-1,0
Oisolerade kopparrdr raknas som obrannbara ror klass Al enligt 15 LS 10 L
18 1,0 1,0 10
SS-EN 13501-1.
22 1,0-11 0,9-12 0,9-12
28 0,9-1,2 0,9-15
isolering 35 0.9-15
Varmvattenledningar maste isoleras fér att férhindra 42 12 1,2-15
varmeforluster i enlighet med rad och anvisningar i VVS AMA). 54 1,2 1,2-2,0
64 2,0
. . - ) ) ’ 66,7 1,2 1,2-2,0
For bestammelser avseende varmeinstallationer, se tillverkarens
e .. . . o o . . 76,1 2,0
riktlinjer. For att undvika att korrosion uppstar pa rérens utsida 89 20
maste du sdkerstilla att isoleringsmaterialen inte innehaller 105; 15 15_'25

nagra spar av ammoniak eller nitrater. Fér att minimera
korrosionsrisken pa roret utsida bér isoleringsmaterial i
mdjligaste man anvéndas i kombination med en fuktspérr.
Méjliga |6sningar ar att exempelvis placera material som
Densopaste eller plast mellan kopparrérets utsida och
isoleringsmaterialet. Fér installationer i Sverige ska Boverkets
byggregler foljas.

* Kraver alternativa beslag (gas) eller o-ringar (eldningsolja).



pressverktyg

Pressverktygen utgdrs av en pressmaskin och tillhérande
pressbackar och/eller slingor. Pressmaskinen kan vara batteri-
eller eldriven. Pressbackar och slingor av ratt typ maste
anvandas fér varje enskild rérdiameter i systemet for att skapa
en perfekt pressning.

Alla VSH XPress-kopplingar med diametern 12 till 108 mm

kan pressas med korrekt pressverktyg enligt produkt-
specifikationerna. Pressbackar och slingor med M-profil som
motsvarar diametern pa det rér som ska installeras maste
anvandas. Utdver slingorna kan en specialadapter behovas for
rérdiametrarna 35 till 108 mm.

OBS! VSH XPress kopplingar for sprinklersystem far endast

pressas med de pressbackar och slingor som finns specificerade

i certifikatet.

lllustrationerna visar ett tvarsnitt av pressprofilen féore och efter
pressning.

fore pressning

efter pressning

VSH XPress

godkanda pressverktyg

Alla godkanda pressverktyg fér avsedda produkter finns i var
onlineverktygsvéljare som &r tillgdnglig pa var webbplats:
www.aalberts-ips.se

anvanda och underhalla pressverktygen

Korrekt pressning garanteras foérutsatt att pressverktygen
som listas pa var webbplats (www.aalberts-ips.se) anvands pa
ratt satt. Pressbackar, slingor och verktyg maste underhallas
och smorjas regelbundet. Folj tillverkarens instruktioner for
anvandning och underhall.

Vid montering av VSH XPress Koppar rér och VSH XPress
Koppar Gas kopplingar med storre diameter an 35 mm ar det
mycket viktigt att smérja pressbacken och slingan med MoS,
smorjmedel. Pressbackar och slingor bér smérjas var 50:e
pressning av kopplingar i storlekarna 42-76,1 mm, storlek 88,9
mm var 10: e pressning av kopplingar och var femte pressning
fér 108 mm stora kopplingar.

Observera att smérjmedlet inte far komma i kontakt med
o-ringarna. Daligt underhallna och/eller skadade pressbackar
utgodr en risk. Skadade pressbackar kan skada kopplingarna,
vilket kan leda till att metallpartiklar ldmnas kvar i backen. Om
samma pressback sedan anvands for att pressa en koppling

i rostfritt stal kommer metallpartiklarna att pressas fast i
kopplingen, vilket kan leda till gropbildning och korrosion.
Déarfor ska du alltid se till att pressbackar och slingor gors
ordentligt rena vid materialbyten.

For storlekarna 42 till 76,1 mm ska pressbackarna/slingorna
smorjas pa detta satt var 50: e anslutning, storlek 88,9 mm var
10: e anslutning och storlek 108 mm var 5: e anslutning.
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VSH XPress

installationsriktlinjer

1. kapa roret till

korrekt langd
Efter matning kan réren
kapas till korrekt langd
med en rérkap (se bild), en
fintandad handsag eller en
elektrisk motorsag lampad

for rormaterialet. Roret
maste alltid kapas helt med
valt verktyg. Sdga aldrig genom réret delvis fér att sedan bryta
av det for hand, eftersom det kan leda till korrosion.

Anvand inte oljekylda sagar, sliphjul eller skarbrénnare.

VSH SudoXPress Elférzinkat ror med PP-mantel samt belagda
kopparrdr (Wicu)

For att sakerstalla en séker anslutning av en presskoppling
maste rérets PP-beldggning tas bort till insticksdjupet innan
presskopplingen monteras. For Wicu-rér i koppar maste en
stodhylsa anvéndas for att fa presskopplingen tillréckligt styv.

2. avgradning av réret
Na&r roret kapats maste
rébrandarna avgradas
omsorgsfullt, bade pa

in- och utsidan. Det ar
ndédvandigt for att o-ringen
inte ska bli skadad nar réret
fors in i presskopplingen.
Avgradningen av rérens
insidor forhindrar gropbildning och korrosion. En manuell eller
elektrisk fil lampad for materialet kan anvandas for att avgrada
rérets in- och utsida. Resterande metallspan maste avldgsnas
fran roret.

3. Kalibrering

Kontrollera alltid att rérandarna ar runda och slata. Rérandarna
maste kalibreras fére pressningen, ndgot som &r sarskilt viktigt
for kopparrdr belagda i enlighet med DIN SS-EN 1057 R220,
d.v.s. Wicu-ror.

4. markera
insticksdjupet
Lampligt insticksdjup (se
tabell sida 27) maste
markeras pa réret eller
presskopplingen (det
sistnédmnda galler for
kopplingar med rérandar)
fér att det ska ga att forma
en saker och korrekt pressning. VSH XPress Elférzinkat och
Rostfritt kopplingar pa 12-54 mm &r redan markerade med
korrekt insticksdjup, s& dessa behdéver du inte marka upp.
Markera insticksdjupet med markeringsverktyget for
VSH XPress. Palitliga presskopplingar med korrekt
draghallfasthet kan enbart uppnas genom att alla komponenter
installeras pa ratt satt. Sjalva pressningen bakom vulsten &r

mycket viktig fér draghallfastheten. Markeringen pa roret maste
vara synlig (men befinna sig sa ndra kopplingen som méjligt)
&ven efter pressningen sa att det gar att bedéma om nagon
forskjutning uppstatt innan eller efter pressningen.

5. kontroll av koppling
och rér

Fére monteringen maste

kopplingen kontrolleras

sa att o-ringarna finns pa

plats och sitter som de ska.

Kontrollera ocksa att rér,

koppling och o-ring ar rena.

Upptacks smuts, filspan

eller liknande maste detta avldgsnas.

6. montering av
koppling och roér

For forsiktigt in roret

i kopplingen fram till

markerat insticksdjup.

Tryck in réret rakt

samtidigt som du vrider

pa det. Markeringen av

insticksdjupet maste férbli

synlig. Om kopplingen saknar stopp ska réret féras in minst sa

ldangt som markerat insticksdjup visar. Vardslés inféring av réret

i kopplingen kan skada o-ringen och ar darfor forbjuden.

Om det &r svart att féra in roret i kopplingen pa grund av

sma storlekstoleranser kan t.ex. vatten eller tval anvandas

som smérjmedel. Oljor, fetter eller smorjfett far under inga

omstandigheter anvandas som smorjmedel.

Du kan spara tid genom att
forst satta samman ett antal
kopplingar och sedan
pressa de olika
’ kopplingarna i tur och
ordning. Genom att markera
avstandet (es) kan du latt se
] om roret tryckts ut ur
kopplingen under pressningen. Innan du utfér den slutliga
pressningen av de olika rérkopplingarna maste du ocksa
kontrollera minimiavstanden for installationen (se tabell).




insticksdjup min- minsta rérlangd
imiavstand
es dmin 2x es + dmin
[mm] [mm] [mm]
2 PN 2
[ ~ w & w & ~
- XEE x5 XE RXEERE  %EX x§ &%
£ Iha I:0 Io Ighaoa Iha I:0 Ia
sE 2&& gG 28 gegEe  %a¢ gG £e
12 - 17 17 10 44 44
15 20 20 20 10 50 50 50
18 20 20 20 10 50 50 50
22 21 21 21 10 52 52 52
28 23 23 23 10 56 56 56
35 26 26 26 10 62 62 62
42 30 30 30 20 80 80 80
54 55} 35 3 20 90 90 90
64 - - 50 30 - - 130
66,7 = 50 50 30 = 130 130
76,1 55} 55 50 55 165 165 155
88,9 63 63 64 65 191 191 193
108 77 77 64 80 234 234 208

minimiavstand mellan presskopplingar

| tabellen nedanfér hittar du minsta tillatna monteringsavstand
mellan kopplingarna for att det ska vara méjligt att pressa dem
pa ratt satt med lampliga pressverktyg. Dessa avstand avser
vanliga forekommande monteringssatt, se bild 1, 2 och 3.

R
i
a} @ 5 d
-Qi=
L=

fig. 1 fig. 2 fig. 3
utsidan a b a b 4 d e (rordjup)
[D mm] [mm]
12-15 56 20 75 25 28 131 40
18 60 20 75 25 28 131 40
22 65 25 80 31 85} 150 40
28 75 25 80 31 55 150 60
35 75 30 80 31 44 170 70
42 140/115*  60/75* 140/15* 60/75* 75 265 70
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85 290 70
64 145* 1o* 145* 100* 100 345 70
66,7 145* 110* 145* 100* 100 345 70
76,1 140* 11o* 165* 15* 15 395 80
88,9 150* 120* 185* 125* 125 435 90
108 170* 140* 200* 135* 135 470 100

minsta nédvéndiga installationsutrymme (* slingor)

VSH XPress

7. pressning

Innan du bérjar med pressningen, kontrollera pressbackar

och slingor avseende smuts och rengdér dem vid behov.
Pressmaskinen maste ocksa vara i gott skick, och tillverkarens
bruksanvisning och underhallsinstruktioner maste féljas.
Forsakra dig ocksa om att du valt ratt pressbackar och slingor
for det aktuella jobbet. For att kopplingen ska kunna pressas
pa ratt satt maste urholkningen i pressverktyget omsluta
o-ringsvulsten pa presskopplingen. Du maste alltid slutféra en
pabdrjad pressning - avbryt inte processen under nagra som
helst omstandigheter. Alla godkanda maskiner, pressbackar och
slingor fér avsedda produkter finns i var onlineverktygsvéljare
som &r tillgdnglig pa var webbplats: www.aalberts-ips.se

Kopplingar far aldrig pressas tva ganger.

pressa gasinstallationer

VSH XPress Koppar Gas lampar sig fér gaser i gasfamilj tva och
tre (naturgaser och gaser i flytande form) i enlighet med DVGW-
arbetsdiagram G 260 vid installation inomhus (med HTC) och
utomhus (utan HTC).

VSH XPress Rostfritt Gas och VSH XPress Koppar Gas far inte
kombineras i nyinstallationer. Anslutning till gaskopplingar och
gasdelar i massing, brons, formbart gjutjarn och formgjutet
aluminium far utféras med géngkopplingar, presskopplingar
eller flansar avsedda fér gassystem. Vid renoveringar eller
reparationer, kontrollera att réren dverensstammer med DIN-
SS-EN/DVGW-standarderna. Rérens utsidor maste vara i gott
och oskadat skick och far inte vara malade.

Lokala bestdmmelser maste alltid iakttas (t.ex. DVGW-TRGI

2018):

1. gasror och -kopplingar bér markeras med gul farg fér saker
identifiering.

2. roren maste skyddas mot mekaniska skador under
byggnationen.

3. genomfor provning i enlighet med SVGW-riktlinje G1
(t.ex. kontroll av 6vertackta ror).

4. vid installation under golvavjamning (ovanfdér armering) ska
réren laggas i betongrannor.

5. arbetstemperatur: -20°C till +70°C.
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VSH XPress

bocka ror

Det kan bli nodvandigt att bocka ror for att kunna genomfoéra
en installation. Vanliga verktyg for rorbockning - manuella,
hydrauliska eller elektriska - med lampliga bdjegenskaper

kan anvandas. Tillverkaren av bockningsverktyget anger vilka
anvandningsomraden som &r ldmpliga. VSH XPress Rostfritt och
Elférzinkat ror samt i Koppar kan kallbockas i enlighet med DIN
SS-EN 1057.

Réren far inte varmbockas pa grund av korrosionsrisken.

Minsta tilldtna bdjradie berdknas pa féljande sétt:

rostfritt stal (12-28 mm) r..=35xd
elférzinkat stal (12-28 mm) ro.=35xd
kopparror (12-28 mm) r.=3,5xd

* mindre bdjradier far inte férekomma
e diametrar stérre an 28 mm kan inte maskinbdjas

installation med olika metalltyper

VSH XPress Rostfritt kopplingar och rostfritt rér kan enkelt
kombineras med andra komponenter och kopplingar i rostfritt
stal och jarnfria metaller. Anslutningar till varmférzinkat stal,
elférzinkat stal eller andra ej rostfria stalkopplingar eller
komponenter kan ge upphov till korrosion. Detta gar att undvika
genom att anvanda syntetiska eller jarnfria metallkopplingar
eller distanser som &r minst 50 mm langa (DIN 1988, del 7).

Vi rekommenderar att brons- eller massingskopplingar anvands
som exempelvis VSH XPress évergangskoppling i massing

vid évergang fran koppar/rostfritt stal till stal. Blandning av
metaller ska undvikas i gasinstallationer (se avsnitt "Pressa
gasinstallationer” pa sida 27).



VSH XPress

allman installationsinformation

varmeutvidgning

Varmeutvidgningen i ledningssystem varierar beroende pa
vilken typ av metall som anvands. Denna linjara utvidgning
maste tas med i berdkningen under installationen. Sma
forandringar i langd kan klaras av genom att tillgodose
tillrackligt utrymme for utvidgningen och tack vare
rorsystemets elastiska egenskaper. Storre langdforandringar
maste kompenseras fér, exempelvis genom att installera

sarskilda kompensatorer, fasta fixeringspunkter och glidpunkter.

Utvidgningen kan dven kompenseras med hjalp av ett
rorsegment, en u-bdj eller en kompensator. Omfattningen av
utvidgningen som ska kompenseras kan faststallas i forvag
genom att berdkna langdférandringarna med hjalp av foljande
formel:

Al=1xaxAT

Al = total langdutvidgning [mm]
| = det aktuella segmentets langd [m]
AT = temperaturskillnad [K]
a = langdutvidgningskoefficient, dar:
for VSH SudoXPress ror i rostfritt stal 1.4401/1.4301
a = 0,016 mm/mK
for VSH SudoXPress ror i rostfritt stal 1.4521
a = 0,0104 mm/mK
for VSH SudoXPress rér i elférzinkat stal
a =0,0108 mm/mK
for kopparror
a =0,0170 mm/mK

1 [m] AT [K]

1 [m] AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

0,10 0,21 031 042 052 062 073 083 094 1,04
021 042 062 083 1,04 125 1,46 1,66 1,87 2,08
0,31 062 094 1,25 1,56 1,87 218 2,50 2,81 312
0,42 0,83 125 166 2,08 250 2291 3,33 3,74 4,6
0,52 1,04 1,56 2,08 260 312 364 416 4,68 5,20
0,62 1,25 187 2,50 312 374 437 499 562 6,24
0,73 1,46 2,18 291 364 437 510 582 6,55 7,28
0,83 1,66 250 3,33 416 499 582 666 749 832
0,94 1,87 2,81 374 468 562 655 749 842 936
10 1,04 2,08 312 476 520 6,24 728 832 936 1040
12 1,25 2,50 3,74 499 624 749 874 998 123 1248
14 1,46 291 437 582 7,28 874 10]9 M,65 1310 14,56
6 .66 333 499 666 832 998 1,65 1331 1498 16,64
18 1,87 374 562 749 936 1,23 1310 14,98 16,85 18,72
20 2,08 416 624 832 1040 1248 1456 16,64 18,72 20,80

total termisk expansion Al [mm] VSH SudoXPress Rostfritt 1.4521

© O N O b~ WN

1 [m] AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

on 022 032 043 054 065 076 086 097 1,08
022 043 065 086 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 216
032 065 097 1,30 1,62 1,94 227 259 292 324
0,43 0,86 1,30 173 26 259 302 346 389 432
0,54 1,08 1,62 216 270 324 378 432 486 5,40
0,65 1,30 1,94 259 324 389 454 518 583 6,48
0,76 1,51 2,27 3,02 378 454 529 6,05 6,80 7,56
0,86 173 259 346 4,32 518 6,05 6,91 778 8,64
0,97 1,94 292 389 486 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 216 324 432 540 6,48 756 8,64 9,72 10,80
12 1,30 259 3,89 518 6,48 778 9,07 10,37 1,66 12,96
14 151 3,02 454 6,05 756 9,07 10,58 1210 1361 1512
16 1,73 3,46 518 6,91 864 10,37 1200 13,82 1555 1728
18 1,94 389 583 778 9,72 MN66 1361 1555 1750 19,44
20 216 432 6,48 864 10,80 1296 1512 1728 19,44 21,60

O O N O b NN

total termisk expansion Al [mm] VVSH SudoXPress Elférzinkat

I[m] ATIK]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

06 032 048 064 080 096 112 1,28 1,44 1,60

2 032 064 096 1,28 1,60 1,92 224 256 288 320
3 048 096 1,44 1,92 240 288 336 384 432 480
4 064 1,28 1,92 256 320 384 4,48 512 576 6,40
5 080 1,60 240 320 400 480 560 6,40 720 8,00
6 096 1,92 288 384 480 5,76 6,72 768 864 960
7 112 224 336 448 560 6,72 784 896 10,08 1,20
8 1,28 256 384 512 6,40 768 896 10,24 1,52 12,80
9 144 2,88 4,32 5,76 720 864 10,08 1,52 12,96 14,40
10 1,60 320 480 640 800 960 1,20 12,80 14,40 16,00

12 1,92 3,84 5,76 768 960 1,52 13,44 1536 1728 19,20
14 224 4,48 6,72 896 1,20 1344 1568 1792 2016 22,40
16 2,56 512 768 10,24 12,80 1536 1792 20,48 23,04 2560
18 288 576 864 1,52 14,40 1728 2016 23,04 2592 2880
20 320 6,40 960 1280 16,00 19,20 22,40 2560 2880 32,00

total termisk expansion Al [mm] VVSH SudoXPress Rostfritt 1.4401/1.4301

017 0,34 0,51 068 0,85 1,02 119 1,36 158 1,70

2 034 068 1,02 1,36 1,70 2,04 238 2,72 306 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 255 3,06 3,57 4,08 459 510
4 0,68 1,36 2,04 2,72 340 4,08 476 544 612 6,80
5 085 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 595 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 306 4,08 510 6,12 714 8,16 9,18 10,20
7 119 2,38 3,57 476 5,95 714 8,33 9,52 10,71 1,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 153 3,06 4,59 6,12 7,65 918 10,71 1224 13,77 1530
10 1,70 3,40 510 6,80 850 1020 11,90 1360 1530 17,00
12 204 4,08 6,12 816 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 238 476 714 952 1,90 14,28 16,66 19,04 21,42 2380
16 2,72 544 816 10,88 13,60 16,32 19,04 2176 24,48 2720

18 3,06 6,12 918 1224 1530 18,36 21,42 24,48 2754 30,60
20 340 680 1020 13,60 1700 20,40 2380 2720 30,60 34,00

total termisk expansion Al [mm] koppar

29



VSH XPress

nddvéandig langd hos kompensatorerna fér att absorbera t-situation

varmeutvidgning
Om utvidgningen ar storre an rérsystemet klarar av att

absorbera utan att spadnningen blir fér hég maste ytterligare

atgarder vidtas, t.ex. kan expansionskompensatorer,

expansionsbojar eller u-bdjar anvandas. B
d

Expansionsfogarnas langd kan beraknas med hjalp av foljande

Al

formler i olika situationer:

z-situation

! Bd B, =144 x k x \(d x Al)
i B, = expansionskompensatorns langd [mm]
K J k = materialkonstant
L = 45 for rostfria och elférzinkate stalror
I\ Y
Oga = 35 for kopparror
- d = rorets ytterdiameter [mm]
— Al = ; ) o
Al = termisk expansion koefficient [mm)]
berakningsexempel
B, =kx V(d x Al 5|tuat|on- 1se bll(.jen oovan
rérmaterial : rostfritt stal 1.4401
u = expansionskompensatorns langd [mm] rérdiameter (d) 122 mm
k = materialkonstant rérlangd (1) :16m
temperaturskillnad (AT) :60° C

= 45 for rostfria och elférzinkate stalror

= 35 for kopparror
= rOrets ytterdiameter [mm]

Berdakning for att kompensera varmeutvidgning Al

d
Al = termisk expansion koefficient [mm]
Al =16 x 0,016 x 60 =15,36 mm
berakningsexempel
situation : se bilden ovan Berakning av expansionskompensatorns langd B
rérmaterial : rostfritt stal 1.4401
rérdiameter (d) -22 mm B,=144x45x V(22 x 15,36) = 1191 mm
rérlangd (1) :16m

temperaturskillnad (AT) 160 °C

Berakning for att kompensera varmeutvidgning Al

Al'=16 x 0,016 x 60 =15,36 mm

Berakning av expansionskompensatorns langd B

B, = 45 x V(22 x 15,36) = 827 mm
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u-situation

B, =k x V(d x Al/1,8

= expansionskompensatorns langd [mm]
k = materialkonstant
= 45 fér rostfria och elférzinkate stalror
= 35 for kopparror
d = rOrets ytterdiameter [mm]
Al = termisk expansion koefficient [mm]

berakningsexempel

situation : se bilden ovan
réormaterial s rostfritt stal 1.4401
réordiameter (d) 122 mm

rérlangd (1) :16m
temperaturskillnad (AT) 160 °C

Berakning for att kompensera varmeutvidgning Al

Al'=16 x 0,016 x 60 =15,36 mm

Berakning av expansionskompensatorns langd B

B,=45x V(22 x15,36) / 1,8 = 460 mm

VSH XPress

For rostfritt stal och elférzinkat stal kan énskad ldngd

hos kompensator B lasas ut direkt ur féljande diagram
beroende pa den varmeutvidgning Al som ska kompenseras.
Axialkompensatorer kommer att vara nédvandiga om denna
langd dverskrider langden hos det befintliga utrymmet.

axialkompensatorer R2747 och R2756

diagram 1: for att bestémma langden B, hos réret av elforzinkat
och rostfritt stal som visas i z-situationen (sida 30).

1.400
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12345678 9101 12151415 1617 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
termisk expansion Al [mm]

Obs! | bilden som visas i t-situationen (sida 30), multiplicera
B, -vardet fran bild 1 med faktorn 1,44.

diagram 2: fér att bestamma langden B hos réret av elférzinkat
och rostfritt stal som visas i u-situationen (sida 30).
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fasta punkter och glidande punkter

Rérsystem maste ha fasta och glidande punkter for att

sikerstélla att rérsektionerna ror sig i ratt riktning, sa att

varmeutvidgningen absorberas av de for syftet avsedda
sektionerna, dvs. kompensatorerna. Féljande regler maste
respekteras i detta hanseende.

 placera aldrig fasta punkter pa eller precis bredvid
rorkopplingar.

» glidande punkter kan bara tillata rérforflyttning i den avsedda
riktningen och kan inte hindra den.

e om en axial kompensator anvands i en sektion, placera alltid
en fast punkt i bdda dndarna som kan absorbera alla krafter
som verkar mot den.

¢ anvand helst gummifodrade byglar for att reducera buller och
vibration och for att optimera spanningsférdelningen.

tryckforlust

Alla vatskor som flédar genom rérsystem paverkas av bade
kontinuerliga tryckférluster och lokala engangsférluster, det
vill sédga tryckfall. Kontinuerliga och lokala tryckfall ar inte
samma sak. Ett kontinuerligt tryckfall beror huvudsakligen pa
flodesmotstandet i de raka roérsektionerna, vilket framfor allt
uppstar pa grund av friktionen mellan vatska och rérvagg.
Lokala tryckfall ddremot beror pa flédesmotstand som
exempelvis uppstar nér rérens innerdiameter féréndras, vid
forgreningar, bdjar osv.

kontinuerligt tryckfall

For att berdkna motstandet for ett vatskefléde i en rak sektion
i rorsystemet, bestdm férst motstandet for en ld&ngdenhet, och
multiplicera sedan detta varde med den totala langden. Vardet
kan beraknas med Hazen-Williams formel:

6.05 x 10°
p= X Q85
CW,SSxdi4’87
P = tryckfall i réret [bar/m]
Q = flddet genom réret [I/min]

di = rérets genomsnittliga innerdiameter [mm]

konstant for rorets typ och skick

=140 fér VSH XPress Rostfritt och
Elférzinkat ror

@]
1"

Om du maste gdra dessa berdkningar bér du studera relevant

facklitteratur. For standardiserad berakning infor installation kan

lampliga varden, exempelvis de i diagrammet nedan, anvandas.
Tryckfallet fér en enhet R och strémningshastigheten [m/s]

foér en viss vattenflédeshastighet kan pa detta satt bestdmmas
snabbt och enkelt.

S& snart R och rérsystemets faktiska l1angd eller langdekvivalent
&r kdnda gar det att berdkna det totala tryckfallet fér segmentet
i fraga. | diagrammet visas de varden som géller foér vatten med
en temperatur pa 80 °C. Av denna framgar att R férandras i
férhallande till temperaturen, och det innebér att korrigering
kravs. Det gar att ta fram diagram fér olika arbetstemperaturer
och hastighetsintervall.
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tryckfall fér varmt vatten med en temperatur pa 80 °C



Utdver temperatur paverkas R ocksa av olika tillsatser i vattnet,
exempelvis frostskyddsmedel, och korrigeringar for detta
maste ocksa goras. Det blir alldeles fér komplicerat att anvédnda
flera diagram for att gora berakningar for varje férekommande
temperatur. Darfér kan féljande diagram anvandas. Har gar det
att utlasa den korrigeringsfaktor K_som maste tilldmpas pa R
for vatskans faktiska temperatur.

1,05

0,95

0,9

0,89

o
™
a

o
®
N

~

korrigeringsfaktor [K_]

o
©

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85

vattentemperaturer [°C]

korrigeringsfaktor fér olika vattentemperaturer K_

S& har anvands diagrammet: Anta att vi har en strémnings-
hastighet pa 700 I/timme for ett rér pd 22 x 1,2 mm och ett
R-varde pa 27 mm H,0/m (x 270 Pa/m) for temperaturen 80 °C.
Anta vidare att vi vill berékna vardet pd R fér en
vattentemperatur pa 40 °C. Vi maste férst bestdmma R for
temperaturen, och darefter multiplicera detta varde med
korrigeringsfaktorn K_fér temperaturen 40 °C.

R =(27/0,82) x 0,89 = 29,3 mm H,0/m [293 Pa/m]

VSH XPress

lokala tryckfall

Som redan namnts i inledningen av detta avsnitt intraffar lokala
tryckfall t.ex. nar flédesriktningen eller rérdiametern férandras.
Det finns i princip tva satt att berdkna sddant flddesmotstand:
den direkta analysmetoden och metoden som anvander
“ekvivalenta langder”.

ekvivalenta rérlangder

Denna metod forutsatter att tryckfallet vid en viss punkt kan
anses vara detsamma som en motsvarande langdokning fér

ett rakt rérsystem med samma innerdiameter. En ekvivalent
rorlangd for t.ex. en rorbdj ar den rakrorslangd som orsakar
samma tryckfall vid samma stromningshastighet som rérbojen,
och med denna kan man berakna ett tryckfall som motsvarar
det faktiska tryckfallet. Till rorsystemets faktiska langd adderar
man alltsd ekvivalenta rérlangder for alla komponenter som ger
upphov till engdngsférluster. Darefter multipliceras den faktiska
langden med tryckfallet per enhetslangd R for att kunna
berdkna det totala tryckfallet for systemet. Den har metoden ar
inte lika exakt som den ekvationsbaserade berakningen, men
den ar snabbare.

direkt analysmetod [Z]/ekvivalent lingdmetod [m]

W90 W45 TA® TD® K RED w90
2 DN g [m] g [m] g [m] g [m] g [m] g [m] g [m]

12 10 129 038 061 018 030 0,09 090 027 026 008 009 009

15 12 102 049 069 033 040 019 113 055 036 017 052 025 064 031
8 15 093 058 077 048 050 032 141 089 046 029 106 0,67 0,96 0,60
22 20 044 035 038 030 015 012 105 084 ON 008 073 059 129 104
28 25 035 038 028 032 013 028 093 101 005 006 065 072 082 0,92
35 32 031 043 029 040 008 O1 093 134 003 004 053 079 147 219
42 40 025 048 022 042 OM1 020 120 227 0,06 Ol 046 0,85

54 50 0,30 0,79 019 049 009 024 115 3,06 0,06 014 036 143

761 65 025 104 015 062 008 031 107 442 004 017 032 168

889 80 024 122 013 066 007 036 106 538 004 020 027 210

108 100 0,23 151 012 0,76 0,07 043 105 690 0,03 0,20

ekvivalenta rérldngder och varden fér lokala tryckfall
matematisk berdkning
Ett engangstryckfall kan berdknas med féljande ekvation:

Ap = 2T x V2 x y/2 x 107 [bar]

= vatskans stréomningshastighet [m/s]
% = vatskans specifika densitet [kg/m?]
4 = férlustkoefficient for engdngsforluster

| tabellen hittar du [Z]-varden for olika komponenter. Vi kan
anta att Zar hastighetsoberoende for de hastigheter som
forekommer i installationer eller i andra normala tilléampningar;
detta stdds av det faktum att forandringen i som funktion av
Reynolds-siffran i dessa hastighetsintervall endast &r minimal.
S& snart Z-vardet &r kadnt kan du direkt 1asa av motsvarande
engangsférlust.
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varmeforlust

Precis som for alla andra rér i olika metall- och syntetmaterial
maste man vidta atgarder fér att begrédnsa VSH SudoXPress-
rorens varmeforluster. Minsta isoleringstjocklek och
isoleringsstandarder framgar av relevanta byggféreskrifter.

20518 2228 35 42 54 2158 22 28 35 42 54
100 7 100 T
90 / / 761 90
/ 889 il
80 / 80 i
70 / 70 /
60 // / 108 60 / /
/ /
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vérmefdériust [W/m]
VSH SudoXPress Rostfritt rér
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VSH SudoXPress Elférzinkat rér
med PP-mantel

VSH SudoXPress Elférzinkat rér

Diagrammen visar vdrmeforluster for réren baserat pa
diameter och temperaturskillnad. Temperaturskillnaden ar
skillnaden mellan temperaturen pa vatskan i rérsystemet och
omgivningstemperaturen. Detta galler oisolerade rér dragna
langs husets mellan- eller skiljevaggar.

friktionsforlust

Nar vi talar om vatskefldde ar friktionsforlusten den
tryckforlust som sker i rorsytemet till foljd av den inverkan
som vatskans viskositet har nara rérets yta. Féljande
tabeller visar friktionsfoérlusten R i réret som en funktion av
stréomningshastigheten Q och strémningshastigheten vid en
temperatur pa 10 °C fér VSH SudoXPress Rostfritt ror och i
enlighet med DVGW-arbetsdiagram GW 541 (2004), serie 2,
med en rérrdhet k pa 0,0015 mm.

Tabellerna fér VSH SudoXPress Elférzinkat och Koppar rér, samt

tabeller for andra situationer (exempelvis andra temperaturer
eller tilldmpningar) kan fas fran

Aalberts integrated piping systems eller laddas ner fran:
www.aalberts-ips.se

varmefrdriust [W/m] fér koppar rér

" 12 x1,0 mm 15 x1,0 mm 18 x 1,0 mm 22x1,2mm 28 x 1,2 mm
bg - - - - -

%68y & < 3§ ¥ § ¥ 3§ ¥ 3 g
E‘,;,‘ﬁE NE. >.§. NE. >|§. EE. >E; zé >.§ IIE. >.§.
0,01 0,5 01 0,2 01 0] - = - -
0,02 16 0,3 OIS} 0,2 0,2 0] 0] 0] = -
0,03 3.2 0,4 0,9 0,2 0,4 0] 0] 0] 01 -
0,04 53 0,5 15 0,3 0,6 0,2 0,2 0] 0] 01
0,05 7.7 0,6 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 01 01
010 254 13 73 0,8 2,7 0,5 1,0 0,3 0,3 0,2
0,15 SIS 19 148 11 55 0,7 1,9 0,5 0,7 0,3
020 854 25 245 15 9] 1,0 33 0,6 11 0,4
0,25 126,6 32 362 1,9 1585 12 4,8 0,8 16 0,5
0,30 175,0 38 499 23 18,5 16 @5 10 2] 0,6
0,35 230,3 45 658 28 243 17 8,6 11 2,8 0,7
0,40 2922 51 831 30 308 20 108 13 S15) 0,8
0,45 57 1024 34 379 22 134 14 4,4 0,9
0,50 4358 6,4 1238 38 457 25 16,0 1.5 53 10
0,55 146,5 4] 54 2,7 19,0 18 6,2 11
0,60 1711 45 632 30 222 19 73 12
0,65 197,5 49 729 32 255 2] 8,3 13
0,70 2255 53 832 35 29] 2,2 95 14
0,75 94,1 3,7 330 24 108 15
0,80 105,6 40 370 25 120 1,6
0,85 17,6 4,2 41,2 27 1555 17
0,90 130,3 4,5 456 29 148 18
0,95 143,6 47 50,3 30 154 19
1,00 1574 50 55,1 3.2 17.9 2,0
1,05 60,1 33 196 2]
1,10 65,3 35 21,2 2,2
115 70,7 37 230 23
1,20 76,3 38 248 2,4
1,25 82] 40 26,7 2,5
1,30 86,1 41 286 2,6
1,35 94,2 43 307 2,8
1,40 100,8 45 327 2,9
1,45 1071 46 348 3,0
1,50 13,9 48 370 31
1,55 120,8 49 392 3.2
1,60 127,9 51 41,5 33
1,65 43,8 3.4
1,70 46,3 3,5
175 48,7 3,6
1,80 51,2 37
1,85 53,8 38
1,90 56,5 3,9
1,95 59,3 4,0
2,00 62,0 4]
2,05 64,8 4,2
2,10 67,6 4,3
215 70,5 4,4
2,20 785 4,5
2,25 76,5 4,6
2,30 79,6 4,7
2,35 82,8 4,8
2,40 86,0 4,9

friktionsférlustvarden (VSH SudoXPress Rostfritt rér)
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maximal 35x1,5mm 42 x 1,5 mm 54 x1,5mm maximal 76,1x 2,0 mm 88,9 x 2,0 mm 108 x 2,0 mm
stromnings- stromnings-

hastighet R v R v R v hastighet R v R v R v
Qs[l/s1 [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] Qs[1/s1 [mbar/m] [m/s]1 [mbar/m] [m/s1 [mbar/m] [m/s]
0,2 0,3 0,2 0] 0,2 0,0 0O, 1 o} 0,2 01 0,2 0,0 o}
0,4 11 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2 2 0,4 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2
0,6 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3 3 0,8 0,7 0,4 0,5 0/ 04
0,8 3,8 10 15 0,7 0,5 0,4 4 1,4 1,0 0,6 07 0,2 0,5
1,0 57 1.2 2,2 0,8 0,7 0,5 5 2,0 1,2 0,9 0,9 0,4 0,6
1,2 78 15 31 1,0 0,9 0,6 6 2,8 1,5 13 11 0,5 0,7
1.4 10,3 1,7 4,0 1,2 1,2 0,7 7 37 1,7 1,7 1,2 0,6 08
16 13,1 2,0 5]l 13 1.6 0.8 8 4,7 2,0 22 1,4 0,8 0,9
18 16,2 2,2 6,3 15 19 0,9 9 59 22 2,7 1,6 1,0 11
2,0 19,5 2,5 7,6 17 2,3 1,0 10 71 2,5 32 1,8 1,2 1,2
2,2 231 2,7 9,0 1,8 2,6 1,1 n 8,4 2,7 38 1,9 1,4 1,3
2,4 27,0 3,0 10,5 2,0 31 12 12 9,9 2,9 45 21 1,7 1,4
2,6 31,2 3,2 12,1 2,2 3,6 1,3 13 n4 32 52 23 2,0 1,5
2,8 35,7 3,5 13,8 2,3 4, 1.4 14 13,0 3.4 59 25 22 1,7
3,0 40,4 3,7 15,6 2,5 4,6 15 15 14,8 3,7 6,7 2,7 2,5 1,8
3,2 45,3 4,0 17,5 2,7 52 1,6 16 16,6 39 7.5 28 2,8 1,9
34 50,6 4,2 19,5 28 58 17 17 18,5 42 8,4 30 32 2,0
3,6 56,1 4,5 21,6 3,0 6,5 1,8 18 20,6 4.4 9,3 32 35 21
3,8 61,8 4,7 23,8 3,2 71 1,9 19 227 4,7 10,3 3,4 39 22
4.0 67.8 50 26,2 33 7.7 20 20 24,9 4,9 n3 35 43 2,4
4.2 741 5.2 28,6 3.5 84 21 21 27,2 51 12,4 37 4,6 25
44 310 3.7 9.2 22 22 13,4 39 51 2,6
4,6 33,6 39 10,0 2,3 23 14,6 4, 55 2,7
4,8 Y5 4,0 10,8 2,4 24 15,7 4.2 59 2,8
50 391 4,2 6 25 25 17,0 4.4 6,4 3,0
5,2 42,0 4,4 12,5 2,6 26 18,2 46 6,8 31
5,4 449 4,5 13,3 2,8 27 19,6 4.8 73 32
5,6 48,0 4,7 14,2 2,9 28 20,9 50 7.8 33
58 511 4,9 15,0 3,0 29 2272 51 8,4 3.4
6,0 54,4 5,0 16,1 3,1 30 8,9 3,5
6,2 171 3,2 31 9,5 3,7
6,4 18,0 33 32 10,0 3,8
6,6 191 3,4 33 10,6 3,9
6,8 20,2 3,5 34 1,1 4,0
7.0 21,3 3,6 35 12,3 4,2
72 22,3 3,7 36 12,9 4,3
7.4 235 38 37 13,6 4,4
7.6 24,7 39 38 14,3 4,6
7.8 259 4,0 39 15,0 4,7
8,0 27,0 4] 40 15,7 4,8
8,2 28,3 4,2 41 16,4 4,9
9,0 ZBD 4,6 42 171 50
10,0 40,6 5,1 43 17,9 52

friktionsférlustvarden (VSH SudoXPress Rostfritt rér) friktionsforiustvérden (VSH SudoXPress Rostfritt rér)



36

VSH XPress

INnbyggnaad

rekommendationer
R&r och kopplingar far endast byggas in under speciella
forutsattningar. Boverkets byggregler samt regler fran Saker
Vatten bor studeras och efterfoljas. Beakta att varje rér och
koppling som byggs in i byggnadsstommen blir en potentiell
lackagerisk.
Foljande system kan vara inbyggda / infallda:
¢ VVSH XPress Rostfritt utan korrosionsskydd*, undvik att
betongen blir fuktig efter inbaddning
¢ \VVSH XPress Rostfritt 304 med korrosionsskydd
¢ VSH XPress Elférzinkat réor med
plastmantel (beslag maste skyddas mot korrosion)
e VSH XPress Koppar med korrosionsskydd (t.ex. belagd /
skyddande hylsa).
¢ VSH XPress Koppar Gas med korrosionsskydd
(t.ex. beldggning / skyddshylsa).

Obs! Vattenrér som maste gjutas in ska alltid férses med
skyddande beldggning/mantel s& att kontakt med omgivande
byggnadsmaterial undviks.

1. inbyggt i vdgg

Bilden visar ett tvarsnitt av ett ror installerat i en vagg.

Réren och kopplingarna maste omges av ett elastiskt och
formbart material som fullstdndigt skiljer rérsystemet fran
byggnaden sa att ingen direktkontakt férekommer. Enligt
DIN 1988 &r isoleringsmaterial ett bra alternativ for detta, och
isoleringsmaterial ar dessutom varmeisolerande.

2. inbyggt i golv

De vagrata rorstrackor som ldggs under golv och fjgdrande golv
maste isoleras med ndgon form av skyddsmantel, till exempel

s& som framgar av bild 2. En tillréckligt elastisk mantel maste

* rostfria rér som ar inbyggda i maste skyddas mot material som innehaller klorider.

anvandas pa den plats dar réret ldmnar golvet for att se till att
roret inte kan komma i kontakt med cementen aven om det
expanderar.

3.stigrérsgren

Bilden visar en klassisk situation med ett stigrér utomhus som
sedan leds in i byggnaden. | ett sddant ldge maste du se till

att T-kopplingen inte utséatts for pafrestningar som kan leda

till att roret dras ut ur kopplingen. Monteringsfasten, eftersom
fasta punkter och glidande punkter ar mycket viktiga i det har
sammanhanget. Rér och kopplingar bér i alla installationer
omslutas av ett flexibelt material som ger utrymme for
expansion. Vi vill aterigen understryka vikten av att vélja ratt
isoleringsmaterial for rostfria stalrér och alla material som
omger sadana ror for att sdkerstélla att inga kloridjoner kommer
i kontakt med réren. Anvands kopparkomponenter far skadliga
amnen i omgivningen, exempelvis ammoniak eller nitrater, inte
kunna tranga igenom isoleringsmaterialen.

riktlinjer fér avstdnd mellan monteringsfésten

Rordiameter [mm] max. avstand [m]

12 1,00
15 125
8 1,50
22 2,00
28 2225
35 2N/5)
42 3,00
54 3,50
64 4,25
66,7 4,25
76,1 4,25
88,9 4,75
108 5,00

avstand mellan fésten i enlighet med DINI98S, del 200

Avstandsvardena mellan fastpunkterna sdsom visas ovan &r
inte tillrackliga. Det &r dessutom nédvandigt att kompensera
for vdrmeutvidgningen pa rakrérsstriackor, och darfér kan alltsa
ovanstdende avstand behdéva justeras.

installation av ror

Vid installation av réren maste man ténka pa féljande:
Monteringsfastena maste ha en béarkraft som klarar av

rérens vikt, och dessutom motsta utvidgning och vridkrafter.
Monteringsféasten, exempelvis fixturer och klamrar, maste darfor
placeras och monteras pa ratt satt. Fastena far endast monteras
ldngs raka rorssektioner. Inga fasten far monteras direkt pa
kopplingar.



trycktest

S& snart ett rorsystem har installerats maste det
lackagekontrolleras innan det tacks dver och doljs. Fér
tappvatten- och varmeinstallationer kan provtryckningen
utféras med vatten, luft eller inerta gaser. Testmediet och
resultaten fran provningen maste dokumenteras i en sa kallad
provtryckningsrapport.

Obs! En provtryckning av rérsystemet maste alltid genomféras.
Alla réorsystem maste provtryckas innan de tacks dver, isoleras,
malas eller byggs in for att sdkerstélla att det inte finns ndgra
ldckor. Provtryckning maste alltid utféras i enlighet med
nationella féreskrifter och branschregler. Som tumregel brukar
provtryckning med vatten utféras med ett tryck pa 1,5 gdnger
arbetstrycket.

Obs! Vid provtryckning av en VSH XPress-installation i
elférzinkat stal maste du férsédkra dig om att inget vatten finns
kvar i systemet efter genomférd provning fér att reducera
korrosionsrisken, om inte systemet ska tas i drift inom kort.

Obs! Vid provning av vatteninstallationer, efterspola alltid med
rent tappvatten.

provtryckning av tappvattensystem

Obs! Provtryckning med vatten i tappvattenrérsystem som
redan installerats utférs i enlighet med tekniska datablad fran
ZVSHK/BHKS.

Det medium som anvénds fér vattenprovtryckning maste vara
av tappvattenkvalitet (fritt fran olja och andra orenheter) fér
att undvika att rorsystemet kontamineras. Efter att rorsystemet
fyllts med rent tappvatten maste det luftas korrekt.

provtryckning med luft

Obs! Provtryckning med luft eller gas kan utféras i enlighet
med ZVSHK/BHKS tekniska datablad "Pressure Test with Air
or Inert Gases”, (vid en rérkapacitet pa 100 liter innebér detta
tathetsprovning vid 110 mbar i minst 30 minuter). Fér var 100:e
liter utdver detta maste tiden férldngas med 10 minuter. Efter
tathetskontrollen ska kopplingens styrka testas i 10 minuter vid

hogst 3 bar for upp till DN50, hdégst 1 bar for DN50 och darover.
Av sakerhetsskal ar det maximala provtrycket bestamt till 3 bar.

Detta maximala provtryck géller &ven gasrorsystem.

VSH XPress

tryckprovning av system for varme och kyla

Obs! Som regel utférs provtryckning av rérsystem som redan

installerats med vatten i enlighet med DIN-VOB 18380.

* provtrycket vid varje punkt i systemet maste vara 1,3 ganger
arbetstrycket, och med minst 1 bars dvertryck.

* omedelbart efter provtryckning med kallvatten maste vattnet
varmas upp till den hégsta varmvattentemperatur som
berdkningarna utgick fran fér att sdkerstélla att systemet
forblir tatt dven vid hoga temperaturer.

¢ inga tryckfall ska intraffa under provtryckningen.

e provtryckningen maste dokumenteras.

provtryckning av naturgassystem

Obs! Provtryckning av rérsystem fér naturgas och gas
i vatskeform maste utféras i enlighet med nationella
bestammelser.

provtryckning av sprinklersystem

Réren i ett sprinklersystem maste provtryckas i enlighet med
tillampliga standarder, exempelvis CEA 4001, nr 17.1.1. (VdS) i
minst tva timmar. Ett tryck (uppmatt vid sidkerhetsventilerna)
motsvarande 1,5 ganger tillatet positivt arbetstryck - minst

15 bar - maste upprétthallas under provtryckningen. Denna
provtryckning kontrollerar saval systemets styrka som dess
tathet. Systemet maste dvervakas under 24 timmar for att
upptacka tryckfall som orsakas t.ex. av temperaturférandringar.
Torra sprinklersystem maste ocksa testas pneumatiskt upp till
ett tryck pa minst 2,5 bar i minst 24 timmar. Eventuella lackage
som leder till ett tryckfall pa mer &n 0,15 bar under dessa

24 timmar maste atgardas. Eventuella fel, exempelvis
permanenta deformeringar, brott eller lackage maste atgardas,
och darefter maste provtryckningen géras om.

spolning av rorsystemet

Alla rérsystem maste spolas noggrant innan de tas i bruk
sd att smuts eller frammande féremal avlidgsnas fran rorens
insidor. Det bidrar i hog grad till att hygienproblem och
korrosionsskador kan undvikas.

Tappvattenrdrsystem maste spolas sa snart som majligt

efter rérinstallationen och provtryckningen. Kall- och
varmvattenrdren bor spolas separat, intermittent och

under tryck med en luft-vattenblandning (SS-EN 806-4).
Installationsféreskrifter fran exempelvis Boverket och maste
foljas. | extremfall kan det bli nédvandigt att spola systemet
med desinfektionsmedel. Om spolning med desinfektionsmedel
utférs maste man vara sarskilt noga med att se till att inga
klorider finns kvar inne i réren. Efterspola alltid med rent
tappvatten.
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korrosion

Det finns olika typer av korrosion: kemisk korrossion,
elektrokemisk korrosion, intern och extern lokal korrosion,
lackstrémskorrosion osv. Alla de olika korrosionstyperna orsakas
av specifika kemiska eller mekaniska faktorer. Nedan hittar du
nagra enkla tips for hur du kan undvika sadana problem.

elektrokemisk korrosion

Elektrokemisk korrosion uppstar under féljande férhallanden:

e en elektrokemisk potentialskillnad mellan tva komponenter.

¢ forekomst av en ledande vatska (elektrolyt), till exempel
vatten.

» férekomst av syre (O,).

Har maste man tydligt skilja mellan vdrmeinstallationer och
tappvatteninstallationer. | varmeinstallationer férekommer
inga signifikanta mangder syre, forutsatt att de installeras
och drivs korrekt, och i sddana fall blir korrosionen mycket
liten. | tappvatteninstallationer ar syrehalten daremot

mycket omfattande, och ligger nara mattnadspunkten. Det
ar oerhort viktigt att komponenterna i VSH XPress-systemet
installeras nedstréms raknat fran andra, metallurgiskt sett
samre komponenter (av mindre adla @mnen) som kan tankas
forekomma i denna typ av installationer. Det ar till exempel
mojligt att installera forgreningar med VSH XPress Rostfritt ror
nedstréms fran ett rorsystem av ror i elférzinkat stal. | sddana
fall maste ett anslutningsstycke i icke jarnhaltig metall eller
syntetmaterial anvandas (se DIN 1988).

En annan viktig faktor ar férhallandet mellan den &dlare
metallens yta och den mindre &dla metallen. Ju hogre véardet ar,
desto hogre kan korrosionstakten bli. Vi rekommenderar darfér
att du i méjligaste man undviker att anvénda férlangnings- eller
anslutningsdelar av elférzinkat stal, och i stallet véljer kopplingar
i rostfritt stal eller méassing.

lackstrémskorrosion

Korrosion pa grund av lackstrommar &r séllsynt, och den mérks
dessutom direkt eftersom den bérjar pa rorets utsida i form av
gropbildning. For att ldckstrémskorrosion ska kunna uppsta
kravs likstrom som gér metallen till en anod. Denna lackstréom,
som i praktiken och trots all isolering tranger ned i jorden och
darefter gar vidare till ndrliggande metallytor, exempelvis en
tappvatteninstallation, [6per genom en bestdmd del av systemet
innan den atergar till jord igen. For att trdnga in i rérsystemet
maste jordstrémmen ha en ingangspunkt pa en plats dar roret
eller kopplingen saknar skydd eller dar skyddet skadats.

Darfér maste metallrdrsystem jordas (se EU-foreskrifterna).
Likstromssystem forekommer sallan i bostadshus, och inga
egentliga problem uppstar pa grund av véxelstrém. Forskning
har visat att lackstrémsproblem upptrader mycket sallan, och
att metalltypen saknar betydelse.

rostfritt stal

intern korrosion

VSH XPress-kopplingar och ror ar fullstandigt passiva vad galler
kontakten med tappvatten, och ingen korrosionsrisk foreligger
darfér. Tappvatten betraktas som vatten, och har egenskaper
som dverensstammer med gallande foreskrifter om fysiska och
kemiska toleranser.

Réren och kopplingarna reagerar ocksa pa ett sdkert och
problemfritt satt i frdga om vattnets klorinnehall i de fall da 1,34
mg/| tillsatts av hygienskal. VSH XPress-systemet i rostfritt stal
kan ocksd anvandas i alla vattenreningsverk dér dricksvatten
behandlas (t.ex. genom avhardning).

Systemet &r korrosionshérdigt i fraga om avmineraliserat

och destillerat vatten samt vatten som innehaller glykol.
Tungmetallrelaterade problem uppstar aldrig i samband

med VSH XPress Rostfritt. Punkt- eller sprickkorrosion kan
endast uppstd om maximivardet fér vattnets klorhalt, enligt
specifikationerna i tillampliga foreskrifter, 6verskrids radikalt.
extern korrosion

Extern korrosion kan endast uppsta pa VSH XPress-
komponenter i rostfritt stal i de fall da vata tappvattenror
kommer i kontakt med murbruk, droppar eller
dvertackningsmaterial som innehaller klorider eller kan leda till
kloridbildning. Forsakra dig om att det yttre isoleringslagret
runt rér och kopplingar ar helt, och att isoleringstejp vid behov
anvands i tillracklig omfattning. Korrekt isolering i material med
slutna celler skyddar effektivt mot korrosion.

elférzinkat stal

intern korrosion

Intern korrosion kan inte uppsta i slutna vattenbaserade
vadrmesystem. Syret i vattnet i sddana slutna system skapar ett
lager med jarnoxid pa insidan av roret, och féorhindrar ddrmed
ytterligare korrosion. N&r vdrmesystemet inte anvands maste
det alltid hallas fyllt, alternativt maste det témmas fullstédndigt
och sedan torkas helt. Pa sd vis kan inte syre och vatten
férekomma i systemet pa samma gang.

Behovliga tillsatser bor anvandas for att forhindra frysskador,
kalcinering eller korrosion. Vi svarar gdrna pa fragor om hur
sddana tillsatser anvands. Tillampliga lagar och féreskrifter
rérande korrosion maste iakttas.

extern korrosion

System av elférzinkat stal installeras i allménhet pa ett
sddant satt att utsidan pa réren aldrig kommer i kontakt med
nagra korrosiva @mnen. VSH XPress-rér i elférzinkat stal far
emellertid aldrig exponeras permanent for fukt. VSH XPress-
ror i elférzinkat stal med PP-mantel erbjuder ett gott
korrosionsskydd.



forebyggande av korrosion

Nedan hittar du anvisningar for hur du kan férebygga
korrosionsproblem pa de platser dér de oftast férekommer.
Har gor vi skillnad mellan inre och yttre korrosion samt
anvandningsomrade. Vi ska ocksa titta pa de olika
anvandningsmojligheterna for olika material som &r mojliga att
kombinera i en installation (kombi-installationer).

intern korrosion

varmeinstallationer

Det gar att féorhindra att syre trdnger in i slutna
varmeinstallationer genom att anvadnda komponenter av hég
kvalitet och kompensatorer med slutna membran. Nar systemet
fylls absorberas den lilla méangden syre i vattnet direkt av

rérets insida. Det &r d& ett tunt lager jdrnoxid bildas, och nar
detta skett finns inte ldAngre ndgon korrosionsrisk. Rérvédggens
minskade vaggtjocklek &r férsumbar och réorsystemet &r sa gott
som fritt fran syre efter denna reaktion.

rostfritt stal

Kopplingar och rér i rostfritt sta (AISI 316/1.4401) | &r lampliga
for alla 6ppna och slutna varmesystem.

Kombi-installationer: rostfritt stal kan anvandas i kombi-
installationer med andra material i valfri ordningsféljd.

elférzinkat stal

Intern korrosion ar normalt oméjlig i slutna varmeinstallationer
med VSH XPress Elférzinkat kopplingar och rér i elférzinkat stal
eftersom syre inte kan trédnga in i installationen utifran.
Kombi-installationer: olegerat elférzinkat stal kan anvandas
utan problem, och kan kombineras med andra material i valfri
ordningsfoljd i slutna system.

koppar

Koppar ar lampligt for alla dppna och slutna varmesystem.
Koppar kan anvandas i kombination med andra metaller i valfri
ordningsfoljd i kombi-installationer.

andra moéjliga kombinationer

Elférzinkat stal - koppar - rostfritt stal.

Kombi-installationer: dessa material kan kombineras i alla slutna
system.

vattentillsatser

Syrebindande amnen och korrosionshammare kan tillsattas
vattnet i varmesystem for att férhindra syreabsorptionen. Folj
leverantdrens anvisningar.

VSH XPress

tappvatteninstallationer

rostfritt stal

VSH XPress Rostfritt kopplingar och ror i rostfritt stal ar ett
gott val i och med att rostfritt stal &r passivt i férhallande till
tappvatten. Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper
paverkas inte av rostfritt stal. | detta passiva ladge kan ingen
intern korrosion uppsta. Riskerna for tungmetallskontaminering
och bakterietillvaxt undviks genom anvandning av kopplingar
och ror i rostfritt stal.

Porbildning eller ringkorrosion kan endast uppsta om vattnets
kloridhalt &r betydligt hégre dn de maximinivaer som géllande
regelverk foreskriver. VSH XPress-komponenter i rostfritt

stal &r ldmpliga for alla metoder som anvands fér behandling
(avhéardning) av tappvatten, och ar aven korrosionshardiga
gentemot avmineraliserat och destillerat vatten samt vatten
som innehaller glykol.

VSH XPress kopplingar och ror ar daremot inte lampliga

i doseringssystem for t.ex. desinficeringsmedel som ska
tillsattas tappvatten. VSH XPress Rostfritt kopplingar och ror i
rostfritt stal &r ocksa lampliga for alla andra dppna och slutna
vattensystem (t.ex. for kylvatten).

Kombi-installationer: korrosionsegenskaperna for rostfritt

stal paverkas inte av hur stalet anvédnds i kombi-installationer,
oavsett vattnets flodesriktning (ingen flédesregel). Rostfritt
stal kan anvandas i valfri ordningsféljd i kombi-installationer.
Missfargning som orsakats utifrdn av andra korroderade
produkter innebdr inte att det rostfria stalet ocksa korroderat.
Rostfritt stal kan anvdndas med alla kopparlegeringar (brons,
koppar och méssing) i en kombi-installation. Med rostfritt stal
finns ingen risk for kontaktkorrosion.

obs

VSH XPress Rostfritt 304 &r inte tillaten fér anvandning i
dricksvatteninstallationer

elférzinkat stal

Kopplingar och rér i elférzinkat stal far inte anvadndas i
tappvatteninstallationer. Kontaktkorrosion uppstar pa det
elférzinkade stalet om det kommer i direktkontakt med rostfritt
stal. Risken for kontaktkorrosion ar férsumbar om kopplingar i
brons, koppar eller massing anvands mellan réren i elférzinkat
och rostfritt stal.

koppar

Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper kan paverkas
av kopparn i handelse av intern korrosion. Aven mindre
gynnsamma tappvattentyper kan ge upphov till korrosion.
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Gransvardena fér anvdndning av kopparmaterial i férhallande
till tappvattnets salthalt maste darfér félja lagkraven for
tappvatten. Forutsatt att dessa gransvarden inte dverskrids,
och tappvattnets sammansattning inte férsamras, kan koppar
anvands i tappvatteninstallationer.

Kombi-installationer med koppar och elférzinkat stal: féljande
regel &r viktig ifall koppar- och elférzinkade stalrér anvénds

i vattensystem, inklusive 6ppna vattensystem pa grund av
metallernas olika egenskaper:

Flédet fran enklare till ddlare metaller

enkel elférzinkat stal
3 koppar
adel rostfritt stal

koppar maste alltid anvandas nedstrom fran kopplingar eller rér
av elférzinkat stal.

extern korrosion

Extern korrosion uppstar sallan i byggnader. Ibland kan dock
installationerna under en langre tid utsattas for regn, fukt eller
anga, vilket kan leda till problem. Det &r dock anvdndaren och
installatdren som maste vidta ldmpliga atgarder fér att forhindra
detta. Det &r enbart [&mpliga rostskyddande atgarder som kan
ge langsiktig trygghet i fraga om korrosion. En metod &r att
anvanda isolering med slutna celler, och isoleringen maste da
utféras under garanterat vattensakra férhallanden.

Lampliga grund- eller metallfarger erbjuder bara ett

minimalt korrosionsskydd. Vi rekommenderar att roren
korrosionsskyddas pa platser dar det &r sannolikt att korrosion
upptrader (pannrum, kryputrymmen osv.).

rostfritt stal

Extern korrosion kan endast uppsta under féljande forhallanden:

¢ Om varmeledande VSH XPress Rostfritt ror (50 °C) kommer
i kontakt med bygg- och isoleringsmaterial som innehaller
klorider (pa grund av fukt).

e Om vattenanga pa varmeledande VSH XPress Rostfritt rér ger
upphov till lokala kloridkoncentrationer, och

¢ Om VSH XPress Rostfritt ror (inklusive kallvattenrér) kommer i
kontakt med klorgas, saltvatten, kdldbarare eller (syremattat)
vatten med hég klorhalt.

Om det finns risk for att byggmaterialet kommer i kontakt

med kraftigt klorerat vatten under en ldngre tid maste lampligt

korrosionsskydd anvandas.

elférzinkat stal

N&r det géller elférzinkat stal maste man vara sarskilt noga med
att forebygga extern korrosion i miljoer som ar fuktiga under
langre perioder. VSH XPress Elforzinkat kan endast betraktas
som korrosionshéardigt pa langre sikt i de fall da endast
sporadiska fuktperioder forekommer. VSH XPress Elforzinkat
maste skyddas i de fall da en férhdjd korrosionsrisk foreligger
pa grund av elektrolytisk extern korrosion (eller langre perioder
med hog fuktighet). En polypropylenmantel erbjuder ett gott
korrosionsskydd for elférzinkate stalror.

koppar

kopparens goda korrosionsegenskaper gor ytterligare
korrosionsskydd overflodigt. Kopparror i cementgolv utsatts
inte f&r ndgon elektrolytisk extern korrosion i samband med
potentialutjidmning. Emellertid maste &ven kopparrdr i vissa
fall skyddas fran effekterna av extern korrosion, exempelvis
vid férekomst av sulfiter, nitriter och ammoniak. Gasrér maste
korrosionsskyddas i enlighet med lokala riktlinjer, exempelvis
NEN 1078-NPR 3378-10.

hur bearbetning och vald tillimpning paverkar korrosion
Korrosion kan upptrada pa grund av felaktigt utformade
installationer och tilldmpningar. Nedanstdende riktlinjer maste
iakttas.

kapa rostfritt stal
Rostfria stalror far inte kapas pa sa satt att hetta uppstar

bocka rostfria stalrér

Rostfria stalror far inte varmbockas. Né&r rostfria stalrér hettas
upp férandras materialets struktur (sensibilisering) och
interkristallin korrosion kan uppsta.

varmetillforsel (t.ex. via virmeband)

Varmetillférsel utifran och in maste férhindras eftersom det
kan leda till att en film bildas pa rérvédggens insida. Denna
film kan 6ka halten kloridjoner, vilket i svara fall kan orsaka
gropkorrosion.

kopplingar

Svetsning av rostfria stalrér kan orsaka grop- eller
spaltkorrosion. Nar rostfritt stal TIG-svetsas uppstar
missfargningar vid svetsfogarna som kan leda till korrosion vid
kontakt med saltvatten. Denna missfargning som i huvudsak
férekommer pa rérets insida gar bara att avldgsna genom
betning, ndgot som inte &r praktiskt genomférbart for redan
installerade ror.



rostfritt stal - elférzinkat stal - koppar

For alla dessa tre material (rostfritt stal, elférzinkat stal och
koppar) kan vattenlinjekorrosion uppsta i samverkan mellan
vatten, metall och gas (luft). Den hér typen av korrosion gar att
forebygga genom att se till att réorsystemet forblir permanent
fyllt s& snart det fyllts for forsta gdngen. Systemet kan
exempelvis vara delvis fyllt om réren téms efter provtryckning
med vatten, och i sa fall bér en provtryckning med gas/luft
utféras efterat.

hur isolering paverkar korrosion

Som regel erbjuder isolering inget korrosionsskydd, med
undantag for isolering av typen "slutna celler” (vattentat
férsegling). Installationsanvisningarna fran leverantéren av
isoleringsmaterialet maste alltid féljas omsorgsfullt. Avldgsna

damm, smuts, olja och vatten fran réren innan isoleringen utférs.

Isoleringssektionerna maste sammanfogas val sa att fukt

och vatten inte kan trdnga in i materialet. Se ocksa till att
isoleringens fuktsparr inte skadas under installationen, eftersom
det kan leda till att fukt kan tranga in under isoleringen.

rostfritt stal

Isoleringsmaterial som frigdr kloridjoner i vatten, eller som kan
orsaka lokalt férhdjda nivder med kloridjoner, far inte anvéndas.
De varmeisolerande material som anvands fér rostfria stalror
far inte innehalla en stoérre viktandel vattenldsliga kloridjoner &n
0,05 % (AS-kvalitet).

elférzinkat stal

Korrosion kan inte uppsta sa ldnge det inte férekommer fukt
mellan isoleringsmaterialet och réren. Om det finns risk for att
fukt (kondens) uppstar under isoleringen kommer rérets utsida
att rosta.

koppar
Isoleringsmaterial fér koppar maste vara nitratfria (de far inte
innehalla mer &n 0,02 % nitrat).

VSH XPress

garanti

Kontakta Aalberts integrated piping systems for att erhalla
aktuella garantivillkor for VSH XPress.
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