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don’t just buy
Oroducts,
buy solutions.

Aalberts Integrated Piping Systems

Aalberts Integrated Piping
Systems utvecklar och
tillverkar kopplingar, rér |
metall och plast, ventiler
och fastsattningsteknik fér
distribution och kontroll av
vatskor och gaser. Var teknik
gor det mojligt féor kunderna
att arbeta snabbt och
tillforlitligt, pa ett enkelt och
effektivt vis.




De skraddarsydda systemen ar lampliga for anvandning inom de viktiga
bostads-, industri- och féretagsbranscherna. Vart heltdckande sortiment
av integrerade rorsystem och kopplingar ar tillgangligt via manga olika
distributionskanaler. Dessutom arbetar vara egna ingenjérer standigt med
att forbattra vara befintliga system och tjdnster samtidigt som de utformar
helt nya, innovativa Idsningar. Pa sa vis gér Aalberts Integrated Piping
Systems det moéjligt for kunderna att gora varje projekt till en succé.

globalt fotavtryck med lokal ndarvaro

Vi ar en del av Aalberts, en globalt verksam teknikkoncern som finns pa 30
platser i 14 olika lander och erbjuder den bredaste och mest avancerade
produktportfoljen. Vi pa Aalberts Integrated Piping Systems kombinerar
overgripande teknisk expertis och internationellt kunskapsutbyte med en
standig strévan efter att skapa innovationer med var kunskap om lokala
marknader och vart engagemang i vara kunders verksamheter. Vi erbjuder
dem radgivning, en designtjanst och fullstadndigt anpassade I&sningar, fran
designfasen, genom hela leveransfasen och darefter, via var designtjanst
Aalberts Integrated Piping Systems Design Service®. Vi bemdter vara
kunders funderingar och stillar deras oro, och erbjuder dem en helt
integrerad rdrldésning - varje gang.

overtraffar forvantningarna

Vi pa Aalberts Integrated Piping Systems investerar inte bara i vara kunder.
Vi investerar dven i vara egna medarbetare, for vi vet att det &r de som
utgdr hjartat i vart féoretag. Med passion, lagarbete, dgarskap och mangfald
har vi fdrmagan att tdnka utanfdr ramarna. Det innebér att vi definierar
utmanande marknadskrav och erbjuder en mangd olika lampliga |&6sningar.
Vart team fokuserar standigt pa att astadkomma optimala prestanda

och kontinuerlig innovation. Det dr tack vare detta engagemang vi kan
dvertraffa bade vara egna och kundernas férvantningar.

piping technology connection technology valve technology

fastening technology




vara starka varumarken & tekniker

Aalberts Integrated Piping Systems fokuserar inte bara pa
en enda teknik. | stallet tilldampar vi olika tekniker foér olika
anvandningsomraden. Alla dessa tekniker erbjuds i form av
starka varumarken, och tillsammans utgér de det vi kallar
vara integrerade rorsystem.

e Ventilteknik
Tack vare de internationellt kdnda varumarkena Apollo
Valves och Pegler kan Aalberts Integrated Piping
Systems erbjuda de basta kopplingarna fér en mangd
olika marknadssegment. Dessa hdgkvalitativa produkter
distribueras &éver hela varlden.

e Kopplingsteknik
Med hogkvalitativa I6sningar fran VSH ar Aalberts
Integrated Piping Systems en marknadsledare inom
kopplingsteknik. Dessa produkter ar [ampliga fér
en mangd olika anvandningsomraden i bostadshus,
foretagsbyggnader och industribyggnader samt inom
allman industri brandskydd och skeppsbyggnad.

e Rorteknik

Roérteknik omfattar ett heltdckande sortiment av rér
av rostfritt stal och kolstal i storlekar fran 12 till 108
mm.

 Upphdngningsteknik
Smarta hangare fér optimalt arrangemang av det
integrerade rorsystemet.

Ansvarsfriskrivning:

Anvandning av produkterna som omfattas av denna handbok ska ske i enlighet med
vara rad och anvisningar. Anvand aldrig produkterna till andra omraden an vad som
rekommenderas har. Informationen kan dndras utan foregaende meddelande.
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1 VSH XPress-systemet

Produktfamiljen VSH XPress bestar av tre rorsystem - presskopplingar och ror i
syrafast stal, presskopplingar och ror i elforzinkat stal samt presskopplingar i koppar.
VSH XPress-kopplingar pressas med M-profil-backar.

Produkterna i VSH XPress-systemet tillverkas med unika och moderna maskiner.
Var helautomatiska fabrik garanterar att du far sékra, hogkvalitativa produkter. Alla
svetsade produkter utsatts for lackagetest for att undvika att problem uppstar efter
installationen.

VSH XPress-systemet erbjuder installatdrer en komplett och mycket flexibel |6sning. |
systemet ingar kopplingar, verktyg och rér, och under vissa forhallanden kan aven ror
fran andra tillverkare anvandas.* Det gar dessutom att anvanda pressverktyg fran flera
olika tillverkare for VSH XPress-kopplingarna.**

Férdelarna med VSH XPress system

* Professionella och precisa pressverktyg

* Enkel och snabb kopplingsmetod

* Kopplingar och rér i dimension 12 - 108 mm.

» 5 system: elférzinkat stal, rostfritt stal, rostfritt stal for gas, koppar och koppar for gas
» Markerat insticksdjup pa kopplingarna

* Tydlig markning av material och dimension

* Lackindikator

*Se avsnitt 2.1
**Seavsnitt 2.4
2
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Fordelarna med VSH XPress

Garanterad effektivitet:

Vi garanterar enhetlig kvalitet och leverans tack vare

att alla kopplingar tillverkas i Nederlanderna. For att

garantera att all var tillverkning haller hog kvalitet

anvander vi lasersvetsteknik, och samtliga svetsade
kopplingar lackagetestas.
Lackagetestningen
ar en integrerad och helt automatisk del av
lasersvetsningsprocessen.

Alla raka kopplingar med gangad ande och reducerstycke
tillverkas i ett stycke for att undvika lackagerisk, och
formen blir darmed ocksa mer kompakt. Goda resultat
garanteras. Rorens och kopplingarnas slata ytor ger battre flédesegenskaper
jamfort med traditionella sammankopplingssystem. Kopplingarnas hdga kvalitet har
ocksa bekraftats i ett stort antal nationella och internationella tester. Manga olika
system- och produkttester med certifieringar for tappvatten-, gas-, varvs- samt
sprinklersystemsinstallationer finns tillgangliga.

Tillforlitligt:

VSH XPress-systemen innebar att fogarnas kvalitet huvudsakligen avgdrs av det

verktyg som anvands och inte av installatdren, och darmed minskas avsevart risken for

att fel begas under installationen. Alla kopplingar har en LBP-funktion (Leak Before

Pressed) vilket minskar riskerna i annu hogre utstrackning. LBP-funktionen innebar att
kopplingar som inte pressats kommer att lacka under den
forsta tryckprovningen. Installatéren kan da omedelbart se
vilka kopplingar som glémts bort. Sa snart de pressats ar
systemed garanterat luft- och vattentatt.

Snyggt och prydligt:

Jamfort med andra, “kalla” kopplingsmetoder ar VSH XPress en ytterst anvandarvanlig

[6sning:

* anvander man VSH XPress slipper man komplicerade uppspanningsmetoder,
tidsodande forberedelser och torktider - installationen gar helt enkelt snabbare och
smidigare

* roren behdver inte gangas

* ingen smorjning behdvs infor installationen

* det ar enkelt att skjuta in réret i kopplingen tack vare den smarta kopplingskonstruk-
tionen

* bdjar med kort radie ger en kompakt och utrymmesbesparande installation.

Allt detta innebar att inga specialkunskaper kravs for installationen, och att arbetet kan

genomfdras pa ett snyggt, prydligt och sékert satt.
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Sdkerhet:

Installationen av VSH XPress-systemed kraver ingen varmekalla (till skillnad fran t.ex.
svetsning och 16dning) eller annan tung och mojligen riskfylld utrustning. Detta gor
VSH XPress till en idealisk [6sning fér reparations- och renoveringsprojekt eftersom
stérningarna pa arbetsplatsen kan hallas vid ett minimum. Arbetsmiljon forbattras annu
mer tack vare att stalroren vager sa lite.

Snabbhet:

Den enkla och snabba hopfogningstekniken och den korta forberedelsetid som kravs
for roren mojliggodr stora kostnadsbesparingar vad galler installationen. Eftersom
kopplingen etableras enbart med hjalp av pressverktyg behdver man inte kdpa in eller
hyra annat material, t.ex. gas, lim, gangningsmaskiner eller liknande.

VSH XPress: ’an imPRESSive solution!”

Foérdelar med M-profilen:

* O-ringen pressas in helt vagratt i roret. Det gor
att dbvergangen mellan koppling och rér blir helt
sOdmMIos - inga lackage uppstar och varken damm
eller smuts kan komma in i fogen.

* O-ringens vulst skapar dessutom en extra
mekanisk fog mellan koppling och ror.

« Under pressningens gang utsatts O-ringen for
tryck ur tre vinklar, ndgot som formar O-ringsvulst
till en ytterst stabil och saker fog.

* Tack vare att O-ringen placeras i ytterkanten av kopplingen kan installatéren se den
utan problem. Det gor installationen sakrare eftersom eventuella skador blir synliga
direkt, och det galler sjalvklart ocksa om ringen rakat hamna fel.

* Ingen risk for lackage pa grund av en mycket exakt pressprofil (M-profil).

Férdelarna med VSH XPress

VSH XPress-systemed bestar av ett komplett sortiment med kopplingar, ror och
verktyg. Kopplingar och ror kan latt identifieras genom tydlig markning. Att korrekta
pressbackar och slingor for VSH XPress-systemed anvants framgar tydligt av det
"X” som framtrader pa kopplingen efter att den pressats samman. Det finns manga
fordelar med att anvanda VSH XPress-systemed i sin helhet (kopplingar, rér och
verktyg).
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* Du kan alltid k&dnna dig saker pa att kopplingar, ror och verktyg matchar varandra
optimalt och bidrar till hdgkvalitativa installationer.

* "Krysset” visar direkt att du anvant ratt pressbackar och slingor for jobbet. Det
innebar en hundraprocentig garanti for att valda pressbackar och slingor passar med
VSH XPress-systemet.

* Det mojliggdr ocksa anvandning av hogre arbetstryck, beroende pa tilldmpning (25
bar eller till och med mer).

e De omraden dar VSH XPress kan anvandas utdkas hela tiden: sprinklers, skeppsvarv,
hoégtryckstillampningar och mycket annat.

» Alla VSH XPress-ror (i syrafast och galvaniserat stal) ar forsedda med olikfargade
tacklock, dels for att forhindra att smuts kommer in i rdoren, dels for att gdra det
enklare att halla isar de olika rortyperna.

Referenser

VSH XPress anvands jorden runt for mangder av olika tillampningar i manga olika typer
av byggnader.
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2 Tekniska data

Vatten Vdrme Kyla Anga Tryckluft Gas  Torrabrand- SprmklerBehandlat Vakuum
installationer vatten

2.1 VSH XPress-systemets anvandningsomraden

Tappvatteninstallation
VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal, godkédnda enligt SS-EN 10312.

O-ringar: EPDM* (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till 4135 °C (+150°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar och ror i koppar, godkanda enligt i SS-EN 1057 R220/250/
R290.

O-ringar: EPDM* (svart)
Arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C (+135°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

N&ar VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal anvands i
tappvatteninstallationer far halten vattenldsliga kloridjoner inte dverstiga 250 mg/liter.

Varmeinstallationer

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elforzinkat stal, godkénda enligt SS-
EN 10305-3,

eller VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal, godkanda enligt SS-EN 10312.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till #4135 °C (+150°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar och ror i koppar, godkanda enligt SS-EN 1057 R220/R250/
R290.

O-ringar: EPDM* (svart)
Arbetstemperatur: -20 °C till #1710 °C (+135°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

* Etylen-propylen-dien-monomer
6
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Gasinstallation
VSH XPress rostfritt stal GAS svarar till kraven i DVGW arbetsblad VP614, SVGW
datablad G1/01 och OVGW PG 314.

O-ringar: HNBR** (gul)

Arbetstemperatur: -20 °C till +70 °C

Arbetstryck: Max. 5 bar, inomhus och utomhus

Tillampning: Inomhus (HTC***, testad kopplingstathet vid 650 °C

i 30 min.) eller utomhus. Under byggnation och i
betong kravs inget ytterligare korrosionsskydd.
Utomhus ska réren endast dras ovan jord. Lokala
bestdmmelser maste alltid iakttas.

Avseende godkanda verktyg fér gasinstallationer, se tabell 18 och 19 i kapitel 2.4.3

Kylvatteninstallationer

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elforzinkat stal, godkénda enligt
EN 10305-3 i slutna system, eller VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal
godkanda enligt SS-EN 10312 slutna och dppna system.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till 4135 °C (+150°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar och ror i koppar, godkanda enligt SS-EN 1057 i slutna och
O6ppna system.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -20 °C till +110 °C (+135°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar

N&r VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal anvands i kylvatteninstallationer
far halten vattenldsliga kloridjoner inte dverstiga 250 mg/liter.

Sprinklerinstallationer

VSH XPress presskopplingar i elférzinkat stal och VSH XPress precisionsror
i sendzimirforzinkat stal godké&nda enligt SS-EN 10305-3 eller VSH XPress
presskopplingar och syrafast stal, godkanda enligt VdS, FM och LPCB.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till 4135 °C (+150°C kortvarigt)
Arbetstryck: Max. 16 bar (beroende pa tillampning och

dimensioner)

* Etylen-propylen-dien-monomer
** Nitrilgummi
“** Hogre termisk kapacitet
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VSH XPress-sprinklers ar lampliga for bade vata och torra fasta sprinklersystem. Mer
information om VSH XPress-sprinklers finns i katalogen for VSH XPress sprinklersystem
som finns att fa pa begéaran.

Industriinstallationer

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elférzinkat stal godkanda enligt SS-
EN 10305-3 i slutna system, eller VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal
godkanda enligt SS-EN 10312 i slutna och dppna system.

O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -35 °C till 4135 °C (+150°C kortvarigt)

Ror: endast VSH XPress

Arbetstryck: Max. 25 bar (finns &ven for hogre tryck beroende pa

tilldmpning och dimensioner) for presskopplingar i
elférzinkat stal pa upp till 54 mm och i syrafast stal
pa upp till 108 mm.

Hogre arbetstryck kan vara mojligt, beroende pa vilka sakerhetsvillkor som galler for
den aktuella industritillampningen. For tryck dver 16 bar maste verktyg och maskiner
Overensstamma med de krav som galler for VSH XPress-sprinklersortimentet. Se
katalogen for VSH XPress sprinklersystem som finns att fa pa begaran.

VSH XPress-produkter i elférzinkat stal, koppar och syrafast stal kan anvandas i
vakuumsystem med ett (relativt) tryck pa ned till -0,85.

[ tilldampningar fér transport av annat an vatten, exempelvis oljor, branslen och kolvaten,
maste den (grona) O-ringen i FPM* anvandas.

Tryckluftsinstallationer

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elférzinkat stal, godkanda enligt SS-
EN 10305-3, eller VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal, godkénda enligt
SS-EN10312.

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elférzinkat stal kan anvandas for
tryckluft under féljande férhallanden:

Vattenhalt: max. 880 mg/m3, klass 3, 1ISO 8573 del 1
Oljehalt: max. 25 mg/m3, klass 5, ISO 8573 del 1
Klass Vattenhalt [mg/m?3] Oljehalt [mg/m?3] O-ring
1 3 0,01 EPDM
2 120 0,1 EPDM
3 880 1 EPDM
4 6 000 5 EPDM
5 7 800 25 EPDM
6 9400 >25 FPM (grdén)

TABELL 1: TRYCKLUFT OCH ISO-KLASSIFICERING - LAMPLIG O-RING

8
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Om den maximala vattenhalten éverskrids maste koppar eller syrafast stal anvandas.
Om tryckluften innehaller mineralolja eller vegetabilisk olja maste O-ringar i FPM
anvandas. O-ringar i EPDM far endast anvandas for syntetoljor eller torr tryckluft (gj

dver 25 mg/m?).

O-ringar:
Arbetstemperatur:
Arbetstryck:

O-ringar:
Arbetstemperatur:

Max. temperatur (kortvarig):
Arbetstryck:

EPDM (svart)

-35 °C till +135 °C

12-54 mm max. 16 bar
66,7-108 mm max. 10 bar

FPM (grén)
-20 °C till +200 °C
230 °C

12-54 mm max. 16 bar
66,7-108 mm max. 10 bar

VSH XPress presskopplingar och ror i koppar, godkanda enligt SS-EN 1057 R220/

R250/R290.

O-ringar:
Arbetstemperatur:
Arbetstryck:

O-ringar:
Arbetstemperatur:

Max. temperatur (kortvarig):
Arbetstryck:

EPDM (svart)
-20 °C till +110 °C
Max. 10 bar

FPM (groén)

-20 °C till +200 °C
230 °C

Max. 10 bar

Tryckluftsrorsystem maste testas direkt efter slutfort monteringsarbete.
Systemkonstruktdren och installatéren maste forsékra sig om att sakra metoder
anvands for testning av systemet. De maste uppfylla alla gallande halso- och
sakerhetsbestammelser. Testmetoderna kan innebara att tryckluftsledningarna
testas med vatskor eller tryckluft vid specifikt tryck, eller badadera. Produktens
maximala arbetstryck bdr under inga omstandigheter 6verskridas under denna

testningsprocedur.

Sedan 30 maj 2002 maste de flesta produkter och installationer dar hogtryck anvands
uppfylla kraven i tryckkarlsdirektivet (PED) fran 1999. Direktivet géaller bland annat
tryckkarl, trycksatta forvaringsbehallare, varmevéaxlare, anggeneratorer, pannor,
industrirdrinstallationer, sakerhetsutrustning och tryckbarande tilloehor.

Observera att artikel 3(3) i PED galler for VSH XPress. Det innebar att krav endast stalls
pa god konstruktion och sakra anvisningar for anvandning och underhall.

*FPM - Fluorpropylen
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Anginstallationer
VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal godkanda enligt SS-EN 10312.

O-ringar: FPM (grd)
Arbetstemperatur: -20 °C till +175 °C
Max. temperatur (kortvarig): 190 °C
Arbetstryck: Max. 9 bar

Trycksatt torr stigarledning fér brandbekdadmpning
VSH XPress presskopplingar och ror i syrafast stal godkanda av KIWA for tryck pd upp
till 40 bar.

O-ringar: EPDM (svart)

Arbetstemperatur: -35 °C till +135 °C

Dimensioner: 22-35 mm (andra dimensioner tillgadngliga pa
forfragan)

Arbetstryck: 40 bar

Torra sprinklersystem med trycksatt torr stigarledning ar ett anvandningsomrade dar
snabbkopplingar i kombination med VSH XPress sprinklersystem utgdr ett alternativ till
vanliga torra sprinklersystem med en huvudledning. Mer information om VSH XPress-
sprinklers finns i katalogen for VSH XPress sprinklersystem som finns att fa pa begaran.

Skeppsbyggnad

VSH XPress presskopplingar och precisionsror i elférzinkat stal godkanda enligt SS-EN
10305-3 eller VSH XPress presskopplingar och precisionsror i syrafast stal godkéanda
enligt SS-EN 10312, certifierade av RINA, DNV och GL.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -35 °C till 4135 °C
Arbetstryck: Max. 16 bar (arbetstryck beror pa tillampning och

dimensioner)

O-ringar: FPM (grdn)
Arbetstemperatur: -20 °C till +200 °C
Max. temperatur (kortvarig): 230 °C
Arbetstryck: Max. 16 bar

VSH XPress presskopplingar i koppar, certifierade av DNV, med kopparrdr som uppfyller
kraven i SS-EN 1057 for slutna och éppna system.

O-ringar: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -24 °C till 4120 °C
Arbetstryck: Max. 16 bar

Skeppstilldampningar ar endast godkanda i de fall da pressmaskiner, pressbackar
och slingor anvands i enlighet med fodreskrifterna féor VSH XPress sprinklersortiment.
Kontakta VSH for mer information om anvandning av VSH XPress vid skepps-byggnad.
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2.2 VSH XPress-ror

2.2.1 VSH XPress-roér i syrafast stal

VSH XPress-réren av syrafast stal ar tunnvaggiga precisionsrdr i stal. Rérens in- och
utvandiga ytor ar blanka, fria fran missfargningar och levereras utan nagra former av
tillverkningsrester som annars kan ge upphov till korrosion. Risken for att damm eller
smuts tranger ini roren under transport eller vid forvaring elimineras genom att bada
rorandarna tacks med skyddslock och rorknippena emballeras korrekt.

| det har avsnittet hittar du all teknisk information som ar relevant vid arbeten med VSH
XPress-ror i syrafast stal.

Isolering

Foljande regelverk galler for isolering av tappvattensystem:

 Kallvattenledningar maste skyddas mot kondensbildning och ofrivillig uppvarmning.
Boverkets byggregler ska féljas. Lampliga isolertjocklekar samt rad och anvisningar
bor utforas enligt VVS AMA.

* Varmvattenledningar maste isoleras for att forhindra varmeforluster Boverkets
byggregler Ladmpliga isolertjocklekar samt rad och anvisningar bor utféras enligt VVS
AMA.

Mangden l6sbar klorid i anvanda isoleringsmaterial far enligt DIN 1988, del 7, inte

Overstiga 0,05 viktprocent.

Brandsdkerhet
VSH XPress-ror i syrafast stal betraktas som obrannbara.

VSH XPress-ror i syrafast stal 1.4401 (AISI 316)

VSH XPress-ror i syrafast stal har testats och godkants fér tappvatteninstallationer hos
ett flertal internationella certifieringsorgan, exempelvis uppfyller de kraven i DVGW/
DIN och DVGW - arbetsdiagram GW 541. VSH XPress-ror i syrafast stal &r ocksa
godkanda for gasinstallationer inomhus (med hdgre termisk kapacitet, testat under
mer an 30 minuter vid 650 °C och PN5) samt utomhus (utan HTC) ovan jord (inte under
fyllnadsmaterial eller nedgravda).

TillAmpningar
Alla installationer maste uppfylla lokala foreskrifter.

« Alla tappvatteninstallationer maste utforas i enlighet med Boverkets byggregler. Rad
och anvisningar enligt VVS AMA bor féljas, samt krav enligt Saker Vatten.

* Bruksvatten och regnvatten

» Tappvatten for industriandamal

» Vata och torra sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988, del 6, VdS, FG, LPCB,
CNBOP, SBSC ,UL, ULc och FM

* Behandlat vatten, exempelvis avkalkat/avhardat vatten, delvis och helt avsaltat vatten,
destillerat vatten, vatten med glykol

* Tryckluft
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* Specialinstallationer fér energigaser: naturgas och flytande gas i enlighet med DVGW
-arbetsdiagram G260 I/Il. Ror for gas eller gas i vatskeform i enlighet med DVGW -
arbetsdiagram G600, DVGW - TRGI 86/96 och TRF 1996

Skeppsbyggnad

Tekniska egenskaper

Material
Specifikationer

Godkannanden

Roértyp
Svetssdm

Avlagsnande av
svetsslagg

Toleranser
Fardigbearbetning
Ytfinish

Markning

Minsta bdjradie

Leveransform

Varmeutvidgnings-

koefficient

Max. arbetstryck

X5CrNiMo17-12-2, stalnr 1.4401 enligt DIN/SS-EN 10088
SS-EN 10312 - DVGW - arbetsdiagram GW541 (2004), tabell 2

DVGW, SVGW, ETA, OVGW, BYGGFORSK, STF, PZH, SITAC,
CSTBat, WRAS, VdS, FM, FG, CNBOP, SBSC, SETSCO, LPCB,
DNV, GL, RINA, UL, ULc, BV

TIG- eller lasersvetsat
Fullstandig virvelstrémsprovning enligt SS-EN 10893-2:2011
Utsidan

Enligt SS-EN 10312 - tabell 2
Hardat i skyddande atmosfar W2R
Matt silver

SudoXPress stainless [DN]/[d x vaggtjocklek] mm Stainless
steel/Edelstahl-Sanitary/Sanitar-GAS 1.4401/AIS1316 EN10312
DVGW GW541 Reg.nr. [DVGW reg. nr] SVGW OVGW W1.397
WRAS VA1.22/20294 VA1.12/18769 SINTEF PZH SITAC
0168/05 CSTBat 116-1482 LPCB VdS G4080037 [arbetstryck
VdS] bar <FM> [arbetstryck FM] psi C(UL)US Listed 4NBI1
[arbetstryck UL] psi KK NDE [batch nummer eller prod.datum],
[fabrikantkod] [modellbeteckning]

3,5 x rOrets ytterdiameter (max. 28 mm)
Ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (gréna)
0,0160 mm/m vid AT = 1K

16 bar

TABELL 2: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPress-ROR | Syrafast STAL 1.4401
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VSH XPress

Ytterdia. x S Innerdia. Vikt Roérvolym [1I/m]
[mm] [mm] [kg/m]
DN 10 12 x 1,0 10,0 0,270 0,079
DN 12 15 x1,0 13,0 0,333 0,133
DN 15 18 x 1,0 16,0 0,410 0,201
DN 20 22 x1,2 19,6 0,624 0,302
DN 25 28 x 1,2 25,6 0,790 0,515
DN 32 35x1,5 32,0 1,240 0,804
DN 40 42 x 1,5 39,0 1,503 1,195
DN 50 54 x1,5 51,0 1,972 2,043
DN 65 76,1 x 2,0 72,1 3,550 4,548
DN 80 88,9 x2,0 84,9 4,150 5,661
DN 100 108 x 2,0 104,0 5,050 8,495

TABELL 3: MATT OCH VIKT - VSH XPress-ROR | Syrafast STAL 1.4401

2.2.2 VSH XPress-ror i elférzinkat stal

VSH XPress-roren av elfdrzinkat stal &r tunnvaggiga precisionsror. Utsidan av VSH
XPress-roren i elférzinkat stal ar skyddade mot utvandig korrosion med en belaggning
av zinkplatering och ett passiviserande kromlager. Zinkbelaggningen varms fast, vilket
ger god vidhaftning mellan zinklagret och rorytan. VSH XPress-roren i elforzinkat stal
for sprinklertillampningar ar tillverkade av kallvalsat stal som sedan férzinkas med
sendzimirmetoden.

| det har avsnittet hittar du all teknisk information som ar relevant vid arbeten med VSH
XPress-ror i elforzinkat stal.

Isolering

Vattenledningar ska skyddas fran kondensbildning, ofrivillig uppvarmning och ontdiga
energiforluster. Installationen bor isoleras i enlighet med rad och anvisningar i VVS
AMA, Europeisk Energy-Conservation Act (EnEG) och DIN 1988, del 200.

Brandsakerhet
VSH XPress-ror i elforzinkat stal betraktas som obrannbara. VSH XPress-ror i elforzinkat
stal med beldggning av PP-plast betraktas som normalanténdliga.

Brandsakerhetsklasser enligt Tyska klass A for byggnadsmaterial samt VSH XPress
elfdrzinkade ror dverdragna med polypropylen ska betraktas som icke brannbara enligt
Tyska klass B2 for byggnadsmaterial. Se DIN 4102 Part 1.

VSH XPress-ror i elférzinkat stal

VSH XPress-ror i elforzinkat stal ar tunnvaggiga precisionsror tillverkade i enlighet med
SS-EN-10305-3 av en sarskild typ av stal med mycket lagt kolinnehall. Resultatet blir
en mycket 1attbdjlig produkt. Darutdver lackagetestas roren enligt SS-EN 10246-1 vilket
garanterar fullstandigt lackagefria ror.
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Tilldmpningar

Slutna varmeinstallationer

Tryckluft

* Skeppsbyggnad

* Slutna kylinstallationer med vatten-/
glykolblandning*

Tekniska egenskaper

Material

Specifikationer

Olegerat ULC-kolstal ("Ultra Light Carbon™),
elforzinkat stal, RSt 34-2, stalnr 1.0034 enligt SS-EN
10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

Godkannanden CSTBat, DNV, GL, RINA
Rortyp HF-svetsat
Svetssdém Fullstandig virvelstrémsprovning enligt SS-EN

Avldagsnande av svetsslagg
Toleranser

Fardigbearbetning

Ytfinish
Markning

Minsta bdjradie

Leveransform

Varmeutvidgningskoefficient

Max. arbetstryck

10893-2:20T1
Slatt pa utsidan, max. férhdjning insida, 0,5 mm
Enligt SS-EN 10305-3

Zinkbelaggning pa 8-15 fm. Rérets svetssém
galvaniseras darefter pa utsidan. Rérets insida
skyddas av en fastbrand oljefilm.

Silver

SudoXPress galvanized [DN]/[d x vaggtjocklek] mm
EN10305-3 CSTBat 116-1483 [batchnummer eller
prod.datum] [tillv.kod] [modellbeteckning]

3,5 x rérets ytterdiameter (max. 28 mm)

Ro6r, 1dngd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (roda)
0,0108 mm/m vid AT = 1K

16 bar

TABELL 8: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPress-ROR | ELFORZINKAT STAL

Ytterdia. x s Innerdia. ROrvolym
[mm] [mm] [1/m]
DN 10 12 x1,2 7,6 0,271 0,045
DN 12 15 x1,2 12,6 0,420 0,125
DN 15 18 x 1,2 15,6 0,494 0,191
DN 20 22 x1,5 19,0 0,761 0,284
DN 25 28 x 1,5 25,0 0,980 0,491
DN 32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
DN 40 42 x 1,5 39,0 1,542 1,195
DN 50 54 x1,5 51,0 JIRE=S 2,043

* Frostskyddsmedel maste vara kompatibla med O-ringar av EPDM. Skriftligt tillstand
kravs i detta fall.
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DN 65
DN 65
DN 80
DN 100

VSH XPress

66,7 x 1,5 63,7 2,41 3,187
76,1x 2,0 72,1 3,503 4,083
88,9 x2,0 84,9 4,412 5,661
108 x 2,0 104,0 5,382 8,495

TABELL 9: MATT OCH VIKT - VSH XPress-ROR | ELFORZINKAT STAL

VSH XPress-ror i elférzinkat stal med plastmantel

VSH XPress-ror i elforzinkat stal med plastmantel (PP-plastbelagda ror &r markta med
texten "Galvanized - Polypropylene coated”) kan anvandas fér sasmma d&ndamal som
VSH XPress-ror i elforzinkat stal. Skillnaden ar att dessa forsetts med en plastmantel
(polypropylenplast - PP) for skydd mot extern korrosion. PP-beldggningen har en

slat yta och god motstandskraft mot sprickbildning och slag. For att skapa en saker
presskoppling ar det av stdrsta vikt att forst avlagsna plastmanteln fran réoret med ett
avmantlingsverktyg pa en stracka som motsvarar kopplingens instickslangd. Endast da
kan en presskoppling av god kvalitet skapas.

Tekniska egenskaper

Material

Specifikationer
Godkannanden
Rortyp

Kontroll av svetsslagg

Avlagsnande av svetsslagg
Toleranser

Fardigbearbetning

Ytfinish

Markning

Minsta béjradie

Leveransform

Varmeutvidgningskoefficient

Max. arbetstryck
Termisk belastning

Varmeledningsformaga

Olegerade precisionsror i elférzinkat ULC-stal, RSt
34-2 stalnr 1.0034 i enlighet med SS-EN 10305-3

SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)
CSTBat, DNV, GL, RINA
HF-svetsat

Fullstandig virvelstromsprovning enligt SS-EN 10893-
2:20M

Slatt pa utsidan, max. forhdjning insida, 0,5 mm
Enligt SS-EN 10305-3

Zinkbeldggning pa 8-15 l{m. Rorets svetssom
galvaniseras darefter pa utsidan. Rorets insida
skyddas av en fastbrand oljefilm.

H&gvarmestabiliserat polypropylen PP (B2), tjocklek
1 mm, RAL 9001

SudoXPress galvanized [DN]/[d x vaggtjocklek] mm
EN10305-3 CSTBat 116-1483 [batchnummer eller
prod.datum] [tillv.kod] [modellbeteckning]

3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)

Ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (réda)
0,0108 mm/m vid AT = 1K

16 bar

120 °C permanent belastning

0,22 W/mK

TABELL 10: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPress-ROR | ELFORZINKAT STAL MED
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PP-MANTEL
Ytterdia. x s Ytterdia. inkl. Vikt Rorvolym
[mm] beldggning [kg/m] [I/m]
[mm]
DN 12 15 x1,2 17 0,420 0,125
DN 15 18 x 1,2 20 0,494 0,191
DN 20 22 x1,5 24 0,761 0,284
DN 25 28 x 1,5 30 0,980 0,491
DN 32 35x1,5 37 1,241 0,804
DN 40 42 x 1,5 44 1,542 1,195
DN 50 54 x 1,5 56 [l 2,043

TABELL 11: MATT OCH VIKT - VSH XPress-ROR | ELFORZINKAT STAL MED PP-
MANTEL

VSH XPress-sprinklerror i elférzinkat stal

VSH XPress-sprinklerroren i elforzinkat stal for vata sprinklersystem ar tunnvaggiga
precisionsstalror. Roren ar tillverkade av kallvalsat stal och forzinkade med
sendzimirmetoden. Processen innebar att hela metallstycket far sin beldggning pa en
och samma gang i ett zinkelektrolytbad. Rorets in- och utsida skyddas pa sa vis av en
zinkbelaggning med en tjocklek pa 15-27 m (275 g/m?). Efter svetsningen zinkplateras
svetssdémmen. Sendzimirmetoden garanterar god vidhaftning mellan zinkbeldggningen
och rorstalet, och ett mycket gott rostskydd.

TillAmpningar

« Fast monterade vata sprinklerinstallationer i enlighet med DIN 1988, del 6, VdS, FM,
LPCB, FG, SBSC, UL, ULc och CNBOP

* Tryckluft

* Skeppsbyggnad

Tekniska egenskaper

Material Olegerat ULC-kolstal (*Ultra Light Carbon™), E190
stalnr 1.0031 enligt SS-EN 10305-3

Specifikationer SS-EN 10305-3 (tidigare DIN 2394)

Godkannanden VdS, FM, LPCB, FG, CNBOP, STETSCO, SBSC, DNV,
GL, RINA, UL, ULc

Roértyp HF-svetsat

SvetssdOm Fullstandig virvelstromsprovning enligt SS-EN 10893-
2:20M

Avlagsnande av svetsslagg Slat utsida, max. férhdjning pa insidan 0,5 mm, vid
>54 mm 0,8 mm

Toleranser Enligt SS-EN 10305-3

Fardigbearbetning Zinkbeldggning pa 15-270m (275 g/m?). Rorets
svetss&m galvaniseras darefter pa utsidan.
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VSH XPress

Ytfinish Matt silver

Markning VSH XPress Sprinkler galvanized DN[ ]/[dimension
x vaggtjocklek] LPCB VdS G4080007 [arbetstryck
VdS] bars <FM> [arbetstryck FM] psi C(UL)US Listed
4NB1 [arbetstryck UL] psi CRR UL [CRR UL] CRR cUL
[CRR cUL] DNV GL NDE [partinr] [leverantdrskod]
[modellbeteckningen upprepas var 60:e cm]

Minsta bdjradie 3,5 x rorets ytterdiameter (max. 28 mm)
Leveransform Ror, langd 6 m +0/-50 mm, med skyddslock (lila)
Varmeutvidgningskoefficient 0,0108 mm/m vid AT = 1K

Max. arbetstryck 16 bar

TABELL 12: TEKNISKA EGENSKAPER - VSH XPress-SPRINKLERROR | ELFORZINKAT
STAL

Ytterdia. x s Innerdia. RoGrvolym
[mm] [mm] [1/m]
DN 20 22 x1,5 19,0 0,761 0,284
DN 25 28 x 1,5 25,0 0,980 0,491
DN 32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
DN 40 42 x 1,5 39,0 1,542 1,195
DN 50 54 x1,5 51,0 1,999 2,043
DN 65 76,1 x 2,0 72,1 3,503 4,083
DN 80 88,9x 2,0 84,9 4,412 5,661
DN 100 108 x 2,0 104,0 5,382 8,495

TABELL 13: MATT OCH VIKT - VSH XPress-SPRINKLERROR | ELFORZINKAT STAL

2.2.3 Kopparror

Kopparrdér som ska anvandas med VSH XPress kopparkomponenter for vattenror-
system maste folja standarden SS-EN 1057, R220/R250/R290. Kopparrdr som ska
anvandas med VSH XPress-systemed for gastilldampningar maste folja standarden
SS-EN 1057, R250/R290. SS-EN 1057 ar normen for somldsa kopparrdr och ror i
kopparlegeringar avsedda for tappvatten-, gas- och uppvarmningsinstallationer. Man
skiljer har pa ror av mjuka, halvharda och harda kopparlegeringar som bendmns R220,
R250 respektive R290. Ju hogre siffra, desto hardare metall. Vardena star for rorens
hallfasthet (220, 250 och 290 N/mm?2).

Brandsdkerhet
Oisolerade kopparror certifierade enligt SS-EN 1057/DVGW betraktas som obrénnbara
enligt Tyska klass A av byggnadsmaterial - DIN 4102, del 1.
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Isolering

Vattenledningar ska skyddas fran kondensbildning, ofrivillig uppvarmning och onddiga
energiforluster. Installationen bor isoleras i enlighet med rad och anvisningar i VVS
AMA. Isoleringskrav kan erfordras enligt Energy-Conservation Act (EnEG).

For att undvika att korrosion uppstar pa rorens utsida maste du sakerstalla att
isoleringsmaterialen inte innehaller ammoniak eller nitrater (se sidan 90). For att
minimera korrosionsrisken pa roret utsida bor isoleringsmaterial i mojligaste man
anvandas i kombination med en fuktsparr.

TilldAmpningar

* Kall- och varmvatteninstallationer

* Varmeanlaggningar

* Fjarrvarmeanlaggningar

* Tryckluft

» Kyl-/industrivattenanlaggningar

* Industriella dagvattenanlaggningar

* Gasinstallationer*

* Eldningsoljeanlaggningar av EL-typ (extra latta)*
* Skeppsbyggnad

Tekniska egenskaper fér godkdanda kopparror

Material DHP kopparnr CW 024A enligt DIN/SS-EN 1412
Ytterdia. tolerans SS-EN 1057
Draghallfasthet R220 - mjuk - 220 N/mm?

R250 - medelhard - 250 N/mm?
R290 - hard - 290 N/mm?

Minsta béjradie 3,5 x rorets ytterdiameter (ned till -10 °C)

TABELL 14-A: KOPPARROR

*Speciella O-ringar kravs (se avsnitt 2.1)
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VSH XPress

Kopparror enligt SS-EN 1057

Ytter- Vaggtjocklek (mm)
dia. (mm) 0,6 0,7 0,8
12 R250

15 R250

18

22

28
35

42
54
64
66,7
76,1

88,9
108

TABELL 14-B: KOPPARROR

0,9

R250

R250

1,0
R220

R220
R250
R290

R250
R290

R250
R290

R290
R290

R290

R290

1,1

R220

1,2

R250

R250
R290

R250
R290

R250
R290

R250
R290

R250
R290

1,5

R290
R290

R290

R250
R290

R250
R290

2,0

R290

R290

R290

R290

R290

2,5

R290
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2.5 VSH XPress-kopplingar

2.3.1 Godkannanden

Godkannanden

VSH XPress syrafast

VSH XPress elférzinkat VSH XPress koppar

stal

stal

ARGB-KVGB - - 15-28 mm

ATG - - 12-108 mm

Advantica 15-54 mm - 15-54 mm

CSTBat 12-108 mm 12-108 mm* 12-108 mm

CNBOP 22-108 mm 22-108 mm* -

Cobrti - - 12-54 mm

DG = - 15-28 mm

DNV 15-108 mm 12-108 mm* 12-108 mm

DVGW 12-108 mm - 12-108 mm
for vatten for vatten
15-108 mm 15-54 mm
for gas for gas

EMI 15-108 mm - 12-108 mm

ETA 12-108 mm - 12-54 mm

FG 22-108 mm 22-108 mm* -

FM 22-108 mm 22-54 mm* =

GASTEC - - 15-54 mm

GL 15-108 mm 12-108 mm* -

GL Industrial - - 15-54 mm

for gas

LPCB 22-54 mm 22-54 mm -

OVGW 15-108 mm - 12-108 mm
for vatten for vatten
15-54 mm 15-54 mm
fér gas foér gas

PZH 15-108 mm - >

RINA 15-108 mm 12-108 mm* -

RISE 15-108 12-108 12-108

SBSC 22-108 mm 22-108 mm -

STETSCO 22-54 mm 22-54 mm -
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VSH XPress

SVGW 15-108 mm - 12-108 mm
for vatten for vatten
15-54 mm 15-54 mm
for gas for gas

TA-Luft 15-108 mm - -

UL/ULc 22-108 mm 22-88,9 mm* -

VvdSs 22-108 mm 22-108 mm* -

WRAS 15-108 mm - 12-108 mm

TABELL 15: GODKANNANDEN

VSH XPress-kopplingarna har testats och godkants foér tappvatten, gas, sprinklersystem
och manga andra typer av anvandningsomraden. Ovanstaende tabell innehaller en
aktuell lista 6ver godkanda anvandningsomraden for VSH XPress-kopplingarna.

2.3.2 Tekniska egenskaper

VSH XPress -kopplingar i syrafast stal ar tillverkade i 1.4404-stal och har en LBP-
funktion (Leak Before Pressed). VSH XPress-kopplingarna i syrafast stal i storlek 15-54
ar forsedda med O-ringar i EPDM med en LBP-funktion (mer information om detta
hittar du i kapitlet "O-ringar”. Kopplingar i storlekarna 76,1-108 har vanliga O-ringar |
EPDM.

VSH XPress-kopplingar i elférzinkat stal ar tillverkade av RSt 34-2 stal och forsedda
med en zinkbeldggning som applicerats pa elektrolytisk vag. Zinkbelaggningen ger ett
visst begransat skydd mot kortvarig fuktexponering, forutsatt att kopplingarna darefter
har mojlighet att torka helt. VSH XPress-kopplingarna i elforzinkat stal i storlek 15-54 &r
forsedda med O-ringar i EPDM med en LBP-funktion. Kopplingar i storlekarna 66,7-108
har vanliga O-ringar i EPDM.

VSH XPress-kopplingar i koppar ar tillverkade i CU-DHP-koppar, CW024A-material och
2.109-brons och ar som standard forsedda med en O-ring med LBP funktion i EPDM.
VSH XPress GAS-kopplingarna i koppar ar tillverkade av CU-DHP-koppar, VWO24A-
material och 2.109-bronslegering och ar forsedda med en gul O-ring i NBR.

VSH XPress GAS-kopplingar i syrafast stal och koppar pa 15-108 mm maste i gasinstallationer
pressas med pressbackar och slingor fran Novopress eller Klauke.

Dimension 76.1-108 mm VSH XPress Rostfritt stal GAS maste pressas med Novopress ECO301,
ACO401 eller Klauke UAP100(L). Pressverktyg, backar och slingor av andra fabrikat, t.ex. Rems kan
vara godkdnda enligt lokala godkdnnanden, sa som Gastec och KVGB.

Gdngade kopplingar

| VSH XPress-sortimentet finns aven komponenter med inre och yttre gangning. VSH
XPress-kopplingar i syrafast stal, elforzinkat stal och koppar med inner- och yttergangor
ar tillverkade i enlighet med 2999/1SO 7/1.
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Hampa eller andra kloridfria tatningar ar ldmpliga for att gdngorna pa VSH XPress
kopplingar i syrafast stal. Tatningstejp i PTFE far inte anvandas for syrafast stal pa
grund av att tejpen innehaller vattenldsliga kloridjoner. Fér gadngade kopplingar
rekommenderar vi att tatningen gors fore pressningen for att inte utsatta
presskopplingen for pafrestningar.

Gangade 6vergangskopplingar i brons

Gangade 6vergangskopplingar tillverkas vanligen av brons. | det har fallet gér man
skill-nad mellan stranggjutning (raka delar) och formgjutna delar (bdjar, T-rdr och
vaggfasten). Tester har visat att (sand)gjutna presskopplingar inte ar [dmpade for
anvandning i gasinstallationer, och det av flera skal. Formgjutna fogar blir aldrig

lika lackagesakra (homogena) som stranggjutna fogar eller kopparfogar. Det finns
framfor allt risk for att luftfickor forekommer, trots hundraprocentig tathetskontroll. De
mekaniska pafrestningarna fran pressningen dkar dessutom risken eftersom den kan fa
luftfickorna att brista. Av sékerhetsskal har vi darfor beslutat att inte inkludera nagra
formgjutna delar i var serie gaspresskopplingar av koppar.

Kannetecken for VSH XPress-kopplingar

VSH XPress-kopplingar i syrafast stal

Markning Forpackningsetikett

Groén ring eller Typ R

klistermarke Dimension

VSH XPress Beskrivning

316L EAN-kod

Godkannanden Art.nr

Dimension Godkannanden
Antal

VSH XPress-kopplingar i elférzinkat stal

Markning Foérpackningsetikett
R&d ring eller Typ C Dimension
klistermarke Beskrivning
VSH XPress EAN-kod
Elforzinkat Art.nr
Godkannanden Godkannanden
Dimension Antal
Markning Forpackningsetikett
RYW Typ 6/7
Dimension Dimension
KIWA Beskrivning
DVGW EAN-kod
Art.nr
Godkannanden
Antal
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VSH XPress

VSH XPress-kopplingar fér GAS i koppar

Markning

Gul markering
GAS, GT1/PN5
RYW
Dimension
DVGW

Gastec Qa

O-ringar

Foérpackningsetikett

Typ G
Dimension
Beskrivning
EAN-kod
Art.nr
Godkannanden
Antal

Standardkopplingar for tappvatten och centralvarme ar forsedda med O-ringar i

EPDM. Vilken typ av O-ring som behdver anvandas beror pa anvandningsomrade och
aktuellt medium. Det &r ocksa darfér gaspresskopplingar ar forsedda med O-ringar i
(HONBR. For specialtillampningar, exempelvis medier som innehaller olja eller nar hoéga
temperaturer, maste en O-ring av FPM anvandas. Om ditt anvandningsomrade inte finns
med i nedanstadende tabell, kontakta oss for att fa information om mediet &r maojligt att
anvanda i kombination med aktuell typ av presskoppling.

O-ring med LBP-funktion i EPDM - svart

Temperatur

-35 °C till 4135 °C
kortvarigt 150 °C

Tillampningar

For alla installationer fér
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem etc. Denna
O-ring anvands fér VSH
XPress-kopplingar i syrafast
och elférzinkat stal. Ej for
koppar.

O-ring i EPDM - svart

Temperatur

-20 °C till +110 °C
kortvarigt 130 °C

Tillampningar

For alla installationer fér
tappvatten, behandlat vatten,
hetvatten, cirkulationssystem,
sprinklersystem etc. Denna
O-ring anvands fér VSH
XPress-kopplingar i koppar. Ej
for syrafast eller elférzinkat.
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O-ring med LBP-funktion i FPM - grén

Temperatur Tilldmpningar
-20 °C till +200 °C Installationer for tryckluft,
kortvarigt 230 °C eldningsolja, vegetabilisk

olja, branslen, fetter och
industritilldmpningar,
ozonbestandig

(industriell modell).

Ej lampad for
hetvattentillampningar. Ej fér
koppar.

O-ring med LBP-funktion av FPM - gra

Temperatur Tillampningar
-20 °C till +175 °C Anginstallationer. Ej for
kortvarigt 190 °C koppar.

O-ring i HNBR - gul

Temperatur Tillampningar

-20 °C till +70 °C Installationer for
forbranningsgaser som
naturgaser och gaser i
vatskeform enligt DVGW-
arbetsdiagram G260 I/Il.
Installationer f6r naturgas
enligt DVGW-arbetsdiagram
G600 TRGI 86/96, och
gaser i vatskeform enligt
TRF(1996).

O-ring i NBR - gul
Temperatur Tillampningar

-20 °C till +70 °C Installationer for
forbranningsgaser som
naturgaser och gaser i
vatskeform enligt DVGW-
arbetsdiagram Gas TRGI
86/89, och for gaser i
vatskeform enligt TRF(1996)
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VSH XPress-kopplingar i elférzinkat stal,
syrafast stal och koppar levereras med en
lackageskyddande funktion, LBP (Leak Before
Pressed). Kopplingar med LBP-funktion
lacker vatten under tryckprovningen om de
inte pressats. Det gdr det mycket enkelt att
identifiera en presskoppling som inte ar klar.
Om presskopplingarna ar korrekt hopfogade
ar de saval vatten- som lufttata efter
pressningen.

For VSH XPress-kopplingar pa 12-54 mm &ar
LBP-funktionen beroende av O-ringen, for
kopplingar pa 66,7-108 mm uppnas samma

VSH XPress

funktion tack vare den speciella geometrin i kopplingen.

Observera att O-ringen i VSH XPress-kopplingar for syrafast stal och elforzinkat skiljer

sig helt fran O-ringen i pressdelarna i koppar.

Hur LBP-funktionen fungerar med O-ringar (12-54 mm) fér VSH XPress-kopplingar i

elférzinkat och syrafast stal

VSH XPress O-ringar med LBP-funktion ar baserade pa en ldckagevag i sjalva
O-ringen. Sma skaror har lagts in pa tre strategiska punkter pa O-ringens yta genom
tillsattning av extra material vid konstruktionen. Det ger en ytterst kraftig O-ring utan

nagra svaga punkter.

Fordelar

« Extra saker: enklare att undvika misstag (under
installationen) eftersom den lacker innan pressning.

« Enkel: Latt att hitta kopplingar som inte pressats
eftersom de lacker vatten under tryckprovningen.

« Garanti: Garanterat vatten- och lufttat koppling s
snart den pressats.

« Stark: Det extra material som tillsatts for
lackagefunktionen ger en starkare O-ring jamfort
med andra |6sningar dar i stallet material avlagsnas.

Ytan pa O-ringen har forsetts med
nagra sma “kndlar”, och mellan dem
flodar vattnet sa ldnge kopplingen
inte pressats. Nar trycket dkar borjar
kopplingen lacka. Under pressningen
deformeras O-ringen, och da fyller
gummit fran de upphojda ytorna igen
mellanrummen dem emellan. Det ger
en helt vatten- och lufttat koppling.
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VSH XPress-kopplingar i koppar med LBP-funktion

Koppar har andra mekaniska egenskaper an elférzinkat och syrafast stal. Koppar ar ett
mjukare material, vilket innebar att LBP-funktionen kan byggas in i sjalva produkten
(O-ringsvulst) ochinte i O-ringen. LBP-funktionen hos VSH XPress kopparprodukter
skapas med en triangelformad O-ringsvulst som orsakar ett l&ckage sa lange
kopplingen forblir opressad. Den har konstruktionen ger samma effekt som O-ringen
med LBP-funktion har pa kopplingar i elforzinkat och syrafast stal - den skapar
namligen ett enkelt satt att hitta fogar som gldbmts bort vid pressningen och darmed
forebygga fel under installationen.

Hur LBP-funktionen fungerar fér VSH XPress i

koppar

Den triangelformade O-ringsvulsten skapar ett

mellanrum mellan roret och kopplingen pa tre

stallen. Dessa mellanrum innebar att vatten kan Kontakten mellan rér,
rinna ut sa lange kopplingen inte ar pressad. O-ring och koppling
Fordelen med den har konstruktionen ar att haller fast roret.
kontakten mellan roret och O-ringen ar sa pass
god att roret stannar kvar pa plats nar det val
monterats.

BILD 1: VSH XPress koppar med LBP

Pressningen andrar O-ringens form sa att den blir rund igen. Det ger en vatten- och
lufttat koppling sa snart den pressats.

2.3.3 Alternativa anvdndningsomraden for VSH XPress

Val av kopplingar och ror maste utga fran systemets andamal, aktuellt medium och
gallande forhallanden. Kontakta oss nar det galler godkannanden for anvandning av
VSH XPress-kopplingar i andra ssmmanhang an vatten-, tryckluft- och gassystem. Alla
installationer maste uppfylla lokala lagar och foreskrifter.

2.3.4 Elektrisk uppvarmning
VSH XPress kan anvandas i samband med elektrisk uppvarmning med kabel, sa att
temperatur pa media och roret kan bibehallas, tex vid frostskydd.

| ssamband med rostfritt stal ska temperaturen med elkabel begréansas till max. 60°C.
Termisk desinfektion, t.ex. temperaturer dver 70°C for kortare perioder (max. 1Th/dag),
ar tilladtet (se DVGW - arb.blad W552). Inbyggda ror, tex ingjutna, ska ej foses med kabel.
Detta for att undvika faran med att roret kan expandera pga dkat tryck.

2.3.5 Potentialutjamning

Ett metallrorsystem som anvands till elektrisk potentialutjigmning maste svara mot
kraven till sddana anldggningar. Férbindelseprovning maste utféras av behdrig
elektriker i enlighet med bestammelserna, innan anlaggningen tas i bruk. VSH XPress
system ar elektriskt ledande rorsystem och skall darfor inga i en potentialutjamning.
VSH XPress Elférzinkade ror med PP-belaggning ar EJ elektriskt ledande, och behodver
darfor ej inga i potentialutjdmningen.
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2.4 Pressverktyg

Pressverktygen utgodrs av en pressmaskin och tillhbrande pressbackar och/eller slingor.
Pressmaskinen kan vara batteri- eller eldriven. Bild 2 visar ett batteridrivet verktyg.
Pressbackar och slingor av ratt typ maste anvandas for varje enskild réordiameter i
systemed for att etablera en perfekt koppling. Bild 3 visar ett tvarsnitt av pressprofilen
fore och efter pressning.

Alla VSH XPress-kopplingar med diametern 12 till
108 mm kan pressas med korrekt pressverktyg
enligt produktspecifikationerna. Pressbackar och
slingor med M-profil son motsvarar diametern pa
det ror som ska installeras maste anvandas.

bild 2: ACO 202 Utdver slingorna kan en specialadapter behodvas
for rérdiametrarna 35 till 108 mm.

Obs! VSH XPress GAS-presskopplingar far endast pressas med de pressbackar/slingor som finns
specificeradei certifikatet och tabellen. Detsamma galler for sprinklerinstallationer.

Fore pressning

Efter pressning
bild 3: Fére och efter pressning
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2.4.1 Godkanda pressverktyg for VSH XPress

i syrafast och elférzinkat stal
Nedanstaende tabell visar vilka pressverktyg som ar godkédnda. Den senaste versionen
av listan med VSH-godkanda verktyg hittar du pa var webbplats.

Dimen- Tillverkare
sion
12-35 Novopress
mm
12-54 Novopress
mm

12-108 Novopress
mm

28

Pressverktyg

Presskid (12 V)
AFP101 (9,6 V)

ACO102 (12 V)

ECO1 Pressboy
(230 V)
EC0201/202
(230 V)

ACO1 Pressboy
az2v)

ACO201 (14,4 V)
ACO202 (18 V)
EFP2 (230 V)
EFP201/202
(230 V)
AFP201/202
(14,4 V)

ECO3 Pressmax
(230 V)

ECO301 (230 V)
ACO3 Pressmax
2 V)

Pressbackar/slingor

Presskid-backar: 12-28 mm (insats)
PB1 pressbackar 12-35 mm (AFP 101/
ACO102)

PB2 ECOTEC pressbackar: 12-54 mm
Slingor och adapter 35-54 mm:
Slingor: HP35, 42 och 54 (med adapter
ZB201/ZB203)

Snap on-slingor: HP35, 42 och 54 (med
adapter ZB201/ZB203)

Snap on-slingor: HP42 och HP54 (med
adapter ZB203)

Pressbackar ACO3/ECO3/ECO301: 12-54 mm
Slingor och adapter 35-54 mm:

Slingor HP35, 42 och 54 (med adapter
ZB302/7ZB303)

Slingor HP42 och HP54 (med adapter
ZB302)

Snap on-slingor HP35, 42, HP42, 54 och
HP54 (med adapter ZB303)

Slingor och adapter (66,7-108 mm):
Slinga 66,7 mm (markt med 67, 1 adapter
ZB302)

Slingor 66,7 mm (1 adapter ZB323)
Slingor 76,1-88,9 mm (1 adapter ZB321/
ZB323)

Snap on-slingor 76,1-88,9 mm (1 adapter
ZB323)

Slingor 108 (2 adaptrar maste anvandas,
ZB321 & ZB322/7ZB323 & ZB324)

Snap on-slingor 108 (2 adaptrar maste an-
vandas, ZB323 & ZB324)

Obs! Pressa i 2 stegd!



12-108

12-108

76,1-
108
mm

Novopress ACO202XL (18 V)

Novopress ACO401 (18 V)

Novopress Hydrau-

Klauke

Klauke

Klauke

Klauke

lic-Press-system
HCP/HA 5

MAP1 ”Klauke
Mini” (9,6 V)
MAP2L ”Klauke
Mini” (18 V)

UAP2 (12 V)
UNP2 (230 V)
UP75 (12 V)
UAP3L (18 V)

UAP4 (12 V)
UAP4L (18 V)

UAPTO0 (12 V)
UAPTOOL (18 V)

*18 och 28 endast OK om markta med

VSH XPress

PB2 Ecotec pressbackar 12-54 mm

Slingor och adapter 35-54 mm:

Slingor HP35, 42 och 54 (med adapter
ZB201/ZB203)

Snap on-slingor HP35, 42 och 54 mm (med
adapter ZB203)

Snap on-slingor HP35, HP42 och HP54 (med
adapter ZB203)

Slingor och adapter (66,7-108 mm):

Slingor 76,1-88,9 mm (1 adapter ZB221)
Snap on-slingor 66,7-88,9 mm (med adapter
ZB221)

Slinga 108 (2 adaptrar maste anvandas,
ZB221/7ZB222)

Snap on-slingor 108 (2 adaptrar maste an-
vandas, ZB221/ZB222)

Obs! Pressa i 2 steg!

Slingor ACO401: HP401 76,1-108 mm

Slingor HCP: 76,1-108 mm

Klauke Mini pressbackar: 12-28 mm (press-
backen pa 28 mm ar markt "VSH only”)

Pressbackar: 12-54 mm (KSP3)

Slingor och adapter: 42-54 mm (KSP3)

Obs! bade nya Klauke M-slingor (utan insats)
och gamla Klauke M-slingor (med insats) kan
anvandas

Pressbackar: 12-54 mm

Slingor och adapter: 42-54 mm (KSP3)
Slingor och adapter: 76,1-108 mm (LP -
KSP3)

Slingor: HP 76,1-108 mm (KSP3)

"108” (Q12008) eller hogre
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12-35
mm

12-54
mm

12-54

Rems

Rems

Roller

Roller

Rothen-
berger

Rothen-
berger

Virax

Mini Press ACC
az2v)

Power-Press
(230 V)
Power-Press SE
(230 V)
Power-Press ACC
(230 V)
Battery-Press
a2Vv)
Battery-Press
ACC (12 V)

Multi-Press Mini
ACC (12 V)

Uni-Press (230 V)
Uni-Press ACC
(230 V)
Multi-Press (12 V)
Multi-Press ACC
2 V)

Romax Compact
a2v)

Romax-Pressliner
a2vVv)
Romax-Pressliner
ECO (12 V)
Romax AC Eco
(230 V)

Romax 3000

a8 v)

Viper P20 (14,4
V)
Viper P21 (18 V)

Rems Mini Press pressbackar: 12-35 mm*

Rems pressbackar: 12-54 mm* (4G)
Slingor och adapter: 42-54 mm (PR3-S)

Roller Mini Press pressbackar: 12-35 mm*

Roller pressbackar: 12-54 mm* (4G)
Slingor och adapter: 42-54 mm (PR3-S)

Romax Compact Mini pressbackar: 12-28 mm

Pressbackar 12-35 mm: endast nya typer av
pressbackar med en réd punkt och polerad
pressprofil.

Pressbackar 42-54 mm: endast nya press-
backar med ring runt matten.

Pressbackar: 12-54 mm

*18 och 28 endast OK om markta med 108" (Q12008) eller hogre
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12-54 Ridgid RP 10-S (230 V) Ridgid pressbackar far inte anvandas. Maski-
mm RP 300 (230 V) nerna far endast anvandas tillsammans med

RP 300-B (12 V) andra marken pa pressbackar/slingor om

RP 330-B (18 V) dessa ar godkanda fér VSH XPress.

RP 330-C (230 V)

RP 340-B (18 V)

RP 340-C (230 V)

RP 10-B (12 V)

12-54  Viega PT2-EH (230 V) Viega pressbackar far inte anvandas.

mm PT3-EH (230 V) Maskinerna far endast anvandas tillsammans
PT3-AH (12 V) med andra marken pa pressbackar/slingor
Pressgun 4E om dessa ar godkanda fér VSH XPress.
(230 V)
Pressgun 4B

Nussbaum (18 V) Nussbaum pressbackar far inte anvéndas.

Pressgun 5 Maskinerna far endast anvandas tillsammans
Typ 5A med andra marken pa pressbackar/slingor
Typ 5 om dessa ar godkanda fér VSH XPress.
Typ 6

TABELL 16: GODKANDA PRESSVERKTYG FOR VSH XPRESS | ELFORZINKAT OCH SYRAFAST STAL

2.4.5 Anvanda och underhalla pressverktygen

Korrekt pressning med VSH XPress-systemen garanteras forutsatt att pressverktygen i
tabell 16 till 20 anvands pa ratt satt. Pressbackar, slingor och verktyg maste underhallas
och smorjas regelbundet. Folj tillverkarens instruktioner fér anvandning och underhall.
Vid montering av VSH XPress- och VSH XPress GAS-kopplingar i koppar med storre
diameter &n 35 mm ar det mycket viktigt att smorja fordjupningarna i pressbacken/
slingan med Dri-slide-smorjmedel. Pressbackar/slingor bér smorjas var 50:e pressning
av kopplingar i storlekarna 42-76,1 mm, och var femte pressning féor 108 mm stora
kopplingar. Observera att smérjmedlet inte far komma i kontakt med O-ringarna.
Ovardade och/eller skadade pressbackar kan innebara stora risker. Skadade
pressbackar kan skada kopplingarna, vilket kan leda till att metallpartiklar ldmnas kvar i
backen. Om samma pressback sedan anvands for att pressa en koppling i syrafast stal
kommer metallpartiklarna att pressas fast i kopplingen, vilket kan leda till gropbildning
och korrosion. Darfor ska du alltid se till att pressbackar och slingor gbrs ordentligt rena
vid materialbyten. Pressverktyg som inte specificerats i avsnitt 2.4.1till 2.4.5 kan komma
att godkannas pa forfragan.

Obs! Presslingor for 42 - 108mm ska smdrjas regelbundet med Dri-slide smdrjmedel.
Detta for att sakra pressning av stora koppardimensioner.
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2.5 Installationsanvisningar

2.5.1 Kapa roéret till korrekt langd
Efter matning kan réren kapas till korrekt langd
med en rorkap (bild 4), en fintandad handsag
eller en tigersag lampad for rormaterialet.
Roret maste alltid kapas helt med valt verktyg.
Saga aldrig genom roret delvis for att sedan
bryta av det for hand, eftersom det kan leda
till korrosion.

Anvéand inte oljekylda sagar,
skdarbrannare, vinkelslip eller annan

roterande skiva.
BILD 4: Kapa roret

VSH XPress-ror i elférzinkat stal med PP-mantel samt belagda kopparrdr (Prisol)
For god kvalitet pa presskopplingen maste rorets mantel av PP-plast avldgsnas med
ett skalningsverktyg upp till instickslangden innan presskopplingen satts dit. For
Prisol-ror i koppar maste en stdodhylsa anvandas for att fa presskopplingen tillrackligt
styv. Observera att manteln inte ska avlagsnas nar vita stalror anvands, denna typ av
ror pressas med beldggningen kvar. Daremot maste PP-manteln avlagsnas pa ror som
har sadan. Nar du pressar kopplingar mot mjuka kopparror (glodgade), ska du alltid
anvanda stddhylsa.

2.5.2 Avgradning av réret

Nar roret kapats maste rérédndarna avgradas omsorgsfullt, bade pa in- och utsidan. Det
ar nédvandigt for att O-ringen inte ska bli skadad nar roret sticks in i presskopplingen.
Avgradningen av rérens insidor forhindrar gropbildning och korrosion. En manuell eller
elektrisk fil ampad for materialet kan anvandas for att avgrada rérets in- och utsida.
Resterande metallspan maste avlagsnas fran roret.

BILD 5: Kontroll av koppling/ror
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2.5.3 Kalibrering

Kontrollera alltid att rorédndarna &r runda och slata. Rérandarna maste kalibreras fore
pressningen, nagot som ar sarskilt viktigt for mjuka kopparror (R220).

2.5.4 Markera insticksdjupet
Lampligt insticksdjup (se tabell 22) maste
markeras pa roret eller presskopplingen (det
sistnamnda galler for kopplingar med rérandar)
for att det ska ga att forma en séker och korrekt
fog. VSH XPress-kopplingar i elfdorzinkat och
syrafast stal pa 12-54 mm &r redan markerade
med korrekt insticksdjup, sa dessa behdver du
inte marka upp. Markera insticksdjupet med
markeringsverktyget for VSH XPress. Palitliga
presskopplingar med korrekt draghallfasthet
kan enbart uppnas genom att alla komponenter BILD 6: Markera insticksdjupet
installeras pa ratt satt.

Sjalva pressningen bakom vulsten ar mycket viktig for draghallsfastheten. Markering pa
roret maste vara synlig (men befinna sig nara kopplingen) aven efter pressningen s att
det gar att beddma om nagon forskjutning uppstat innan eller efter pressningen.

2.5.6 Kontrollera koppling och ror
Innan monteringen maste kopplingen
kontrolleras sa att O-ringarna finns pa plats och
sitter som de ska. Kontrollera ocksa sa att ror,
koppling och O-ring ar rena. Upptacks smuts,
filspan eller liknande maste detta avlagsnas.

2.5.7 Satta samman koppling och

ror

Skjut forsiktigt in roret i presskopplingen fram BILD 7: Avgradning av roéret
till markerat insticksdjup. Tryck in roret rakt

samtidigt som du vrider pa det. Markeringen

av insticksdjupet maste forbli synlig. Om

kopplingen saknar Huv ska roret skjutas in

minst sa langt som markerat insticksdjup visar.

Vardslos inforing av roret i presskopplingen kan

skada O-ringen.

BILD 8: Montera koppling/ror
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Om det &r svart att fora in roret i kopplingen pd grund
av sma toleranser kan t.ex. vatten eller tval anvandas
som smdrjmedel.

Oljor, fetter eller smérjfett far under inga
omstdandigheter anvandas som smérjmedel.

Du kan spara tid genom att forst satta samman ett
antal kopplingar och sedan pressa dem i tur och
ordning. Genom att markera avstandet (A) kan

du latt se om roret tryckts ut ur kopplingen under
pressningen. Innan du utfér den slutliga pressningen
av de olika rorkopplingarna ska du ocksa kontrollera
BILD 9 minimiavstanden for installationen (tabell 20).

Insticksdjup Min Minsta rérldangd
avstand
%) A d_. 2xA +d_
[mm] (mm) (mm) (mm)
VSH VSH VSH VSH VSH VSH VSH
XPress XPress XPress XPress XPress XPress XPress
Syrafast Elférzin- Koppar Syrafast syrafast Elférzin- Koppar
stal kat stal (GAS) stal stal kat stal (GAS)
((c7:%)) (GAS), ((c7:%))

elforz-

inkat stal,

koppar
12 17 17 17 10 44 44 44
15 20 20 20 10 50 50 50
18 20 20 20 10 50 50 50
22 21 21 21 10 52 52 52
28 23 23 23 10 56 56 56
35 26 26 26 10 62 62 62
42 30 30 30 20 80 80 80
54 35 35 35 20 90 90 90
64 - - 50 30 - - 130
66,7 - 50 50 30 - 130 130
76,1 55, 55 50 55 165 165 140
88,9 63 63 64 65 186 186 193
108 77 77 64 80 234 234 208

TABELL 21: MINIMIAVSTAND MELLAN PRESSNINGAR
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| tabell 21 hittar du minsta tillatna avstand mellan kopplingarna for att det ska vara maojligt
att pressa dem pa ratt satt med lampliga pressverktyg. Dessa avstand avser vanliga
forekommande monteringssatt, se bild 10-12

Ytterdia. Fig. 10 Fig. 11 Fig. 12

) Y ) Y ) T T
56 20 75 25 28 131

12-15 mm
40mm

18 mm 60 20 75 25 28 131 40mm
22 mm 65 25 80 31 35 150 40mm
28 mm 75 25 80 31 35 150 60mm
35 mm 75 30 80 31 44 170 70mm
42 mm 140/115* 60/75* 140/M15* 60/75* 75 265 70mm
54 mm 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85 290 70mm
64 mm 145* 110* 145* 100* 100 345 70mm
66,7 mm 145* 110* 145* 100* 100 345 70mm
76,1 mm 140* 110* 165* 115* 115 395 80mm
88,9 mm 150* 120* 185* 125* 125 435 90mm
108 mm 170* 140* 200* 135* 135 470 100mm

TABELL 22: UTRYMMESBEHOV FOR INSTALLATION (*SLINGOR)

BILD 10 BILD N BILD 12

2.5.8 Pressning

Innan du boérjar med pressningen, kontrollera pressbackar och slingor avseende
smuts och rengdr dem vid behov. Pressmaskinen maste ocksa vara i gott skick, och
tillverkarens bruksanvisning och underhallsinstruktioner maste foljas.

*18 och 28 endast OK om markta med "108” (Q12008) eller hdgre
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Du maste alltid slutféora en pabodrjad pressning - avbryt inte processen under nagra
som helst omstandigheter. Godkanda pressverktyg, pressbackar och slingor finns
specificerade i avsnitt 2.4, och aven i dokumentet med godkanda VSH XPress-verktyg
som du kan hitta pa var webbplats www.vsh.nl

Kopplingar far aldrig pressas tva ganger.

Pressa gasinstallationer

VSH XPress GAS i syrafast stal och koppar |ldmpar sig for gaser i gasfamilj tva och tre
(naturgaser och gaser i flytande form) i enlighet med DVGW-arbetsdiagram G 260 vid
installation utomhus (med HTC) och utomhus (utan HTC).

VSH XPress GAS i syrafast stal och koppar far inte kombineras i nyinstallationer.
Anslutning till gaskopplingar och gasdelar i massing, brons, formbart gjutjarn och
formgjutet aluminium far utforas med gangkopplingar, presskopplingar eller flansar
avsedda for gassystem. Vid renoveringar eller reparationer, kontrollera att réren
overensstammer med DIN-SS-EN/DVGW-standarderna, att utsidorna ar i gott och
oskadat skick och att roren inte malats. VSH XPress GAS i koppar har certifierats av
Gastec och KVBG (@15-28 mm). VSH XPress GAS-kopplingar far INTE anvandas i
kombination med mjuka kopparrdr av typen SS-EN 1057 R220.

Lokala foreskrifter maste alltid iakttas:

1. Gasrdr och -kopplingar bdr markeras med gul farg for saker identifiering.

2. Réren maste skyddas mot mekaniska skador under byggnationen.

3. Genomfor provning i enlighet med SVGW-riktlinje G1 (t.ex. kontroll av dvertackta ror).

4. Vid installation under golvavjamning (ovanfér armering) ska roren laggas i
betongrannor.

5. Arbetstemperatur: -20 °C till +70 °C

2.5.9 Boja ror

Det kan bli nddvandigt att bdja ror for att kunna genomfdra en installation. Vanliga
verktyg for rorbockning - manuella, hydrauliska eller elektriska - med lampliga
bojegenskaper kan anvandas. Tillverkaren av bockningsverktyget anger vilka
anvandningsomraden som ar lampliga. VSH XPress-ror i syrafast och elférzinkat stal
samt i koppar kan kallbockas i enlighet med SS-EN 1057.

Roren far inte varmbockas pa grund av korrosionsrisken.
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Minsta tillatna bojradie beraknas pa foljande satt:

Syrafast stal (15-28 mm) r=35xd
Elforzinkat stal (12-28 mm) r=35xd
Kopparror (12-54 mm) r=35xd

i enlighet med SS-EN 1057 och DVGW-GW 392

Mindre bojradier far inte forekomma.

2.5.10 Installation med olika metalltyper

VSH XPress-kopplingar och -ror i syrafast stal kan enkelt kombineras med andra
komponenter och kopplingar i syrafast stal och jarnfria metaller. Anslutningar

till varmforzinkat stal, elforzinkat stal eller andra ej rostfria stalkopplingar eller
komponenter kan ge upphov till spaltkorrosion. Detta gar att undvika genom att
anvanda syntetiska eller jarnfria metallkopplingar eller distanser som ar minst 50

mm langa. Mer information om korrosion finns i avsnitt 2.8. Godkanda kombinationer
framgar av tabell 23.

Kombinationerna nedan géller endast dd en mekaniskt demonterbar koppling anvands
mellan materialen, t.ex gangad, flansad eller rillad koppling.

VSH XPress-kopplingar Syrafast stal Elforzinkat Brons/
stal maéssing
System
Syrafast stal Slutet OK OK OK OK
Oppet OK Inte OK OK OK
S Elférzinkat stdl  Slutet OK OK OK OK
;35: Oppet Inte OK Inte OK Inte OK Inte OK
Kopparror Slutet OK OK OK OK
Oppet OK Inte OK OK OK

TABELL 23: KOPPLINGAR OCH ROR

Virekommenderar att brons- eller massingskopplingar anvands som exempelvis VSH
XPress dvergangskoppling i massing vid dvergang fran koppar/syrafast stal till stal.
Blandning av metaller ska undvikas i gasinstallationer (se 2.5.8, Pressa gasinstallationer).
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2.0 Allman installationsinformation

2.6.1 Varmeutvidgning (i rorsystemet)

Hur mycket ett rorsystem utvidgas pa grund av varme beror pa vilka material som har
anvants. Man maste ta hansyn till dessa langdforandringar under installationen. Mindre
langdférandringar kan klaras av genom att man lamnar tillrackligt med utrymme for
expansionen, och de upptas dessutom av rérsystemets inneboende elasticitet. Stdrre
langdforandringar maste hanteras pa annat satt, t.ex. genom installation av sarskilda
expansionskompenserande anordningar, fasta forankringspunkter och upphang.

Det gar att kompensera for utvidgningen med ett rorsegment
(bild 13), en U-boj (bild 15) eller kompensatorer. Omfattningen
av utvidgningen gar att berédkna pa forhand. Foljande
ekvation anvands for att berakna langdférandringar:

Al=1xaxAT
Al = total langdutvidgning [mm]
| = det aktuella segmentets langd [m]
AT = temperaturskillnad [K]
0 = langdutvidgningskoefficienten, som ar féljande:

VSH XPress-ror i syrafast stal 1.4401 o = 0,0160 mm/mK

VSH XPress-ror i syrafast stal 1.4521/1.4520 o = 0,0104 mm/mK
VSH XPress-ror i elforzinkat stal oo = 0,0108 mm/mK

kopparrdr o = 0,0170 mm/mK

Tabell 24a, 24b, 24c och 24d visar utvidgningen for rér av olika langd vid varierande
temperaturékningar.
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Berdkna langdutvidgning som ska kompenseras

VSH XPress

Om mer omfattande utvidgning maste rorelsekompensatorer, och i komplicerade
fall Q-formade kompensationsfasten anordnas. Kompensationen beraknas i mm med

foéljande formel:

Bd =k x/(de x Al)

Bd = langdutvidgning att kompensera
k = materialkonstant

= 45 fér VSH XPress-ror i syrafast och elférzinkat stal

= 35 for kopparrdr

de = rdrets ytterdiameter [mm]

Al = |angdutvidgning som maste kompenseras [mm]

I [m] AT [K]

10
1 0,16
2 0,32
3 0,48
4 0,64
5 0,80
6 0,96
7 1,12
8 1,28
9 1,44
10 1,60
12 1,92
14 2,24
16 2,56
18 2,88
20 3,20

20
0,32
0,64
0,96

1,28
1,60
1,92
2,24
2,56
2,88
3,20
3,84
4,48

5,12
5,76
6,40

30
0,48
0,96

1,44
1,92
2,40
2,88
3,36
3,84
4,32
4,80
5,76
6,72
7,68
8,64
9,60

40
0,64
1,28
1,92
2,56
3,20
3,84
4,48
5,12
5,76
6,40
7,68
8,96
10,24
11,52
12,80

50
0,80
1,60
2,40
3,20
4,00
4,80
5,60
6,40
7,20
8,00
9,60
11,20
12,80
14,40
16,00

60
0,96
1,92
2,88
3,84
4,80
5,76
6,72
7,68
8,64
9,60
11,52
13,44
15,36
17,28
19,20

70
1,12
2,24
3,36
4,48
5,60
6,72
7,84
8,96
10,08
11,20
13,44
15,68
17,92
20,16
22,40

80
1,28
2,56
3,84
512
6,40
7,68
8,96
10,24
11,52
12,80
15,36
17,92
20,48
23,04
25,60

90
1,44
2,88
4,32
5,76
7,20
8,64

10,08
11,52
12,96
14,40
17,28
20,16
23,04
25,92
28,80

100
1,60
3,20
4,80
6,40
8,00
9,60
1,20
12,80
14,40
16,00
19,20
22,40
25,60
28,80
32,00

TABELL 24A: TOTAL LANGDUTVIDGNING Al [mm]. Endast fér VSH XPress syrafast stal
1.4401.
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I [m] AT [K]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
om1n 0622 032 043 054 065 076 086 097 1,08

—_

2 022 043 065 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 216
3 032 065 097 1,30 1,62 1,94 227 259 292 324
4 043 0,86 1,30 1,73 216 259 302 346 389 4,32
5 0,54 1,08 1,62 206 2,70 324 3,78 4,32 486 540
6 0,65 1,30 1,94 259 324 389 4,54 518 583 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 454 529 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 259 3,46 4,32 518 6,05 6,91 778 8,64
9 097 1,94 292 389 486 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 206 324 4,32 540 6,48 /56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 518 6,48 778 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 302 454 6,05 756 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 5,18 6,91 864 10,37 1200 13,82 1555 17,28
18 194 3,89 583 7,78 9,72 166 13,61 1555 1750 19,44

20 26 432 648 864 1080 1296 1512 1728 19,44 21,60

TABELL 24B: TOTAL LANGDUTVIDGNING Al [mm]. Endast for VSH XPress elférzinkat
stal.
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AT [K]

10
0,17
0,34
0,51
0,68
0,85
1,02
1,19
1,36
1,53
1,70
2,04
2,38
2,72
3,06
3,40

20
0,34
0,68
1,02
1,36
1,70
2,04
2,38
2,72
3,06
3,40
4,08
4,76
5,44
6,12
6,80

30
0,51
1,02
1,53
2,04
2,55
3,06
3,57
4,08
4,59
5,10
6,12
714
8,16
9,18

10,20

40
0,68
1,36
2,04
2,72
3,40
4,08
4,76
5,44

6,12
6,80
8,16
9,52
10,88
12,24
13,60

50
0,85
1,70
2,55
3,40
4,25
5,10
5,95
6,80
7,65
8,50

10,20
11,90
13,60
15,30
17,00

60
1,02
2,04
3,06
4,08
5,10
6,12
714
8,16
9,18
10,20
12,24
14,28
16,32
18,36
20,40

70
1,19
2,38
3,57
4,76
5,95
714
8,33
9,52
10,71
11,90
14,28
16,66
19,04
21,42
23,80

80
1,36
2,72
4,08
5,44
6,80
8,16
9,52
10,88
12,24
13,60
16,32
19,04
21,76
24,48
27,20

VSH XPress

90
1,53
3,06
4,59
6,12
7,65
9,18
10,71

12,24
13,77
15,30
18,36
21,42
24,48
27,54
30,60

TABELL 24C: TOTAL LANGDUTVIDGNING Al [mm]. ENDAST FOR KOPPAR

9]

[

BILD 13

BILD 14

BILD 15

100
1,70
3,40
5,10
6,80
8,50
10,20
11,90
13,60
15,30
17,00
20,40
23,80
27,20
30,60
34,00
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VSH XPress

Nomogrammet i diagram 1 gor det enkelt att snabbt bestdmma ldngden pa
expansionsbojen [Bd] genom att utga fran aktuell rortyp och den utvidgning som ska
kompenseras [Al]. Diagram 2 visar vardena [Lb] for installationssituationen i bild 15.

Rakneexempel: Ett 16 m langt rorsystem bestaende av VSH XPress-ror i syrafast stal
1.4401 med diametern 22 mm exponeras foér en temperturskillnad pa 60 K. Nar vi
anvander ekvationen fér att berékna utvidgningen far vi:

Al=16x0,0166 x 60 =15,936 mm

Vi skulle fa samma resultat genom att interpolera uppgifterna i tabell 23a, och darmed
slippa utféra berakningen. Forutom att berakna utvidgningen for rorsystemets alla
sektioner maste vi ocksa berdkna langden pa den kompensator som behdvs - se bild
13 och 14. Med hjalp av nomogrammed i diagram 1 far vi fram det ungefarliga vardet
830 mm. En berakning ger féljande resultat:

B,=45x(22x15,36) =827,2mm

Om ett Q-format kompensationsfaste ska anvéandas maste det beréknade varden
for utvidgningsutjamningen i bild 15 delas med tva, eftersom det faktiskt avser tva
utvidgade sektioner. Vardet [Bd] ska inte divideras med tva, utan med 1,8:

L,=25xv(22x15,936) =468,1 mm
eller uttryckt pa annat satt
L =B,/1,8=842,58/1,8=468,1 mm
| diagram 2 kan vi utldsa ett Lb-varde pa ca 460 mm.

Det framgar ocksa tydligt av bild 13-15 att korrekt kompensering for langdutvidgningen
ocksa beror pa var fastanordningarna ar placerade, t.ex. fixturer och forankringar.
Placera aldrig fasta rorklamrar i narheten av en réorkoppling, varken i teori eller
verklighet. Rorklamrarna ska placeras sa att de inte fungerar som fixerade fasten.
Langs raka rorsegment utan kompensering ska bara en enda U-klammer anvandas for
att undvika deformering. Placera klammern sa nara réorsegmentets mitt som mojligt.
Det gor att ldngdutvidgningen sker i bada riktningar, och darmed kravs bara halften

sa stor kompensation. Virekommenderar att rorklamrar med gummifoder anvands
eftersom de ocksa ar buller- och vibrationsdadmpande och fordelar pafrestningar pa
roren pa ett battre satt.

2.6.2 Tryckfall

Alla vatskor som flédar genom rérsystem paverkas av bade kontinuerliga tryckforluster
och lokala engangsforluster, det vill sdga tryckfall. Kontinuerliga och lokala tryckfall ar
inte samma sak. Ett kontinuerligt tryckfall beror huvudsakligen pa fldodesmotstandet i
de raka rorsektionerna, vilket framfor allt uppstar pa grund av friktionen mellan vatska
och rérvago.
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Lokala tryckfall ddremot beror pa flodesmotstand som exempelvis uppstar nar rorens
innerdiameter forandras, vid forgreningar, bdjar osv.

Kontinuerligt tryckfall

For att berdkna motstandet for ett vatskeflode i en rak sektion i rorsystemet, bestam
forst motstandet for en ldngdenhet, och multiplicera sedan detta varde med den totala
langden. Vardet kan beraknas med Hazen-Williams formel:

6,05 x10°
= xQ1,85
c1,85 X di4,87
P = tryckfall i roret [bar/m]
Q = flodet genom roret [I/min]
di = rérets genomsnittliga innerdiameter [mm]

C = konstant for rérets typ och skick
=140 for VSH XPress-ror i syrafast och elférzinkat stal

Om du vill gdra dessa berakningar bodr du studera relevant facklitteratur. For
standardiserad berakning infor installation kan lampliga diagram, exempelvis
de i bild 16, anvandas for att |6sa ekvationen. Tryckfallet fér en enhet [R] och
stromningshastigheten [m/s] for en viss vattenflédeshastighet kan pa detta satt
bestammas snabbt och enkelt.

Sa snart [R] och rorsystemets faktiska langd eller langdekvivalent ar kdnda gar det
att berakna det totala tryckfallet for segmentet i fraga. | bild 16 visas de varden som
géaller for vatten med en temperatur pa 80 °C. Av denna framgar att [R] forandras i
forhallande till temperaturen, och det innebar att korrigering kréavs. Det gar att ta fram
diagram for olika arbetstemperaturer och hastighetsintervall.

Utodver temperatur paverkas [R] ocksa av olika tillsatser i vattnet , exempelvis
frostskyddsmedel, och korrigeringar for detta maste ocksa goras. Det blir alldeles for
komplicerat att anvanda flera diagram for att gdra berakningar for varje fébrekommande
temperatur. Darfor kan nomogrammed i bild 16 anvandas. Har gar det att utldsa den
korrigeringsfaktor [Kc] som maste tillampas pa [R] for vatskans faktiska temperatur.

Sa har anvands nomogrammet: Anta att vi har en stromningshastighet pa 700 I/
timme for ett ror pa 22 x 1,2 mm och ett R-varde pa 27 mm vp/m (+x 270 Pa/m)

for temperaturen 80 °C. Anta vidare att vi vill berdkna vardet pa [R] for en
vattentemperatur pa 40 °C. Vi maste forst bestamma [R] for temperaturen, och
darefter multiplicera detta varde med korrigeringsfaktorn [Kc] fér temperaturen 40 °C.

R=(27/0,82) x 0,89 = 29,3 mm vp/m [293 Pa/m]
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Vattenflode [1/h]

700

(@)

BILD 16

80 ° varmvatten

27
Tryckfall R [mmVp/m]

VSH XPress
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Korrektionsfaktor [Kc]

0,89

0,82

Bild 17
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Lokala Tryckfall

Som redan namts i inledningen av detta avsnitt intraffar lokala tryckfall tex. nar
flodesriktningen eller rordiametern férandras. Generellt sett kan de har tyckfallen
berdknas pa tva satt: endera genom en matematisk ekvation eller med ekvivalenta
rorlangder.

Ekvivalenta rérlangder

Denna metod forutsatter att tryckfallet vid en viss punkt kan anses vara detsamma
som en motsvarande langddkning for ett rakt réorsystem med samma innerdiameter.
En ekvivalent rorlangd for tex. en rorbdj ar den rakrérslangd som orsakar samma
tryckfall vid samma stromningshastighet som rorbdjen, och med denna kan man
berakna ett tryckfall somm motsvarar det faktiska tryckfallet. Till rorsystemets faktiska
langd adderar man allta ekvivalenta rérlangder for alla komponenter som ger upphov
till engangsforluster (se tabell 25). Darefter multipliceras den faktiska langden med
tryckfallet per enhetslangd [R] for att kunna berakna det totala tryckfallet for systemet.
Den har metoden ar inte lika exakt som den ekvationsbaserade berakningen, men den
ar snabbare.

Dy DN (¢ matematisk berdkning / berdakning med ekvivalent rérlangd (m)

c m ¢ m ¢ m & m ¢ m ¢ (m L (m)
12 10 129 0,38 0,61 018 0,30 0,09 090 0,27 026 0,08 0,09 0,09 - -
15 12 1,02 0,49 069 0,33 040 019 113 055 0,36 0,17 052 025 0,64 0,31
18 15 093 058 0,77 048 050 0,32 141 089 046 029 106 0,67 096 0,60
22 20 0,44 0,35 0,38 0,30 015 0,12 105 084 OJ11 0,08 0,73 059 129 104
28 25 0,35 0,38 0,28 0,32 013 0,28 0,93 101 0,05 0,06 065 0,72 0,82 0,92
35 32 031 043 0,29 040 0,08 O11 093 134 0,03 0,04 0,53 0,79 147 2]19
42 40 0,25 048 0,22 042 0N 020 120 227 0,06 O]l 046 0,85 - -
54 50 030 0,79 0,19 049 0,09 024 115 3,06 006 014 0,36 143 - -
760 65 025 104 015 062 008 0,31 107 4,42 004 017 032 168 - -
889 80 024 122 013 066 007 036 106 538 004 020 027 210 - -
108 100 0,23 151 012 0,76 0,07 0,43 105 6,90 0,03 0,20 - - - -

TABELL 25: FORLUSTKOEFFICIENTER OCH EKVIVALENTA RORLANGDER FOR
KOMPONENTER SOM ORSAKAR ENGANGSFORLUSTER
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Matematisk berakning
Ett engangstryckfall kan beraknas med foljande ekvation:

Ap=3CxVv?xy/2x 107 [bar]

Y = vatskans stromningshastighet [m/s]
= vatskans specifika densitet [kg/m?]
= forlustkoefficient for engangsforluster

| tabell 25 hittar du -varden for olika komponenter. Man kan forutsatta att [(] ar
hastighetsoberoende fér vanliga bostadssystem eller andra ofta forekommande
tilldmpningar, ndgot som stdds av det faktum att ¢, uttryckt som en funktion av
Reynolds-talet i dessa hastighetsintervall, endast féréandras i minimal man. Sa snart
(-vardet ar kant kan du direkt ldsa av motsvarande engangsforlust.

2.6.3 Varmeforluster

Precis som for alla andra ror i olika metall- och syntetmaterial maste man vidta atgarder
for att begransa VSH XPress-rorens varmefdrluster. Minsta isoleringstjocklek och
isoleringsstandarder framgar av relevanta byggfoéreskrifter.

Bild 17 till 20 visar varmeforluster for roren baserat pa diameter och temperaturskillnad.
Temperaturskillnaden &r skillnaden mellan temperaturen pa vatskan i RORSYSTEMET
och omgivningstemperaturen. Detta galler oisolerade ror dragna langs husets mellan-
eller skiljevaggar.
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Varmeavg. for VSH XPress Rostfria ror Varmeavg. for kopparrér enligt EN1057
X <
= [
= =
Varmeavgivning [W/m] Varmeavgivning [W/m]
BILD 17 BILD 18
Varmeavg. for VSH XPress elfz ror Varmeavg. for VSH XPress efz ror med plastmantel
< <
= [
= =
BILD 19 Varmeavgivning [W/m] BILD 20 Varmeavgivning [W/m]

2.6.4 VSH XPress-ror
Tabell 26 pa foljande sidor visar friktionsforlusten R i roret som en funktion av

vattenflodet Q och strémningshastigheten vid en temperatur pa 10 °C for VSH XPress-
ror i syrafast stal, med en rorrdhet [k] pa 0,0015 mm. Tabellerna for VSH XPress-ror

i elforzinkat stal och koppar, samt tabeller for andra situationer (exempelvis andra
temperaturer eller tilldmpningar) kan fas av Aalberts Integrated Piping Systems.
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Maximalt 12 x 1,0 mm 15 x 1,0 mm 18 x 1,0 mm 22 x 1,2 mm 28 x 1,2 mm
e
[mbar/m] [m/s] | [mbar/m] [m/s] | [mbar/m] [m/s] | [mbar/m] [m/s] | [mbar/m] [m/s]
0,01 0,5 0,1
0,02 1,6 0,3
0,03 3,2 0,4
0,04 5,3 0,5
0,05 7,7 0,6 2,2 0,4 0,8 0,2 0,3 0,2 0O, 0,1
0,10 25,4 1,3 7,3 0,8 27 0,5 10 0,3 0,3 0,2
0,15 51,5 1,9 14,8 1,1 5,5 0,7 1,9 0,5 0,7 0,3
0,20 85,4 2,5 24,5 1,5 9,1 1,0 3,3 0,6 1, 0,4
0,25 126,6 3,2 36,2 1,9 13,5 1,2 4,8 0,8 1,6 0,5
0,30 175,0 3,8 49,9 2,3 18,5 1,6 6,5 1,0 2] 0,6
0,35 230,3 4,5 65,8 2,8 24,3 1,7 8,6 1,1 2,8 0,7
0,40 292,2 51 83, 3,0 30,8 2,0 10,8 1,3 3,5 0,8
0,45 360,8 5,7 1024 3,4 379 2,2 13,4 1,4 4,4 0,9
0,50 435,8 6,4 123,8 3,8 45,7 2,5 16,0 1,5 5,3 1,0
0,55 146,5 4,1 54, 2,7 19,0 1,8 6,2 1,1
0,60 1711 4,5 63,2 3,0 22,2 1,9 7,3 1,2
0,65 197,5 49 72,9 3,2 25,5 21 8,3 1,3
0,70 225,5 5,3 83,2 3,5 291 2,2 9,5 1,4
0,75 94,1 3,7 33,0 2,4 10,8 1,5
0,80 1056 4,0 37,0 2,5 12,0 1,6
0,85 17,6 4,2 41,2 2,7 13,5 1,7
0,90 130,3 4,5 45,6 2,9 14,8 1,8
0,95 143,6 4,7 50,3 3,0 15,4 1,9
1,00 157,4 50 551 3,2 17,9 2,0
1,05 60,1 3,3 19,6 2,1
1,10 65,3 3,5 21,2 2,2
1,15 70,7 3,7 23,0 2,3
1,20 76,3 3,8 24,8 2,4
1,25 82,1 4,0 26,7 2,5
1,30 86,1 4,1 28,6 2,6
1,35 94,2 4,3 30,7 2,8
1,40 100,8 4,5 32,7 2,9
1,45 107,1 4,6 34,8 3,0
1,50 13,9 4,8 37,0 3,1
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M EY L ELL 12 x 1,0 mm 15 x 1,0 mm 18 x 1,0 mm 22 x 1,2 mm 28 x 1,2 mm

vattenfiéde

1,55 120,8 4,9 39,2 3,2
1,60 127,9 51 41,5 3,3
1,65 43,8 3,4
1,70 46,3 3,5
1,75 48,7 3,6
1,80 51,2 3,7
1,85 53,8 3,8
1,90 56,5 3,9
1,95 59,3 4,0
2,00 62,0 4,1
2,05 64,8 4,2
2,10 67,6 4,3
2,15 70,5 4,4
2,20 73,5 4,5
2,25 76,5 4,6
2,30 79,6 4,7
2,35 82,8 4,8
2,40 86,0 4,9

Maximalt 35 x 1,5 mm 42 x 1,5 mm 54 x 1,5 mm

vattenfléde

Qs[I/s] R \ R v R v
[mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s]

0,2 0,3 0,2 0,1 0,2 0,0 0,1

0,4 1,1 0,5 0,4 0,3 0,1 0,2

0,6 2,3 0,7 0,9 0,5 0,3 0,3

0,8 3,8 1,0 1,5 0,7 0,5 0,4

1,0 57 1,2 2,2 0,8 0,7 0,5

1,2 7,8 1,5 3,1 1,0 0,9 0,6

1,4 10,3 1,7 4,0 1,2 1,2 0,7

1,6 13,1 2,0 5,1 1,3 1,6 0,8

1,8 16,2 2,2 6,3 1,5 1,9 0,9

2,0 19,5 2,5 7,6 1,7 2,3 1,0

2,2 23,1 2,7 9,0 1,8 2,6 1,1

2,4 27,0 3,0 10,5 2,0 3,1 1,2

2,6 31,2 3,2 12,1 2,2 3,6 1,3
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Maximalt 35 x 1,5 mm 42 x 1,5 mm 54 x 1,5 mm
vattenfiéde
Qs[l/s] R \ R v R v
[mbar/m] [m/s] [mbar/m] WA [mbar/m] WA
2,8 35,7 3,5 13,8 2,3 4,1 1,4
3,0 40,4 3,7 15,6 2,5 4,6 1,5
3,2 45,3 4,0 17,5 2,7 5,2 1,6
3,4 50,6 4,2 19,5 2,8 5,8 1,7
3,6 56,1 4,5 21,6 3,0 6,5 1,8
3,8 61,8 4,7 23,8 3,2 7,1 1,9
4,0 67,8 5,0 26,2 3,3 7,7 2,0
4,2 74,1 5,2 28,6 3,5 8,4 2,1
4,4 31,0 3,7 9,2 2,2
4,6 33,6 3,9 10,0 2,3
4,8 36,3 4,0 10,8 2,4
5,0 39,1 4,2 11,6 2,5
5,2 42,0 4,4 12,5 2,6
5,4 44,9 4,5 13,3 2,8
5,6 48,0 4,7 14,2 2,9
5,8 51,1 4,9 15,0 3,0
6,0 54,4 5,0 16,1 3,1
6,2 17,1 3,2
6,4 18,0 3,3
6,6 19,1 3,4
6,8 20,2 3,5
7,0 21,3 3,6
7,2 22,3 3,7
7,4 23,5 3,8
7,6 24,7 3,9
7,8 25,9 4,0
8,0 27,0 4,1
8,2 28,3 4,2
9,0 33,5 4,6
10,0 40,6 5,1
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Maximalt 76,1 x 2,0 mm 88,9 x 2,0 mm 108 x 2,0 mm
vattenfiéde
Qs[I/s] R \ ] v R v
[mbar/m] [m/s] [mbar/m] (WA [mbar/m] [m/s]
1 0,1 0,2 0,1 0,2 0,0 0,1
2 0,4 0,5 0,2 0,4 0,1 0,2
3 0,8 0,7 0,4 0,5 0,1 0,4
4 1,4 1,0 0,6 0,7 0,2 0,5
5 2,0 1,2 0,9 0,9 0,4 0,6
6 2,8 1,5 1,3 1,1 0,5 0,7
7 3,7 1,7 1,7 1,2 0,6 0,8
8 4,7 2,0 2,2 1,4 0,8 0,9
9 5,9 2,2 2,7 1,6 1,0 1,1
10 7,1 2,5 3,2 1,8 1,2 1,2
N 8,4 2,7 3,8 1,9 1,4 1,3
12 2L 2,9 4,5 2,1 1,7 1,4
13 1,4 3,2 5,2 2,3 2,0 1,5
14 13,0 3,4 5,9 2,5 2,2 1,7
15 14,8 3,7 6,7 2,7 2,5 1,8
16 16,6 3,9 7,5 2,8 2,8 1,9
17 18,5 4,2 8,4 3,0 3,2 2,0
18 20,6 4,4 9,3 3,2 3,5 2,1
19 22,7 4,7 10,3 3,4 3,9 2,2
20 24,9 4,9 1,3 3,5 4,3 2,4
21 27,2 5,1 12,4 3,7 4,6 2,5
22 13,4 3,9 5,1 2,6
23 14,6 4,1 5,5 2,7
24 15,7 4,2 5,9 2,8
25 17,0 4,4 6,4 3,0
26 18,2 4,6 6,8 3,1
27 19,6 4,8 7,3 3,2
28 20,9 5,0 7,8 3,3
29 22,2 5,1 8,4 3,4
30 8,9 3,5
31 9,5 3,7
32 10,0 3,8
33 10,6 3,9
34 1,1 4,0
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Maximalt 76,1 x 2,0 mm 88,9 x 2,0 mm 108 x 2,0 mm
vattenfldode

Qs[l/s] R \ R v R v
[mbar/m] WA [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s]

35 12,3 4,2

36 12,9 4,3

37 13,6 4,4

38 14,3 4,6

39 15,0 4,7

40 15,7 4,8

41 16,4 4,9

42 17,1 5,0

43 17,9 52

TABELL 26: FRIKTIONSKOEFFICIENTER (ENDAST FOR ROR | Syrafast STAL)

2.7 Inbyggnad

2.7.1. Rekommendationer

Ror och kopplingar far byggas in endast under speciella forutsattningar. Boverkets
byggregler samt gallande regler fran Saker Vatten bdr studeras och efterfoljas.
Beakta att varje rér och koppling som byggs in i byggnadsstommen blir en potentiell
lackagerisk.

Obs! Vattenrdr som maste gjutas in, ska alltid férses med skyddande beldggning/mantel
sd att kontakt med omgivande byggnadsmaterial undviks
Riktlinjer for avstand mellan fixturer

*Vid forekomst av byggmaterial som innehaller klorid maste rostfria stalrér skyddas
pa lampligt satt.
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12 x 1,0 1,00
15 x 1,0 1,25
18 x 1,0 1,50
22 x1,2 2,00
28 x 1,2 2,25
35 x1,5 2,75
42 x 1,5 3,00
54 x 1,5 3,50
64 x 1,5 4,25
66,7 x 1,5 4,25
76,1% 2,0 4,25 BILD 23
88,9 %x 2,0 4,75
108 x 2,0 5,00

TABELL 27: AVSTAND MELLAN RORKLAMRAR | ENLIGHET MED SS-EN 806-4

Det racker inte att iaktta ovanstaende klamringsavstand. Det ar dessutom nodvandigt
att i nédvandig man kompensera for varmeexpansionen pa rakrorsstrackor, och darfor
kan alltsa ovanstaende avstand behdva justeras.

2.7.2 Ré6rmontering

Vid installation av réren maste man téanka pa foljande:

Monteringsklamrarna maste ha en barkraft som klarar av rorens vikt, och dessutom
motstd utvidgning och vridkrafter. Monteringsfasten, exempelvis fixturer och klamrar,
maste darfor placeras och monteras pa ratt satt.

Fastena far endast monteras langs rakrorssektioner. Inga fasten far monteras direkt pa
kopplingar.

2.7.3 Tryckprovning

Sa snart ett rorsystem har installerats maste det lackagekontrolleras innan det tacks
Over och dobljs. For tappvatten- och varmeinstallationer kan tryckprovningen utféras
med vatten, luft eller inerta gaser. Testmediet och resultaten fran tryckprovningen
maste dokumenteras i en sa kallad tryckprovningsrapport.

Obs! Vi understryker att alla rorsystem maste tryckprovas. Alla rorsystem maste
tryckprovas innan de tacks over, isoleras, malas eller byggs in for att sékerstalla att

det inte finns nagra lackor. Tryckprovning maste alltid utféras i enlighet med nationella
foreskrifter. Vi rekommenderar tathetsprovning enligt gallande regler fran Saker Vatten.
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Obs! \Vid tryckprovning av en VSH XPress-installation i elférzinkat stal maste du forsakra
dig om att inget vatten finns kvar i systemet efter genomférd provning for att reducera
korrosionsrisken, om inte systemet ska tas i drift inom kort.

Tryckprovning med vatten

Obs! Det medium som anvadnds fér vattentryckprovning maste vara av
tappvattenkvalitet (fritt fran olja och andra orenheter) for att undvika att rorsystemet
kontamineras. Efter att rorsystemet fyllts med rent vatten maste det luftas korrekt.
Beakta att tappvattensystem som ej kommer att tas i bruk under kommande 7 dygn,
maste tdbmmas helt pa vattnet fran provtryckningen. Detta fér att minimera spridning av
legionellabakterier.

Tryckprovning med luft

Obs! Provning med luft &r forknippat med vissa risker. Man far absolut inte tathetsprova
med luft till samma tryck som med vatten. Detta pga att luft komprimeras och kan

ge upphov till mycket farliga sprangeffekter under provningen. Tathetsprovning bor
utféras enligt gallande regler fran Séker Vatten.

Tryckprovning av naturgassystem
Obs! Tryckprovning av rorsystem for naturgas och gas i vatskeform maste uforas i
enlighet med nationella bestéallelser.

Tryckprovning av sprinklersystem

Roren i sprinklersystemed maste tryckprovas i enlighet med tillampliga riktlinjer,
exempelvis CEA 4001, nr 17.1.1. (VdS), i minst tva timmar. Ett tryck (uppmatt vid
sdkerhetsventilerna) motsvarande 1,5 ganger beraknat arbetstryck - maximalt 15
bar - maste uppratthallas under provningen. Denna tryckprovning kontrollerar
saval systemets styrka som dess tathet. Systemet bor tryckhallas under 24 timmar
for att kontrollen inte ska paverkas av tryckminskningar som orsakas t.ex. av
temperaturférandringar. Torra sprinklersystem maste ocksa testas pneumatiskt upp
till ett tryck pa minst 2,5 bar i minst 24 timmar. Eventuella ldckage som leder till en
tryckminskning pa mer an 0,15 bar under dessa 24 timmar maste atgardas. Eventuella
fel, exempelvis permanenta deformeringar, brott eller lackage maste atgardas, och
darefter maste tryckprovningen goéras om.

2.7.4 Spola rorsystemet

Alla rorsystem maste spolas noggrant innan de tas i bruk sa att eventuella frammande
foremal avlagsnas fran rorens insidor. Det bidrar i hdg grad till att hygienproblem och
korrosionsskador kan undvikas. Tappvattenrdér maste spolas sa snart som majligt efter
rorinstallationen och tryckprovningen. Kall- och varmvattenrdr bdr spolas separat,
intermittent och under tryck med en luft-vattenblandning (SS-EN 806-4). | extremfall
kan det blir nddvandigt att spola systemet med desinfektionsmedel. Om spolning med
descinfektionsmedel utférs maste man vara sarskilt noga med att se till att inga klorider
finns kvar inne i roren. Efterspola alltid med rent tappvatten.
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2.8 Korrosion

Det finns manga olika typer av korrosion, kemisk korrosion, elektrokemisk

korrosion, intern och extern lokal korrosion, lackstrémskorrosion osv. Alla de olika
korrosionstyperna orsakas av specifika kemiska eller mekaniska faktorer. Nedan hittar
du nagra enkla tips for hur du kan undvika sadana problem.

Elektrokemisk korrosion

Elektrokemisk korrosion uppstar under foljande forhallanden:

» en elektrokemisk potentialskillnad mellan tva komponenter

* forekomst av en ledande vatska (elektrolyt), till exempel vatten
* forekomst av syre (O,)

Har maste man tydligt skilja mellan varmeinstallationer och tappvatteninstallationer.

| varmeinstallationer forekommer inga signifikanta mangder syre, forutsatt att

de installeras och drivs korrekt, och i sadana fall blir korrosionen mycket liten. |
tappvatteninstallationer ar syrehalten daremot mycket omfattande, och ligger nara
mattnadspunkten.

Det ar oerhort viktigt att komponenterna i VSH XPress-systemet installeras nedstroéms
raknat fran andra, metallurgiskt sett sémre komponenter (av mindre &dla @mnen)

som kan tankas forekomma i denna typ av installationer. Det ar till exempel mdjligt att
installera forgreningar med VSH XPress-ror i syrafast stal nedstroms fran ett rérsystem
av ror i elforzinkat stal. | sddana fall maste ett anslutningsstycke i icke jarnhaltig metall
eller syntetmaterial anvandas.

En annan viktig faktor ar féorhallandet mellan den adlare metallens yta och den

mindre adla metallen. Ju hdgre vardet ar, desto hdgre kan korrosionstakten bli. Vi
rekommenderar darfor att du i mojligaste man undviker att anvanda forlangnings- eller
fogdelar av elféorzinkat stal, och i stallet valjer kopplingar i syrafast stal eller massing.

Lackstrommar

Korrosion pga lackstrommar ar ovanligt men kan omedelbart kdnnas igen da de startar
pa utsidan av roret med en konformad krater inat roret. Lackstromkorrosion kraver en
direkt strém som goér metallen till anod.

For att undvika lackstrommar ska anlaggningen jordas (see EU-regler)

2.8.1 Syrafast stal

Intern korrosion

VSH XPress-kopplingar och -ror ar fullstandigt passiva vad galler kontakten med
tappvatten, och ingen korrosionsrisk foreligger darfér. Tappvatten betraktas som
vatten, och har egenskaper som dverensstammer med gallande foreskrifter om
fysiska och kemiska toleranser. Roren och kopplingarna reagerar ocksa pa ett
sakert och problemfritt satt i fraga om vattnets klorinnehall i de fall da 1,34 mg/|
tillsatts av hygienskal. VSH XPress-systemed i syrafast stal kan ocksa anvandas i alla
vattenreningsverk dar dricksvatten behandlas (t.ex. genom avhardning).
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Systemet &r korrosionshardigt i fréga om avmineraliserat och destillerat vatten samt
vatten som innehaller glykol. Tungmetallrelaterade problem uppstar aldrig i samband
med VSH XPress i syrafast stal. Punkt- eller sprickkorrosion kan endast uppsta om
maximivardet for vattnets klorhalt, enligt specifikationerna i tillampliga foreskrifter,
Overskrids radikalt.

Extern korrosion

Extern korrosion kan endast uppsta pa VSH XPress-komponenter i syrafast stal

i de fall d& vata tappvattenrdor kommer i kontakt med murbruk, droppar eller
overtackningsmaterial som innehaller klorider eller kan leda till kloridbildning. Forsékra
dig om att det yttre isoleringslagret runt réor och kopplingar ar helt, och att isoleringstejp
vid behov anvands i tillracklig omfattning. Korrekt isolering i material med slutna celler
skyddar effektivt mot korrosion.

2.8.2 EIférzinkat stal

Intern korrosion

Intern korrosion kan inte uppsta i slutna vattenbaserade varmesystem. Syret i vattnet i
sadana slutna system skapar ett lager med jarnoxid pa insidan av roret, och férhindrar
darmed ytterligare korrosion. Nar varmesystemed inte anvands maste det alltid hallas
fyllt, alternativt maste det tbmmas fullstandigt och sedan torkas helt. Pa sa vis kan inte
syre och vatten férekomma i systemed pa samma gang.

Behovliga tillsatser bdr anvandas for att forhindra frysskador, kalcinering eller korrosion.
Vi svarar garna pa fragor om hur sadana tillsatser anvands. Tillampliga lagar och
foreskrifter rorande korrosion maste iakttas.

Extern korrosion

System av elforzinkat stal installeras i allmanhet pa ett sddant satt att utsidan pa roren
aldrig kommmer i kontakt med nagra korrosiva amnen. VSH XPress-ror i elférzinkat stal
far emellertid aldrig exponeras permanent for fukt. VSH XPress-ror i elférzinkat stal
med PP-mantel erbjuder ett gott korrosionsskydd.

2.8.3 Forebygga korrosion

Nedan hittar du anvisningar for hur du kan féorebygga korrosionsproblem pa de platser
dar de oftast forekommer. Har gor vi skillnad mellan inre och yttre korrosion samt
anvandningsomrade. Vi ska ocksa titta pa de olika anvandningsmojligheterna for olika
material som ar mojliga att kombinera i en installation.

A. Intern korrosion

A.1Varmeanlaggningar

Det gar att forhindra att syre tranger in i slutna varmeinstallationer genom att anvanda
komponenter av hdg kvalitet och kompensatorer med slutna membran. Nar systemed
fylls absorberas den lilla méngden syre i vattnet direkt av rorets insida. Det &r da ett
tunt lager jarnoxid bildas, och nar detta skett finns inte ldngre nagon korrosionsrisk.
Ro&rvaggens minskade vaggtjocklek ar forsumbar. Efter att denna reaktion agt rum ar
vattnet i varmesystemed praktiskt taget syrefritt.
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Syrafast stal

Ror och kopplingar i syrafast stal ar lampliga for alla 6ppna och slutna varmesystem.
Kombi-installationer: syrafast stal kan anvandas i kombi-installationer med andra
material i valfri ordningsfoljd.

Elférzinkat stal

Intern korrosion ar normalt omaojlig i slutna varmeinstallationer med VSH XPress-ror
och -kopplingar i elféorzinkat stal eftersom syre inte kan tranga in i installationen utifran.
Kombi-installationer: olegerat elférzinkat stal kan anvandas utan problem, och kan
kombineras med andra material i valfri ordningsféljd i slutna system.

Koppar

Koppar ar lampligt for alla 6ppna och slutna varmesystem. Kombi-installationer:
Koppar kan anvandas i kombination med andra metaller i valfri ordningsfoljd i kombi-
installationer.

Andra kombinationsmodjligheter
Elforzinkat stal - koppar - syrafast stal. Kombi-installationer: Dessa material kan
kombineras i alla slutna system.

Vattentillsatser
Syrebindande amnen och korrosionshammare kan tillsattas vattnet i varmesystem foér
att forhindra syreabsorptionen. Folj leverantdrens anvisningar.

A.2 Tappvatteninstallationer

Syrafast stal

VSH XPress-kopplingar och -ror i syrafast stal ar ett gott val i och med att syrafast stal
ar passivt i forhallande till tappvatten. Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper
paverkas inte av syrafast stal. | detta passiva ldge kan ingen intern korrosion uppsta.
Riskerna for tungmetallskontaminering och bakterietillvaxt undviks genom anvandning
av ror och kopplingar i syrafast stal. Porbildning eller ringkorrosion kan endast uppsta
om vattnets kloridhalt ar betydligt hdogre an de maximinivaer som gallande regelverk
foreskriver. VSH XPress-system i syrafast stal ar lampliga for alla metoder som
anvands for behandling (avhardning) av tappvatten, och ar aven korrosionshardiga
gentemot avmineraliserat och destillerat vatten samt vatten som innehaller glykol.
VSH XPress-kopplingar och -rér ar daremot inte lampliga i doseringssystem for t.ex.
desinficeringsmedel som ska tillsattas tappvatten. VSH XPress-kopplingar och -ror i
syrafast stal ar ocksa lampliga for alla andra 6ppna och slutna vattensystem (t.ex. for
kylvatten). Kombi-installationer: Korrosionsegenskaperna for syrafast stal paverkas inte
av hur stalet anvands i kombi-installationer och inte heller av vattenfldédets riktning.
Syrafast stal kan anvandas i valfri ordningsfoljd i kombi-installationer. Missfargning
som orsakats utifran av andra korroderade produkter innebér inte att det rostfria
stalet ocksa korroderat. Syrafast stal kan anvandas med alla kopparlegeringar (brons,
koppar och massing) i en kombi-installation. Med syrafast stal finns ingen risk for
kontaktkorrosion.
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Elférzinkat stal

Ror och kopplingar av elférzinkat stal far inte anvandas i tappvatteninstallationer.
Kontaktkorrosion uppstar pa det férzinkade stalet om det kommer i direktkontakt med
syrafast stal.

Risken for kontaktkorrosion ar férsumbar om kopplingar i brons, koppar eller massing
anvands mellan roren i elférzinkat och syrafast stal. Kontaktkorrosion pa elforzinkade

stalror kan ocksd undvikas genom anvandning av 50 mm-kopplingar av brons, koppar
eller massing.

Koppar
Tappvattnets fysiska och kemiska egenskaper kan paverkas av kopparn i handelse av
intern korrosion. Aven mindre gynnsamma tappvattentyper kan ge upphov till korrosion.

Det ar darfor nddvandigt att iaktta de gransvarden som galler salthalten |

tappvattnet vid anvandning av kopparmaterial. Forutsatt att dessa gransvarden inte
Overskrids, och tappvattnets sammansattning inte forsamras, kan koppar anvands |
tappvatteninstallationer. Kombi-installationer med koppar och elférzinkat stal: koppar
far endast anvandas nedstréms om ror och kopplingar i elférzinkat stal.

Flédet fran enklare till &dlare metaller

Enkel Elférzinkat stal
l Koppar
Adel Syrafast stal

Detta &r en huvudregel da ror av bade koppar och elférzinkat stal ska anvéandas i samma

vattensystem, inklusive 6ppna sadana, pa grund av metallernas skilda egenskaper.

B. Extern korrosion

B.1 Allméant

Extern korrosion uppstar sallan i byggnader. Ibland kan dock installationerna under

en langre tid utsattas for regn, fukt eller anga, vilket kan leda till problem. Det &r dock
anvandaren och installatdéren som maste vidta lédmpliga atgarder for att féorhindra detta.
Det ar enbart lampliga rostskyddande atgarder som kan ge langsiktig trygghet i fraga
om korrosion. En metod ar att anvanda isolering med slutna celler, och isoleringen
maste da utforas under garanterat vattensakra forhallanden.

Lampliga grund- eller metallfarger erbjuder bara ett minimalt korrosionsskydd.
Virekommmenderar att réoren korrosionsskyddas pa platser dar det ar sannolikt att
korrosion upptrader (pannrum, kryputrymmen osv.).

B.2 Syrafast stal
Extern korrosion kan endast uppsta under foljande forhallanden:
« Om varmeledande rostfria stalror (50 °C) kommer i kontakt med bygg- och isolerings-
material som innehaller klorider (pa grund av fukt).
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« Om vattenanga pa varmeledande rostfria stalrér ger upphov till lokala
kloridkoncentrationer.

« Om VSH XPress-ror i syrafast stal (inklusive kallvattenrdr) kommer i kontakt med
klorgas, saltvatten, kdldbarare eller (syremattat) vatten med hdg klorhalt.

Om det finns risk for att byggmaterialet kommer i kontakt med vatten med hog
kloridhalt under en langre tid maste lampligt korrosionsskydd anvéandas. VSH XPress-
ror i syrafast stal lagda i cementgolv utsatts inte for elektrolytisk extern korrosion i
samband med potentialutjdmning.

B.3 Elférzinkat stal

Nar det galler elférzinkat stal maste man vara sarskilt noga med att férebygga extern
korrosion i miljder som ar fuktiga under langre perioder. Det forzinkade stalet kan
endast betraktas som korrosionshardigt pa langre sikt i de fall da endast sporadiska
fuktperioder forekommer. VSH XPress-kopplingar i elférzinkat stal maste skyddas i de
fall da en forhojd korrosionsrisk foreligger pa grund av elektrolytisk extern korrosion
(eller langre perioder med hog fuktighet). En polypropylenmantel erbjuder ett gott
korrosionsskydd for elforzinkade stalror.

B.4 Koppar

Kopparns inneboende goda korrosionsegenskaper gor ytterligare korrosionsskydd
overflodigt. Kopparror i cementgolv utsatts inte for ndgon elektrolytisk extern korrosion
i samband med potentialutjidmning. Emellertid maste dven kopparror i vissa fall skyddas
fran effekterna av extern korrosion, exempelvis vid forekomst av sulfiter, nitriter och
ammoniak. Gasror maste korrosionsskyddas i enlighet med lokala riktlinjer.

C. Hur bearbetning och vald tillampning paverkar
korrosion

C.1 Allmant
Korrosion kan upptréada pa grund av felaktigt utformade installationer och tillampningar.
Nedanstaende riktlinjer maste iakttas.

C.2 Syrafast stal
Rostfria stalror far inte kapas pa satt sa att hetta uppstar.

Bocka rostfria stalror
Rostfria stalror far inte varmbockas. Nar rostfria stalror hettas upp forandras materialets
struktur (sensibilisering) och interkristallin korrosion kan uppsta.

Varmetillférsel (t.ex. via varmeband)

Varmetillforsel utifran och in maste forhindras eftersom det kan leda till att en film bildas
pa rorvaggens insida. Denna film kan 6ka halten kloridjoner, vilket i svara fall kan orsaka
gropkorrosion.
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Kopplingar

Svetsning av rostfria stalrdr kan orsaka grop- eller spaltkorrosion. Nar syrafast stal TIG-
svetsas uppstar missfargningar vid svetsfogarna som kan leda till korrosion vid kontakt
med saltvatten. Denna missfargning som i huvudsak forekommer pa rorets insida gar
bara att avlagsna genom betning, nagot som inte ar praktiskt genomfdérbart for redan
installerade ror.

C.3 Syrafast stal - elférzinkat stal - koppar

For alla dessa tre material (syrafast stal, elforzinkat stal och koppar) kan
vattenlinjekorrosion uppsta i samverkan mellan vatten, metall och gas (luft). Den héar
typen av korrosion gar att forebygga genom att se till att rorsystemed forblir permanent
fyllt s snart det fyllts for forsta gangen. Systemed kan exempelvis vara delvis fyllt om
roren toms efter provtryckning med vatten, och i sa fall bdr en provtryckning med gas/
luft utforas efterat.

D. Hur isolering paverkar korrosion

D.1 Allmant

Som regel erbjuder isolering inget korrosionsskydd, med undantag for isolering av
typen "slutna celler” (vattentat forsegling). Installationsanvisningarna fran leverantodren
av isoleringsmaterialet maste alltid féljas omsorgsfullt. Avldgsna damm, smuts, olja och
vatten fran roren innan isoleringen utfors. Isoleringssektionerna maste sammanfogas val
sd att fukt och vatten inte kan tranga in i materialet.

Se ocksa till att isoleringens fuktspéarr inte skadas under installationen, eftersom det kan
leda till att fukt kan tranga iniisoleringen.

D.2 Isolera syrafast stal

Isoleringsmaterial som frigdr kloridjoner i vatten, eller som kan orsaka lokalt forhdjda
nivaer med kloridjoner, far inte anvandas. De varmeisolerande material som anvands for
rostfria stalror far inte innehalla en stdrre viktandel vattenldsliga kloridjoner an 0,05 %
(AS-kvalitet).

D.3 Isolera elférzinkat stal

Korrosion kan inte uppsta nar det inte forekommer fukt mellan isoleringsmaterialet och
roren. Om det finns risk for att fukt (kondens) uppstar under isoleringen kommer rorets
utsida att rosta.

D.4 Isolera koppar

Isoleringsmaterial for koppar maste vara nitratfria (de far inte innehalla mer &n 0,02 %
nitrat).
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4 Garantl

Kontakta Aalberts Integrated Piping Systems for att erhalla aktuella garantivillkor fér

68



5 Kombinationspressningar VSH XPress




Aalberts Integrated Piping Systems

Minimiavstand mellan presskopplingar

Elférzinkat stal

L-min Rérlangd Minimiavstand Insticksdjup
L-min  mellan kopplingar es
— A-min— A-min
~ &
10 12 44 10 17
12 1 50 10 20
h-l
15 18 50 10 20
20 22 52 10 21
L J
25 28 56 10 23
e 32 35 62 10 26
40 42 80 20 30
Syrafast stal / Syrafast stal for GAS 50 54 920 20 35
Rérléngd Minimiavstand Insticksdjup 65 66,7 130 30 50
L-min  mellan kopplingar [
A-min 65 76,1 150 40 55
80 88,9 176 50 63
15 18 50 10 20 100 108 204 50 77
20 22 52 10 21
25 28 56 10 23 Koppar
32 35 62 10 26 Rorléngd Minimiavstand Insticksdjup
40 42 80 20 30 L-min  mellan kopp::g: [
50 54 90 20 35
65 76,1 150 40 55
80 88,9 176 50 63
15 18 50 10 20
100 108 204 50 77
20 22 52 10 21
25 28 56 10 23
32 55 62 10 26
40 42 84 20 32
50 54 94 20 37
60 64 130 30 50
65 66,7 130 30 50
65 76,1 140 40 50
80 88,9 174 50 62
100 108 186 50 68
T-rérar med samma utlopp DN d  RérlEngd L-min X-min z
65 76,1 150 270 60
80 88,9 176 312 68
100 108 204 360 78

Elforzinkat stal
/7 W *\ DN d Rérléngd L-min X-min z

10 12 44 89 23
M 12 15 50 98 24

é 15 18 50 101 26
20 22 52 107 28
== 25 28 56 17 31
Syrafast stal 32 35 62 130 34
DN d Rorléngd L-min X-min z 40 2 80 =2 37
1 15 50 a8 19 50 54 920 175 43
15 W 50 o1 Py 65 66,7 130 232 51
20 2 52 o 23 65 76,1 150 260 55
25 28 56 107 26 80 88,9 176 306 65
2 = a2 7o 29 100 108 204 356 76
40 42 80 143 32 Koppar
50 54 90 165 37 DN d Rorlangd L-min X-min z
65 76,1 150 270 60 10 12 44 66 1
80 88,9 176 304 64 12 15 50 74 12
100 108 204 360 78 15 18 50 78 14
20 22 52 84 16
Syrafast stal for GAS 25 28 56 94 19
DN d R&rlédngd L-min X-min z 32 35 62 110 24
12 15 50 78 14 40 42 84 140 28
15 18 50 78 14 50 54 94 162 34
20 22 52 86 17 60 64 130 298 84
25 28 56 98 21 65 66,7 130 254 62
32 35 62 118 28 65 76,1 140 278 69
40 42 80 138 29 80 88,9 174 374 100
50 54 90 160 35 100 108 186 370 92
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Minimiavstand mellan 2 T-rorar med samma och DN d  Rérlangd L-min X-min z
reducerat Ut|0pp 65 76,1 150 272 61
emis 80 88,9 176 312 68
100 108 204 362 79

Elférzinkat stal

Rorlangd L-min

1 S i e [ S i

15 18 50 83 17
20 22 52 89 19
25 28 56 100 22
Syrafast stal 32 35 62 13 26
40 42 80 141 31
DN d Rorléngd L-min X-min z 50 54 20 162 26
12 E 50 9 15 65 66,7 130 228 49
15 B 50 K 7 65 7611 150 270 60
20 22 52 2 19 80 88,9 176 310 67
25 e 56 S 22 100 108 204 360 78
32 35 62 112 25
40 42 80 139 30 Koppar
50 54 90 161 36
65 76,1 150 272 61
80 88,9 176 312 68
100 108 204 362 79 s s = . ”
20 22 52 84 16
Syrafast stal féor GAS 25 28 56 o4 19
DN d Rérlangd L-min X-min z 32 5 62 110 24
12 15 50 82 16 40 42 84 140 28
15 18 50 88 19 50 54 94 162 34
20 22 52 88 18 60 64 130 296 83
25 28 56 100 22 65 66,7 130 220 45
32 35 62 110 24 65 76,1 140 242 51
40 42 80 134 27 80 88,9 174 374 100
50 54 90 158 34 100 108 186 370 92
Reducerande T-rorkopplingar o8 ol g2 = = i =2
50-40 54 42 101 71 65 36
65-40 76,1 42 182 116 121 61
65-50 76,1 54 166 116 105 61
%% 80-50 88,9 54 189 131 121 68
B 80-65 88,9 76,1 169 131 101 68
WK}WW‘W—’ 100-50 108 54 248 156 169 79
5 H 100-65 108 76,1 220 156 141 79
U‘JJ—l 100-80 108 88,9 206 156 127 79

Syrafast stal for GAS
Syrafast stal

DN di1 d2 L2 L1 z1 z2
DN di d2 L2 L1 z1 z2

15-12 18 15 54 35 35 19
15-12 18 15 57 37 40 17

20-1 12 4 1
20-12 22 15 59 40 4 19 0-10 22 25 0 20 8

20-15 22 18 70 40 52 18
20-15 22 18 56 40 38 19

25-12 28 15 59 45 37 22
25-12 28 15 69 45 47 22

25-1 2 1 7 4 7 22
25-15 28 18 67 45 45 22 =15 & & 2 ° s

25-20 28 22 68 45 46 22
25-20 28 22 63 45 42 22

32-20 35 22 86 55 62 24
32-12 35 15 84 51 59 25

32-25 35 28 74 55 50 24
32-15 35 18 82 51 57 25

40-25 42 28 102 61 75 27
32-20 35 22 76 51 51 25

40-32 1 27
32-25 35 28 7 51 46 25 03 2 35 103 6 S

50-25 54 28 87 72 53 34
40-12 42 15 98 60 68 30

50-32 54 35 136 72 102 34
40-15 42 18 96 60 67 30

-4 4 42 101 72 7 4

40-20 42 22 94 60 65 30 50-40 ° S c 3

65-40 76,1 42 182 16 121 61
40-25 42 28 88 60 59 30

65-50 76,1 54 166 16 105 61
40-32 42 35 80 60 51 30

80-50 88,9 54 189 131 121 68
50-12 54 15 109 7 79 30

80-65 88,9 76,1 169 131 101 68
50-15 54 18 16 71 81 36

100- 4 1 7
50-20 54 22 14 7 79 36 00-50 O3 ° chis 6 169 °

100-65 108 76,1 220 156 141 79
50-25 54 28 109 7 74 36

100-80 108 88,9 206 156 127 79
50-32 54 35 103 71 68 36
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Reducerande T-réorkopplingar
Elférzinkat stal

DN
12-10
15-10
15-12
20-10
20-12
20-15
25-12
25-15
25-20
32-20
32-25
40-20
40-25
40-32
50-15
50-20
50-25
50-32
50-40
65-25
65-32
65-40
65-50
65-40
65-50
65-65
80-50
80-65
80-65
100-65
100-65
100-80

45° boj (2 x muff) pa 45° boj (muff x slatanda)

0

=

L.

Syrafast stal

DN

12 15
15 18
20 22
25 28
32 i55)
40 42
50 54
65 76,1
80 88,9
100 108

Syrafast stal for GAS

DN
12
15

15
18

102
163
145
143
134
176
165
149
187
173
170
214
21

155
155

152

DN
12-10
15-10
15-12
20-12
20-15
25-12
25-15
25-20
32-20
32-25
40-20
40-25
40-32
50-25
50-32
50-40
60-50
65-25
65-32
65-40
65-50
65-32
65-40
65-50
65-60
65-65
80-40
80-50
80-65
80-65
100-40
100-50
100-65
100-65
100-80

DN
65
80
100

76

66,7
66,7
66,7
66,7
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
108
108
108
108
108

]

88,9
108

Elférzinkat stal

DN

100

Koppar

DN
10
12
15
20
25
32
40
50
65
65
80
100

15

22
28
35
42
54
66

7

76,1

88,

9

108

66,

7

76,1

88,

9

108

66,7
42
54
66,7
76,1
42
54
66,7
76,1
88,9

13
127
152

34
36
40
44
51

63
74
12

130
155

27
32
34
40
45
54
65
77
87
100
s
138

39
44
41
49
46
60
59
53
72
63
81
76
74
82
96
90
164
131
128
125
122
138
134
132
155;
127
133
197
197
190
215
214
208
204
196

199

274

55
60
68
79
91
ns
138
207
206
236
280

E9)
48
524
63
75
89
107
131
157
185
208
247

32
34
34
37
37
42
42
42
50
50
58
58
58
42
69
69
133
95
95
95
95
101
101
101
101
101
58
162
162
162
159
159
159
159
159

43
49
61

27
30
27
33
30
a4
40
34
48
39
53
48
46
63
62
56
81
86
83
80
77
87
83
81
84
76
105
97
97
90
123
122
16
112
104

43
49
61

100
100
100
92
92
92
92
92

13
127
152

34
36
40
44
51
63
74
12
13
130
155

27
32
34
40
45
54
65
77
87
100
s
138



2 x 90° boj (2 x muff) med ror

N

7

P T 5

=

Syrafast stal

DN d
12 15
15 18
20 22
25 28
32 35
40 42
50 54
65 76,1
80 88,9
100 108

Syrafast stal fér GAS

DN d
12 15
15 18
20 22
25 28
32 35
40 42
50 54

i

A-min
92 50
100 50
n2 52
130 56
152 62
193 80
229 90
355 165
408 186
510 234

A-min
104 50
14 50
126 52
150 56
182 62
246 80
300 90

L-min

42
50
60
74
90
n3
139
190
222
276

L-min

54
64
74
94
120
166
210

z2

z2

90° boj (2 x muff) pa Passboj 90° (langsida)

N

|
T%Jﬁﬂ—!\

Syrafast stal

[»] '] d A/A-min

12 15 141 21
15 18 145 25
20 22 150 30
25 28 157 37
32 35 245 45
40 42 306 56
50 54 370 70
Syrafast stal for GAS

DN d A/A-min

12 15 147 27
15 18 152 32
20 22 157 37
25 28 167 47
32 55] 260 60
40 42 333 83
50 54 405 105

z1 h2/h2-
min

120
120
120
120
200
250
300

z1 h2/h2-

120
120
120
120

250
300

min

91
95
102
19
165
206
270

z2

97
102
109
129
180
233
305

70
70
72
82
120
150
200

70
70
72

120
150
200

21

21
25
30
877,
45
56
70
95
m
138

z1

27
32
37
47
60
83
105

h1 h1-min

50
50
51
59
94
120
165

h1 h1-min

50
50
5
59
94
120
165

100

76,1
88,9
108

Elférzinkat stal

DN
10
12

Elférzinkat stal

Koppar

Ytterdia.

Ytterdia.

Kombinationspressningar

355
408

510

A/A-min

140
143
147
152
159
247
308
372

A/A-min

137
142
146
154

A-min

A-min

A-min

165

122
122
122
122
122
202
252
302

120
120
120
120

L-min

L-min

L-min

90
93
97
104
121
167
208
272

87
92
926
14

z2

72
72
72
74
84
122
152
202

70
70
70
80

116
139

55)
52
52
53
61
96
122
167

50
50
49
57

z1

73
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90° bdj (2 x muff) pd Passboj 90° (kortsida) Elforzinkat stal
d A/A-min
/\ 10 12 90 18 72 140 122 105
/‘ 12 15 93 21 72 143 122 102
15 18 97 25 72 147 122 102
20 22 104 30 74 152 122 106
25 28 121 38 84 159 122 99
&7 32 55 167 46 122 247 202 176
JL/ 40 42 208 57 152 308 252 222
M 50 54 272 70 202 372 302 267

Syrafast stal
Koppar

Ytterdia. A/A-min

A/A-min

12 15 91 21 70 141 120 100

15 18 95 25 70 145 120 100 12 15 87 17 70 137 120 100
20 22 102 20 72 150 120 99 15 18 92 22 70 142 120 100
25 28 19 37 82 157 120 97 20 22 96 26 70 146 120 99
32 35 165 45 120 245 200 174 25 28 n4 34 80 154 120 97
40 42 206 56 150 306 250 220

50 54 270 70 200 370 300 265

A/A-min
12 15 97 27 70 147 120 100
15 18 102 32 70 152 120 100
20 22 109 37 72 157 120 99
25 28 129 47 82 167 120 97
32 55) 180 60 120 260 200 174
40 42 233 83 150 333 250 220
50 54 305 105 200 405 300 265
45° (muff x slatédnda) pa lateral T-rérkoppling DN d 23 21 A 22 D
65 76,1 168 43 125 60 125
80 88,9 190 49 141 68 141
B 100 108 225 61 164 78 164
m»
U» L . Elférzinkat stal
> DN d z3 z2 A 22 D
’ 12 15 27 1 17 24 17
\.& 15 18 57 12 45 26 45
20 22 61 14 47 28 47
25 28 69 17 51 31 51
Syrafast stal 32 &5} 77 20 56 34 56
40 42 89 26 62 37 62
DN d 23 21 A 22 D 50 54 106 32 74 43 74
12 1> 50 L0 40 B 40 65 66,7 135 48 87 51 87
15 B 54 2 42 2 42 65 76,1 136 46 90 55] 90
20 22 60 2 46 2 46 80 88,9 177 &3 124 65 124
25 28 67 14 50 29 50 100 108 197 62 134 76 134
32 5 77 20 57 29 57
40 42 93 26 67 32 67
50 54 108 30 78 37 78 Koppar
65 76,1 168 43 125 60 125 DN d 23 22 A 22 D
80 88,9 187 49 138 64 138 10 12 M 35 6 35 17
100 108 225 61 164 78 164 12 15 50 42 8 42 22
15 18 55 46 9 46 26
Syrafast stal for GAS 20 22 66 55 P 55 24
DN d 23 21 A 22 D 25 28 77 63 14 63 42
12 15 60 16 44 14 44 32 35 93 76 17 76 50
15 18 59 17 42 14 42 40 42 nz 96 21 96 65
20 o) 70 21 49 17 49 50 54 171 144 27 144 122
25 28 84 %7 57 o1 57 65 66,7 159 124 35 124 87
32 35 98 32 66 28 66 65 76,1 174 134 40 134 92
40 42 122 45 77 29 77 80 88,9 204 157 47 157 106
50 54 144 51 93 35 93 100 108 242 192 50 192 135
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45° boj (2 x muff) pa lateral T-rorkoppling med ror DN d 23 2 A L-min 22 b-min
65 76,1 233 60 190 165 43 190
80 88,9 263 68 214 186 49 214
. iR 100 108 325 78 264 234 61 264
ULH\ . Elférzinkat stal
DN d 23 z1 A L-min z2 b-min
12 15 70 24 60 50 n 60
15 18 74 26 62 50 12 62
20 22 80 28 66 52 14 66
25 28 90 31 73 56 17 73
Syrafast stal 32 35 103 34 82 62 20 82
40 42 127 37 101 80 26 101
DN d z3 2! & Smin = pamin 50 54 148 43 16 90 32 16
12 15 85 19 64 50 21 64 65 66,7 209 51 162 130 48 162
15 18 93 21 68 50 25 68 65 76.1 235 55 188 165 46 188
20 22 104 23 74 52 30 74 80 88,9 268 65 215 186 53 215
25 28 121 26 84 56 37 84 100 108 326 76 263 234 62 263
32 35 141 29 96 62 45 96
40 42 175 32 19 80 56 19 Koppar
50 54 209 37 139 90 70 139
65 76,1 321 60 226 165 95 226 o < = & Al Lmin i
80 88,9 366 64 255 186 m 255 10 12 63 i 49 a4 14 e
100 108 456 78 318 234 138 318 12 B 73 12 56 9 v 50
15 18 83 14 61 50 22 61
Syrafast stal for GAS 20 22 92 16 66 B2 26 66
25 28 m 19 77 56 34 77
DA g 23 zl S i g2 panin 32 35 133 24 91 62 42 a1
12 15 73 4 57 50 16 57 40 42 162 28 12 80 50 n2
15 18 74 14 57 50 7 57 50 54 199 34 134 90 65 134
20 22 85 17 64 52 21 64 65 66,7 284 62 197 130 87 197
25 28 101 21 74 56 27 74 65 76,1 305 69 213 140 92 213
32 35 s 28 86 62 32 86 80 88,9 388 100 282 193 106 282
40 42 154 29 109 80 45 109 100 108 443 92 308 208 135 308
50 54 175 35 124 90 51 124
90° boj (muff x slatanda) pa lateral T-rorkoppling DN d M/M-min 22 h 21
65 76,1 225 60 165 95
— 80 88,9 258 68 190 12
2 n 100 108 316 78 238 138
%% Elférzinkat stal
DN d M/M-min z2 h z1
K X i 10 12 65 23 42 18
r \ 12 15 73 24 49 21
& J{ 15 18 77 26 51 25
20 22 86 28 58 30
Syrafast stal 25 28 96 31 66 38
32 35 10 34 76 46
B d R/l g2 B & 40 42 130 37 93 57
12 15 68 19 49 21 50 54 153 43 m 70
15 8 72 21 S1 25 65 66,7 208 51 157 95
20 22 83 23 60 30 65 76,1 223 55 168 100
25 28 o 26 66 37 80 88,9 258 65 193 16
32 35 105 29 76 45 100 108 309 76 233 139
40 42 124 32 93 56
50 54 148 37 m 70 Koppar
65 76,1 225 60 165 95 - » — ” : »
80 88,9 254 64 190 m
100 108 316 78 238 138 0 2 =6 1l 45 14
12 15 62 12 50 16
Syrafast stal fér GAS E @ &7 “ =3 22
20 22 74 16 58 27
DN d M/M-min z2 h 21 25 28 83 19 64 34
12 15 70 14 56 27 32 35 106 24 82 44
15 18 76 14 62 32 40 42 129 28 101 52
20 22 85 17 68 37 50 54 154 34 120 66
25 28 101 21 80 47 65 66,7 237 62 175 78
32 35 121 28 93 60 65 76.1 219 69 150 93
40 42 154 29 125 83 80 88,9 278 100 178 n2
50 54 184 35 149 105 100 108 351 92 259 141
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90° boj (2 x muff) pa lateral T-rérkoppling med ror ™ ”

M-min L-min z2 z

M-min 65 76,1 320 165 60 €l

80 88,9 361 186 64 m
100 108 450 234 78 138

2 Lemin —————— j Elfsrzinkat stél
LN (TN—o N DN d M-min L-min 22 z
f \\ 10 12 85 44 23 18
& J/ 12 15 95 50 24 21
— — 15 18 101 50 26 25
20 22 10 52 28 30
Syrafast stal 25 28 124 56 31 38
DN d M-min L-min z2 z1 32 35 142 62 34 46
i - 00 = o p 40 42 174 80 37 57
5 o o6 © o 25 50 54 203 90 43 70
I I 105 o s 0 65 66,7 276 130 51 95
s . o - 6 o 65 76,1 320 165 55 100
- o . . 2 5 80 88,9 367 186 65 16
0 » o8 50 - o 100 108 449 234 76 139
50 54 197 90 37 70
65 76,1 320 165 60 95 Koppar
80 88,9 361 186 64 m DN d M-min L-min 22 z
100 108 450 234 78 138 10 12 69 44 1 14
12 15 79 50 12 17
Syrafast stal fér GAS 15 18 86 50 14 22
20 22 94 52 16 26
DN d M-min L-min z2 z1 25 28 109 56 19 34
12 5 ol 5 14 24 32 35 128 62 24 42
15 & 96 0 “ £2 40 42 158 80 28 50
20 22 106 52 17 37 - o . 00 s e
25 28 124 2o 21 27 60 64 336 130 84 122
32 & 150 &2 28 & 65 66.7 279 130 62 87
40 2 192 0 29 g 65 76,1 301 140 69 92
50 5 230 S0 35 103 80 88,9 399 193 100 106
100 108 435 208 92 135

90° bodj (2 x muff) pd Passboj 45° (2 x muff), forskjutet

65 76,1 257 214 95 165 43 214

80 88,9 294 245 m 186 49 245

’m» 100 108 367 306 138 234 61 306
U—L o

Elférzinkat stal

20 2 82 68 30 52 14 68
25 28 95 78 38 56 17 78
Syrafast stél 32 35 m 20 46 62 20 90
40 42 141 115 57 80 26 115
50 54 168 136 70 90 32 136
12 L 68 = 21 20 1 28 65 66,7 240 192 95 130 48 192
15 18 74 52 25 0 12 o2 65 76,1 267 220 100 165 46 220
20 22 82 58 30 22 14 o8 80 88,9 304 251 16 186 53 251
25 25 95 S 37 2 7 % 100 108 370 308 139 234 62 308
32 35 m 90 45 62 21 90
40 42 141 115 56 80 26 115 Koppar
50 54 167 135 70 90 32 135
65 76,1 257 214 95 165 43 214
80 88,9 294 245 m 186 49 245 10 12 66 51 14 44 14 51
100 108 367 306 138 234 61 306 12 15 76 59 17 50 17 59
15 18 88 66 22 50 22 66
Syrafast stal for GAS 20 22 100 74 26 52 26 74
25 28 122 88 34 56 34 88
32 35 145 103 42 62 42 103
40 42 177 127 50 80 50 127
50 54 221 156 65 90 65 156
20 22 99 7 37 B2 21 7 65 66,7 302 215 87 130 87 215
25 28 o B2 47 £E 27 E2 65 76,1 321 229 92 140 92 229
32 E2 141 10 60 2 32 e 80 88,9 392 286 106 193 106 286
40 42 192 127 83 £ 45 27 100 108 473 338 135 208 135 338
50 54 225 174 105 90 51 174



6.1 Rostfritt stal VSH XPress




R2750 ROr i syrafast stal 1.4401 (AIS| 316)

(langd 6 m)

= V‘ .2
6iFLO®Y RIS
Dimension DN Artikelnr.
12x1,0 10 6118046
15x1,0 12 6117914
18x1,0 15 6117925
22x12 20 6117936
28 x1,2 25 6117947
35x1,5 32 6117958
42 x1,5 40 6117969
54 x1,5 50 6117971
76,1%x2,0 65 6117980
88,9 x2,0 80 6117991
108 x 2,0 100 6118002

R2703 Skjutmuff
(2 x muff)

RSK-nr.
1451099
1451007
1451013
1451008
1451009
1451010
145101
1451012
1451014
1451015
1451016

=

d2
D2

=

L]

= ‘ ‘ v A v .2 b
i FLO® &L
Dimension n/12 esl/es2 Artikelnr.
15 40 25 6191284
18 40 25 6191295
22 42 25 6191306
28 46 30 6191317
35 5 30 6191328
42 60 40 6191339
54 70 40 6191341
76,1 15 60 6204286
88,9 129 70 6204297
108 158 80 6204308

77

RSK-nr.
1454007
1454008
1454009
1454010
14540M
1454012
1454013
1454206
1454207
1454208

R2701

O

Dimension

-
G

Muff
(2 x muff)

i

76,1
88,9
108

R2708 90° boj
(2 x muff)

O

Dimension

76,1
88,9
108

n/12
37
41
45
51
60
71
86
105
150
174
215

FOHO®

[ ]

D2

N /|
z1 22
—N 12—
/12 z1/z2 Artikelnr. RSK-nr.
21 5 6198874 1454379
25 5 6190943 1454000
25 5 6190954 1454001
26 5 6190965 1454002
28 5 6190976 1454003
il 5 6190987 1454004
36 6 6190998 1454005
41 6 6191009 1454006
71 16 6204154 1454203
82 19 6204165 1454204
96 19 6204176 1454205
02
==
Inin
L
. ~
A
z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.
20 14 6198885 1454380
21 18 6190206 1454014
25 22 6190217 1454015
30 27 6190228 1454016
37 34 6190239 1454017
45 42 6190241 1454018
56 51 6190250 1454019
70 65 6190261 1454020
95 91 6230004 1454324
m 107 6230015 1454325
138 130 6230026 1454326



R271

| 4

76,1
88,9
108

90° boj

(muff x slatanda)

n 12 z1
37 48

4 49 21
45 51

51 60

60 66

71 76

86 93

105 m

150 165

175 190

216 238

R2712  45° boj

o

Dimension
15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

(muff x slatanda)

n 12 z1
30 38 10
32 39 12
35 42 14
40 46 17
46 51 20
56 63 26
65 73 30
98 17 43
12 131 49
138 154 61

139

1o
127
161

r Artikelnr.
14 6198896
18 6190349

22 6190351

27 6190360
34 6190371

42 6190382
51 6190393
65 6190404
91 6230037
107 6230048
130 6230059

*

||

21—

33
38

68
77

i

e
“5

r Artikelnr.

18 6190118

22 6190129
27 6190131
34 6190140
42 6190151
51 6190162
65 6190173
91 6230092
107 6230103
130 6230114

S

RSK-nr.
1454599
1454028
1454029
1454030
1454031
1454032
1454033
1454034
1454327
1454328
1454329

&

&

RSK-nr.
1454035
1454036
1454037
1454038
1454039
1454040
1454041
1454333
1454334
1454335

R2713

o

Dimension
15
18
22
28
35
42
54
76,1
88,9
108

R2725

6

Dimension
215
18
@22
228
235
42
54

45° boj
(2 x muff)

q"’e
r
T
235
L e
21—
"
/12 z1/z2 4 Artikelnr. RSK-nr.
il 1 18 6190041 1454021
32 12 22 6190052 1454022
5 14 27 6190063 1454023
40 17 34 6190074 1454024
47 21 42 6190085 1454025
56 26 5l 6190096 1454026
67 32 65 6190107 1454027
98 49 91 6230061 1454330
12 61 107 6230070 1454331
138 61 130 6230081 1454332
Passbo6j 90°
(2 x slatanda)
[T
S
L |
n 12 z1 H2 Artikelnr. RSK-nr.
70 120 50 58 6190272 1454084
70 120 50 63 6190283 1454085
72 120 51 70 6190294 1454086
82 120 59 80 6190305 1454087
120 200 94 100 6190316 1454088
150 250 120 120 6190327 1454089
200 300 165 145 6190338 1454090
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R2724 Passboj 60° R2723 Passbdj 30°

(2 x slatanda) (2 x slatanda)

12
*HZj 12
1 W *sz
N | N |
XA - ! I ‘L
— | h-J
/ = . |
/
//
/ %
') A [Wa
LY ]
Dimension n 12 z1 H2 Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 z1 H2 Artikelnr. RSK-nr.
228 63 121 40 66 6190184 1454099 @28 51 130 28 54 6190021 1454095
35 97 203 71 77 6190195 1454100 @35 73 214 47 60 6190030 1454096
42 102 256 72 90 6191878 1454101 @42 99 272 69 69 6191856 1454097
54 162 306 127 107 6191889 1454102 @54 134 326 99 79 6191867 1454098
R2722 Passboj15° R2717 S-Ror
(2 x slatanda) (2 x slatanda)
" - 12
A H2—
s
— i
o - ‘ I T
NP
&
A i RLO®LELY
Dimension n 12 z1 H2 Artikelnr. RSK-nr. Dimension n z1 H1 H2 Artikelnr. RSK-nr.
@28 45 134 22 48 6190008 14540091 215 158 138 &7/ 57 6191086 1454059
@35 73 222 47 53 6190019 1454092 218 165 145 40 60 6191097 1454060
42 89 280 59 59 6191834 1454093 @22 178 157 44 65 6191108 1454061
@54 122 337 87 67 6191845 1454094 228 210 187 50 74 6191119 1454062
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R2714 T-ror

(3 x muff)

o

Dimension n/13
12 28
15 55
18 37
22 40
28 45
35 51
42 60
54 71
76,1 16
88,9 156
108 231
R2715

(3 x muff)

6

Dim. (d1 x d2 x d3)
76,1x22x76,1

76,1x 28 x 76,1
76,1 x 35 x 76,1
76,1 x 42 %x 76,1
76,1 x 54 x 76,1
88,9 x 22 x 88,9
88,9 x 28 x 88,9
88,9 x 35 x 88,9
88,9 x 42 x 88,9
88,9 x 54 x 88,9
88,9 x 76,1 % 88,9
108 x 22 x 108
108 x 28 x 108
108 x 35 x 108
108 x 42 x 108
108 x 54 x 108
108 x 76,1 x 108
108 x 88,9 x 108

n/13
16

16
16
16
16
131
131
131
131
131
131
156
156
156
156
156
156
156

12
32
39
a1
44
49
55
62
72
15
156
231

FOHLO®

12
68

71
75
79
80
76
76
83
85
93
16
85
88
94
96
102
125
135

12

d1—

-

{11

.. ~
A

z1/23 z2 Artikelnr.
17 17 6198907
15 19 6191350
17 21 6191372
19 23 6191405
22 26 6191449
25 29 6191493
30 32 6191537
36 37 6191581
61 60 6204319
68 68 6204321
79 78 6204330

T-ror reducerat - forts.

d1—

L]

D3

RSK-nr.
1455898
1454162
1454163
1454164
1454165
1454166
1454167
1454168
1454221
1454222
1454223

21/z3 z2
61 45
61 74
61 48
61 47
61 43
68 53
68 52
68 56
68 53
68 56
68 61
79 62
79 64
79 67
79 64
79 65
79 70
79 72

Artikelnr.
6204341

6204352
6204363
6204374
6204385
6204396
6204407
6204418

6204429
6204431

6204440
6204451

6204462
6204473
6204484
6204495
6204506
6204517

RSK-nr.
1454224

1454225
1454226
1454227
1454228
1454229
1454230
1454231

1454232
1454233
1454234
1454235
1454236
1454237
1454238
1454239
1454240
1454241

R2715

(3 x muff)

6

Dim. (d1 x d2 x d3)

18 x 15 x 18
22 x15x 22
22 %18 x 22
28 x15x 28
28 x 18 x 28
28 x 22 x 28
35x15x 35
35x18 x 35
35x22x 35
35x%x28x 35
42 x 22 x 42
42 x 28 x 42
42 x 35 x 42
54 x22x 54
54 x 28 x 54
54 x 35 x 54
54 x 42 x 54

/13

37
40
40
45
45
45
51
51
51
51
60
60
60
71
71
71
71

FLO®T

T-ror reducerat

R2718 T-ror med inv. gga
(muff x inv. gga x muff)

6

Dimension

15 x Rp1/2 x 15
18 x Rp1/2 x 18
18 x Rp3/4 x 18
22 x Rpl1/2 x 22
22 x Rp3/4 x 22
28 x Rpl1/2 x 28
28 x Rp3/4 x 28
28 x Rp1 % 28
35 x Rp1/2 x 35
35 x Rp3/4 x 35
35 x Rpl x 35
42 x Rp1/2 x 42
42 x Rp3/4 x 42
42 x Rpl x 42
54 x Rp1/2 x 54
54 x Rp3/4 x 54
54 x Rpl x 54
54 x Rp2 x 54

37

40
40
45
45

51
60
60
71
71
71
45
51
60
71

==

iy

D3

B
||

]

. ~
&AL
12 21/23 z2 Artikelnr.
41 17 21 6191361
43 19 23 6191383
43 17 23 6191394
46 22 26 6191416
46 22 26 6191427
47 22 26 6191438
49 23 29 6191451
49 25 29 6191460
50 25 29 6191471
52 25 29 6191482
53 30 32 6191504
55 30 32 6191515
58 30 32 6191526
59 36 38 6191548
61 36 38 6191559
64 36 38 6191561
58 36 28 6191570
[T

34
35
37
37
39
40
42
44
46
46
48
52
65
54
46
50
52
58

RSK-nr.
1454169
1454170
145471
1454172
1454173
1454174
1454175
1454176
1454177
1454178
1454179
1454180
1454181
1454182
1454183
1454184
1454185

slw2

=

2—r—z3—

z1/z3  z2
15 24
17 25
17 26
19 27
19 28
22 30
22 31
25 34
25 35
30 36
30 37
36 42
36 47
36 43
22 33
25 37
30 39
36 45

slw2  Artikelnr.
24 6191592
24 6191603
30 6191614
24 6191625
30 6191636
24 6191647
30 6191658
24 6198599
30 6191669
24 6191671
30 6198601
24 6191680
67 6191691
30 6198610
38 6191702
38 6191724
38 6198621
38 6191713

RSK-nr.
1454132
1454133
1454134
1454135
1454136
1454137
1454138
1455470
1454139
1454140
1455471
1454141
1454142
1455472
1454143
1454144
1455473
1454145

80



R2718 T-ror med inv. gga

(muff x inv. gga x muff)

d2
h j slw2
o
T L ‘(\E
2—r—z3—
BLORELY
6iXLO® A
Dimension n/is 12 z1/z3  z2 slw2 | Artikelnr. RSK-nr.
76,1%x Rp3/4 x 76,1 16 68 61 55 30 6204528 1454242
76,1 x Rp2 x 76,1 131 87 68 74 30 6204550 1454245
88,9 x Rp3/4x88,9 156 86 79 73 30 6204539 1454243
88,9 x Rp2 x 88,9 16 81 61 59 65 6204561 1454246
108 x Rp3/4 x 108 131 88 68 66 65 6204541 1454244
108 x Rp2 x 108 156 98 79 76 65 6204572 1454247
R2707 Reducering - forts
(slatdnda x muff)
——HN 12
—z1 *12-1
a 1 [ ¢
RLOBOGLY
g «
i FLOW &L
Dim. (d1 x d2) }] 12 z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
@54 x 18 32 66 12 43 6192263 1454284
@54 x 22 33 66 12 31 6191240 1454055
@54 x 28 34 62 1 27 6191251 1454056
@54 x 35 34 60 8 24 6191262 1454057
@54 x 42 40 55 10 20 6191273 1454058
@76,1x 42 79 72 49 17 6204211 1454248
276,154 42 98 7 43 6204220 1454249
88,9 x 54 42 14 7 51 6204231 1454250
88,9 x 76,1 68 88 13 25 6204242 1454251
2108 x 54 66 138 3] 61 6204253 1454252
2108 x 76,1 69 127 14 50 6204264 1454253
2108 x 88,9 77 13 14 36 6204275 1454254

81

R2707 Reducering

6l

(slatédnda x muff)

Dim. (d1 x d2) n

@15 x 12 25
@18 x 15 27
@22 x15 28
@22 x18 28
@28 x 15 28
@228 x 18 28
@28 x 22 29
@35 %15 32
@35 %18 32
@35 x 22 2
@35 x 28 31
@42 x 15 32
D42 x 18 32
D42 x 22 &8
D42 x 28 31
@42 x 35 34
@54 x 15 32

R2705 Overgangsmuff
(muff x utv. gga)

6

Dimension
12 x R3/8
15 x R1/2
15 x R3/4
18 x R1/2
18 x R3/4
22 x R1/2
22 xR3/4
22 xR1

28 x R3/4
28 x R1

28 x R11/4
35 xR1
35xR11/4
35xR11/2
42 x R11/4
42 x R11/2
54 xR11/2
54 x R2

23
23
26
26
26
30
30
&5
&5

76,1x R21/2 55

88,9 x R3

63

FLO @

FOLO®T

—n 12
—z1 *zz-‘
z1 22 Artikelnr. RSK-nr.
8 5 6198951 1455740
7 13 6191121 1454042
8 12 6191130 1454043
8 9 6191141 1454044
8 17 6191152 1454045
8 15 6191163 1454046
8 n 6191174 1454047
12 21 6192221 1454048
12 20 6191185 1454049
16 6191196 1454050
8 12 6191207 1454051
12 27 6192230 1454281
15 25 6192241 1454282
12 23 6191218 1454052
8 21 6191229 1454053
8 12 6191231 1454054
12 33 6192252 1454283
%slwz
;Hiﬂ
. ~
gAY
slw2 Artikelnr. RSK-nr.
22 6198918 1455899
24 6190580 1454186
27 6190591 1454187
27 6190602 1454188
27 6190613 1454189
34 6190635 1454191
32 6190646 1454190
32 6190624 1454192
38 6190679 1454193
43 6190657 1454194
38 6190668 1454195
54 6190681 1454196
49 6190701 1454197
54 6190690 1454198
54 6190723 1454199
54 6190712 1454200
67 6190734 1454201
67 6190745 1454202
92 6204759 1454312
109 6204761 1454313



R2702 Overgdngsmuff
(muff x inv. gga)

6l

Dimension n

12 x Rp3/8 19
15 x Rp1/2 22
15 x Rp3/4 2%
18 x Rp1/2 22
18 x Rp3/4 22
22 x Rpl1/2 24
22 x Rp3/4 21
22 x Rpl 23
28 x Rpl1/2 26
28 x Rp3/4 23

28 x Rpl 25
28 xRp11/4 25
35 x Rpl 27

35xRpll/4 28
35xRpl1/2 28
42 xRpl1/4 32
42xRpl1/2 30
54 xRpl1/2 36
54 x Rp2 37

R2709 Vinkel 90°

N = O N NN NMNNOWNO®WDNN®WN W

(muff x inv. gga)

6

Dimension n
15 x Rp1/2 44
18 x Rp1/2 44

22xRpl/2 49
22 xRp3/4 55
28 xRpl/2 62
28 x Rp3/4 45
28 x Rpl 48
35xRpl/2 51
35xRp3/4 56
35 x Rpl 58
35xRpl1/4 58

FHO®?

z1

24
24
28
32
36
24
25
28
30
32
32

z2

W 0 O 0N 0 N NN~ N oo 0N

slw2

—

B aYs

slw2 Artikelnr.
24 6198931

24 6190415

30 6190426
27 6190437
30 6190448

38 6190461
32 6190470
32 6190459
38 6193308
38 6190503
38 6190481

46 6190492
46 6190514
54 6190536
46 6190525

54 6190558
54 6190547
67 6190569
67 6190571

Mﬁ

d2

12

RSK-nr.
1455914
1454115
1454116
1454117
1454118
145419
1454120
1454121
1454156
1454122
1454123
1454124
1454125
1454126
1454127
1454128
1454129
1454130
1454131

~

—

| £

22—
12

slwz/
L
K] ~
&AL

z2 slw2 Artikelnr.
13 24 6190822
13 24 6190833
17 30 6198456
24 38 6190844
27 46 6198467
16 24 6198478
20 24 6190855
19 30 6198489
20 24 6198491
21 30 6198500
28 38 6190866

_ ]

RSK-nr.
1454157
1454158
1455441
1454159
1455442
1455443
1454160
1455444
1455445
1455446
1454161

R2728 Vinkel 90°

éi

Dimension
15 x R1/2
18 x R1/2
22 x R3/4
28 x R1

35xR11/4
42 xR11/2

54 x R2

R2710 Vinkel 90°

(slatédnda x inv. gga)

¢

Dimension

15 x Rp1/2

(muff x utv. gga)

44

49
58
60
69

z1

23
24
28
30
34
39
47

FOLO®D

z1

slw2 ‘
K] ~

&AY

22 slw2 Artikelnr.
31 22 6190877
32 24 6190888
0] 30 6190899
46 34 6190901
&2 43 6190910
58 49 6190921
68 62 6190932

]

RSK-nr.
1454149
1454150
1454151
1454152
1454153
1454154
1454155

slw2

24

Artikelnr.
6192274

RSK-nr.
1454288
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R2704 Overgdngskoppling med lekande mutter R2735 Overgdngskoppling med plantétning

(muff x inv. gga) (muff x utv. gga)
slw1
slw2
i ;L T
—z1
1 -
FLO®OHBLY
O OO®2&HLY
Dimension n 12 z1 z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr. Dimension n z1 z2 slw1 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
15 x G3/4 29 8 9 2 30 6191735 1454070 15 x R1/2 62 9 33 30 25 6192120 1454301
18 x G3/4 29 8 9 2 30 6191746 1454071 15 x R3/4 65 9 36 30 32 6192131 1454302
22 x Gl 30 10 9 2 37 6191757 1454072 18 x R1/2 62 9 55 30 25 6192142 1454303
28 x G11/4 31 10 8 2 46 6191768 1454073 18 x R3/4 65 9 36 30 32 6192153 1454304
35xG11/2 34 n 8 2 52 6191779 1454074 22 x R1/2 63 9 33 37 25 6192164 1454305
42xG13/4 41 n n 2 58 6191781 1454075 22 x R3/4 69 9 28 37 32 6192175 1454306
54 xG23/8 47 1 12 3 75 6191790 1454076 22 xR1 72 9 42 37 39 6192186 1454307
28 x R1 7% 8 42 46 39 6192197 1454308
35xR11/4 78 8 44 52 49 6192208 1454309
42 xR11/2 85 n 44 58 51 6192219 1454310
54 x R2 100 12 53 75 65 6192296 14543M
R2738 Overgangskoppling med plantatning R2716 Ventilfaste
(muff x inv. gga) (muff x inv. gga)
slw1 D1
slw2 ﬁﬂq
s g ]
JL f =
[
[::z~ a

@it QIFNLO®DE LS

Dimension n 12 z1 z2 slwl  slw2  Artikelnr.  RSK-nr. Dimension n 12 21 22 H2 a Artikelnr. RSK-nr.
15 x Rp1/2 57 28 18 30 24 6192021 1454291 15 x Rp1/2 45 28 25 13 41 34 6191801 1454146
15 x Rp3/4 60 31 20 30 30 6192032 1454292 18 x Rp1/2 45 28 25 13 44 34 6191812 1454147
18 x Rp1/2 57 28 18 30 24 6192043 1454293 22 x Rp3/4 49 33 28 17 52 40 6191823 1454148
18 x Rp3/4 60 31 20 30 30 6192054 1454294

22 xRp3/4 63 33 37 30 6192065 1454295

22 x Rpl 66 36 37 38 6192076 1454296

28 x Rpl 65 34 46 38 6192087 1454297

35xRpll/4 73 39 52 46 6192098 1454298

42 x Rp11/2 82 41 58 54 6192109 1454299

54 x Rp2 91 44 75 67 6192111 1454300

= 0 0 © O VvV VW © ©
NN N NN
N2 WN

N
)
o
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R2737 Ventilfaste, 1ang
(muff x inv. gga)

| [
[ !
Y o
L i
’:12; a
H2
Dimension n 12 z1 z2 H2 E) Artikelnr. RSK-nr.
15 x Rp1/2 45 28 25 13 63 40 6191999 1454285
18 x Rp1/2 45 28 25 13 63 40 6192001 1454286
22 x Rp3/4 49 33 28 17 64 40 6192010 1454287
R2726 Flanskoppling PN10/16
(1 x muff)
D1
——
a (H1x) ‘ ‘ .
| | . . iy
z [ ] 1B
; H 1 1 H
H2
no
: ‘“ VA f K]
i XLHLO® &L
Dimension n z1 H1 H2 H3 a hal  Artikelnr. RSK-nr.
15 56 36 4 65 1 14 4 6190756 1454063
18 57 37 4 65 1 14 4 6190767 1454064
22 59 38 4 75 12 14 4 6190778 1454065
28 65 42 4 85 14 14 4 6190789 1454066
35 69 43 4 100 15 18 4 6190791 1454067
42 77 47 4 no 16 18 4 6190800 1454068
54 87 52 4 125 16 18 4 6190811 1454069
76,1 126 71 4 145 18 18 4 6204121 1454258
88,9 147 84 8 160 20 18 8 6204132 1454259
108 167 90 8 180 20 18 8 6204143 1454260

R2719 Ventilfaste

(muff x inv. gga x muff)

| ]
,ﬁ j
TP @
IO il
n P I
OiFLO® @mLY
Dimension n/i3 12 z1/z3 z2 H1 H2 a Artikelnr. RSK-nr.
15xRpl/2x15 35 28 15 13 31 41 34 6192285 1454289
R2729 Huv
(1 x muff)
T A
a s
L
z1
"

o

15 23 3
18 23 3
22 24 3
28 26 3
35 29 3
42 37 7
54 42 7
76,1 95 40
88,9 107 44
108 127 50

Artikelnr.
619101
6191020
6191031
6191042
6191053
6191064
6191075
6204187
6204198
6204209

1454077
1454078
1454079
1454080
1454081
1454082
1454083
1454255
1454256
1454257
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R2736 Bordring
(muff x bordring)

- f o
a L a
N
21—
"
Dimension n z1 D2 Artikelnr. RSK-nr.
15%11/8 30 10 34 6191891 1454314
15x11/2 30 10 44 6191900 1454315
18 x11/4 29 9 39 619191 1454316
18x11/2 29 9 44 6191922 1454317
22x11/4 28 7 9 6191933 1454318
22x11/2 28 7 44 6191944 1454319
28 x11/2 31 8 44 6191955 1454320
35x2 33 7 56 6191966 1454321
42 x21/4 37 7 62 6191977 1454322
54 x23/4 44 9 78 6191988 1454323
R2756 Axiell kompensator
(2 x slatanda)
|
1]
[t
f&ﬂJ es2—
It @ @ 0 & i o
1 HOO0®2 &G LY
Dimension n/12 z1/z2 a Al Artikelnr. RSK-nr.
76,1 138 61 92,0 -30,0 6198379 1455481
88,9 145 90 106,0 -30,0 6198381 1455482
108 173 no 130,0 -30,0 6198390 1455483

Axialkompensatorerna &r inte godkanda for tappvatten.

85

R2741  Skjutmuff

(muff x inv. gga)

slw2

——

] 1

" 12

I @ 0 & it &8
I FLO®IKH LY
Dimension n 12 z2 slw2 Al Artikelnr. RSK-nr.
22 x Rp1/2 70 19 15 28 40 6198511 1455459
22 xRp3/4 70 24 17 32 40 6198522 1455460
28 x Rpl1/2 70 21 15 34 40 6198533 1455461
28 x Rp3/4 70 21 17 34 40 6198544 1455462
R2747 Axiell kompensator

(2 x muff)

[T(T] 1
23 H rsa

L |

z z2
" 12

Dimension n/12 z1/22 E Al Artikelnr. RSK-nr.
15 555 35 24 -14 6198302 1455474
18 5% 33 27 -16 6198313 1455475
22 60 39 &7/ -20 6198324 1455476
28 65 42 44 -22 6198335 1455477
35 70 44 50 -24 6198346 1455478
42 77 47 60 -24 6198357 1455479
54 90 55 54 -30 6198368 1455480

Axialkompensatorerna har inga godkannanden for tappvatten.



R2748 Overgangskoppling C1451 O-ring med LBP-funktion (Leak Before

(muff x rillad) Pressed) _ )
(svart, EPDM) for syrafast och elférzinkat stal

z1
" 12—
 BBORD G LS Y % L5

i HLbO®L &L &mALY

Dimension n 12 z1 Artikelnr. RSK-nr. Dimension Artikelnr. RSK-nr.
28 x @33,7 49 24 26 6198555 1455463 15 6222216 1552138
35 x ©42,4 54 24 28 6198566 1455464 18 6222227 1552139
42 x 348,3 61 24 31 6198577 1455465 22 6222238 1552140
54 x 360,3 73 24 38 6198588 1455466 28 6222249 1552141
76,1 x @73,0 76 37 21 6198841 1455484 35 6222251 1552142
76,1 x @76,1 76 24 21 6193319 1455467 42 6222260 1552143
88,9x @889 86 24 23 6193321 1455468 54 6222271 1552144
108 x @114 84 26 7 6193330 1455469

R2760 O-ring, standard C1452 Plan tatning

(svart, EPDM) fér syrafast och elférzinkat stal (ej LBP) (svart, EPDM) fér syrafast och elférzinkat stal

= VAV .2 = VA .2

i FLO® H/LY 6iFLO® H/LY

Dimension Artikelnr. RSK-nr. Dimension Artikelnr. RSK-nr.

76,1 6208015 1454278 15-18 6228013 1455941

88,9 6208026 1454279 22 6228024 1455942

108 6208037 1454280 28 6228035 1455943
35 6228046 1455944
42 6228057 1455958
54 6228068 1455959
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ri X oem il P ; R2761 O-ring for sarskilda tillampningar
R2764 (Ogrct;mgpg\/ll_)%g)sfx?arf:s? ZSCL:: |3f<‘(3_jrtzli|r|:’|:‘1(gt1 Etgllﬂgar (grén, FPM) fér syrafast och elférzinkat stal (ej LBP)

g P o P 5

6iFLO® Y@L 6iFLO®YHLY

15 6119401 1454336 76,1 6119377 1454275
18 6119410 1454337 88,9 6119388 1454276
22 6119421 1454338 108 6119399 1454277
28 6119432 1454339

35 6119443 1454340

42 6119454 1454341

54 6119465 1454342

R2763 O-ring (LBP) for anga
(gra, FPM) for syrafast stal

n

&

Dimension Artikelnr. RSK-nr.

15 6119784 1455498
18 6119795 1455499
22 6119806 1455660
28 6119817 1455661
35 6119828 1455662
42 6119839 1455663
54 6119841 1455664

87



6.2 Elforzinkat stal VSH XPress




Aalberts Integrated Piping Systems

C1459 Elforzinkade stalror
(ldangd 6 M)

i

Dimension
12x1,2
15 x1,2
18x12
22x1,5
28 x1,5
35x1,5
42 x1,5
54 x1,5
66,7 x1,5
76,1x2,0

88,9 x2,0

108 x 2,0

Cl461

Dimension
22x1,5
28 x1,5
35x1,5
42 x1,5
54 x1,5
76,1x2,0
88,9 x2,0
108 x 2,0

89

FO®S

100

Artikelnr.
6204594
6204605
6204616
6204627
6204638
6204649
6204651
6204660
6204836
6204803
6204814
6204825

RSK-nr.
1550780
1550781
1550782
1550783
1550784
1550785
1550786
1550787
1550798
1550788
1550789
1550790

VSH XPress-sprinklerror i elforzinkat stal

(langd 6 m)

DN
20
25
&2
40
50
65
80
100

Artikelnr.
6241M4
6241125
6241136
6241147
6241158
6241378
6241389
6241391

RSK-nr.
1550815
1550816
1550817
1550818
1550819
1552700
1552701
1552702

C1459 Elférzinkade stalror
(ldangd 3 m)

Dimension DN
12x1,2 10
15 %x1,2 12
18 x1,2 15
22x1,5 20
28 x1,5 25
35x1,5 32
42 x1,5 40
54 x1,5 50
C1401  Muff
(2 x muff)

FO®IS

Dimension n/12
12 24
15 27
18 27
22 28
28 30
35 515,
42 38
54 43
66,7 60
76,1 63
88,9 72
108 86

Artikelnr. RSK-nr.
1367236
1556651
1556652
1556653
1556654
1556655
1556656
1556657
[ 1)
53 3
L\ /J ,
z1 z2
—N 12—
z1/z2 Artikelnr. RSK-nr.
7 6201351 1551620
7 6201360 1551621
7 6201371 1551622
7 6201382 1551623
7 6201393 1551624
7 6201404 1551625
8 6201415 1551827
8 6201426 1551828
10 634041 1554372
8 6206200 1551977
6206211 1551978
9 6206222 1551979

D2




C1403  Skjutmuff
(2 x muff)

q

D1
d1

=

.

[

es2—|

" 12
' JOR
N
Dimension n/12 esl/es2 Artikelnr. RSK-nr.
12 34 25 6201437 1551748
15 40 25 6201448 1551749
18 40 25 6201459 1551750
22 42 25 6201461 1551751
28 46 30 6201470 1551752
35 52 30 6201481 1551753
42 61 40 6201492 1551754
54 70 40 6201503 1551755
66,7 €L 60 6341357 1554373
76,1 15 60 6206233 1551980
88,9 131 70 6206244 1551981
108 151 80 6206255 1551982
C1408 90° bgj
(2 x muff)
1
’7
S
]
= vaay
%0 ?S
Dimension /12 z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.
12 5 18 15 6201547 1551643
15 41 21 18 6201558 1551644
18 45 25 22 6201569 1551645
22 51 30 27 6201571 1551646
28 61 38 34 6201580 1551647
35 72 46 42 6201591 1551648
42 87 57 51 6201602 1551649
54 105 70 65 6201613 1551650
66,7 145 95 80 6340281 1554360
76,1 155 100 92 6208004 1552125
88,9 179 16 107 6208048 1552126
108 216 139 130 6208059 1552127

VSH XPress Elférzinkat stal

C1432 Svetsoévergadng

(ej elférzinkat, svetsédnde x slatéanda)

'L JOR

Dimension n 12 z1

@17 x 215 55 85 9

@20 x @18 40 80 10
@24 x @22 48 72 13
@31 x 228 58S 85 14
D38 x B35 35! 85 12
D44,5 x D42 32 88 12
@57 x @54 32 88 12
@80,5x @76,1 100 130 45
294,9 x @88,9 115 15 52
2114 x @108 ns 15 38

I S—

Artikelnr.
6207817
6207828
6207168
6207179
6201514
6201525
6201536
6206530
6206541
6206552

RSK-nr.
1552087
1552088
1552089
1552090
1552091
1552092
1552093
1552094
1552095
1552096

Efter svetsning maste en korrosionsskyddande beldggning paféras!

c14n

i

C.JOK

90° boyj

(muff x slatanda)

Dimension n 12
12 x @12 B35 42
15 x @15 41 49
18 x @18 45 51
22 x @22 51 58
28 x @28 61 66
35 x @35 72 76
42 x @42 87 93
54 x @54 105 m
66,7 x 366,7 145 157
76,1x @761 155 168
88,9 x ¥88,9 179 193
108 x @108 216 233

100
116
139

25
29
31
37
43
50
63
76
107
13
130
156

a1

4 Artikelnr. RSK-nr.

15 6201624 1551612
18 6201635 1551613
22 6201646 1551614
27 6201657 1551615
34 6201668 1551616
42 6201679 1551617
51 6201681 1551618
65 6201690 1551619
80 6340290 1554361
92 6208061 1552128
107 6208070 1552129
130 6208081 1552130
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Aalberts Integrated Piping Systems

C1413

Dimension
15
18
22
28
35
42
54
66,7
76,1
88,9
108

C1425

91

Dimension
212

@15

218

@22

228

235
@42
254

O 4

FO®T

45° boj
(2 x muff)

.
"
r
a3
i 5o
21—
"
. 0 GE
)
/12 z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.
31 n 18 6201701 1551651
32 12 22 6201712 1551652
B85 14 27 6201723 1551653
40 17 34 6201734 1551654
46 20 42 6201745 1551655
56 26 51 6201756 1551656
67 32 65 6201767 1551657
98 48 80 6340312 1554362
101 46 92 6208125 1552131
116 53 107 6208136 1552132
139 62 130 6208147 1552133
90° boj
(2 x slatanda)
12
%HZﬁ
i [T
; S
/ ‘ |3
N
“
n 12 z1 H2 Artikelnr. RSK-nr.
72 122 55 58 6201844 1552021
72 122 52 58 6201855 1552022
72 122 52 63 6201866 1552023
74 122 55 70 6201877 1552024
84 122 61 80 6201888 1552025
122 202 96 100 6201899 1552026
152 252 122 120 6201901 1552027
202 302 167 145 6201910 1552028

C1412

IO

45° boj

(muff x slatanda)

Dimension n 12

15 x @15 31 38
18 x @18 32 39
22 x @22 55 42
28 x @28 40 46
35 x @35 46 51

42 x @42 56 63
54 x @54 67 73
66,7 x @66,7 98 110
76,1x @76,1 101 na
88,9 x©88,9 116 130
108 x @108 = 157

C1417  S-rér

Dimension
@12
215
18
@22
228

(2 x slatanda)

n z1

154 137
158 138
165 145
178 157
210 187

%,
W
5% \.y
LL ¥
|
| —z1—
"
z1 z2 r Artikelnr. RSK-nr.
n 18 18 6201778 1551605
12 19 22 6201789 1551606
14 21 27 6201791 1551607
17 23 34 6201800 1551608
20 25 42 6201811 1551609
26 33 51 6201822 1551610
32 38 65 6201833 1551611
48 60 80 6340301 1554363
46 59 92 6208092 1552134
5% 67 107 6208103 1552135
62 80 130 6208114 1552136
[ N
[ €
H1 H2 Artikelnr. RSK-nr.
55} 55 6201921 1552017
37 57 6201932 1551765
40 60 6201943 1552018
44 65 6201954 1552019
50 74 6201965 1552020



Cl414

T-ror

(3 x muff)

(C=]

Dimension
12
15
18
22
28
35
42
54
66,7
76,1
88,9
108

FO®T

n/3s
31
35
&7
40
45
52
61
71
g8
15
130
155

o

)

12
40
44
46
49
54
60
67
78
101
110
128
153

==

‘"ﬁ

-

L.

z1/23 z2
14 23
15 24
17 26
19 28
22 31
26 34
31 37
36 43
49 51
60 55
67 65
78 76

C1415  T-ror reducerat - forts.
(3 x muff)

Dim. (d1 x d2 x d3)
42 x22%x42

42 x 28 x 42

42 x 35 x 42

54 x22x54

54 x 28 x 54

54 x 35 x 54

54 x 42 x 54
66,7 x 28 x 66,7
66,7 x 35 x 66,7
66,7 x 42 x 66,7
66,7 x 54 x66,7
76,122 x 76,1
76,128 x 76,1
76,1%x 35x 76,1
76,1x 42 x 76,1
76,1 x 54 x 76,1
76,1% 66,7 x 76,1
88,9 x 22 x 88,9
88,9 x 28 x 88,9

/13

60
60
60
71
71
71
71
g9
99
99
99
15
ns
15
ns
ns
126
130
130

58
60
63
64
66
69
73
70
74
80
83
68
85
87
97
110
105
76
92

Artikelnr.
6202482
6202493
6202504
6202515
6202526
6202537
6202548
6202559
6340334
6206442
6206453
6206464

==

RSK-nr.
1551698
1551699
1551700
1551701
1551702
1551703
1551704
1551705
1554364
1551995
1551996
1551997

REn

D1

z1/z3 22
30 37
30 37
30 37
36 43
36 43
36 43
36 43
49 47
49 48
49 50
49 48
60 47
60 62
60 61
60 67
60 75
71 55
67 55
67 69

Artikelnr.
6202691
6202702
6202713
6202724
6202735
6202746
6202757
6340345
6340356
6340367
6340378
6207047
6207058
6207069
6207071
6206475
6340389
6209654
6209665

RSK-nr.
1551838
1551839
1551730
1551840
1551841
1551842
1551731
1554365
1554366
1554367
1554368
1552703
1552704
1552705
1552706
1551998
1554369
1552707
1552708

C1415

VSH XPress Elférzinkat stal

(3 x muff)

e O 4

Dim. (d1 x d2 x d3) n/13
12x15%x12 31
15x12x15 35
15 x18 x 15 35
15%x22x15 &5
18 x12 %18 37
18 x15 %18 37
18 x22x18 37
22 %12 %22 40
22 x15x%x22 40
22 %18 x 22 40
22 x28x22 40
28 x 15 x 28 45
28 x 18 x 28 45
28 x22x28 45
35x15x 35 52
35x18 x 35 52
35%x22x35 52
35x 28 x 35 52

C1415

(3 x muff)

FO®IS

048

T-ror reducerat

43
41

44
48
43
46
47
45
48
48
52
51

51

52
54
54
55
57

Dim. (d1 x d2 x d3) n/s 12
88,9 x 35 x 88,9 130 97
88,9 x 42 x 88,9 130 105
88,9 x 54 x 88,9 130 n7
88,9x66,7%x88,9 128 12
88,9 x 76,1 x 88,9 130 n7
108 x 22 x 108 55 85
108 x 28 x 108 155 102
108 x 35 x108 55 107
108 x 42 x 108 155 ns
108 x 54 x 108 155 128
108 x 76,1 x 108 55 128
108 x 88,9 x 108 (55} 137

==

]
i

-

|
-

z1/23 z2
14 23
15 21
15 24
15 27
17 26
17 29
17 26
19 24
19 27
19 27
19 29
22 31
22 31
22 31
26 34
26 34
26 34
26 34

T-ror reducerat - forts.

Artikelnr.
6202768
6202561
6202779
6202781
6202570
6202581
6202790
6202592
6202603
6202614
6202801
6202625
6202636
6202647
6202658
6202669
6202671
6202680

==

111

RSK-nr.
1551706
1551707
1551710
1551713
1551708
1551709
1551711
1551712
1551716
1551717
1551719
1551720
1551721
1551722
1551726
1551727
1551728
1551729

1]

]

D3

z1/z3 z2
67 71
67 75
67 82
65 62
67 62
78 64
78 79
78 81
78 85
78 93
78 73
78 82

Artikelnr.
6209676
6209687
6209698
6340391
6206486
6209711
6209720
6209731
6209742
6209753
6209764
6206497

RSK-nr.
1552709
1552710
155271
1554370
1551999
1552712
1552713
1552714
1552715
1552716
1552717
1552000
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Aalberts Integrated Piping Systems

Cl416  T-ror reducerat
(3 x muff)

@ o
e JOR S
Dim. (d1xd2xd3) I 12 13
22x15x15 40 48 47
22x22x%x15 40 49 49

C1407 Reducering

(slatdnda x muff)

L JOR

Dim. (d2 x d1) n

@15 x 12 29
@218 x 12 27
@18 x 15 31
@22 x12 27
@22 x15 29
@22 x18 32
@28 x 15 30
@28 x 18 30
@28 x 22 33
@35 x 22 30
@35 % 28 36
@42 x 22 32
D42 x 28 32
@42 x 35 &9
@54 x18 34
@54 x 22 34
@54 x 28 33
@54 x 35 38
@54 x 42 44

93

'"ﬁ

1111

(T

z1 z2 z3 Artikelnr. RSK-nr.
19 28 27 6206739 1552276
19 28 29 6206741 1552277
"M 12
— 21 *zz—‘
nuin

z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
12 7 6202119 1551782
10 9 6202121 1551784
n 7 6202130 1551785
10 12 6202141 1551787
g n 6202152 1551788
12 8 6202163 1551789
10 15 6202174 1551791
10 13 6202185 1551792
12 10 6202196 1551793
9 15 6202207 1551795
13 8 6202218 1551796
n 21 6206651 1551929
g 21 6206662 1551930
13 n 6202229 1551798
14 29 6206673 1552148
13 28 6202231 1551931
10 23 6202240 1551932
12 22 6206684 1551933
14 17 6202251 1551799

C1418  T-rér medinv. gga

(muff x inv. gga x muff)

Dimension

15 x Rp1/2 x 15
18 x Rp1/2 x 18
18 x Rp3/4 x 18
22 x Rpl1/2 % 22
22 x Rp3/4 x 22
22 x Rplx 22

28 x Rpl1/2 x 28
28 x Rp3/4 x 28
28 x Rp1 x 28
35 x Rpl/2 x 35
35 x Rp3/4 x 35
35 x Rpl x 35
42 x Rp1/2 x 42
42 x Rp3/4 x 42
42 x Rpl x 42
54 x Rp1/2 x 54
54 x Rp3/4 x 54
54 x Rpl x 54

66,7 x Rp3/4 x 66,7
76,1 x Rp3/4 x 76,1
88,9 x Rp3/4 x 88,9

108 x Rp3/4 x 108

n/is i

&5 15
37 17
7 17
40 19
40 19
40 19
45 22
45 22
45 22
52 26
52 26
52 26
61 31
61 31
61 31
71 36
71 36
71 36
e 49
15 60
130 67
155 78

C1407 Reducering - forts

(slatanda x muff)

Dim. (d2 x d1) n

41
38
44
48
50
55
64
54
65
68
65
68
77

66,7 x 28
66,7 x 35
66,7 x 42
66,7 x 54
@761 x 42
@76,1 x 54
76,1 x 66,7
88,9 x 54
88,9 x 66,7
88,9 x 76,1
@108 x 66,7
@108 x 76,1
@108 x 88,9

101
92
90
122
120
10

d2
ﬁ j slw2
[
i
3 33
L] ]
—z—Tz3—
z1/23  z. slw2  Artikelnr. RSK-nr.
37 22 24 6202812 1551733
37 22 24 6202823 1551734
40 24 30 6209841 1552264
39 24 24 6202834 1551735
41 25 30 6206706 1552149
46 23 41 6341995 1560008
42 27 24 6202845 1551737
44 28 30 6207181 1552060
48 25 41 6209601 1552634
46 31 24 6202856 1551738
48 31 30 6207102 1552061
52 29 41 6209610 1552635
48 33 24 6202867 1551739
50 34 30 6207113 1552062
54 31 41 6209621 1552636
54 39 24 6202878 1551740
56 40 30 6207124 1552063
60 37 41 6207795 1552278
65 62 30 6340400 1554371
82 66 30 6206508 1552001
84 68 30 6206519 1552002
94 78 30 6206521 1552003
" 12
—z1 *zZ“
7 |
L [ g
z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
18 46 6340213 1554374
12 34 6340224 1554375
14 31 6340235 1554376
13 22 6340246 1554377
20 42 6206387 1552004
20 31 6206398 1552005
14 20 6340257 1554378
19 38 6206409 1552006
15 29 6340268 1554379
13 27 6206411 1552007
15 45 6340279 1554380
13 43 6206420 1552008
14 33 6206431 1552009



VSH XPress Elférzinkat stal

C1439 Reducering C1402 Overgdngsmuff
(2 x muff) (muff x inv. gga)
s J ]% a
L\ L*- 22 3y
21—
" 12—
%O %O
» »
Dimension n 12 z1/z2  Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 21 z2 slw2  Artikelnr. RSK-nr.
22 x15 23 22 2 6201129 1552270 12 x Rp1/2 20 19 3 4 24 6202361 1551600
28 x 22 25 23 2 6201131 1552271 15 x Rp1/2 22 19 2 4 24 6202372 1551674
18 x Rp1/2 21 19 4 27 6202383 1551675
18 x Rp3/4 23 20 3 4 30 6202394 1551676
22 x Rpl1/2 22 14 1 (0] 32 6340202 1552109
22 xRp3/4 23 20 2 4 32 6202405 1551678
22 x Rpl 24 20 3 5 38 6341984 1560007
28 x Rp1/2 24 14 1 1 41 6207806 1552097
28 x Rp3/4 24 17 1 o 38 6209830 1552262
28 x Rpl 26 23 8 4 41 6202416 1551681
35 x Rpl1/2 30 12 4 1 46 6340917 1554626
35xRp3/4 28 15 2 3 46 6340928 1554627
35 x Rpl 55 13 7 [0} 46 6340939 1552699
35xRpl1/4 28 22 2 7 46 6206695 1552145
42 x Rp11/2 32 22 2 6 54 6341192 1554386
54 x Rp2 37 26 2 8 67 6341203 1554387
C1405 Overgdngsmuff C1433  Overgdngsnippel
(muff x utv. gga) (slatédnda x inv. gga)
slw2 " — 12
. !_4 (:1’- 22
LA I |
L H \ s S
|
*"izz slw2
§% O
»
Dimension n z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 z1 22 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
12 x R3/8 17 14 22 6202262 1551658 @12 x Rp3/8 25 17 8 6 19 6209874 1552265
15 x R3/8 20 15 24 6202273 1551660 @12 x Rp1/2 25 24 8 9 24 6202427 1552072
15 x R1/2 20 19 24 6202284 1551661 @15 x Rp1/2 28 23 8 8 24 6202438 1552073
18 x R1/2 20 19 27 6202295 1551663 @18 x Rpl1/2 28 22 8 7 24 6202449 1552074
18 x R3/4 20 20 27 6202306 1551664 218 x Rp3/4 28 25 8 9 30 6202451 1552075
22 x R1/2 21 22 32 6206717 1552146 @22 x Rp1/2 29 21 8 6 24 6202460 1552076
22 x R3/4 21 23 32 6202317 1551666 @22 x Rp3/4 29 24 8 8 30 6202471 1552077
22 x R1 21 29 34 6206728 1552147
28 x R3/4 23 23 38 6209852 1552263
28 x R1 2% 25 41 6202328 1551669
35 x R1 26 27 46 6341247 1554384 Var forsiktig under pressningen sa att pressbackarna inte kommer i kontakt med
35x R11/4 26 29 46 6202339 1551670 skruvnyckelns anliggningsytor!
42 x R11/2 30 29 55} 6202341 1551671
54 x R2 55! 34 70 6202350 1551672
66,7 x R21/2 50 40 85 6340422 1554385
76,1xR21/2 55 64 80 6204781 1552123
88,9 x R3 63 69 95 6204792 1552124
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Aalberts Integrated Piping Systems

C1428

Dimension
12 x R3/8
15 x R3/8
15 x R1/2
18 x R1/2
22 xR3/4

C1430

Dimension
12 x R3/8
15 x R3/8
15 x R1/2
18 x R1/2
22 x R3/4
28 xR1
35xR11/4
42 xR11/2
54 xR2

95

C AOK

Vinkel 90°
(muff x utv. gga)

37 20
40 20
4 21
42 22
45 24
90° boj

(muff x utv. gga)

n z1 z2
55, 18 42
41 21 45
41 21 50
45 25 54
51 30 62
61 38 74
72 46 86
87 57 96
105 70 16

z2

22
22
28
28
32

o~
N
Artikelnr. RSK-nr.
6202064 1551682
6202075 1551683
6202086 1551684
6202097 1551685
6202108 1551687
slw2
=7
PN
D1 d1
21—
—n
slw2 r Artikelnr. RSK-nr.
17 15 6201976 1551816
19 18 6201987 1551817
22 18 6201998 1551819
22 22 6202009 1551820
30 27 6202011 1551822
36 34 6202020 1551823
46 42 6202031 1551824
50 51 6202042 1551825
60 65 6202053 1551826

C1409

Dimension

22 x Rpl1/2
28 x Rp1/2
35 x Rpl/2

C1438

Dimension

15 x Rp3/8
15 x Rp1/2
18 x Rp1/2
22 x Rpl1/2
22 x Rp3/4
28 x Rp1/2
28 x Rp3/4
28 x Rpl

35 x Rpl1/2
35 x Rp3/4
35 x Rpl

Vinkel 90°
(muff x inv. gga)

n 12

45 31

51 35

57 35
90° boj

(muff x inv. gga)

n 12 z1
4 42 21
4 48 21

45 52 25)
Sl 59 30
51 59 30
61 65 38
61 65 38
61 70 38
72 75 46
72 75 46
72 75 46

z2

31

33
37
44
43
50
49
51

55
54
56

22—

s
T

z2 Artikelnr. RSK-nr.
16 6341038 1550777
20 6341049 1550778
20 6341051 1550779
d2
slw2
- 2 12
] |
-
;j_ﬂ
21—
—n
slw2 | r Artikelnr. RSK-nr.
19 18 6200931 1552266
24 18 6200942 1552267
24 22 6200953 1552268
27 27 6209577 1552631
30 27 6200964 1552269
32 34 6207025 1552272
32 34 6200986 1552273
41 34 6209588 1552632
41 42 6201063 1552274
41 42 6201074 1552275
41 42 6209599 1552633



C1435 Overgdngskoppling med plantatning
(muff x utv. gga)

siw1

slw2
T ;L T
-z
" 22

Dimension n z1 z2 slwl slw2 Artikelnr. RSK-nr.
15 x R1/2 29 9 55} 30 253 6207190 1552081
18 x R1/2 29 9 55, 30 25 6207036 1554621
22 x R3/4 30 9 40 36 32 6207201 1552082
28 x R1 31 8 44 46 39 6207212 1552083
35xR11/4 34 8 48 52 49 6207223 1552084
42 x R11/2 41 n 47 58 51 6207234 1552085
54 x R2 47 12 5% 75 65 6207245 1552086

C1404 Rak dvergdng med eurocone
(muff x eurocone)

. JOX

Dimension n 12 z1 z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
15x3/4 21 16 1 7 30 6208169 1554622
18 x 3/4 22 16 2 7 30 6208171 1554623

VSH XPress Elférzinkat stal

Cl1444 Overgdngskoppling med plantatning
(muff x inv. gga)

slw1

z1 22
—n
Dimension n 12 21 z2 slwl slw2 | Artikelnr.
15 x Rp1/2 29 30 9 15 30 27 6208906
18 x Rp1/2 29 30 € 15 30 27 6208917
22xRp3/4 30 33 g 17 36 34 6208928
28 x Rpl 31 34 8 15 46 42 6208939
35xRpll/4 34 42 8 20 52 50 6208941
42 xRp11/2 41 42 n 20 58 55 6208950
54 x Rp2 47 46 12 20 75 70 6208961

Cl446 Rak dvergang med lekande mutter

(muff x inv. gga)

Dimension n 12 z1 z2 slw2 Artikelnr.

15 x G3/4 29 8 9 2 30 6340521
18 x G3/4 29 8 9 2 30 6340532
22 x Gl 30 10 9 2 36 6340554
28 x G11/4 31 10 8 2 46 6340565
35xG11/2 34 n 8 2 52 6340576
42xG13/4 4 n n 2 52 6340587
54 xG23/8 47 n 12 3 75 6340598

RSK-nr.

1552692
1552693
1552694
1552695
1552696
1552697
1552698

RSK-nr.
1552718
1552719
1552720
1552721
1552722
1554624
1554625

96



Aalberts Integrated Piping Systems

C1447 90° korsror C1434 90° korsror
(4 x muff) (4 x muff)
12 14 D1
D3 d1
EE
‘ 22 Sl——le z4
R =
LTSI O ST
g 3 \ .:T \/ | |
T Z N (T . —
42 23 | z4
u%' 2 B3——u4
D1 I1&"1*’ s
§FO R QR A
» »
Dimension n/13 12/14 z1/23 z2/24 Artikelnr. RSK-nr. Dimension /13 12/14  21/z3  z2/z4 H1 Artikelnr. RSK-nr.
35x35x35%x35 52 60 26 34 6340972 1552732 15 x15x 15 x15 35 35 5] 15 21 6202889 1551844
42 x 42 x 42 x 42 61 67 31 37 6340983 1552733 18x15x18x15 37 35 17 15 23 6202891 1551845
54 x54x54x54 71 78 36 43 6340994 1552734 22x15x22x15 40 35 19 15 25 6202900 1551846
35x28x35%x28 52 57 26 34 6341005 1552735 22x18x22x18 40 37 19 17 26 6202911 1551848
42 x28x42x28 61 60 3l 37 6341016 1552736 28x15x28x15 45 35 22 15 28 6207135 1552064
54 x28x54x28 71 66 36 43 6341027 1552737 28x18x28x18 45 37 22 17 29 6207146 1552065
28 x22x28x%x22 45 40 22 19 31 6207157 1552066
C1426 Flanskoppling PN10/16 C1427 Flanskoppling PN6
(1 x muff) (1 x muff)
D1 D1
I I
a (H1x) ‘ ‘ = a (Hix) ‘ ‘ =
1 T T W 1 T T B
2 il 2 i
; H H — H |
H2—MMM— ———H2
@ 00
g «
i , R JOR B
g «
2% 0O 4
Dimension n z1 H1 H2 H3 a hal Artikelnr. RSK-nr. Dimension n a Artikelnr. RSK-nr.
35 70 44 4 100 16 18 4 6341500 1554617 66,7 85 37 4 130 12 14 4 6207080 1554620
42 77 47 4 10 16 18 4 6341511 1554618 76,1 108 53 4 130 12 14 4 6206629 1552098
54 87 52 4 125 16 18 4 6341522 1554619 88,9 14 51 4 150 14 18 4 6206631 1552099
66,7 89 39 4 145 16 18 4 6340323 1554388 108 10 33 4 170 14 18 4 6206640 1552100
76,1 12 57 4 145 16 18 4 6206596 1552013
88,9 18 55 8 160 18 18 8 6206607 1552014
108 14 37 8 180 18 18 8 6206618 1552015

97



C1429

i

Dimension
15
18
22
28
35
42
54
66,7
76,1
88,9
108

0O

Huv
(1 x muff)

D1

I

C1437 Stamférdelare enkel

(muff x slatanda)

i

Dimension
12 x @12
15 x @12
15 x @15
18 x @12
18 x @15
22 x @12
22 x @15
28 x @12
28 x @15

C IO

)

1/12/15/16
50
60
60
60
60
60
60
60
60

—z1
|

n z1 Artikelnr. RSK-nr.
23 3 6202955 1551809
23 3 6202966 1551810
24 3 6202977 1551811
26 3 6202988 1551812
29 3 6202999 1551813
37 7 6203001 1551814
42 7 6203010 1551815
60 10 6340171 1554389
64 9 6206915 1552279
72 9 6206926 1552280
97 20 6206937 1552281

EalE

= | o

= ]

< ’ é 5

e - - i [

% gl

“
z1/22/25/z6 H1 H2 a Artikelnr. RSK-nr.
33 60 100 40 6206959 1552197
40 60 100 40 6206961 1552198
40 60 100 40 6206849 1552177
40 60 100 40 6206851 1552178
40 60 100 40 6206860 1552179
39 60 100 40 6206871 1552180
39 60 100 40 6206882 1552181
37 60 100 40 6206893 1552182
37 60 100 40 6206904 1552183

VSH XPress Elférzinkat stal

C1442 Overgdngskoppling

(muff x rillad)

u g
il
z1
" 12—
§%0
Dimension n 12 z1 Artikelnr. RSK-nr.
28 x 33,7 49 24 26 6241301 1552298
35x42,4 28 24 2 6241081 1554381
35x42,4 54 24 28 6241345 1552292
42 x 48,3 31 24 1 6241092 1554382
42 x 48,3 61 24 il 6241356 1552293
54 x60,3 36 24 1 6241103 1554383
54 x60,3 73 24 38 6241367 1552294
76,1%x73 68 24 13 6341181 1554628
76,1x 76,1 56 24 1 6340774 1552738
88,9 x 88,9 76 24 13 6340785 1552739
108 x 114 84 26 7 6340796 1552740
C1436 Stamfordelare dubbel
(muff x slatanda)
] =

= - -

H = a1

e — !

LT - T

el e

L JOR Sy
Dimension 11/12/15/16  z1/z2/z5/z6 H1/H3 H2 a Artikelnr. RSK-nr.
12x @12 50 33 100 60 40 6206750 1552168
15x @12 60 40 100 60 40 6206761 1552169
15x @15 60 40 100 60 40 6206772 1552170
18x@12 60 40 100 60 40 6206783 1552171
18 x @15 60 40 100 60 40 6206794 1552172
22x@12 60 39 100 60 40 6206948 1552196
22x @15 60 39 100 60 40 6206805 1552173
28 x @12 60 37 100 60 40 6206816 1552174
28x @15 60 37 100 60 40 6206827 1552175
35x @15 60 34 100 60 40 6206838 1552176
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Aalberts Integrated Piping Systems

C1443  Skjutmuff
(muff x inv. gga)

slw2

i

" 12

@ 0o

g «
RO®2Y

Dimension n 12 z2 esl slw2 Artikelnr. RSK-nr.
22 xRpl/2 92 22 15 21 32 6241312 1552616
22 xRp3/4 97 27 17 21 32 6241323 1552617
28 x Rp1/2 94 24 15 23 28 6241268 1552618
28 x Rp3/4 93 23 17 23 32 6241279 1552619

C1451  O-ring med LBP-funktion
(svart, EPDM) for syrafast och elférzinkat stal (EJ for
koppar!)

VAV
CAOR Y
o e |

12 6222205 1552137
15 6222216 1552138
18 6222227 1552139
22 6222238 1552140
28 6222249 1552141
35 6222251 1552142
42 6222260 1552143
54 6222271 1552144

99

C1431  Venturi-ror

d1

S

%0

Dimension n Artikelnr. RSK-nr.

@18 6 6202922 1552078
222 7 6202933 1552079
228 7 6202944 1552080

R2760 O-ring, standard
(svart, EPDM) fér syrafast och elférzinkat stal

FO®2Y
o e |

66,7 6208180 1454377
76,1 6208015 1454278
88,9 6208026 1454279
108 6208037 1454280



C1452 Plan tatning

(svart, EPDM) fér syrafast och elférzinkat stal

%0

Dimension
15-18

22

28

35

42

54

R2761 O-ring for sarskilda tillampningar

Artikelnr.
6228013
6228024
6228035
6228046
6228057
6228068

RSK-nr.
1455941
1455942
1455943
1455944
1455958
1455959

(grén, FPM) fér syrafast och elférzinkat stal

FO®S

Dimension
66,7

76,1

88,9

108

Artikelnr.
6119476
6119377
6119388
6119399

RSK-nr.

1454378
1454275
1454276
1454277

VSH XPress Elférzinkat stal

R2764 O-ring (LBP) for sarskilda tillampningar

(grén, FPM) fér syrafast och elférzinkat stal

§%0O:-

v

“

Dimension Artikelnr. m

15
18
22
28
35
42
54

6119401
6119410
6119421

6119432
6119443
6119454
6119465

1454336
1454337
1454338
1454339
1454340
1454341

1454342

100



6.5 Koppar VSH XPress




7270  Muff

(2 x muff)

éiH0OY

Dimension
12
15
18
22
28
35
42
54
66,7
76,1
88,9
108

7002A 90° boj
(2 x muff)

O

FOYS

Dimension /12
12 31
15 38
18 42
22 47
28 56
35 68
42 80
54 100
66,7 132
76,1 142
88,9 170
108 201

I

S

N /
z1 z2
—N 12—
/12 z1/z2 Artikelnr. RSK-nr.
21 4 4800004 1767000
22 2 4800015 1767001
22 2 4800026 1767002
23 2 4800037 1767003
25 2 4800048 1767004
28 2 4800059 1767005
36 4 4800061 1767006
42 5 4800070 1767007
55 5 4800081 1759767
55) 5 4800092 1767008
66 8 4800103 1767009
72 5 4800114 1767010
==
Inin
L
z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.
14 14 4800301 1767166
17 17 4800312 1767167
22 22 4800323 1767168
26 26 4800334 1767169
34 34 4800345 1767170
42 42 4800356 1767171
50 50 4800367 1767172
65 65 4800378 1767173
87 80 4800389 1759720
92 90 4800391 1767174
106 105 4800400 1767175
135 161 4800411 1767176

O

7270S  Skjutmuff

(2 x muff)

O

F2O9

Dimension n/2
15 40
18 40
22 42
28 46
35 50
42 60
54 71
66,7 55}
76,1 55)
88,9 66
108 72

7001A 90° byj

z1/z2
20
20
21
23
25

(muff x slatanda)

#2095

Dimension n
12 x @12 31
15 x @15 36
18 x @18 42
22 x @22 47
28 x @28 58
35 x @35 69
42 x @42 81
54 x @54 100
66,7 x 66,7 130
76,1x @761 143
88,9 x ¥88,9 170
108 x @108 208

45
50
53
58
64
82
101
120
175
150
178
259

141

VSH XPress Koppar

=

d2
D2

=

esl/es2 Artikelnr.

20
20
21

23
25
30
36
50
50
50
68

4800125
4800136
4800147
4800158
4800169
4800171
4800180
4806604
4800202
4800213
4800224

RSK-nr.
1767036
1767037
1767038
1767039
1767040
1767041
1767042
1759774
1767043
1767044
1767045

28
30
33
38
40
57
72
86
123
100
16
194

4 Artikelnr.
14 4800422
18 4800433

22 4800444
26 4800455
34 4800466
42 4800477
50 4800488
65 4800499
80 4800501

90 4800510

106 4800521

161 4800532

RSK-nr.
1767188
1767189
1767190
1767191
1767192
1767193
1767194
1767195
1759721
1767196
1767197
1767198
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Aalberts Integrated Piping Systems

7041

45° boj
(2 x muff)

2
oé?
r
a3
L] v f
21—
"
e
6l H0OY
Dimension n/i2 z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.
12 2% 6 14 4800543 1767283
15 28 8 18 4800554 1767284
18 29 9 22 4800565 1767285
22 il 12 26 4800576 1767286
28 7 16 34 4800587 1767287
35 44 18 42 4800598 1767288
42 51 21 50 4800609 1767289
54 62 27 65 4800611 1767290
66,7 85 35 80 4800620 1759722
76,1 91 45 91 4800631 1767330
88,9 109 46 107 4800642 1767331
108 125 59 130 4800653 1767332
7086  S-ror
(muff x slatanda)
%
3
E:’Y
I o
¢l %O
Dimension n z1 H1 H2 H3 Artikelnr. RSK-nr.
15 x @15 110 90 25 40 44 4800840 1767277
18 x @18 120 100 27 45 49 4800851 1767278
22 x @22 134 n3 30 50 55) 4800862 1767279

103

7040  45° boj

(muff x sldtdnda)

&

21—

6l

Dimension

#OY

n 12 z1 z2 r Artikelnr. RSK-nr.
12 x @12 23 32 6 15 14 4800664 1767291
15 x @15 28 37 8 17 18 4800675 1767292
18 x @18 29 39 9 19 22 4800686 1767293
22 x @22 32 44 n 23 26 4800697 1767294
28 x @28 37 47 14 24 34 4800708 1767295
35 x @35 43 58 17 32 42 4800719 1767296
42 x @42 51 71 21 41 50 4800721 1767297
54 x @54 62 82 27 47 65 4800730 1767298
66,7 x 66,7 85 88 55} 38 80 4800741 1759723
76,1x @76, 90 97 40 54 91 4800752 1767299
88,9 x ¥88,9 109 16 47 54 107 4800763 1767300
108 x @108 15 136 50 69 130 4800774 1767301
7085  S-ror
(2 x muff)
Ny miyy
i — ~f
¢l %O
Dimension /12 z1/z2 Artikelnr. RSK-nr.
15 70 50 26 4800818 1767280
18 76 56 27 4800829 1767281
22 85 64 28 4800831 1767282



7087

6l

Dimension
@15
218
@22

7130

O

Dimension
12
15
18
22
28
35
42
54
66,7
76,1
88,9
108

S-ror
(2 x slatanda)

#OY

18
128
142
T-ror
(3 x muff)

#OY

/13
28
32
34
37
42
50
58
69
&5
101
162
159

[ N
[ NP
&
z1 H1 H2 Artikelnr. RSK-nr.
98 5134 41 4800785 1767274
108 36 45 4800796 1767275
121 40 50 4800807 1767276
Dz
i

AT

5 5 33

L[]

12 21/z3 z2 Artikelnr. RSK-nr.

28 1 n 4801599 1767199
32 12 12 4801601 1767200
34 14 14 4801610 1767201
37 16 16 4801621 1767202
42 19 19 4801632 1767203
50 24 24 4801643 1767204
58 28 28 4801654 1767205
69 34 34 4801665 1767206
m 45 62 4801676 1760243
19 51 69 4801687 1767207
162 100 100 4801698 1767208
159 92 92 4801709 1767209

O

7005
(2 x slatanda)

O

F£OY

90° passboj

120
120
120

Dimension n 12
@15 70
@22 70
228 80
7125 T-ror reducerat

(3 x muff)

F O

Dim. (d1 x d2 x d3) /13
15 %12 x 15 32
18x12x18 34
18x15x18 34
22 x12 %22 37
22 x15x 22 37
22 x18 x 22 g7
28 x12x28 42
28 x15x 28 42
28 x18 x 28 42
28 x22x28 42
28 x 35x 28 42
35x15x%x 35 45
35x22x35 45
35x28x35 50
42 x15 % 42 50
42 x 22 x 42 50
42 x28 x 42 56
42 x 35 x 42 56

32
35
35
34
38
38
37
41

41

41

50
44
45
44
48
48
49
50

VSH XPress Koppar

*HZﬁ

1

/

50
49
57

H2 Artikelnr.

100 4805504
99 4805526
97 4805537

==

111

L]

RSK-nr.

1767360
1767362
1767363

1]

Y

21/23 22 Artikelnr.
12 15 4801720
14 15 4801764
14 15 4801786
16 17 4805671
16 18 4801821
16 18 4801852
19 20 4805713
19 21 4801885
19 21 4801907
19 20 4801929
26 24 4800191
19 24 4801940
19 24 4801951
24 21 4801962
20 28 4801973
20 27 4801984
26 26 4801995
26 24 4802006

D3

|

RSK-nr.
1767211
1767215
1767217
1767381
1767221
1767224
1767383
1767227
1767229
1767231
1760242
1767233
1767234
1767235
1767236
1767237
1767238
1767239

104



Aalberts Integrated Piping Systems

7125
(3 x muff)

¢iF0OY

Dim. (d1 x d2 x d3) n/13
54 x22x54 60
54 x 28 x 54 60
54 x35x 54 61
54 x 42 x 54 69
66,7 x 28 x 66,7 76
66,7 x 35 x 66,7 80
66,7 x 42 x 66,7 82
66,7 x 54 x 66,7 88
76,1x22x76,1 73
76,1x 28 x 76,1 77
76,1x 35x%x 76,1 80
76,1 % 42 x 76,1 103
76,1x 54 x 76,1 93
88,9 x 54 x 88,9 136
88,9 x 76,1 x 88,9 151
108 x 54 x 108 127
108 x 66,7 x 108 nz
108 x 76,1 x 108 120

7127
(3 x muff)

¢iF0OY

Dim. (d1 x d2 x d3) n

15%x12x12 32
18 x15 x 15 34
22x15x15 37
22x15x18 37
22x18x15 37
22x18x18 37
28 x15x 22 42
28 x18 x 22 42
28 x22x22 42
35x22x22 5
35x22x28 5
35x28x28 51
42 x 35 x 35 56
54 x 42 x 42 69

105

32
35
44
44
38
38
a4

a1

4

44
44
44
50
64

54
55
55
64
67
70
76
78
73
73
78
106
85
19
146
122
141
139

T-rér reducerat

32
40
43
34
44
41

46
47
49
67
63
67
74
83

T-ror reducerat - forts

‘"ﬂ

=

-

1]

z1/z3 z2
25 33
25 32
24 29
34 34
26 43
29 43
32 41
47 43
22 50
26 50
30 53
55} 70
41 50
77 77
91 96
63 87
46 96
524 88

=
=

Artikelnr. RSK-nr.
4802017 1767240
4802028 1767241
4802039 1767242
4802041 1767243
4806197 1760245
4805361 1760244
4805350 1760246
4805341 1760247
4805372 1760249
4805383 1760250
4802061 1767244
4802072 1767245
4802083 1767246
4802105 1767247
4802116 1767248
4802127 1767249
4805394 1760251
4802138 1767250

=

a—y
2

5

S
i

z2
15
15
18
18
18
18
21
21
20
23
2%
21
24
34

z3 Artikelnr.

15

20
23
14

24
21

25
26
28
45
40
44
48
53

RSK-nr.
480171 1767210
4801775 1767216
4801808 1767219
4801830 1767220
4801819 1767222
4801841 1767223
4805438 1767384
4801896 1767228
4801918 1767230
4805449 1760254
4805451 1760255
4805460 1760256
4805471 1760257
4805680 1760258

7126
(3 x muff)

éi%0O%

T-rér reducerat

Dim. (d1 x d2 x d3) n/i2 13

15 x15 %12 32 36
18 x 18 x 15 34 42
22 x22x15 37 46
22 x22x18 37 43
28 x 28 x15 42 55
28 x 28 x 22 42 52
35x35x22 51 72
35x35x%x28 51 67
7128 T-ror reducerat

(3 x muff)

¢i%0OY

Dim. (d1 x d2 x d3) n

12 x15 %12 36
15x18 x15 55
15x22x15 38
22 x28x%x22 52

32
32
34
42

36
23
23
52

=

414‘

Ran

z1/z2 z3
12 19
14 22
16 26
16 23
19 35
19 31
25 51
25 41

Artikelnr. RSK-nr.

4801731 1767212
4801797 1767218
4801863 1767225
4801874 1767226
4805405 1767385
4801931 1767232
4805416 1767390
4805427 1767391

vz

dZﬂ

{11

-

19
15
18

a—
2

S
i

LT

z3 Artikelnr.

15
35
38
31

RSK-nr.
4805669 1760241
4801742 1767213
4801753 1767214
4802050 1767382



6130G  T-rér med inv. gga

(muff x inv. gga x muff)

éi%0OY

Dimension 1n/13
12 x Rp1/2 x 12 34
15 x Rp1/2 x 15 34
18 x Rp1/2 x 18 42
22 x Rp1/2 % 22 42
22 x Rp3/4 x 22 45
28 x Rp1/2 x 28 44
28 x Rp3/4 x 28 42
35 x Rpl1/2 x 35 50
42 x Rp1/2 x 42 57/
54 x Rp1/2 x 54 69
76,1x Rp1/2 x 76,1 65
108 x Rp1/2 x 108 82

7243

D1

26
25
24
26
27
29
35
34
38
44
48
65

(slatanda x muff)

O

F£0O9

Dim. (d2 x d1) n

@76,1 x 35 0]
@761 x 42 43
@76,1 x 54 52
@76,1x 66,7 66
88,9 x 42 46
@88,9 x 54 48
88,9 x 76,1 65
@108 x 42 47
@108 x 54 54
2108 x 76,1 70
@108 x 88,9 82

74
70
64
60
89
84
75
106
102
92

Reducering - forts

D1

huj .
o
il sy
3 S8
e L]
—21——23—
1 13
z1/23  z2 slw2  Artikelnr. RSK-nr.
14 10 26 4802151 1767252
14 13 26 4802160 1767253
22 8 26 4802171 1767254
21 n 26 4802182 1767255
24 1l 32 4802193 1767256
21 14 26 4802204 1767257
19 14 32 4802215 1767258
24 19 26 4802226 1767259
27 23 26 4802237 1767260
34 29 26 4802248 1767261
15 30 = 4805482 1760252
15 53 = 4805493 1760253
—n 12
—z1 *127
L] [ ;
z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
13 24 4802457 1767080
13 20 4802468 1767081
17 14 4802479 1767082
16 10 48024381 1760239
16 27 4802490 1767083
13 22 4802501 1767084
15 13 4802512 1767085
17 39 4802523 1767086
20 35 4802534 1767087
20 25 4802556 1767088
20 17 4802567 1767089

84

7243

6

Reducering
(slatanda x muff)

£ O

Dim. (d2 x d1) n ]

@15 x 12 21 23
218 x 12 21 26
218 x 15 24 23
@22 x15 24 28
@22 %18 24 26
@28 x 15 25 37
228 x18 26 35
@28 x 22 25 30
@35 % 22 29 39
@35 x 28 28 35
@42 x 22 25 49
@42 x 28 27 44
@42 x 35 5] 38
@54 x 28 27 59
@54 x 35 5 53
@54 x 42 40 47
D66,7 x 42 43 67
266,7 x 54 49 63
7240  Reducering

(2 x muff)

éi%0OY

Dimension n 12
15 %12 23 22
16 x 15 22 20
22 x15 28 25
28 x 15 55 23
28 x 22 29 26
35x28 & 28
42 x 35 37 31
54 x 42 46 34

VSH XPress Koppar

/N 12
—z1 *zZT
z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
4 3 4802259 1767064
4 6 4802261 1767065
4 3 4802270 1767066
4 7 4802281 1767067
4 5 4802292 1767068
4 14 4802303 1767069
4 12 4802314 1767070
4 7 4802325 1767071
9 13 4802336 1767072
5 9 4802347 1767073
4 19 4802358 1767074
4 14 4802369 1767075
8 8 4802371 1767076
4 24 4802380 1767077
9 18 4802391 1767078
9 12 4802402 1767079
13 17 4802435 1760237
14 13 4802446 1760238
4 ]
L i
L 4'> JJ
lf‘ 22
21—
" 12—
z1 22 Artikelnr. RSK-nr.
5 5 4805581 1767373
1 1 4805658 1767013
7 5 4805592 1767374
12 3 4805647 1767375
6 5 4805603 1767376
7 5 4805614 1767377
7 5 4805625 1767378
n 4 4805636 1767379
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Aalberts Integrated Piping Systems

6243G Overgdngsmuff
(muff x utv. gga)

\ﬁslwz

T HE ]
L; ‘
%Hizz

e
éiH%0OY
Dimension n 12 z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
12 x R3/8 17 15 9 19 4801038 1767015
12 x R1/2 17 19 n 19 4801049 1767016
15 x R3/8 20 13 7 21 4801051 1767017
15 x R1/2 20 17 8 21 4801060 1767018
15 x R3/4 20 19 10 25 4801071 1767019
18 x R1/2 20 17 © 25 4801082 1767020
18 x R3/4 20 19 10 25 4801093 1767021
22 x R1/2 21 17 ) 30 4801104 1767022
22 x R3/4 21 19 10 30 4801115 1767023
22 x RI1 21 21 il 32 4801126 1767024
28 x R3/4 23 20 10 36 480137 1767025
28 x R1 23 21 1l 36 4801148 1767026
28 x R11/4 23 25 12 36 4801159 1767027
35 x R1 26 22 12 41 4801161 1767028
35xR11/4 26 28 15 41 4801170 1767029
42 x R11/4 30 28 16 51 4801181 1767030
42 x R11/2 30 28 16 51 4801192 1767031
54 x R2 &5 28 12 57 4801203 1767032
66,7 x R21/2 50 43 25 74 4801214 1760325
76,1xR21/2 50 48 31 76 4801225 1767033
76,1 x R3 50 60 55 77 4801236 1767365
88,9 x R3 62 51 30 100 4801247 1767034
108 x R4 68 64 38 107 4801258 1767035
6280G Overgdngsnippel

(slatédnda x utv. gga)
"M z2
W 21—
1‘- ]
b °
slw2

e
¢l FOY
Dimension n 12 z1 22 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
15 x R1/2 30 21 10 12 19 4803251 1767100
18 x R1/2 30 20 10 12 19 4803260 1767101
18 x R3/4 30 23 10 14 25 4803271 1767102
22 x R1/2 30 21 € 13 25 4803282 1767103
22 x R3/4 30 23 9 13 25 4803293 1767104
28 x R1 32 26 9 15 32 4803304 1767105
35xR11/4 55 29 S 16 36 4803315 1767106
42 x R11/2 51 29 21 16 46 4803326 1767107

Var forsiktig under pressningen sa att pressbackarna inte kommer i kontakt med

skruvnyckelns anliggningsytor!

107

6270G Overgdngsmuff

(muff x inv. gga)

¢iF0OY

Dimension n 12
12 x Rp3/8 17 14
12 x Rp1/2 18 17
15 x Rp3/8 20 14
15 x Rp1/2 20 18
15 x Rp3/4 21 19
18 x Rp1/2 19 18
18 x Rp3/4 20 19
22 x Rpl1/2 20 17
22 x Rp3/4 20 19
22 x Rpl 21 22
28 x Rp3/4 23 17
28 x Rpl 23 22
28 x Rp11/4 24 24
35xRp 3/4 29 15
35 x Rpl 24 22
35xRpl1/4 25 25
42 xRp11/4 30 22
42 xRp11/2 29 25
54 x Rp2 34 25

6246G Overgangsnippel

o= NMNNUu&WNO O

g N N AN N

(slatédnda x inv. gga)

éi%0%

Dimension n

15 x Rp1/2 30
18 x Rp1/2 30
18 x Rp3/4 30
22 x Rpl1/2 30
22 x Rp3/4 30
28 x Rp3/4 32
28 x Rpl 32
35 x Rpl 5
35 x Rpl11/4 55
42 x Rp11/2 51
54 x Rp2 56

30

z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr.

6 20 4801269 1767046
8 22 4801271 1767047
6 20 4801280 1767048
8 25 4801291 1767049
8 30 4801302 1767050
8 25 4801313 1767051
9 30 4801324 1767052
7 30 4801335 1767053
9 30 4801346 1767054
1 7 4801357 1767055
7 37 4801368 1767056
10 37 4801379 1767057
10 46 4801381 1767058
4 30 4805691 1767518
10 42 4801390 1767059
n 46 4801401 1767060
8 46 4801412 1767061
il 48 4801423 1767062
n 48 4801434 1767063

"1 —I12
(11 -z2
T S
slw2

22 slw2 Artikelnr. RSK-nr.

3 22 4803117 1767262

3 22 4803128 1767263

3 30 4803139 1767264

2 22 4803141 1767265

3 30 4803150 1767266

2 30 4803161 1767267

3 37 4803172 1767268

2 37 4803183 1767269

4 46 4803194 1767270

4 48 4803205 1767271

4 65 4803216 1767272

Var forsiktig under pressningen s& att pressbackarna inte kommer i kontakt med
skruvnyckelns anliggningsytor!



6092G

Vinkel 90°
(muff x utv. gga)

—d2—

||
slw2
) g
D1 d1
-
21—
—n
éiF0OY
Dimension n z1 z2 slw2 r Artikelnr.
12 x R1/2 40 23 26 26 14 4800939
15 x R3/8 43 12 24 18 18 4800941
15 x R1/2 38 19 34 18 18 4800950
18 x R1/2 42 15 37 18 22 4800961
18 x R3/4 47 18 31 25 22 4800972
22 xR3/4 47 28 43 25 26 4800983
28 x R1 58 36 5% 33 34 4800994
35xR11/4 55 30 47 40 42 4801005
42 xR11/2 62 32 51 50 50 4801016
54 x R2 70 35 63 60 65 4801027
6090G Vinkel 90°

6l

(muff x inv. gga)

z1

q

RSK-nr.
1767178
1767179
1767180
1767181
1767182
1767183
1767184
1767185
1767186
1767187

slw0

D1
d1

F£0OY

Dimension n 12 z1 z2
12 x Rp3/8 39 18 22 10
12 x Rp1/2 39 20 22 7

15 x Rp3/8 43 18 23 il

15 x Rp1/2 41 23 21 12
15 x Rp3/4 36 29 16 13
18 x Rp1/2 41 24 21 14
18 x Rp3/4 52 25 32 12
22 x Rpl/2 37 32 16 13
22 x Rp3/4 45 27 24 n

28 x Rpl 51 33 28 14
35xRpl1/4 55) 45 29 21
42 x Rp11/2 63 52 35, 26
54 x Rp2 74 60 42 33

slwo

LY

22—

T

Artikelnr.
4801478
4801489
4801500
4805570
4805570
480151
4801522
4801533
4801544
4801555
4801566
4801577
4801588

e

RSK-nr.
1767154
1767155
1767156
1767157
1759724
1767158
1767159
1767160
1767161
1767162
1767163
1767164
1767165

6096G

O

Dimension
12 x Rp1/2
15 x Rp1/2
18 x Rp1/2
18 x Rp3/4
22 x Rp3/4
22 x Rpl
28 x Rpl

6359

Vinkel 90°
(muff x inv. gga)

FOY

n 12

49 32
53 32
&5 32
61 36
66 40
62 36
68 44

(muff x inv. gga)

6!

Dimension
15 x G3/4
18 x G3/4
22 x Gl

28 x G11/4
35xG11/2
42 x G13/4

F O

n 12
30 0
28 M
36 13
36 14
36 15
44 7

32
&3
35
41

45
4

45

q

VSH XPress Koppar

d1

:

z2

A A DA WWN W

slw1

slwl
30
30
30
36
36
36
46

slw2

slw2

27
27
27
33
40
33
40

slw2
30
30
36
46
52
58

Artikelnr.
4802831
4802842
4802853
4802864
4802875
4802886
4802897

Overgdngskoppling med lekande mutter

Artikelnr.
4800235
4800246
4800257
4800268
4800279
4800281

RSK-nr.

1767144
1767145
1767146
1767147
1767148
1767149
1767150

RSK-nr.
1767126
1767127
1767128
1767129
1767130
1767131
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6330 Overgdngskoppling med plantatning 63316  Overgdngskoppling med plantatning

(2 x muff) (muff x utv. gga)
slwi siw1
slw2 slw2
[ ] Wl |
z s g8 5% g
L4 oy L |
z1 z2 —z1
—n 12 " z2
¢l FOY 6! FOY%
Dimension n 12 z1 z2 slw1 slw2  Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 z1 z2 slw1 slw2  Artikelnr. RSK-nr.
15 27 33 7 13 30 25 4803348 1767108 12 x R3/8 21 27 3 21 24 19 4802578 1767328
18 29 33 9 13 30 25 4803359 1767109 12 x R1/2 2 32 5 23 27 25 4802589 1767329
22 31 37 10 16 36 32 4803361 1767110 15 x R1/2 30 32 10 24 30 25 4802591 1767133
28 33 41 10 17 46 40 4803370  17671M 15 x R3/4 25 33 5 23 30 25 4802600 1767134
35 33 38 7 14 52 46 4803381 1767112 18 x R1/2 28 31 8 23 30 25 4802611 1767135
42 41 50 11 20 58 51 4803392 1767113 18 x R3/4 28 33 8 24 30 25 4802622 1767136
54 48 51 13 16 75 65 4803403 1767114 22 x R1/2 29 37 8 28 36 32 4802633 1767137
22 x R3/4 36 38 15 28 36 32 4802644 1767138
22 x R1 29 39 8 28 36 32 4802655 1767139
28 x R3/4 36 39 13 30 46 40 4805561 1767399
28 x R1 36 40 13 30 46 40 4802666 1767140
35 x R11/4 36 43 10 24 52 46 4802677 1767141
42 xR11/2 44 44 14 31 58 51 4802688 1767142
54 x R2 52 49 17 33 75 65 4802699 1767143
6330G Overgdngskoppling med plantatning 6131G  Multiportkoppling
(muff x inv. gga) (2 x muff)
slw1
slw2
ds = S Wé m ﬁ
by E —L a3 g8
L I L
L d3 21|22
" 12
z1 z2
—n 12
¢i%0Y 6l HOYW
Dimension n 12 z1 z2  slwl | siw2 | Artikelnr. RSK-nr. Dimension a2 z1/z2  di d3 d4  d5  Artikelnr.  RSK-nr.
12 x Rpl/2 22120 |50 5 270 26 480272107 1767115 66,7 xRpl/2 65 15 67 67 1/2" 1/2" 4803051 1760358
15 x Rpl/2 EONN 22 NN 7 [ECEN 26 [RSU20E2R 1767116 761xRpl/2 65 14 76 76 1/2" 1/2" 4803062 1760359
15 x Rp3/4 ZENN 5O NN 1S [EUNN 52 RSOZESEN 1767117 88,9xRp3/4 80 18 89 89 3/4" 3/4" 3/4" 4803073 1760360
18 x Rp1/2 2800 20 [SHNN S  [SONN 26 48027548 1767118 108 xRp3/4 85 18 108 108 3/4" 3/4" 3/4" 4803084 1760361
18 x Rp3/4 28 29 8 13 30 32 4802765 1767119
22 x Rp3/4 36 32 14 15 36 39 4802776 1767120
22 x Rpl 29 36 8 17 36 32 4802787 1767121
28 x Rp3/4 36 32 13 16 46 32 4805559 1767517
28 x Rpl 36 29 13 10 46 43 4802798 1767122
35 x Rpl 1/4 36 38 9 17 52 48 4802809 1767123
42 x Rp11/2 44 39 14 18 58 54 480281 1767124
54 x Rp2 52 38 17 12 75 65 4802820 1767125
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VSH XPress Koppar

6472G Ventilfaste 6472L Ventilfaste, lang
(muff x inv. gga) (muff x inv. gga)

#OY O

g
s

g
s

O

F#OY

Dimension n 12 z1 z2 H2 slwo a Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 z1 z2 H2 slwo a Artikelnr. RSK-nr.
12 x Rp1/2 63 25 46 10 35 15 35 4800873 1767302 15 x Rp1/2 47 48 27 8 58 18 40 4800917 1767306
15 x Rp1/2 42 20 22 9 35 18 40 4800884 1767303
18 x Rpl1/2 43 24 23 9 39 25 40 4800895 1767304
22 x Rp3/4 45 27 24 11 45 18 40 4800906 1767305
7510  Flanskoppling PN10/16 7520  Flanskoppling PN10/16
(1 x muff) (1 x slatédnda)
D1 —dl—
[
a (H1x) =
a (H1x) ‘ ‘ = \
L L b N T T
2 o : L L
f P I =
H— | H2
D2 D2
6l KO 6l H%0OY
Dimension n z1 H1 H2 H3 a Artikelnr. RSK-nr. Dimension n H1 H2 H3 a Artikelnr. RSK-nr.
?66,7 DN65 103 53 4 145 20 18 4806373 1760323 266,7 DN65 n2 4 145 20 18 4806428 1760324
@76,1 DN65 103 53 8 160 20 18 4806441 1767366 276,1 DN65 n3 8 160 20 18 4806439 1767369
288,9 DN80O N3 51 8 160 20 18 4806395 1767367 @108 DN100 141 8 180 20 18 4806516 1767371
@108 DN100 126 59 8 180 20 18 4806406 1767368
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7301 Huv S1283  Stddhylsa
(1 x muff)

D1 ‘
I
D1
-— D2 ——|

—z1
1 12
= | o
¢ iFHOY% éiF0OY
Dimension n z1 Artikelnr. RSK-nr. Dimension 12 D1 D2 Artikelnr. RSK-nr.
12 17 2 4805702 1767398 10 x 1,0 19 10 8 0883223 1965313
15 20 2 4802941 1767090 12x1,0 23 12 9,8 0883234 1965314
18 20 2 4802952 1767091 15 % 1,0 23 15 12,5 0883245 1965315
22 21 2 4802963 1767092 18 x 1,0 25 18 15,8 0883278 1965316
28 23 2 4802974 1767093 22x1,0 27 22 19,8 0883291 1965317
35 26 2 4802985 1767094 28 x1,2 32 22 25,4 0883300 1965318
42 30 2 4802996 1767095
54 35 2 4803007 1767096
66,7 50 2 4806340 1760303
76,1 50 2 4803029 1767097
88,9 64 2 4806351 1767098
108 67 2 4803040 1767099
7999  O-ring, standard C1700 O-ring for sarskilda tillampningar
(svart, EPDM) for koppar (grén, FPM) for koppar

¢l FOY% 6l H0OY

12 6115901 1767339 12 4805207 1552029
15 6115912 1767340 15 4805218 1552030
18 6115923 1767341 18 4805229 1552031
22 6115934 1767342 22 4805231 1552032
28 6115945 1767343 28 4805240 1552033
35 6115956 1767344 35 4805251 1552034
42 6115967 1767345 42 4805262 1552035
54 6115978 1767346 54 4805273 1552051
66,7 4806527 1760363 66,7 6119476 1760363
76,1 4805075 1454278 76,1 6119377 1454275
88,9 4805086 1454279 88,9 6119388 1454276
108 4805097 1454280 108 6119399 1454277
For alla installationer for tappvatten, behandlat vatten, hetvatten, cirkulationssys- Installationer for tryckluft, eldningsolja, vegetabilisk olja, brénslen, fetter och indu-
tem, sprinklersystem etc. stritilldmpningar, ozonbestandig (industriell modell). Ej lampad for hetvatten.
Temperaturomrade: Temperaturomrade:
-35°C till +135°C (kortvarigt 150°C) -20°C till +200°C (kortvarigt 230°C)

m



6.4 Forkromad koppar VSH XPress




Aalberts Integrated Piping Systems

S1ICP/7270CP  Muff
(2 x muff)

[ ]

0
i

D2

N )
z1 z2
—N 12—
e
éiF0OY
Dimension n/12 z1/z2 Artikelnr. RSK-nr.
12 21 4 4809409 1767596
15 22 2 4809411 1767597
22 23 2 4809420 1767598
S12CP/7002ACP 90° boj
(2 x muff)

k=
>

=

—
=

¢i#0%

Dimension n/i2 z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.

12 31 14 14 4809574 1767584
15 38 17 17 4809585 1767585
22 47 26 26 4809596 1767586

13

S1SCP/7270SCP Skjutmuff

(2 x muff)

q
o

i

d1
d2
D2

—
=

¢i %09

Dimension n/12 z1/z2 esl/es2 | Artikelnr. RSK-nr.
15 40 20 20 4809431 1767599
S12SCP/7001ACP 90° boj

(muff x slatanda)

-

>/

a1

5

D
dt

[

¢i%0OY

Dimension n 12 z1 22 r Artikelnr. RSK-nr.

12 x @12 31 45 14 28 14 4809607 1767587
15 x @15 36 50 16 30 18 4809618 1767588
22 x @22 47 58 27 38 26 4809629 1767589



S21CP/7041CP  45° boj
(2 x muff)

"

¢i %09

Dimension /12 z1/z2 r Artikelnr. RSK-nr.
12 23 6 14 4809640 1767593
15 28 8 18 4809651 1767592

S24CP/7130CP T-ror
(3 x muff)

W=t
]

min
mby

D1

¢i 0%

Dimension n/13 12 21/23 z2 Artikelnr. RSK-nr.

12 28 28 n 1 4809695 1769540
15 32 32 12 12 4809706 1769541
22 37 37 16 16 4809717 1769542

VSH XPress Forkromad koppar

S21SCP/7040CP 45° boj

(muff x slatanda)

%
- %
JL °
 E— —
| —z1—
"
¢iF0OY
Dimension n 12 z1 z2 4 Artikelnr. RSK-nr.
12 x @12 23 32 6 15 14 4809662 1767594
15 x @15 28 37 8 17 18 4809673 1767595

S25CP/7125CP  T-ror reducerat
(3 x muff)

=

1]
=

mik

oI RO

Dimension n/3 12 z1/z23 z2 Atrtikelnr. RSK-nr.
15 %12 x 15 32 32 12 15 4809728 1769543
22 x15x%x 22 37 38 16 18 4809739 1769544

14
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S26CP/7126CP T-ror reducerat S27CP/7127CP  T-rér reducerat
(3 x muff)

(3 x muff)

= =
S5 S5

'] | | ] ']
il iyl

¢i RO ¢i R0

1]

Dimension /12 13 21/z2 z3 Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 13 21 22 z3 Artikelnr. RSK-nr.
15 x15 x 12 32 36 12 19 4809741 1769547 15 %12 x 12 32 32 32 12 15 15 4809750 1769545
S30CP/6130GCP T-ror med inv. gga S68FFCP/6359CP Overgéngskoppling med
(muff x inv. gga x muff) lekande mutter
(muff x inv. gga)
ac
E j ’/slwz
2% j 3
—z1——23—
" 13
“ (YR IO
(YR JOL
Dimension niz 12 21/23 22 slw2  Artikelnr. RSK-nr. Dimension n 12 21 22 slw2  Artikelnr. RSK-nr.
15 x Rp1/2 x 15 34 25 14 13 26 4809761 1769548 15 x G3/4 30 n 10 3 30 4809783 1769499

15



S6CP/7243CP  Reducering

(slatéanda x muff)

*zZT

[ [ 1+=
d2

#OY

6l

Dimension n 12 z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
@15 x 12 21 23 4 3 4809541 1769502
@18 x 12 21 26 4 6 4809552 1769539
@18 x 15 24 23 4 3 1769503
@22 x15 24 28 4 7 1769511

S2CP/6270GCP Overgdngsmuff
(muff x inv. gga)

¢i%0OY

Dimension n 12 z1 22 slw2 Artikelnr. RSK-nr.

12 x Rp3/8 17 14 [0} 6 20 4809464 1769019
12 x Rp1/2 18 17 (0] 8 22 4809475 1769026
15 x Rp3/8 20 14 2 6 20 4809486 1769027
15 x Rp1/2 20 18 3 8 25 4809497 1769028

VSH XPress Forkromad koppar

SIRCP/7240SCP Reducering

(2 x muff)

I
1
Tz2
nll
" 12—
¢l %O
Dimension n 12 z1 z2 Artikelnr. RSK-nr.
15 %12 23 22 S 5 4809442 1769500
22 x15 28 25 7 5 4809453 1769501

S3CP/6243GCP Overgdngsmuff
(muff x utv. gga)

'_4slw2

a3 H g
*H:ULZZ
Dimension n 12 z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
12 x R3/8 17 15 9 19 4809508 1769029
12 x R1/2 17 19 il 19 4809519 1769456
15 x R3/8 20 13 7 21 4809521 1769457
15 x R1/2 20 17 8 21 4809530 1769458
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S8CP/6280GCP Overgdngsnippel

(slatédnda x utv. gga)

"1 z2

s

L :
slw2
o
¢iF0OY
Dimension n 12 z1 z2 slw2 Artikelnr. RSK-nr.
15 x R1/2 30 21 10 12 19 4809563 1769459
S14CP/6090GCP Vinkel 90°

(muff x inv. gga)

aT ‘
L !
o
| — ]
[ o]
e
éiX0OY
Dimension n 12 z1 z2 slwo Artikelnr. RSK-nr.
12 x Rp3/8 55 18 22 10 15 1768098
15 x Rp1/2 41 23 21 12 18 1768099

17

Vinkel 90°
(muff x utv. gga)

S13CP/6092GCP

—dz—

| | |
slw2
. z2
]
D1 d1
[
21—
—n

Dimension n z1 z2 slw2 r Artikelnr. RSK-nr.
15 x R1/2 38 19 34 18 18 4809631 1767591
S15CP/6472GCP Ventilfaste

(muff x inv. gga)

=

L

1

omis

¢i%0OY

Dimension n 12 z1 z2 H2 slwo a Artikelnr. RSK-nr.
12xRpl/2 63 25 46 10 35 15 55 1768002
15xRpl/2 42 20 22 9 35 18 40 1768003



VSH XPress Forkromad koppar

$22CP/7086CP S-rér S23CP/7085CP Bygelrdr
(muff x slatanda) (2 x muff)

RN E N

Ny 1TLL
haln Py ~
is

I I o
2
¢i 0% ¢l %09
Dimension n z1 H1 H2 H3 Artikelnr. RSK-nr. Dimension n/i2 z1/z2 H1 Artikelnr. RSK-nr.
15 x @15 1o 90 25 40 44 4809684 1768041 15 70 50 26 1768042

S61CP/7301CP Huv
(1 x muff)

T

—z1
"
¢i%0OY
Dimension n z1 Artikelnr. RSK-nr.
15 20 2 4809772 1768004

18
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19

1367236
1451007
1451008
1451009
1451010
1451011
1451012
1451013
1451014
1451015
1451016
1451099
1454000
1454001
1454002
1454003
1454004
1454005
1454006
1454007
1454008
1454009
1454010
145401
1454012
1454013
1454014
1454015
1454016
1454017

76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

1454018

1454019

1454020
1454021

1454022
1454023
1454024
1454025
1454026
1454027
1454028
1454029
1454030
1454031

1454032
1454033
1454034
1454035
1454036
1454037
1454038
1454039
1454040
1454041

1454042
1454043
1454044
1454045
1454046
1454047

76
76
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
80
80
80
80
80

1454048
1454049
1454050
1454051

1454052
1454053
1454054
1454055
1454056
1454057
1454058
1454059
1454060
1454061

1454062
1454063
1454064
1454065
1454066
1454067
1454068
1454069
1454070
1454071

1454072
1454073
1454074
1454075
1454076
1454077

80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
78
78
78
78
83
83
83
83
83
83
83
82
82
82
82
82
82
82
83

1454078
1454079
1454080
1454081
1454082
1454083
1454084
1454085
1454086
1454087
1454088
1454089
1454090
1454091
1454092
1454093
1454094
1454095
1454096
1454097
1454098
1454099
1454100
1454101
1454102
1454115
1454116
1454117
145418
1454119

83
83
83
83
83
77
77
77
77
77
77
77
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
81

81

81

81

81



Register

1454120
1454121

1454122
1454123
1454124
1454125
1454126
1454127
1454128
1454129
1454130
1454131

1454132
1454133
1454134
1454135
1454136
1454137
1454138
1454139
1454140
1454141

1454142
1454143
1454144
1454145
1454146
1454147
1454148
1454149

81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
82
82
82
81

1454150
1454151

1454152
1454153
1454154
1454155
1454156
1454157
1454158
1454159
1454160
1454161

1454162
1454163
1454164
1454165
1454166
1454167
1454168
1454169
1454170
1454171

1454172
1454173
1454174
1454175
1454176
1454177
1454178
1454179

81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

1454180
1454181
1454182
1454183
1454184
1454185
1454186
1454187
1454188
1454189
1454190
1454191
1454192
1454193
1454194
1454195
1454196
1454197
1454198
1454199
1454200
1454201
1454202
1454203
1454204
1454205
1454206
1454207
1454208
1454221

79
79
79
79
79
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
76
76
76
76
76
76
79

1454222
1454223
1454224
1454225
1454226
1454227
1454228
1454229
1454230
1454231

1454232
1454233
1454234
1454235
1454236
1454237
1454238
1454239
1454240
1454241

1454242
1454243
1454244
1454245
1454246
1454247
1454248
1454249
1454250
1454251

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

120
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1454252
1454253
1454254
1454255
1454256
1454257
1454258
1454259
1454260
1454275
1454276
1454277
1454278
1454279
1454280
1454281

1454282
1454283
1454284
1454285
1454286
1454287
1454288
1454289
1454291

1454292
1454293
1454294
1454295
1454296

80
80
83
83
83
83
83
83
86
86
86
98
98
98
80
80
80
80
83
83
83
81

83
82
82
82
82
82
82

1454297
1454298
1454299
1454300
1454301
1454302
1454303
1454304
1454305
1454306
1454307
1454308
1454309
1454310
1454311
1454312
1454313
1454314
1454315
1454316
1454317
1454318
1454319
1454320
1454321
1454322
1454323
1454324
1454325
1454326

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
80
80
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
76
76
76

1454327
1454328
1454329
1454330
1454331

1454332
1454333
1454334
1454335
1454336
1454337
1454338
1454339
1454340
1454341

1454342
1454377
1454378
1454379
1454380
1454599
1455459
1455460
1455461

1455462
1455470
1455471

1455472
1455473
1455474

77
77
77
77
77
77
77
77
86
86
86
86
86
86
86
98
98
98
98
77
84
84
84
84
79
79
79
79
84

1455475
1455476
1455477
1455478
1455479
1455480
1455481

1455482
1455483
1455484
1455498
1455499
1455660
1455661

1455662
1455663
1455664
1455740
1455898
1455899
1455914

1455941

1455942
1455943
1455944
1455958
1455959
1550777
1550778
1550779

84
84
84
84
84
84
84
84
85
86
86
86
86
86
86
86
80
79
80
81

85
85
85
85
85
85
94
94
94



Register

1550780
1550781

1550782
1550783
1550784
1550785
1550786
1550787
1550788
1550789
1550790
1550798
1550815
1550816
1550817
1550818
1550819
1551600
1551605
1551606
1551607
1551608
1551609
1551610
1551611
1551612
1551613
1551614
1551615
1551616

88
88

88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
93
90
90
90
90
90
90
90
89
89
89
89
89

1551617

1551618

1551619

1551620
1551621

1551622
1551623
1551624
1551625
1551643
1551644
1551645
1551646
1551647
1551648
1551649

1551650
1551651

1551652
1551653
1551654
1551655
1551656
1551657
1551658
1551660
1551661

1551663
1551664
1551666

89
89
88
88
88
88
88
88
89
89
89
89
89
89
89

89
90

90
90
90
90
90
90
93
93
93
93
93
93

1551669
1551670
1551671
1551672
1551674
1551675
1551676
1551678
1551681
1551682
1551683
1551684
1551685
1551687
1551698
1551699
1551700
1551701
1551702
1551703
1551704
1551705
1551706
1551707
1551708
1551709
1551710
155171
1551712
1551713

93
93
93
93
93
93
93
93
94
94
94
94
94
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

1551716

1551717

1551719

1551720
1551721

1551722
1551726
1551727
1551728
1551729
1551730
1551731

1551733
1551734
1551735
1551737
1551738
1551739
1551740

1551748
1551749
1551750
1551751

1551752
1551753
1551754
1551755
1551765
1551782
1551784
1551785

91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

92
92
92
92
Sz
92
92
89
89
89
89
89
89
89
89
90
S
92
92

122
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123

1551787
1551788
1551789
1551791
1551792
1551793
1551795
1551796
1551798
1551799
1551809
1551810
1551811
1551812
1551813
1551814
1551815
1551816
1551817
1551819
1551820
1551822
1551823
1551824
1551825
1551826
1551827
1551828
1551838
1551839

92
92
92
92
92
92
92
92
92
97
97
97
97
97
97
97
94
94
94
94
94
94
94
94
94
88
88
91

91

1551840
1551841
1551842
1551844
1551845
1551846
1551848
1551929
1551930
1551931
1551932
1551933
1551977
1551978
1551979
1551980
1551981
1551982
1551995
1551996
1551997
1551998
1551999
1552000
1552001
1552002
1552003
1552004
1552005
1552006

91
91
96
96
96
96
91
92
92
2
92
88
88
88
89
89
89
91
91
91
91
91
91
92
Sz
92
92
92
92

1552007
1552008
1552009
1552013
1552014
1552015
1552017
1552018
1552019
1552020
1552021
1552022
1552023
1552024
1552025
1552026
1552027
1552028
1552029
1552030
1552031
1552032
1552033
1552034
1552035
1552051
1552060
1552061
1552062
1552063

e
92
96
96
96
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
10
110
10
110
10
110
10
110
92
92
92
92

1552064
1552065
1552066
1552072
1552073
1552074
1552075
1552076
1552077
1552078
1552079
1552080
1552081

1552082
1552083
1552084
1552085
1552086
1552087
1552088
1552089
1552090
1552091

1552092
1552093
1552094
1552095
1552096
1552097
1552098

96
96
93
93
93
93
93
93
98
98
98
95
95
95
95
95
95
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
93
96



Register

1552099 96
1552100 96
1552109 93
1552123 93
1552124 93
1552125 89
1552126 89
1552127 89
1552128 89
1552129 89
1552130 89
1552131 90
1552132 90
1552133 90
1552134 90
1552135 90
1552136 90
1552137 98
1552138 98
1552139 98
1552140 98
1552141 98
1552142 98
1552143 98
1552144 98
1552145 93
1552146 93
1552147 93
1552148 92
1552149 92

1552168
1552169
1552170
1552171

1552172
1552173
1552174
1552175
1552176
1552177
1552178
1552179
1552180
1552181

1552182
1552183

1552196
1552197

1552198

1552262
1552263
1552264
1552265
1552266
1552267
1552268
1552269
1552270
1552271

1552272

97
97
97
97
97
97
7
97
97
97
97
97
97
97
97

7
97

97
93
93
92
93
94
94
94
94
93
93
94

1552273
1552274
1552275
1552276
1552277
1552278
1552279
1552280
1552281

1552292
1552293
1552294
1552298

1552616

1552617

1552618

1552619

1552631

1552632
1552633
1552634
1552635
1552636
1552692
1552693
1552694
1552695
1552696
1552697
1552698

94
94
92
92
92
97
)7/
97
97
97
97
97

98
98
98
98
94
94
94
92
92
92
95
95
95
95
95
95
95

1552699
1552700
1552701
1552702
1552703
1552704
1552705
1552706
1552707
1552708
1552709
1552710
1552711
1552712
1552713
1552714
1552715
1552716
1552717

1552718
1552719
1552720
1552721

1552722
1552732
1552733
1552734
1552735
1552736
1552737
1552738

93
88
88
88
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

95
95
95
95
95
96
96
96
96
96
96
97

124
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1552739
1552740
1554360
1554361

1554362
1554363
1554364
1554365
1554366
1554367
1554368
1554369
1554370
1554371

1554372
1554373
1554374
1554375
1554376
1554377
1554378
1554379
1554380
1554381

1554382
1554383
1554384
1554385
1554386
1554387

97
89
89
90
90
91

91

91

91

91

91

91

92
88
89
92
92
92
92
92
92
92
97
97
97
93
93
93
93

1554388
1554389
1554617
1554618
1554619
1554620
1554621
1554622
1554623
1554624
1554625
1554626
1554627
1554628
1560007
1560008
1759767
1759774
1760237
1760238
1760239
1760241
1760242
1760243
1760244
1760245
1760246
1760247
1760248
1760249

S/
96
96
96
96
95
95
95
95
95
93
93
97
93
92
101
101
105
105
105
104
103
103
104
104
104
104
104
104

1760250
1760251

1760252
1760253
1760254
1760255
1760256
1760257
1760258
1760303
1760323
1760324
1760325
1760358
1760359
1760360
1760361

1760363
1767000
1767001

1767002
1767003
1767004
1767005
1767006
1767007
1767008
1767009
1767010

1767013

104
105
105
104
104
104
104
104
110
109
109
106
108
108
108
108
110
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
105

1767015

1767016

1767017

1767018

1767019

1767020
1767021

1767022
1767023
1767024
1767025
1767026
1767027
1767028
1767029
1767030
1767031

1767032
1767033
1767034
1767035
1767036
1767037
1767038
1767039

1767040
1767041

1767042
1767043
1767044

106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
101

101

101

101

101
101

101
101
101



1767045
1767046
1767047
1767048
1767049
1767050
1767051

1767052
1767053
1767054
1767055
1767056
1767057
1767058
1767059
1767060
1767061

1767062
1767063
1767064
1767065
1767066
1767067
1767068
1767069
1767070
1767071

1767072
1767073
1767074

106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105

1767075
1767076
1767077
1767078
1767079
1767080
1767081

1767082
1767083
1767084
1767085

1767086
1767087

1767088
1767089
1767090
1767091
1767092
1767093
1767094
1767095
1767096
1767097
1767098
1767099
1767100
1767101
1767102
1767103
1767104

105
105
105
105
105
105
105
105
105
105

105
105

105
105
10
1O
10
10O
110
10O
110
10
1O
10
106
106
106
106
106

1767105
1767106
1767107
1767108
1767109
1767110
1767111
1767112
176713
1767114
1767115
1767116
1767117
1767118
1767119
1767120
1767121
1767122
1767123
1767124
1767125
1767126
1767127
1767128
1767129
1767130
1767131
1767133
1767134
1767135

106
106
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
107
107
107
107
107
107
108
108
108

1767136
1767137

1767138
1767139
1767140
1767141

1767142
1767143
1767144
1767145
1767146
1767147
1767148
1767149
1767150
1767154
1767155
1767156
1767157
1767158
1767159
1767160
1767161

1767162
1767163
1767164
1767165
1767166
1767167
1767168

Register

108
108
108
108
108
108
108
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
101

101

101
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1767169
1767170
1767171

1767172
1767173
1767174
1767175
1767176
1767178
1767179
1767180
1767181

1767182
1767183
1767184
1767185
1767186
1767187
1767188
1767189
1767190
1767191

1767192
1767193
1767194
1767195
1767196
1767197
1767198
1767199

101
101
101
101
101
101
101
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
101
103

1767200
1767201
1767202
1767203
1767204
1767205
1767206
1767207
1767208
1767209
1767210
176721
1767212
1767213
1767214
1767215
1767216
1767217
1767218
1767219
1767220
1767221
1767222
1767223
1767224
1767225
1767226
1767227
1767228
1767229

103
103
103
103
103
103
103
103
103
104
103
104
104
104
103
104
103
104
104
104
103
104
104
103
104
104
103
104
103

1767230
1767231

1767232
1767233
1767234
1767235

1767236
1767237
1767238
1767239
1767240
1767241

1767242
1767243
1767244
1767245
1767246
1767247
1767248
1767249
1767250
1767252
1767253
1767254
1767255
1767256
1767257
1767258
1767259
1767260

103
104
103
103
103

103
103
103
103
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
104
105
105
105
105
105
105
105
105
105

1767261

1767262
1767263
1767264
1767265
1767266
1767267
1767268
1767269
1767270
1767271

1767272
1767274
1767275
1767276
1767277
1767278
1767279
1767280
1767281

1767282
1767283
1767284
1767285
1767286

1767287
1767288

1767289
1767290
1767291

106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
106
103
103
103
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

102
102

102
102
102



1767292
1767293
1767294
1767295
1767296
1767297
1767298
1767299
1767300
1767301

1767302
1767303
1767304
1767305
1767306
1767328
1767329
1767330
1767331

1767232

1767339
1767340
1767341

1767342
1767343
1767344
1767345
1767346
1767360
1767361

102
102
102
102
102
102
102
102
102
109
109
109
109
109
108
108
102
102
102
10

10O

10

10O

10

10O

10

10

103
103

1767362
1767365
1767366
1767367
1767368
1767369
1767371

1767373
1767374
1767375
1767376

1767377
1767378

1767379
1767381

1767382
1767383
1767384
1767385
1767390
1767391

1767398
1767399
1767517

1767518

1767584
1767585
1767586
1767587
1767588

106
109
109
109
109
109
105
105
105
105

105
105

105
103
104
103
104
104
104
104
110
108
108
106
12
12
12
1n2
12

1767589
1767591
1767592
1767593
1767594
1767595
1767596
1767597
1767598
1767699
1768002
1768003
1768004
1768041
1768042
1768098
1768099
1769019

1769026
1769027

1769028
1769029
1769456
1769457
1769458
1769459
1769499
1769500
1769501

1769502

116
N3
1n3
13
N3
n2
n2
12
N2
116
16
17
17
17
16
16
15

15
15

15
15
15
15
15
16
14
15
N5
15

1769503
1769511
1769539
1769540
1769541
1769542
1769543
1769544
1769545
1769547
1769548

Register

15
15
13
13
N3
13
13
14
14
14
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Aalberts Integrated Piping Systems

Vart integrerade rdrsystem inkluderar ett unikt erbjudande
som samlar ventiler, rérdelar och rér i ett komplett system. Det
kombinerar den modernaste anslutnings- och ventiltekniken
med press, instick, rillat, klamring, kapillar och gangade
|6sningar for koppar-, stal och alupexrdr for att undvika heta
arbeten och en snabbare och sakrare installation.

For kontinuerlig produktutveckling forbehaller vi oss ratten att andra
specifikationer, design och material for produkter som listas. Alla varumarken
och logotyper ar registrerade varumarken. Ref: 880200

piping technology connection technology valve technology fastening technology

Aalberts Integrated Piping Systems
Tel: 010-200 77 00 / sverige@aalberts-ips.com
www.aalberts-ips.se

integrated
pipINg systems

aalberts
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