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Vi har produkter anpassade
till branschregler Saker
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Introduktion

Kvalitet

Kvalitet som standard. HENCO Industries producerar och distribuerar ett komplett och koordinerat sortiment av
hogkvalitetsprodukter som utmarker sig genom standig teknisk innovation. Alla systemkomponenter uppvisar den hallbarhet
som ar HENCOs kannetecken.

Flerskiktsror

| hjartat av var omfattande sortiment finns utan tvivel det patenterade flerskiktsroret. Hencos flerskiktsror har utformats
med mottot “endast det basta &r gott nog” och det har konstruerats for att sakerstalla att det uppfyller de mest kravande och
mangsidiga funktionskraven. Detta har resulterat i det mest innovativa, multifunktionella och tillforlitliga roret som finns pa
den internationella marknaden.

Omfattande sortiment

HENCO erbjuder dven ett stort antal hogkvalitetsprodukter som press- och instickskopplingar, férdelare, skruv- och
kompressionskopplingar, hylskopplingar, styrenheter och verktyg. | korthet gor vi allting som mojliggor att erbjuda ett
komplett sortiment. Det garanteras att alla dessa produkter haller hogsta kvalitet och fungerar perfekt ihop.

Testcertifikat

Den hoga nivan pa kvaliteten och héllbarheten hos HENCOs sortiment ar bekraftad internationellt av vara atskilliga
inspektionscertifikat.

Systemet uppfyller kraven enligt 8 kap. 22 och 23 §§ Plan- och Bygglagen (2010:900), PBL

Samtliga certifikat finns att hamta pa www.henco.be

Montering och installation
Systemet skall monteras enligt branschregler "saker vatten installation”

HENCOFLOOR Golvvdarme
Det finns en separat Teknisk handbok tillganglig for HENCOs golvvarmesystem - ‘HENCOFLOOR.

Sortimentsoversikt
Produktbeskrivningar finns tillgangliga for vart sortiment av bade syntetrérsystem och golvvarmesystem. For fler detaljer, se
var produktoversikt eller besok HENCOs webplats pa www.HENCO.be.

Rekommendationer och kommentarer
Vi har forsokte skapa en sa fullstandig och praktisk teknisk handbok som mojligt for er. Vi uppskattar alltid rekommendationer
eller kommentarer fran er som kan kan géra boken annu battre.

Henco ror-ror system med tillhdrande skyddsror for tappvatten- och varmerdr for begransning av vattenskador, ar avsedda att
anvandas tillsammans med Broen Wallofix vaggbockfixturer enligt NTVVS129

Broen wallofix RSK 1881227

Henco skyddsror omfattas av Typgodkdnnande SC0290-16 enligt SP Sveriges tekniska forskningsinstitut

For vidare information besok http://www.henco.be/en/certificate/act/index/ for fullstandig dokumentation

KER U,
Ca A9,

w

byg . nON

>

77y g

Ledning och medarbetare pa HENCO Industries NV

Vi har produkter anpassade
till branschregler Saker
Vatteninstallation 2016:1.
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HENCOS FLERLAGER ROR BESTAR AV PE-XC/AL/PE-XC

Hencos flerlagerror bestar av ett kontinuerligt stum-
svetsat aluminiumrdér med ett inner- och ett ytterskikt av
elektronstraletvarbundet polyetylen.

De olika skikten halls samman med ett
sammanbindningsskikt av hog kvalitet. Tillsammans blir det
Hencos flerlagerror - réret som kombinerar fordelarna med
syntetmaterial med dem hos metallror.

Inner- och ytterroret bestar av
hogdensitetspolyetylengranulat (HDPE) som tvéarbundits med
elektronstralar. Tvarbindningen mangfaldigar polyetylenets
naturliga egenskaper. Det medfor en 6kad tryck- och
temperaturbestandighet hos roret.

Roret uppfyller kraven i de allra strangaste normerna for
dricksvatteninstallationer och det &r till och med bestandigt
mot aggressiva dmnen.

Aluminiumroret garanterar syretathet och formbestandighet.
Aluminiumrérets langsgadende stumsvetsning gor att
aluminiumet far samma tjocklek i hela rorets langd.

Det leder till att aluminiumrorets tvarbundna ytterskikt

med sammanbindningsskiktet ocksa far samma tjocklek.

Det medfor aven fordelar vid presskoppling, eftersom
pressbelastningarna fordelas perfekt.

Med utgangspunkt i rérets diameter beraknas
aluminiumskiktets tjocklek sa att roret hela tiden behaller en
optimal flexibilitet och tryckbestandighet.
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innerror av elektronstrale-
tvdrbundet polyetylen (PE-Xc) som
extruderats fran hogdensitets-
polyetylengranulat

sammanbindningsskikt av hég
kvalitet fér en homogen forbindning
mellan aluminiumroret och
PE-Xc-innerrdret

aluminiumrér (AL) = sémlost
svetsat och kontrollerat pd lingden

sammanbindningsskikt av hog
kvalitet fér en homogen férbindning
mellan aluminiumréret och

PE-Xc-ytterroret

ytterror av elektronstrle-

tvdrbundet polyetylen (PE-Xc) som

extruderats fran hogdensitets-
polyetylengranulat




1 HENCO ROR

Tekniska egenskaper for HENCO STANDARD och RIXc flerskiktsror

Teknisk profil for HENCO STANDARD och RIXc flerskiktsror

Ytterdiameter (mm)

Innerdiameter (mm) 8.8 10 12 12 14 14 16 16 20 20 26 33 42 54 63 76
Véggtjock\ek (mm) 1.6 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 35 4 45 6 7
Max. arbetstemperatur (°C) ** 60 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Max. arbetstryck 10 (bar) 6 10 16 10 10 10 16 10 16 10 16 10 10 10 10 10
Applikationsklass (EN ISO21003-1) 4 2-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-52-4-5

Termisk konduktivitetskoefficient (W/mK) ~ 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043 043

Linjar expansionskoefficient (mm/mK) 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0,025

Minsta draghallfasthet for bindeskikt 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
(N/10 mm)

Ytfinhet pa innerror (u) 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Syrediffusion (mg/l) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Min. bojradie, manuell/extern SXDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU 5XDU ~ * * * * * *
spiralfjader (mm)

Min. bojradie, manuellt/intern 3XDU 3XDU 3XDU* 3XDU* 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU 3XDU * * * * * *
spiralfjader (mm)

Grad av tvérbindning (%) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
Vikt (kg/m) 0,084 0,08 0,125 0101 0132 0125 07147 0129 0,285 0,261 0390 0,528 0,766 1155 1516 2155
Flode (1/h) 0.061 0079 0113 0M3 0154 0154 0201 0201 0314 0314 0531 0855 1385 229 3117 4536

* Vinkelkopplingar ska anvandas har
** Applikationsklasstabell (EN ISO 21003-1)
*2XDU nér du anvander ett BM-16 krokningsverktyg

Applikationsklasstabell (EN ISO 21003-1/ 1SO 10508)

Applikationsklasstabell (EN ISO 21003-1)

T, T T

D max mal
Applikationsk- Tid = Tid Tid Typisk applikation
jass o ar °C ar °C h
1 60 49 80 1 95 100 Varmvattentillforsel (60°C)
22 70 49 80 1 95 100 Varmvattentillférsel (70°C)
20 +wmatativt 2.5 Golvvarme och lagtemperaturradiatorer
4° 40 +kumutaim 20 70 25 100 100
60 25
20 +kumulativt 14 Hogtemperaturradiatorer
5° 60 +kumulatit 25 90 1 100 100
80 10

OBS! Denna internationell standard géller inte for Td, Tmax och Tmal storre dn vad som visas i tabellen ovan.

a Lander kan vélja antingen klass 1 eller klass 2 beroende pd nationell lagstiftning.

b Dir det finns mer dn 1konstruktionstemperatur for en klass, ska tiderna laggas ihop. “Plus kumulativt” i tabellen betyder en temperaturprofil for
ovannamnda temperatur under en viss period. (t.ex. for klass 5, &r konstruktionstemperaturprofilen éver 50 ar 20°C 6ver 14 ar. Detta blir 60 °C 6ver
25 ar, 80 °C over 10 ar, 90 °C dver 1ar och 100 °C 6ver 100 timmar respektive.

Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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Y | ‘ 2 HENCO PRESS

HENCO PRESS - STANDARD

Sammansadttning e -
Ansats av rostfritt stal for placering i

Muffen har tre betraktningsfonster
pressverktygets backar

for kontroll av att roret har forts in
ordentligt

Flexibel O-ring av EPDM

Anslutningsdel av PVDF* Tryckmuff av rostfritt stal

* Syntetiskt hogkvalitetsmaterial

De syntetiska presskopplingarna framstalls genom det duger till i trettio ars tid inom olika omraden. De tre
formsprutning med PVDF (polyvinylidenfluorid)*. PVDF ger vanligaste tillampningsomradena for PVDF ar:
en unik egenskapskombination:

»  den kemiska industrin (pa grund av den hoga kemiska

»  utsokt mekanisk styrka och hardhet bestandigheten och de termomekaniska egenskaperna)
»  hog slitstyrka »  kabelindustrin (pa grund av brandbestandigheten och
»  enorm flexibilitet - bockning pa upp till 10° mojlig den laga rokavgivningen)
> utsokt bestandighet mot termisk foraldring »  livsmedelsindustrin (pa grund av dess renhet och
> ytterst bestdndigt mot extrema temperaturer fran -40 °C ytkvalitet).
till +150 °C
»  hog renhet PVDF saknar ocksa vissa egenskaper som dr karakteristiska
» ingen vattenabsorption for system med koppar, metall eller méssing. PVDF
utsokt kemisk bestandighet mot de flesta aggressiva ar korrosionsbestandigt. Den ytterst slata vaggen gor
amnen och I6sningsmedel forbindningen hoggradigt bestandig mot belaggningar. PVDF
> fysikaliskt oskadligt och godkant for kontakt med leder dessutom till lagre ljud och kontaminering av vattnet
livsmedel, dricksvatten och vid sjukvardstillampningar ar omojlig. PVDF ar dessutom inte bara lattare utan kostar

dessutom mindre an traditionella metallférbindningar.
PVDF &r ett syntetmaterial som anvands for manga olika
tillampningar i vart samhélle och som redan visat vad
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2 HENCO PRESS

Lackageindikering (LBP)*

HENCOs presskopplingar ar konstruerade pa ett sadant Inte intryckt i ratt position

satt att de omedelbart lacker om man glommer att pressa Om kaftarna till pressverktyget ar felaktigt placerade pa

kopplingen under monteringen. kopplingen, kommer hylsan inte att pressa tillrackligt mot
O-ringen. | det fallet kommer kopplingen ocksa att lacka nar

Att pressa kopplingen fyller tva funktioner: den trycksatts.

»  Det tatar O-ringen

»  Det faster kopplingen mot roret Dalig funktion pa tryckverktyget

Om pressverktyget inte fungerar val (otillrackligt pressning),
Om kopplingen inte ar intryckt kommer den att ldcka nar kommer kopplingen ocksa att lacka nér den pressas. Sa
systemtrycket ar 0,5 Bar. Detta mojliggor tidig detektering av  utover lackageindikering finns dven pressindikering!
fel (under den nodvandiga provtryckningen av rérsystemet)
och forhindrar skador som orsakas av lackor.

PRESSCHECK1432

* Upp till diameter 26.

Monteringsanvisning Henco rorsystem 20181 7 av 46



\ﬂ 2 HENCO PRESS

Instruktioner f6r PRESSCHECK-métverktyget

1. Kontrollera diametern pa presskopplingen. 2. Finn motsvarande @ pa 3. Placera motsvarande dimension av
matningsverktyget. matverktyget pa den deformerade
sektionen av presshylsan.

4. Se till att matningsverktyget och den 5. Rotera verktyget 360° kring den pressade sektionen och se till att de passar perfekt ihop
pressade sektionen harmonierar perfekt. under denna atgard sasom i steg 4. Om detta misslyckas (exempelvis om det glappar
eller om det finns ett hinder), ar ndgonting fel med pressningen av kopplingen. | detta fall
rekommenderar vi att du gor en ny pressning och kontrollerar pressmaskinen med hjélp av
kaftarna pa pressverktyget.

OBS! PRESSCHECK-madtverktyget dr endast ldmpligt for anvindning pd presskopplingar tillverkade med HENCO-profilen (BE-profilen) eller
TH-profil (upp till @ 26) kombinerat med en HENCO PVDF- eller presskoppling.

8av46 Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1



2 HENCO PRESS

Kraften och flexibiliteten hos Hencos syntetiska forbindningar (PVDF)

Testen genomfordes vid Hencos laboratorium. Hallarna &r
avsiktligen fasta vid muffarna pa de undre forbindningarna
for att gora dem till en fast punkt.

Den forsta bilden visar hur réren och forbindningarna
fungerar nar vatten med en temperatur pa 20 °C strommar
genom dem. Ingenting férandras jamfort med den
ursprungliga testuppstallningen.

Den andra bilden visar hur testuppstéllningen uppfor sig
nar vatten med en temperatur pa 95 °C pumpas genom

rorledningssystemet. Uppstallningen lutar i flodesriktningen.

T-styckena och bockningsforbindningen tar upp
expansionskrafterna. Testen visar kraften och flexibiliteten
hos Hencos syntetiska PVDF-forbindning.

Tekniska data

De viktigaste PVDF-uppgifterna ar:

Ve ey

20°C vattentemperatur /10 bar

$ " . A
i
t |

|

& TP

Téthet g/cm3 1,78
Utvidgningsgrans MPa 54
Draghéllfasthet MPa 46
Utvidgning vid bristning % 80
Elasticitetsmodul MPa 2400
Bojhallfasthet MPa 74
Bojningsmodul MPa 2300
Smaéltpunkt °C 174
Varmegenomgangstal vid 23°C W/m.K 0,19
Termisk stabilitet °C 380

@HENCO

Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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' ‘ 3 HENCO VISION

3.1 HENCO Vision instickskopplingar

Sammanfattning

Konstruktionen av instickskopplingen visar att HENCO
Vision dr resultatet av en sofistikerad produktutveckling. Alla
dess komponenter har gjorts med storsta precision och &r
tillverkade av de basta materialen.

HENCO Vision presskopplingar &r tillverkade i PVDF. Detta
ar samma material som anvénds i syntetiska presskopplingar.
PVDF &r ett syntetmaterial i hog kvalitet med en unik
uppsattning egenskaper:

Lattanvand - snabb montering

HENCO-instickskopplingen sakerstaller en extremt snabb
och tillforlitlig anslutning.

Allt du behover for att gora en perfekt anslutning ar

en rorkap och ett kalibreringsdon. Pressverktyg ar inte
nodvandigt.

1 KAPA

2 KALIBRERA

Extremt bestandigt mot tryck och temperatur
Enastdende mekanisk motstandskraft

»  Enorm flexibilitet: upptar expansionsforandringar upp
till 10° vid 95°C

»  Perfekt [ampat for dricksvatten och livsmedel

HENCO Vision presskopplingar kan anvandas for bade
sanitets- och varmeapplikationer.

Du behdver endast folja tre steg for en snabb och tillforlitlig
forbindning i kombination med HENCOs PE-Xc/AL/
PE-Xc-flerskiktsror.

3 INSTALLERA

Kapa alltid roret vinkelratt i 90°.

kanterna av roret.

Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1

Anvand HENCO kalispeed for centrering av
roret och avgradning av de inre och yttre

Ta bort den svarta skyddskapan och for in
roret i kopplingen tills du kan se fargen pa
roret genom siktfonstret.




3 HENCO VISION

Sammanfattning av HENCO Vision instickskoppling

e Hus av PVDF och O-ring av EPDM-gummi

e Instickshylsa med inspektionsfonster - demonterbar
G Lasring i rostfritt stal

@ Rostfri stodring

@ «lmringav PVDF

G Andstycke med O-ring av EPDM-gummi - demonterbar

HENCO & MADE IN BELGIUM
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) 3 HENCOVISION

HENCOs presskopplingar ar tillforlitliga:

Ingen smuts i kopplingen
En skyddskapa forhindrar smuts fran att kommain i
kopplingarna under transport, férvaring och arbete.

Transparent tatningsring

Denna syntetiska ring forhindrar att nagon typ av smuts
tranger in i instickskopplingarna. Vid installation av
instickskopplingar i betong eller placering i avjamningsmassa,
maste man undvika intrangning av bruk och kemikalier.
Denna syntetring innebdr att greppringen och stédringen
aldrig blir paverkad av smuts eller yttre paverkan. Tatningen
forblir garanterad.

Invéndiga O-ringar
De tvad invdandiga O-ringarna garanterar tathet.

Utvandig O-ring

Den utvandiga O-ringen forhindrar smuts och kemikalier
tranger in i kopplingen. Greppring och stodringen forblir
skyddad mot yttre paverkan.

12 av46 Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1 m



3 HENCO VISION

Fordelar

»  Snabb installation.

»  Pressverktyg ar inte nodvandigt.

> Mojliggor installation pa svaratkomliga platser.

»  Inneslutning av mediet i roret.

»  Ettsortiment av olika storlekar, 16, 20 och 26 mm.

Konisk PVDF-ring

Visions innovativa design innefattar en rafflad fjaderring
som en viktig detalj. Den stoder grip-ringen och forhindrar
rérexpansion inuti rordelen, vilket eliminerar utblasning av
roret!

Vision
indikationsfonster som visar att roret &r i botten.

m Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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3 HENCO VISION

Rérstopp 16 - 20 - 26 mm

Ateranvindbart rérstopp 16 - 20 - 26 mm

Se var produktoversikt for fler produktkonfigurationer.

HENCO PE-Xc/Al/PE-Xc-flerskiktsror kan &ven forseglas
separat efter kalibrering med hjalp av SK-PIPESTOP.

HENCO Vision-kopplingar kan temporart forseglas med hjalp
av SK-STOPKLAMMAN.
Sakerhetsklamman fixerar det ateranvandbara rorstoppet.

14 av 46 Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1 m



3 HENCO VISION

3.2 HENCO Vision fordelare

Allmant

HENCO Vision syntetiska fordelare (PVDF) har samma
egenskaper och anvandningsomraden som HENCO Vision
syntetiska instickskopplingar. De kompakta dimensionerna
(kopplingar med centrum-till-mitten-avstand pa 50 mm)

Modulart

HENCO Vision-fordelare ar modulara vilket betyder att de
erbjuder lampliga I6sningar i manga situationer.

VVSK-TIAMIA

VVSK-T202020/262626

VSKEK-0503

pa fordelare gor att det kan installeras i sma utrymmen
(exempelvis under ett badkar).

HENCO Vision fordelare erbjuder ett ekonomiskt alternativ
om man behover anvanda flera T-stycken i ett litet rum.

VDSK 20/26

(am

g

o

a. — IS

Q

M Iy

( J VS-ANDPLUGG-M 2

f > %

t ‘ o ‘_
VVSK-90
Fordelare

De finns tillgangliga i 2 versioner:
»  2-anslutningar
»  3-anslutningar

Flera grupper kan sittas ihop. Med Hencos férdelarganga,
kan fordelarna i varje gruppmodul anslutas till varandra.

Tatningen gors med hjalp av en formonterad O-ring.

i e o —t \ =
- > | =»
§ " 7= | ‘]:b-
4 VVSK-20/26 ! y » y
> 1t * *

19SK-1605/2005

?16/20

- \“4‘ 5 “‘ \
VSKEK-0502 l i ‘
= - o lm
I VS-ANDPLUGG

19SK-1605/2005
19SK-1605/2005

1
8
g

SK-STOPCLIP16/20

En konsol sakerstaller att de underliggande fordelarna
nedanfor ar placerade i linje. Det ar viktigt att fordelarna ar
monterade pa stoppet, sa att O-ringens tatning garanteras.

Eftersom separata fordelare kan anslutas, kan alla typer av
gruppmoduler byggas.

Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1
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K ‘ 3 HENCO VISION

Andstycken (VVSK)

Andstycken finns i anslutning 20 och 26. Med T-varianten
(VVSK-T26M26) far man en annu mer kompakt installation.
Kopplingarna ar forsedda med stopp vilket gor att de alltid far
ratt placering nar de skruvas i botten. Andpluggar finns bade
som hona och hane (VS-ANDPLUGG-M och VS ANDPLUGG)

Anslutningskopplingarna till fordelare &r dim 16mm och
20mm fér matning ut till tappstalle och varmeapplikationer
(19SK-1605/2005)

I 4
VVSK VS-ANDPLUGG-M VDSK VS-ANDPLUGG
\
. _ e il : ; b ; N g a
. 7’ Z y rﬂ\
N ' VG
B 4 y \\ ///
VVSK-T VVSK-90 VVSK-TM
VVSK VSKEK-0503 VS-ANDPLUGG VS-ANDPLUGG-M VSKEK-0503 VS-ANDPLUGG

R o

.

-T
195K-1605
195K-1605

195K-1605
195K-1605
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3 HENCO VISION £

Andstycken och anslutningskopplingar i méssing
Utvanding och invdanding gdnga passande 20 och 26 vision
instickskoppling finns bade som hona och hane. Bada
diametrarna ar tillgangliga i 1/2 eller 3/4 ganga.

17SKS 18SKS

Olika anslutningar till férdelarna
Nedan finns en sammanfattning av mojliga anslutningar till
HENCO Vision-fordelare.

»  HENCO Vision typ 19SK instickskoppling i diametrar »  HENCO-typ 33P presskoppling i massing i diameter 16
16 och 20.
e
4 ~ L
)
»  HENCO PVDF typ 19PK presskoppling i diametrar »  HENCO typ VB-EK kulventil i massing

16 och 20.

»  HENCO-typ 19P méassingspresskopplingar i diametrar
16,18 och 20.

Monteringsanvisning Henco rorsystem 20181 17 av 46



4 MARKNING

Markning

Markeringen pa roren (upprepat varje meter) ar strukturerad enligt foljande:

HENCO ® Registrerat varumarke

2200 HERENTALS - BELGIUM Produktionsort

PE-Xc Korslankad hogdensitetspolyetylen
ALO.4 0.4 Aluminium (beroende pé ror-@)
PE-Xc Korslankad hogdensitetspolyetylen
16*2 Ytterdiameter * vaggtjocklek
201905 Produktionsdatum

1238 Linje- och tidskod

HNOOO Kod for HENCO-markning

10 BAR /95°C Nominellt arbetstryck = max. temp
KIWA KLASS 2 I1SO 1/KOMO Hollandskt certifikat

DVGW DW... Tyskt certifikat

OVGWW1.377 Osterrikiskt certifikat

ATG... Belgiskt certifikat

ON B5157 Typl-ATW

Australiskt certifikat

X Sitac1422 0536/01;0138/98 10 bar/70°C SKZ

Svenskt certifikat

VA 114/12039

Danskt certifikat

UNIT0954-TTIPOACLASSETIPUNI319

Italienskt certifikat

SVGW... Svenskt certifikat

NBI... Norskt certifikat

STF Finskt certifikat
==

DIN... Tysk standard

O0O0TM«<l> Meterindikering
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5 HANTERING

Allmanna instruktioner for att installera roret

Transport och férvaring

Roren ska transporteras och férvaras varsamt i tillverkarens
originalemballage. Detta skyddar réret mot kontaminering
och UV-jus.

Uppackning
Emballaget ska avlagsnas varsamt sa att roret inte tar skada.
HENCO rekommenderar att anvanda SAFECUT for detta.

Upprullning
Roren ska rullas upp i motsatt riktning till den de rullades i.
Borja med andra ord med réranden pa utsidan av rullen.

Skador

Anvand inte rér som uppvisar veck, sprickor eller skador.
Roren maste skyddas mot forvridning, féroreningar och
skador.

For att undvika skador, rekommenderar HENCO att du
anvander skyddsror eller forisolerat ror.

Belastningar
Ror och kopplingar maste alltid laggas fria fran belastningar
och vridkrafter.

Verktyg
Vi rekommenderar att HENCO-verktyg anvands nar man
installerar ror och kopplingar.

Kapning —-kalibrering

Ror ska KAPAS RAKT.

Kalibrering och fasning av ror ar endast tilldtet med HENCOs
kalibrerade verktyg enligt angivna instruktioner.

Bocka
Ror kan bokas manuellt. For att uppna bojar med en
minimiradie anvander man alltid HENCOS bockverktyg.

Vassa foremal - vassa kanter

Roret far inte komma i kontakt med skarpa féremal under
installationen. Exempelvis far ror som loper genom hal i tak
inte bockas kring vassa kanter da det finns risk for skador.

Kroka rér med monterade kopplingar

Ror i vilka kopplingarna redan har monterats, ska inte krokas.

Om montering inte ar mojligt av tekniska skal, ska delen av
roret nara kopplingen hallas fri fran belastningar.

Expansion i inbaddade rér

Nar ror inbaddas, kan du anvanda obelagda ror om isolerade
expansionskrokar monteras med minst 10 m intervall. Det
ar likafullt tillrddligt att alltid anskaffa rér med holje eller
isolering fran tillverkaren.

HENCO rekommenderar att anvanda ett skyddsholje eller
forisolerat ror for att absorbera eventuell expansion.

Expansion vid montering ror pa ytor

Vid montering av ror pa ytor, ska rérlangder justeras

av parktiska skal (exponerade delar). Man ska dven ta
expansionen i beaktande nar man monterar ror pa ytor.

Malning av rér
Ror far malas pé villkor att fargen ar vattenbaserad.

Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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6 MONTERING - PRESS

Gora en pressning
Steg for steg

Avlagsna emballaget
Skér aldrig i emballagepapperet med ett vasst foremal nar
rullen 6ppnas.

Kapning

Kapa alltid roret i 9o graders vinkel.

Vi rekommenderar anvandning av rérkap RS32 eller RS63 for
alla diametrar, och i synnerhet for diametrar pa fran 26 mm
och uppat.

Kalibrering

Kalibrera roret med Hencos kalispeed. Skjut in kalibreraren
i roret och vrid sedan pa den for att fasa réranden till en
kontinuerlig kon som griper om rorets inner- och ytterkant.
Avlagsna alla grader.

Korrekt avfasning och nivellering
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6 MONTERING - PRESS

2.

Positionera roret
Skjut in det kalibrerade roret sa langt det gdr i presskopplin-
gen, sa att roret syns genom fonstren.

Pressa

Oppna pressbackarna och kontrollera att kopplingens flans
befinner sig i sparet i backarna.

Pressa samman tills backarna slapper automatiskt for att
sakerstalla korrekt sammanpressningen.

Pressmaskinen ska fullfolja en fullstandig pressning for att
garantera tathet.

Efter slutford pressning, kontrollera att roret &r i botten och
att roret ar synligt i siktfonstret.

Garanti
Oppna pressbackarna och kontrollera att réret ar korrekt
monterat efter slutford process.

m Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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"~ 6 MONTERING - PRESS
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Detta galler dven nar ett ror lossnar fran en koppling, oavsett
orsak.

Alla Hencos presskopplingar har fast monterade hylsor.
Anvéndaren far aldrig avlagsna hylsan fran kopplingen.
Om detta ar fallet, forbehaller Henco sig ratten att avvisa
garantiansprak.

Det ar inte tillatet att installera en koppling och/eller rér med
andra verktyg an som namns i denna tekniska manual.



6 MONTERING - PRESS

Bockning utan pakanningar

Det &r viktigt att inte utsatta roret for pakanningar vid
bockning. Ror som redan &r forsedda med kopplingar
maste ocksa hallas fria fran pakanningar vid ytterligare
monteringsarbete.

Na&r en presskoppling har monterats pa rorets ena ande far
roret inte langre utsatta kopplingen for pakanningar. Om
ytterligare bockning kravs maste réret stddjas av handen och
inte av forbindningen.

Vid installationer med en presskoppling och en skruvkoppling

maste skruvkopplingen utféras fore presskopplingen.

Monteringsutrymme som kravs for pressbackarna

Monteringsutrymme som kravs for Hencos pressbackar (typ BE och BE-MINI*)

14X2 16x2 18X2 20X2 26X3 32X3 40X3.5 50X4.0 63X4.5
X1 30 30 30 30 35 35 50 55 90
Z1 65 65 65 65 70 75 110 15 120
X2 40 40 40 40 50 50 70 75 95
Y2 40 40 40 40 50 50 70 75 95
Z2 90 90 90 90 100 110 135 135 140

* BE-MINTI till @ 32
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% 6 MONTERING - PRESS
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Kompatibilitet for Henco pressbackar

Henco presskopplingar ska pressas med Henco BE pressbackar. Det finns ytterligare pressverktyg som ar kompatibla med
Henco BE pressbackar, utéver Henco pressverktyg..

Tryckverktyg som ar kompatibla med HENCO BE-tryckkaftar

Mérke Typ Elnat/batteri Marke Typ Elnat/batteri
Klauke UAP2 12V Roller Uni-Press 2000 230V
UNP2 230V UNI-PRESS ACC 230V
UAP4 12V UNI-PRESS E 230V
UP2 EL 230V MULTIPRESS & MULTIPRESS ACC 12V
UAP3L 18V Rothenberger ROMAX PRESSLINER 12V
UAP4L 18V ROMAX PRESSLINER EKO 12V
Seppelfricke PCMAP1 ROMAX AC ECO 230V
PCUAP2 12V ROMAX 3000 18V
PCUNP2 230V Viega PT2-EH 230V
PCUAP4 12V PT3-EH 230V
Novopress ~ EKO 1 Pressboy 230V PT3-AH 12V
EKO 201 230V Pressgun 4E 18V
EFP 2 230V Pressgun 4B 230V
ACO1 Pressboy 12V TYP1 230V
ACO 201 12V TYP2 230V
AFP 201 12V Geberit PWH40 230V
EFP1 230V PWH75 230V
REMS Powerpress 2000 S 401 230V Ridgid RP340 18V
Powerpress E 230V
Powerpress 570 230V
Powerpress ACC 230V Alla pressverktyg som uppfyller féljande krav &r ocksa tillatna:
ACCU-PRESS S 403 12V
ACCU-PRESS ACC [PAY Presskraft Max. 38 kN - Min. 32 kN
VETEC SMP32 14,4V Lasbultsdiameter 15 mm
COMPACT CP700 1By ?I/efﬁ?(ffneilsk overvaknin ito ::wm
Virax VIPER P20 144V Kontroll av backfi')rslutﬁing ingen
VIPER P21 18V

Kontroll av pressmaskiner och tilhérende
pressbackar ska goras en gdng om aret pd en

Henco pressprofiler , ' ,
auktoriserad serviceverkstad. Serviceschema

Henco presskopplingar ska pressas med profiler enligt tabellen nedan: for respektive maskin ska foljas!
BE-PROFILE TH-PROFIL HE-PROFIL
KOPPLINGAR @14 - 226 oK OK EJ OK
KOPPLINGAR @32 - @40 oK EJ OK OK
KOPPLINGAR @50 - @90 OK EJ OK EJ OK

Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1



7 REPARATION - PRESS

Gora en reparation

Siffror indikerar sekvensen i pressforbindningen
* Rak koppling eller T-stycke

REPARATIONSKOPPLING *ARTIKEL Z L

52P16 15P-1616 200 115
52P20 15P-2020 200 115
52P26 15P-2626 200 115
52P32 15P-3232 270 160

|

52P16 9P-161616 232 115
52P16 12P-162016 239 115
52P20 10P-201620 243 115
52P20 9P-202020 243 115
52P20 12P-202620 243 115
52P26 10P-261626 249 115
52P26 10P-262026 249 115
52P26 9P-262626 249 115
52P26 12P-263226 260 115
52P32 10P-321632 318 160
52P32 10P-322032 318 160
52P32 10P-322632 318 160
52P32 9P-323232 318 160
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8 MONTERING - PUSH

Gora en skruv-/pressning

Steg for steg

Avlagsna emballaget
Skér aldrig i emballagepapperet med ett vasst foremal nar
rullen 6ppnas.

Kapning

Kapa alltid roret i 9o graders vinkel.

Vi rekommenderar anvandning av rérkap RS32 eller RS63 for
alla diametrar, och i synnerhet for diametrar pa fran 26 mm
och uppat.

Kalibrering

Kalibrera roret med Hencos kalispeed. Skjut in kalibreraren
i roret och vrid sedan pa den for att fasa réranden till en
kontinuerlig kon som griper om rorets inner- och ytterkant.
Avlagsna alla grader.

Korrekt avfasning och nivellering
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8 MONTERING - PUSH S Ve

R WA ‘\4

Positionera réret

Ta bort den svarta skyddskapan och skjut det kalibrerade roret
in i tryckkopplingen sa langt det gar tills du kan se fargen pa
roret i siktfonstret.

Det &r inte tillatet att installera en koppling och/eller rér med
andra verktyg an som namns i denna tekniska manual.
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"~ 9REPARATION - PUSH

Demontering av VISION

Det gar snabbt och enkelt att demontera Henco Vision.
O-ringen kan ocksa latt bytas ut i hédndelse av lackage
fororsakat av dalig kalibrering.

1 Demontera instickshylsan.

2 Draloss roret och instickshylsan fran rordelen.

3a Kapa roret bakom instickshylsan och kalibrera, om roret &r
tillrackligt langt for det.

3b Oppna instickshylsan med Hencos Pushnyckel om det inte
gar att gora roret kortare.

4 Klipp av gripringen och ta bort den och de ¢vriga
elementen fran roret.

7

KALIBRERA!

Anvand en reparationssats (en ny instickshylsa och en
O-ringssats) och byt forsiktigt ut de defekta O-ringarna
utan att skada rordelen och de nya O-ringarna.

Skruva fast den nya insticks-hylsan edsols.

For in roret! Klart!

Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1 m



10 BOJNING

Bockning av Alupexroéret

Alupexréret maste bockas utan att anbringa varme. For

ror med diametrar pa 6ver 26 maste vinkelforbindningar
anvandas. Roren kan bockas saval manuellt som med en
invandig eller utvandig spiralfjader.

Foljande bockningsradier géller for rér med diametrar pa upp
till 26 mm.

Minsta bockningsradie - manuellt/extern spiralfjader (mm)  Minsta bockningsradie - intern spiralfjader (mm)  Bockningsradie pa BM16, BM 20 och BM 26
HENCO Standard HENCO RIXc HENCO Standard HENCO RIXc HENCO Standard HENCO RIXc

12x2 R 60 (5xDu) - R 30 (3xDu)

14x2 R 70 (5xDu) - R 42 (3xDu)

16x2 R 80 (5xDu) R 80 (5XDu) R 48 (3xDu) R 48 (3XDu) R 32 (2xDu) R 32 (2XDu)

18x2 R 90 (5xDu) R 90 (5XDu) R 54 (3xDu) R 54 (3XDu)

20%2 R 100 (5xDu) R 100 (5XDu) R 60 (3xDu) R 60 (3xDU) R 60 (3xDu)

263 R 130 (5xDu) R 130 (5XDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDu) R 78 (3xDU) R 78 (3xDu)

32 X3 R 160 (5xDu)

Bockning med ett bockverktyg

Bockning med utvandig spiralfjade Bockning med invandig spiralfjader

Bockverktyg

Placera starten av bocken (L) pa ett avstand om minst 3x
ytterdiametern av kopplingen.

Anvénd aldrig skadade ror!

Manuell bockning

Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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11 LANGDUTVIDGNING

Languttviddning

Inbyggnad

For att roret ska kunna utvidga sig i strukturen maste
isolerade expansionsbdjar anvandas minst var 10:e meter om
roret ska byggas in.

Vi rekommenderar att roret alltid forses med ett skyddsror
eller, annu hellre, med isolering. Skyddsroret har en viss
isolerande funktion, medan isoleringen inte bara skyddar
och isolerar roret utan dessutom forhindrar uppkomsten av
kondens.

Anvand foljande regel for att bestamma isoleringens tjocklek:
1,5 X AL (langdforandringen).

Avstandet mellan tva rorhallare far inte Gverstiga 2 meter.

Dessa villkor galler inte for Alupexror som anvands for
golvvarme.
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11 LANGDUTVIDGNING

Oppet montage

Vid 6ppet montage ar det praktiskt att avanda ror i raka
langder. Rérhallare maste anvandas nar Hencos flerlagerrér
fasts vid vaggar eller innertak. Upphangningskonsolerna ar av
syntetmaterial eller metall med en syntetisk ring som skyddar
roret.

Det angivna maximiavstandet mellan hallarna maste beaktas.
Tabellen nedan ger en oversikt ¢ver de avstand som ska
tillampas mellan hallarna.

Storsta avstand mellan rérhallarna (cm)

14 x2 80
16 x 2 80
18x2 100
20x2 120
26x3 150
32x3 160
40x35 170
50 x4 180
63 x4.5 200
75x6 200
90 x7 200

Rorhallarna har tva uppgifter

Dels att stodja rorledningarna och dels att ta upp rorets
varmeutvidgning med skjutbara och fasta punkter, normalt i
kombination med noggrant beraknade expansionsbdjar och
expansionsslingor. De skjutbara punkterna maste vara utforda
sa att roret alltid har ett spelrum.

Den skjutbara punkten far inte bli en fast punkt nar roret
utvidgar sig.

@HENCO
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" T11LANGDUTVIDGNING

Oppet montage
Det ar mycket viktigt med placeringen av de skjutbara Vi rekommenderar att forbindningar alltid anvands vid
punkterna och de fasta punkterna nar expansionsbojar och riktningsandringar. Detta ar obligatoriskt for rér med

expansionsslingor anvands. Expansionsbojar maste anvandas ~ diametrar pa 32 mm eller mer.
vid alla riktningsandringar.

L |
_>‘AL AL ‘4_ —>‘AL AL ‘._
0 i ] I — | ] i O
F : GL - = i F
Lo Lp Ly,
GLFT — —4% GL——
L = rorets langd F = fast punkt
Lp = expansionsbojens langd GL = skjutbar punkt
AL = langdforandring Expansionsboj for L (Lp)
Expansionslyror maste anvédndas ndr ett [angt ror inte
andrar riktning
Expansionslyror kan dven kallas omegaslingor. Expansionslyran bestar i princip av tva expansionsbojar.
Ritningen nedan visar en expansionslyra. Det maste darfor finnas en fast punkt nedtill pa slingan, i
mitten.
L : L
AL i ‘AL}
1 H 1 H |
F : - g & F
Ly Lp
——% 0 #——
F

32 av46 Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1



11 LANGDUTVIDGNING

Expansionsbojens minsta langd kan antingen beréknas Exempel:
med formeln nedan, eller [dsas av i diagrammet: indata: L =4m
D = 26mm
Lp=Cx Vv (DxAL) AT = 50°C (Tmin=10°C en Tmax= 60°C)
Sokt: Lp

dar: Lp =expansionsbojens langd

Losning: Lp = CxVv (DxAL)

C = materialkonstanten (=33)

D =rorets ytterdiameter med AL = LxaxAT
AL = langdférandringen = 4x0,025x50
= 5mm
Lp = CxVv (DxAL)
= 33 xV (26X5)
L=4m | AL=5mm = 376,25 mm
_.‘Ai ‘._
)] ii 1 | _—
F E GL H

- L= 376,25 mm Eér gtt ror me.d en diameter pa 26 mm, en Iérigd pa 4 m
riktningsandring och en temperaturskillnad pa 5o °C maste
man anvanda en expansionsbdj pa 376,25 mm for att ta upp

langdforandringen.

GLﬁ 4

100
- /, ,// //I/ )d ’ // /,/ V4

E ////”/ ,/ /// // /// L/ ——r

: V(944874 e

. VA;A/ ? / /éj /f/ e

/ e

gl

1y —o

// / // 4/ / / :Zsi

10 2 90

° 000 Lﬁgggopé expansigrslggﬁj Lb (mm)2000 2500 3000
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TP 11 LANGDUTVIDGNING

VY

3 i
32 e i

Stigarror
Man maste ocksa sdkerstalla att rorledningar som gar fran
golvnivan till en stigarledning i en trumma kan rora sig fritt.

Ocksa i detta fall kan man anvanda en expansionsboj for att
ta upp langdforandringen. Expansionsbojen tar da upp de
uppat- och nedatriktade rorelserna.

Om trumman &r tillrackligt stor, och det finns plats for att
montera den berdknade expansionsbojen, racker det att forse
roret med en skyddsmuff vid halet i vaggen.

Om trumman ar for liten for att det ska ga att montera den
berdknade expansionsbojen maste halet i vaggen goras storre
sa att det finns plats for roret att rora sig. Roret maste forses

med PE-isolering vid halet i vaggen.

Vid installation enligt Branschreglerna Saker
Vatteninstallation ska man ténka pa tét slitsbotten med
lackageindikering

Vid installationer dar Hencos flerlagerror laggs direkt pa ett
golv galler ett fastavstand pa hogst 8o cm. Rorhallare maste
anvéandas 30 cm fore och efter bojar pa go°.
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11 LANGDUTVIDGNING

Om stigarledningen &r langre dn 10 meter maste det alltid
finnas en fast punkt. Vi rekommenderar att denna punkt
placeras mitt pa roret eftersom de expansionskrafter som
uppkommer da blir mindre.

Ritningarna visar att den sammanlagda langden pa de
expansionsbojar som behovs blir betydligt mindre om den
fasta punkten placeras mitt pa stigledningen an om den
placeras i borjan av stigledningen.

= GL
-
i)
GL
— i)
GL
L5
L4
1]
GL
L1
— 1
L2 GL
Lp2
ﬁ 1] 1]
GL GL

]

GL

1

gj 10 || ]
GL GL
= GL
B | 10 10—
GL GL
= GL
7$ 10 1
GL GL
= GL

L4

L3

L2

—— I 1

L1

Ls} @ 6L
Il ]I

Ly1
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RGr som passerar genom 6ppningar

Roren far dessutom aldrig bockas runt en skarp kant for att
forhindra skador. Runda helst av kanterna.

Ror inom riskomraden

Nar Hencos flerlagerror dras i riskzoner med aggressiva
gaser (stall och liknande), eller med permanent penetrerande
fuktighet (industrikok, simbassédnger m.m.), maste

Rorisolering

Vid anvandning av annan rorisolering an den fran tillverkaren
madste man kontrollera om eventuella bindemedel som

Frostskydd och viarmeslingor

Systemet ar lampat for installation av varmeslingor.
Aluminiumroret sakerstaller jamn varmeoverforing over hela
rorytan.

Ordna eventuell extra uppvarmning av réren vid normal
inomhustemperatur med hjalp av kablar eller sjalvhaftande
tejp. Konsultera HENCO nar du anvander sjalvhaftande

Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1

metallférbindningarna skyddas. Det kan man géra med
lamplig rostskyddstejp eller varmekrympande material enligt
DIN 1988/7

anvands innehaller produkter som ar skadliga for roret och
forbindningarna.

tejp for att fixera varmeslingor till ror eller for att forbattra
varmedistributionen. Varmeslingorna maste vara

tekniskt godkanda. N&r extra uppvarmning anvands, far
dricksvattentemperaturen inte 6verstiga 60°C.

Sakerstall dven att den extra varmen ar avstangd i system dar
vattnet inte cirkulerar.

@HENCO




12 MONTERING - ROR

Rengoraroret

Powerclean (Innotec) kan anvéandas.

Frostskyddsmedel

Maximalt 45% etylenglykol kombinerat med 55% vatten ar
tilldtet i Hencos flerskiktsrorsystem.
Det tal minst en temperatur av -10 °C.

Installationstemperaturer

Minimitemperaturer vid vilka flerskiktsror kan installeras &r
som foljer:

» - 20°C for PE-Xc/AL/PE-Xc flerskiktsror
»  +7°for syntetiska ror

Desinficering och rengoring

Tillverkaren ska konsulteras innan desinfektionsprodukter
anvands eller en termisk cykel dar temperaturer som

overstiger den angivna anvandningstemperaturen tillampas.

Foljande produkter kan anvandas:

» Hadex
Utspatt med vatten vid en koncentration om 113000
(+ 4 ppm blekmedel) i enlighet med instruktioner.

Behandla i maximalt 5 minuter vid 90°C och utfér endast

en behandling per ar.

»  Herlisil
Utspatt med vatten vid en koncentration om 11000
(£ 500 ppm vateperoxid) i enlighet med instruktioner.

Behandla i maximalt 5 minuter vid 90°C och utfor endast

en behandling per ar.

» Citronsyra
Maximalt 10% utspatt med vatten.
Behandla i maximalt 5 minuter vid 90°C och utfor endast
en behandling per ar.

Det ska noteras att dessa behandlingar endast har en
langsiktig effekt om kallan till fororeningen hanteras
professionellt.

Monteringsanvisning Henco rorsystem 2018.1
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12 MONTERING - ROR

Osmos-vatten

Henco flerskiktsror PE-Xc/AL/PE-Xc ar lampliga for osmosis-
vatten (renat vatten). Dock ska endast syntetkopplingar
(PVDF) som inte innehaller massingskomponenter anvandas.

Jordning (ledande)

HENCO-systemet &r inte elektriskt ledande och ar darfor inte
lampat for ndgon form av elektrisk jordning.

Vattenkvalitet

Vattenkvaliteten maste uppfylla standarderna i 99/83/EC.

Vateperoxid

Detta ar tillatet pa villkor att det &r utspatt till maximalt 6%.
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12 MONTERING - ROR

Trycktester

Trycktester for sanitdra installationer (DIN 1988)

»  Sddana tryckmatare ska anvandas som kan méata en »  Rorsystemet ska testas vid ett tryck pa 15 bar i
tryckdifferens pa 0.1 bar. 30 minuter. Efter 30 minuter ska du pausa i 10 minuter

och testa rorsystemet igen i 30 minuter vid ett tryck av

»  Tryckméataren maste monteras pa lagsta punkten av 15 bar.
installationen.

»  Du ska sedan utfora ett test som varar 30 minuter.

» Installationen ska inte byggts in dolt nar du utfor | detta test ska trycket inte falla mer &n 0.6 bar (0.1 bar
trycktesten. var 5 minut) och installationen maste forbli vattentat.

» Installationen ska fyllas med filtrerat vatten och inte med  Huvudtestet
luft. Trycktester med luft &r tillatet i foljande situationer:  »  Huvudtestet ska dga rum omedelbart efter det inledande
- Hoga hygieniska krav (t.ex. sjukhus) testet.

- Lang period av stagnation av vatten mellan trycktest
och uppstart »  Testet ska pagd 2 timmar.
- Rorledningar som inte helt kan fyllas med vatten
mellan trycktest och uppstart (t.ex. frost) »  Trycket som uppmatts under det inledande testet,
ska inte ha fallit med mer &n 0.2 bar i slutet av de

Tva tester utfors - ett inledande test och ett huvudtest. 2 timmarna.

Inledande test » Installationen maste forbli helt vattentat.

»  Trycktestet utfors vid ett tryck pa 15 bar; detta ar det
maximalt tilldtna konstanta arbetstrycket 10 bar 6kat
med 5 bar.

Trycktester for sanitéra installationer (DIN 18380)

»  Montoren maste kontrollera tatningen av vattenroren »  Vdrmeroret maste underga ett trycktest vid ett tryck
innan dessa dr inbyggda eller doljs med cement, gips 1.3 gdnger storre dn installationens totaltryck (statiskt
eller andra material. tryck), med minst 1 bars ¢vertryck i varje punkt av

installationen.

»  Provtryckningsutrustningen ska anvandas som kan méata
en tryckdifferens pa 0.1 bar. »  Trycktestet ska utforas under 24 timmar.

»  Tryckmé&taren maste monteras pa lagsta punkten av »  Trycket ska inte falla mer an 0.2 bar.
installationen

» Installation ska forbli vattentét.

»  Vdrmeinstallationer maste sattas under vattentryck
och avluftas. | handelse av frost, kan installatéren vidta
skyddsatgarder eller utfora trycktest med luft.
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Trycktestprotokoll

For sanitédra installationer

HENCO TRYCKTESTPROTOKOLL FOR SANITARA TILLAMPNINGAR

(enligt DIN 1988)
P O Kt
Installationsplats
Kund e INSTANEOE
Namn pa PErsoNen SOM ULFOT TESTEL
Start test Datum . Tid
Testat omrade av réren e
Var réren fyllda med filtrerat vatten och helt avluftade? O Ja O Nej
Omgivningstemperatur ... °C Vattentemperatur ... °C

Typ av HENCO-r6r O @12 O @14 O @16 O @18 O @20 O @26
O @32 O @40 O @50 O @63 O @75 O @90

Total rorléangd m

Har kopplingarna inspekterats okulart? O Ja O Nej
INLEDANDE TEST

Maximalt tillatet testtryck ar 1,5 gdnger maximalt arbetstryck.

Tryck vid start av test bar tid
Stoppa testet i 10 minuter, efter 30 minuter och testa igen i 30 minuter.

Testtryck (30 minuter efter start av testet) bar tid
Testtryck (60 minuter efter start av testet) i DA tid
Tryckforlust per 5 minuter bar

(‘max. 0.1 bar per 5 minuter och max. 0.6 bar sammanlagt)
Upptackte du en lacka under trycktestet? O Ja O Nej

Overskreds den maximala tryckférlusten under trycktestet? Oja 0O Nej

HUVUDTEST (omedelbart efter férberedande test och med varaktighet 2 timmar)

Testtryck (vid start av huvudtest)  har tid

Testtryck (efter 2 timmar) bar tid

(tryckforlusten far vara max. 0.2 bar)

Upptackte du en lacka under trycktestet? O Ja O Nej

PIaS e DATUMY
Underskrift av kund Underskrift av installator
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For installationer med radiatorer

HENCO TRYCKTEST FOR RADIATORER
(enligt DIN 18380)

1. INSTALLATIONSINFORMATION

Projekt:

Kund:

Gata/husnummer:
Postnummer/stad:
Maximalt arbetstryck:

Maximal arbetstemperatur:

2. UTFOR TRYCKTEST

For att testa tatningar i varmeinstallationer som anvander HENCO-rorsystem,
galler foljande punkter for trycktestet:

1.

Obs!

Om en sékerhetsgrupp eller matninganlaggning maste tillhandahallas i framtiden, byt da ut dessa nu mot
ror eller réranslutningar

Fyll véarmeinstallationen med filtrerat vatten och avlufta.

Anslut trycktestanordningen och satt installationen under provtryck:

Provtrycket ska 6verensstamma med sakerhetventilens tryck. Minsta testtryck: 1 bar.

Hoj provtrycket igen efter 2 timmar eftersom det kan bli tryckfall till f6ljd av expansion av réren.
Behaller testtrycket i minst 3 timmar i varmeinstallationen och observera att tryckfallet ar < 0.2 bar.
Utover detta bor man utfora en fullstandig okularbesiktning av varmesystemet efter lackor:

Inget vatten ska lacka fran varmeinstallationen.

Om det finns frysrisk, maste nédvandiga atgarder vidtas (anvand frostskyddsmedel eller varm upp
byggnaden). Nar varmesystenet inte ldngre ar exponerat for att frost, maste frostskyddsmed|et
fullstandigt evakueras fran roren. Installationen maste skoljas minst 3 gdnger med farskvatten for att
uppna detta.

Nar avjamningsmassan halls pa, ska varmeinstallationen stéllas in pa sitt maximala arbetstryck sa att eventuella
lackor kan ses omedelbart.

3. BEKRAFTELSE

Trycktest har utforts i enlighet med instruktionerna. Inga lackor har detekterats under testet.

Testtryck: Testvaraktighet:

Kund: Underskrift:
Entreprencr: Underskrift:
Plats: Datum:

Tryckfall efter 5 timmar:
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Legionella

Allmant

Legionella-bakterier finns i alla sotvatten, sa dven i
dricksvattennatet. Dock kan bakterierna endast vaxa och bli
en risk under ett antal specifika forhallanden betraffande
konstruktion och underhall av sarskilt installationen.
Legionella-bakterier har en explosiv tillvaxt i
temperaturintervallet 25 - 45 °C och &r halsovadliga i
angform.

Karaktéren av réren

Materialen som anvénds for att gora vattenror paverkar
tillvaxten av legionella, forutsatt att ratt termiska forhallanden
rader:

»  Kallvattentemperaturer under 25°C

»  Varmvattentemperaturer éver 60°C

»  Ingen stagnation eller blindade sektioner i rérsystemet

Sa du kan dven anvinda HENCO PE-Xc/AL/
PE-Xc-flerskiktsror

Biofilm

Sammansattningen av vattnet och typen av rérmaterial

som anvands har en paverkan pa bildningen av biofilm

i dricksvattenror. Vid temperaturer mellan 25°C och

60°C Biofilm &r vanligare forekommande i vatten vid
temperaturer mellan (X °C och Y C), och detta 6kar risken att
legionellabakterier forekommer.

Legionella pneumophila

Legionella pneumophila dr en av dussintals variantera av
legionella. Dessa bakterier kan orsaka legionellos eller
legionnarssjukan om de inandas. Dock finns det manga andra
typer av legionella som pa det hela taget ar helt ofarliga.

| 80% av installationer dar legionella hittats, fanns endast de
ofarliga formerna.

Monteringsanvisning Henco rérsystem 2018.1

Studie av KIWA Water Research, Nieuwegein

KIWA arrangerade ett testsystem med hjalp av ror gjorda

i 4 olika material (koppar, RVS, PE-Xc, PVC-C) for att

studera effekterna av temperaturen (25 - 45 - 55 - 60 °C) pa
koncentrationen av Legionella pneumophila.

Testet utfordes med dricksvatten som hade fatt Legionella
pneumophila tillsatt. Testet anvande ett arrangemang med en
hushallskran.

Resultat av studien

»  Valavror

Det huvudsakliga resultatet av studien var att valet av ror inte
har nagon effekt pa tillvaxten av Legionella nar ratt termiska
forhallanden iakttas.

» NEN1006

For hushallssystem foreskriver NEN 1006 en
varmvattentemperatur pa 55°C eller hogre. | de studerade
roren radde tillracklig termisk desinficering vid en temperatur
pa 60°C. Studien rekommenderade att 6ka standarden i

NEN 1006 till 60 °C

»  Tillfallig effekt av koppar

Nya kopparror forhindrade endast temporart tillvaxten av
legionella. Denna effekt reduceras i kopparror som &r aldre
an 2 ar. KIWA inte anser att pastaenden om att kopparror
kan vara "halsosammare" &n ror gjorda i andra material ar
berattigade.

Hela studien av KIWA beskrivs i H2023 fran 2007.
For mer information, kontakta KIWAs PR-avdelning pa
030-6069623
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UV-bestidndighet

HENCO flerskiktsror ska skyddas mot direkt solljus och med ett skyddsror eller isolering nar de installeras, ar de
UV-stralning. Man bor tacka for roren under forvaring eller perfekt skyddade mot UV-stralning.
transport ndr de vél har tagits ur emballaget. Om roren forses

Brandklassificering

HENCO flerskiktsror, bestdende av tva tvarbundna Utover detta, ar HENCO PE-Xc/AL/PE-Xc-flerskiktsror
polyetylenskikt och ett stumsvetsat aluminiumskikt, klassificerade som E enligt EN 13501-1:2007+A1: 2009 och
ar klassificerade som B2 (normalt brandfarliga EN/TS 15117:2005

konstruktionselement) enligt DIN 4102 del 1.
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Detta utgava ersétter och annullerarr alla tidigare utgavor. HENCO kan inte hallas ansvarigt

for eventuella utskriftsfel. Den tekniska data i denna utgava &r foremal for férandringar och
ar darfor av icke bindande karaktér. Inget i denna utgava far kopieras, reproduceras och/
eller publiceras genom eftertryck, fotokopiering, 6verféring till mikrofilm eller ndgon annan
reproduktionsmetod utan foregdende godkannande fran HENCO Industries NV.
Den senaste utgavan finns tillganglig p4 HENCOs webplats www.henco.be.
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