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PRODUKTBESKRIVNING

HeatUp Presskopplingar for Rorsystem. Presskopplingarna skall pressas med TH-Back.

HeatUp Presskopplingar bestdr av avzinkningshirdad massing. Presskopplingarna skall endast anviindas med

typgodkiinda ror.

Samtliga kopplingar har liickageindikering ifall kopplingen inte skulle vara pressad.

| dimensionerna 16-40mm éir detta inbyggt i kopplingen, for 50-63 girs detta med hiiilp av ett kalibreringsverktyg.
For att sikerstilla kopplingens dimension stdr detta pa kopplingen.

HeatUp Presskopplingar dr testad och godkiint enligt
- KIWA, TG 1823
-NT WS129

- DVGW Arbeitshlatt 534 pkt 12.14 - )
HeatUp Presskopplinar r godkinda med HeatUp PEXa 16 rér, | ROKNT Rak Koppling Press x Press: 1885040-1885047
HeatUp Alu Rér 16, 20, 25, 32, 40, 50 och 63mm. RSK Nr Rak Koppling Press x Press: 1885049-1885065
ANVANDNINGSOMRADE RSK Nr Rak Koppling Press x Utv.gga: 1885069-1885082
HeatUp Presskoppling anviindas for ett snabbt och sikert RSK Nr Rak Koppling Press x Inv.gg: 1885084188509
montage av HeatUp Rérsystem. RSK Nr Rak Koppling Press x Inv.gga LM: 1885100-1885117
Presskopplingarna skall pressas med TH-Back. RSK Nr Rak Koonlina Press x Inv.aaa LM
Vid anvéindning av HeatUp Pressverktyg se eget produktblad. Konisk: PPnS W 1885118-1885123
Pressverktyget skall anviindas och kontrolleras enligt - .
leverantirernas anvisningar. RSK Nr Rak Koppling Press x CU: 1885124-1885132
RSK Nr Rak Koppling Press x Plugg: 1885133-1885140
gnqpa::g;nesnuwsnme RSK Nr Vinkelkoppling Press x Press 90°C: | 1885141-1885155
 nosia - RSK Nr Vinkelkoppling Press x Press 45°C: | 1885157-1885161
TEKNISK DATA: RSK Nr Vinkelkoppling Press x Utv.gga: 1885162-1885172
RSK Nr Vinkelkoppling Press x Inv.gga: 1885173-1885183
. Avzinkningshestiindig méssing RSK Nr Vinkelkoppling Press x Inv.gga LM: | 1885184-1885187
Mufel‘lﬂl DZR III- I. cIII
, LOWie RSK Nr Vinkelkoppling Press x CU: 1885188-1885192
Tryckklass: PN10/10 Bar RSK Nr T-Koppling Press x Press x Press: | 1885194-1885247
Max kontinuerlig temp: | 70 °C RSK Nr T-Koppling Press x Utv.gga x Press: | 1885248-1885261
Max momentan temp: | 90 °C RSK Nr T-Koppling Press x Inv.gga x Press: | 1885262-1885280
Min temp: -20°( RSK Nr Viiggfiiste Press x Inv.gga: 1885281-1885286
Standard: EN-1S0 15875 (DIN16892/3) RSK Nr PEX / Alu: 1892043 / 1892044
Profil Presshack: TH RSK Nr Kalibreringsverktyg 16-63mm: 3002000-3002011
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MONTERINGSANVISNING:
Installation skall ske enligt Branschregler Siiker Vatteninstallation.

1. Kapa HeatUp PE-Xa ror eller HeatUp Alu Rér med rérsax, viktigt it roret kapas vinkelritt.

2. Kalibrera rret med HeatUp Kalibreringsverktyg for aktuell rordimension.

Anviinds dimensionerna 50 eller 63mm sa MASTE réret kalibreras med HeatUp Kalibreringsverktyg 50 eller 63mm for
att skapa en liickageindikering. Kalibrering av ror @r 2-3 varv medsols for att géra réret runt, vid 50 och 63mm avslutas
kalibreringen ned 1 varv motsols for att skapa indikeringen.

3. Montera roret pa presskopplingen. Vikfigt r aft réret trycks “i botten” pd kopplingen sd aft roret syns genom
indikeringshdlet.

4. Siikerstill att presshacken ir ren och i skick aft pressa. Placera presshacken dver hylsan pa presskopplingen och
pressa enligt pressmaskinens anvisningar. Spdren som ldmnas pd hylsan skall vara slita.

Rérets lige kan nu kontrolleras genom indikeringshdlet som sitter i hylsan pd kopplingen. Efter korrekt pressning si
skall 2 intryckta ringar visas vid hylsan, det skall iven synas en utdtbuktande del mellan ringarna.

5. Tryck och tiithetskontroll av HeatUp Presskopplingar.

Siirskild tiithetskontroll ska utforas pé ledningar med presskopplingar for att kontrollera att presskopplingarna dir
pressade innan tryckkontroll utfirs. Rérledningen ska trycksiittas fill ett kontrolliryck av 3 bar under

minst 30 minuter. Trycket fér inte sjunka under kontrolltiden. Samtliga fogar ska kontrolleras.

6. Tryck och tiithetskontroll av HeatUp Rorsystem.

Fas 1 - Tappvattensystem ska trycksiittas till ett kontrolltryck av 14,3 bar och viirmesystem till 8,6 bar under minst 30
minuter.

Ledningssystemet kan komma att behéva fyllas pa under kontrolltiden.

Fas 2 - Efter 30 minuter siinks kontrolltrycket snabbt fill 7.5 bar for tappvattensystem och 4,5 bar for viirmesystem.
Trycket ska bibehdllas under minst 90 minuter. Trycket fér inte sjunka under kontrolltiden. Samtliga fogar ska
kontrolleras.

Tryck och tiithetskontroll skall ske enligt Branschregler Siiker Vatteninstallation.
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