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VSH PowerPress

VSH PowerPress anvandningsomraden

Svart stalror Elforzinkat ror Epoxy rér

VSH PowerPress ar ett press-system som ersdtter svetsning pa tjockvaggiga stalror for varme- och kylsystem, tryckluftsystem samt
sprinklersystem. Kopplingarna som finns i dimension ¥2"upp till 2" & kompatibla med stalrér enligt EN10220 (serie 1), EN10255
samt svarta stalror enligt ASTM A53, A106, A135 och A795. Dessa ror finns som svarta stalror, industrimalade, elférzinkade eller
epoxyror.

Nedan foljer de tekniska parametrar som ar sérskilt viktiga att tanka pa ndr du anvander VSH PowerPress.

Foljande maste observeras vid isolering av stalrorssystem:

» Vattenledningar ska skyddas mot kondens och 6verhéttning enligt DIN 1988, del 200
« Varmvattenledningar maste isoleras for att forhindra varmeforluster i enlighet med Energy-Conservation Act (EnEG).

Rorens yta maste vara slat och fri fran grader och ojamnheter som gropar och deformationer samt rena och fria fran smuts, rost,
olja och fett. For att undvika lackage ska ingraverade eller staimplade ror ej anvandas. Epoxibeldaggningar pa svart stalror
har en tendens att ©ka rorets yttre dimension. Beldaggningens tjocklek ska minskas fore en installation med VSH
PowerPress, den maximala tillatna tjockleken fér epoxibeldggningen ar 300pm.

VSH PowerPress kopplingar éar tillverkade av St 35 stal och skyddas mot korrosion med en zinkbeldggning pa 3-5 um.
Zinkbelaggningen skyddar exponering for kondens som kan uppsta vid kylanldaggningar. Vidare &r kopplingarna utrustade med
dubbela lackageindikeringar, bade "leak before press (LBP) funktion som innebar att kopplingar som inte pressats lacker vid
trycktest samt Visu-Control® ringar som deformeras under pressningen vilket gor att tva “6ron” pa plastringen blir synliga efter
pressning.

Markning Packningsetikett
Rod Visu-Control® ring Typ

VSH PowerPress Dimension
Dlrpenswn Beskrivning
Sparbarhetskod EAN nummer
Tillverkningsland

Artikelnummer

FM-markning Kvantitet

Valet av ror och kopplingar beror pa vad syftet med systemet ar, mediet och driftsférhallandena. Vanligen kontakta oss
gallande godkdnnande fér anvandning av VSH PowerPress for andra tilldmpningar an varme, kyla, tryckluft och sprinkler.

VSH PowerPress har ett godkannande fran FM for sprinkler (arbetstryck 175 psi/ 12,1 bar)
och dr testade med likvérdig metod som DVGW Arbeitsblatt 534 pkt12.14

Installationer med VSH PowerPress ska utforas enligt Branschregler Sdker Vatteninstallation
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VSH PowerPress

VSH PowerPress Systemdata

Varmeinstallationer

VSH PowerPress kopplingar med stdlrér enligt EN 10220-1, EN10255, ASTM A53, A106, A135 eller A795 i stdngda system.

O-ring: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -40°Ctill +135°C
Arbetstryck: Max. 16 bar

Kylinstallationer

VSH PowerPress kopplingar med stalrér enligt EN 10220-1, EN10255, ASTM A53, A106, A135 eller A795 i stingda system

O-ring: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -40°C till +135°C
Arbetstryck: Max. 16 bar

Tryckluftinstallationer

VSH PowerPress kopplingar med stdlror enligt EN 10220-1, EN10255, ASTM A53, A106,

A135 eller A795 kan anvéndas for tryckluft under féljande forutsdttningar:

Vatten innehall: Max 880mg/m3, Klass 3, ISO 8573 -Del 1

Olje innehall: Max 25mg/m3, Klass 5, 1SO 8573-Del 1

Vatten innehall Olje innehall
Klass (mg/m3) (mg/m?3) O-ring
1 3 0.01 EPDM
2 120 01 EPDM
3 880 1 EPDM
4 6.000 5 EPDM
5 7.800 25 EPDM
6 9.400 >25 HBNR

EPDM O-ringar far bara anvdndas for syntetisk olja eller torr tryckluft (ej 6verstiga 25mg/m3)

O-ring: EPDM (svart)
Arbetstemperatur: -40°C to +135°C
Arbetstryck: 16 bar
Arbetstryck kulventiler: 10 bar
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VSH PowerPress

VSH PowerPress Monteringsanvisning

1. Forberedelser och forvaring

Var noga med att forsékra dig om att du anvander skyddsutrustning sa som
sakerhetsskor, hjalm och skyddsglasdgon pa byggarbetsplatsen nar du installerar
VSH PowerPress.

Den optimala forvaringstemperaturen for VSH PowerPress kopplingar och ventiler
armellan 10 ° C och 25 ° C. Produkterna ska forvaras pa en torr plats (max fuktighet
pa 65%) i originalforpackningen.

2. Kapning av ror
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6. Kontroll av koppling och ror

Fére montering maste skyddslocket tas bort
fran kopplingen, och kopplingen maste
kontrolleras for att sakerstalla att O-ringarna
inte saknas eller &r felaktig placerade. Se dven
till att Visu-Control® ringen sitter korrekt
innan pressningen sker.

7.Pressning

For forsiktigt in roret i kopplingen fram till
det markerade insticksdjupet. Om det ar svart
att fora in roret i kopplingen pa grund av sma
storlekstoleranser kan t.ex. vatten eller tval

O 1

3. Avgrada roret

Rorandarna ska avgradas noggrant pa in- och utsidan efter
att det kapats for att undvika att O-ringen skadas nar roret
forsin i kopplingen. Stédhylsa ska ej anvéndas.

4. Rengoring av roret

Se alltid till att eventuell smuts och metallspan avlagsnas
fran insidan av roret, samt att smuts och korrosions-
partiklar avlagsnas fran rorets yta. Detta kan goras med en
borste eller smargelduk.

5. Markera insticksdjupet

Markera korrekt insticksdjup for att det ska ga att forma
en sdker och korrekt fog. Markningen pa réret maste
vara synlig (men nara kopplingen) efter pressningen
for att kunna identifiera rorelser.

anvandas som smorjmedel.
Oljor, fetter eller smorjfett far under

inga omstdandigheter anvdndas som
smorjmedel!

Pressa med godkant pressverktyg for DW-profil (www.vsh.eu/presstool

visar vilka maskiner och pressbackar som ar godkdnda). GIém inte att
kontrollera att pressbackar och slingor &r fria fran smuts och rengor
dem vid behov. En koppling far endast pressas 1 gang, upprepa aldrig
en tidigare pressning.

Det &r latt for installatoren att identifiera att en pressning ar utford
tack vare Visu-Control® -tekniken. Plastringen deformeras under
pressningen vilket gor att tva "6ron” pa plastringen blir synliga efter
pressning. Efter pressningen tas den atervinningsbara ringen enkelt bort.

8. Provtryckning

Sa snart ett rorsystem har installerats maste det lackagekontrolleras innan
det técks 6ver och doljs. Testmediet och resultaten fran tryckprovningen
maste dokumenteras i en sa kallad tryckprovningsrapport.

Vi rekommenderar tathetsprovning enligt gallande regler fran Saker Vatten.
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VSH PowerPress

Arbetsdjup och minsta pressavstand

Markeringen av avstandet (dmin) ger en kontroll om att roret inte har
glidit ur kopplingen under pressprocessen. Innan du bdrjar med den
slutliga pressprocessen for de olika roranslutningarna ar det ocksa viktigt
att kontrollera minsta tillatna avstand for installationen (se tabell nedan).

Minsta rorlangd

insticksdjup Minsta avstand
Utvindig @ es (mm) d_ (mm) Zxes ous
2" 28 5/15 61/71
%" 31 5/15 67/77
1 36 5 77
1%" 48 10/15* 106/11*
1%" 49 10/15* 108/113*
2" 53 10/15* 16/121*

Minsta avstand mellan pressningar (* for slingor).

Tabellen nedan ger det minsta tillatna arbetsdjupet sa att pressningen kan utforas
korrekt med godkénda pressverktyg. Dessa avstand avser allmanna installationer
som schematiskt avbildas i figurerna 1, 2 och 3 nedan.

b } | —

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
Utvindig @ a b d b [ e
" 70/75 30/60 80/75 35/60 50/80 50/20
" 80/85 35/65 90/85 40/65 55/80 50/20
1 95 45 105 50 65 50
1v" 125* 95* 125* 95* 80* 20*
1%" 135* 105* 135* 105* 80* 20*
2" 140* 105* 140* 105* 80* 20*

Arbetsdjup for installation (*f6r slingor).

Aalberts Integrated Piping Systems
Mail: sverige@aalberts-ips.com

Tel: 010-200 77 00
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