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1. A-press, elférzinkade rordelar med V-profil

1.1 Information om presskopplingar

A-Press presskopplingssystem medV profil i elférzinkat stal fran 12 mm -
54 mm for installationer i slutna véarme- och kylsystem. Oljefria trycklufs-
och inerta gassystem. Dimensionerna 12-54 levereras med rod press-
indikator som hjalper dig att se om det ar pressat eller ej redan under
installationsarbetet. Presskopplingarna har o-ringar av EPDM och ar
utformade for att lacka i opressat tillstand.

Dim 12-35 ska pressas med V-backar och dim
42-54 pressas med antingen pressback eller slinga med V-profil.
Arbetstemperatur -20°C/+95°C Maxtemp +120 °C.

Max arbetstryck 16 bar. + v
O-ringar, material: EPDM, svarta. SP
O-ringar i andra material kan bestéllas. 1002 certifiering
Typgodkénda av SP Certifiering fér anvandning i SC0608-14
varmesystem.

Typgodkdnnande SC0608-14

1.2 Korrosion

Invandig korrosion ska normalt inte uppsta i slutna varmesystem, forut-
satt att det inte finns nagot syre. Syreinforsel stoppas med armaturer av
hog kvalitet och kompensatorer med slutna membran. Om syre skulle
tranga in maste det sldppas ut via avluftningsventiler och vid behov
maste man anvanda speciella tillsatser i systemet som forhindrar syret
att bilda korrosion.

Pressrordelar av elférzinkat stal kan sammanfogas med komponenter
som inte innehaller jarn, typ koppar, méssing, aluminium, rédgods, etc.
Viktigt dock att i installationen undvika direktkontakt mellan elférzinkat
stal och rostfritt stal, da det kan skapa bimetallisk korrosion. Den risken
kan elimineras genom att satta en komponent utan jarn som &r atmins-
tone 50 mm mellan det elférzinkade stalet och det rostfria stalet.

Brukaren och installatoren ansvarar for att skapa atgarder som férhindar
korrosion. For att minimera risken mot yttre korrosion ska roren isoleras
med “sluten-cell” principen, exempelvis med cellgummi. Viktigt att
isoleringen &r helt vattentat.

1.3 Minsta avstand vid sammanfogning
For en korrekt installation av efz press-system maste kraven pa
minimiavstand enligt nedan uppfyllas.

Minimiavstand mellan presskopplingar

Gror  dmin (mm)

12 10
15 10
18 10
dmin 22 10
22 10
35 10
42 20
\_ 54 20 )

For mer detaljerad information om sammanfogning av
presskopplingar finns separat information.
Kontakta din ahlsellséljare eller bes6k www.ahlsell.se.
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Minimiutrymme for pressverktyg

1]

c Cc B A
( D ror 15 18 22 28 35 42 54 w
A (mm) 25 27 | 35 | 35 | 45 76 86
B (mm) 75 81 | 81 | 81 85 | 120 | 125
C (mm) 56 60 | 76 | 76 | 76 | 120 | 125
\ L (mm) 24 24 | 32 | 32 | 32| 78 88

1.4 Elférzinkade stalror

Tunnvéaggiga precisionsstalror.

Galvaniserade 5-12my zink, blanka, utvandigt
diameter och godstjocklek enligt EN10305 -3(fd.
DIN 2394). Varje ror individuellt tathetsprovat i
tillverkningen. Levereras i langder om 6 respek-
tive 3 meter. Priset anger enhet per meter.
Anvandning: For presskopplingar typ A-press etc.

Storsta tillatna avstand mellan fastpunkter

(oo 12 15 18 22 28 35 42 54)
Max

kavsténd (m) 1.5 25 35 J

Langd=6 meter Langd=3 meter

ﬁ\rtikel nr Dymm Godstj mmw (Artikel nr Dy mm __ Godstj mm
155 54 83 12 1,2 155 60 66 12 1,2
155 54 84 15 1,2 155 60 67 15 1,2
155 54 85 18 1.2 155 60 68 18 1.2
155 54 86 22 1,5 155 60 69 22 1,5
155 54 87 28 15 155 60 70 28 1,5
155 54 88 35 1,5 155 60 71 35 1,5
155 54 89 42 1,5 155 60 72 42 1,5
155 54 90 54 1,5 155 60 73 54 1,5
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2 Monteringsanvisning A-Press elforzinkat

2.1 Forberedelser

Det ar inte tillatet att gjuta in rorkopplingar eller att placera kopplingar
i byggnadsstommen sa att de, om de skulle borja lacka, kan orsaka
skada pa byggnaden. Varmeledningar bor forlaggas sa att eventuellt
utlackande vatten snabbt kan lokaliseras. Ytterligare information finns i
branschregler Séaker Vatteninstallation.

Kopplingar marks med:

Produktmaterial (elférzinkat stal) C
Boverkets inregistrerade varumarke *+
Dimension XX
Batch nummer nummer

Presskopplingar i dimension 12-54 mm har réd pressindikator.

Presskopplingen ska anvéndas pa elférzinkadetunnvaggiga precisions-
stalror enligt standard EN 10305-3 (fd. DIN 2394). Vi rekomenderar att
presskopplingarna anvands till A-press elforzinkade ror.

In-och utvéandigt elférzinkade ror, typ sprinklerdr, far inte anvéndas
A i varmesystem. Stodhylsa ska inte anvandas vid pressning.

2.2 Montering

o Kapa roret till ratt langd utan att deformera det, se under
kapitlet Verktyg pa rekomenderade rorskérare. Anvand inte
kapskiva eller brannare.

9 Grada noggrant av roret bade invandigt och utvan-
digt, se under kapitlet Verktyg pa rekomenderade
avgradare. Grader kan skada O-ringen och goéra
kopplingen otét.

Kontrollera att O-ringen sitter pa plats i O-ringskam-

A maren och smorj den eventuellt med lite tvalvatten.
Anvand absolut inte olja eller smorijfett. Tryck muffen
pa roéret genom att vrida latt.

Q Nar roret ar helt inskjutet mot stoppet, mark laget
med en tuschpenna, sa att du kan upptéacka om skar-
ven kommit ur lage fore eller under pressningen.

Montera ratt backar pa pressmaskinen, dvs kontrollera
bade dimension och profil. Se tabell under kapitlet Verktyg.
Las bruksanvisningen som medféljer pressmaskinen.

Hall pressmaskinen sa att backarna hamnar mitt 6ver O-rings-
kammaren. Pressa tills backarna kommer i kontakt med
varandra eller maskinen indikerar att pressningen ar klar.

Pressindikatorn dras latt loss efter korrekt utférd pressning.

o0 ©0 o0 ©

Kontrollera pressningen. En korrekt pressning ger helt
tat koppling och delarna kan inte separeras igen. Alla
installationer ska provtryckas enligt gallande normer.

Tryck- och tathetskontroll ska utforas enligt branschregler
Saker Vatteninstallation § 4.1.

5(8)



6(8)



a-collection

3 Verktyg
Kopplingarna pressas med verktyg och tillbehér enligt tabellen nedan,
viktigt att V-profil anvands pa backar och slingor.

4 12151822 |28 [ 35 | 42 | 54
ACO 102, AFP 101 B B B B B B
ECO 201 B|B|B|B|B|B|BS|BS
ACO 202 B B B B B B | B/S | B/S
ECO 202 B B B B B B | B/S | B/S
EFP 202 B B B B B B | B/S | B/S

Novo- 'Agp 202 B|B|B|B|B|B|BS|BS

press
ACO 203 B B B B B B | B/S | B/S
ECO 203 B B B B B B | B/S | B/S
ACO 202 XL B B B B B B | B/S | B/S
ECO 301 B|B|B|B|B|B|BS|BS
Minipress ACC B|B|B|B|B|B

REMS [power Press B|B|B|B|B|B|S]|S

\_ Akku-press” Y,

B = Back

S = Slinga/pressring

Roérskérare

Artikel nr Produktnamn Dimension \

1881089 a-collection 8-28 mm

1881090 a-collection 12-35 mm

1881091 a-collection 28-67 mm

1770741 Rems 6-42 mm

3851103 Rems 22-108 mm

Avgradare

Artikel nr Produktnamn  Dimension )

19000008 a-collection 10-35 mm

19000007 a-collection 10-54 mm

1769857 Rems 10-54 mm, med anslutning

for borrmaskin
1880153 Rems 22-108 mm, tillsammans
med Rems Cento
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Denna produkt &r anpassad till
Branschregler Siker Vatteninstallation.
Ahlsell Sverige AB garanterar produktens
funktion om branschreglerna och
monteringsanvisningarna foljs.
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e’:
77 g

Ahlsell AB
Huvudkontor

117 98 Stockholm
Tel 08-685 70 70
Fax 08- 685 70 94
www.ahlsell.se

Pa var hemsida hittar du
kontakt- och adressuppgifter
till vara butiker och lokalkontor.

ahlisell

a-collection &r ett varumarke fran Ahlsell
www.ahlsell.se

BRRA0076. Utgivning: Juli 2015. Vi férbehaller oss ratten att andra utférande eller specifikation utan foregaende meddelande. Vi reserverar oss for eventuella tryckfel. Produktion Boostock.
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- kvalitet till ratt pris



