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Monteringsanvisning

Nordic Flow syrafast
rostfri rillkoppling




Allman information — innan installation pabodrjas

- Las alltid igenom tekniska datablad och monteringsanvisningar innan installationen pabérjas.
- Drénera rorsystemet sa att det &r helt trycklost. Arbeta aldrig med ett system som &r trycksatt.

« Anvand nodvandig personlig skyddsutrustning for att undvika personskador (hjalm, skydds-
skor, skyddsglasdgon, handskar).

« Anvénd lampliga verktyg och hjalpmedel, sdsom:
— Rillmattband
— Mutterdragare och/eller momentnyckel
— Kontrollera att ratt moment anvands enligt installationsanvisning
— Godkéant smorjmedel*
Observera: Ahlsell forbehaller sig ratten att andra specifikationer, konstruktioner och/eller

standardutrustning utan féregaende meddelande och utan att ata sig nagra skyldigheter. A
* SILIKONFRITT SMORJMEDEL (3901063) - SMORJMEDEL MED SILIKON (35609411, 3115125, 3115127) = -} r..B =
7

Rillningstandard

Nordic Flow rillkoppling ar framtagen for installation i ett OGS ( original Groove System) = o — 1=

rillat rérsystem. Se tabell 1 for rilldimensioner.

Tabell 1. Rilldimensioner enligt OGS == 2
Nominell Packnings- Rillbredd Rillbottendiameter Maximal Utvinklings
réranslutning | Ytterdiameter (mm) sate (A) (mm) | (B) (mm) (C) (mm) Rilldjup (D) diameter (F)

Tolerans Tolerans
Tum DN Storlek | + - (0,76 mm) (0,76 mm) | Storlek | Tolerans | mm mm
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Rorhantering vid installation T

1. Fabriksrillade ror

Nar arbetet paborjas med fabriksrillade ror ska rillans matt verifieras med ett rillmattband.
Kontrollera dessutom att roret inte har ndgra transportskador samt att ytan mellan rillsparen
och rérandarna (A-ytor, se bild 1) &r fri frdn smuts, olja och span. Om sddana férekommer ska
A-ytorna rengdras noggrant.

Bild 1. A-yta

. . Matt "J"
2. Orillade ror roer | |_‘
Nar arbetet paborjas med orillade ror ska det sékerstallas att roret kapas vinkelratt enligt

maximaltoleransen J (se bild 2).
J=0,8 mm | DN32-DN8O ror
J=1,6 mm | DN100-DN300 ror

Sakerstéll att rorkanten ar fri fran grader efter kapning. Réranden far inte fasas,
men kanterna bor gradas av for att avliagsna vassa kanter.

L

Bild 2. Maximal vinkelavvikelse

A Viktig information om rillning av tunnvaggiga rostfria ror
Tunnvaggiga rostfria ror ska rillas med specialanpassade SCH5/10S valsar. Standard
valsar far inte anvandas vid rillning av tunnvaggiga rostfria ror, da de skapar en felaktig
rillprofil, vilket paverkar systemets tillforlitlighet negativt. Se foljande illustration.

Standardvalsar Ratt rillprofil skapas med
skapar fel rillprofil SCH5/10s valsar
l Utsidan av roret (medvetet dverdrivet for att fortydliga.)

Insidan av roret

Utsidan av roret

Rostfria ror vars vaggtjocklekar &r lika med eller mindre &n de angivna vardena i
tabell 2 klassas som tunnvaggiga. Tjockare rostfria ror far rillas med standardvalsar.




Tabell 2.

Nominell dimension Utvandig rordiameter (mm) Vaggtjocklek (mm)

DN100 114,3 mm 3,05

DN150 168,3 mm 3,40
DN250 273,0 mm 478

Specialanpassade valsar till Ahlsells rillmaskin TWG-VIA heter SS-valsar. Vid anvandning av
rillmaskiner fran andra tillverkare &r det viktigt att kontrollera med tillverkaren att maskinen &r
lamplig for rillning av tunnvaggiga rostfria ror.

A Viktigt att notera

1. Rillmattband kan inte verifiera rillprofilens geometri. Det visar endast rillens djup och inte
dess form.

2. Alla varumarken av rillmaskiner har inte specialanpassade SCH5/10S valsar for tunn-
vaggiga rostfria ror.

3. Ovre rillmaskins valsar som har anvénts for rillning av kolstalsrér bér inte anvandas pé
rostfria ror utan foregdende rengoring. En vals som redan har rillat kolstal kan 6verfora
jarnpartiklar till det rostfria materialet, vilket riskerar att orsaka kontaminering, missfargning
och korrosionsangrepp.

4. Ahlsell garanterar inte funktion eller prestanda om SCH5/10S valsar inte anvandas vid
rillning av roret.

Rillning
Tabell 3 visar minsta rorlangder som kan rillas samt maximal rérlangder som kan rillas utan
rorstod.
Tabell 3.
Maximal rérlangd
Utvandig rordiameter | Minsta rérlangd som som kan rillas utan
Rordimension (DN) (mm) kan rillas (cm) rorstéd (cm)

Fo6lj maskinens manual. N&r rillningen &r klar ska rillans matt kontrolleras med ett rillmattband
for att sdkerstélla korrekt dimension.




Montering av Nordic Flow rillkoppling

1) Skruva isér den féormonterade kopplingen. Kontrollera att alla delar (hus,
packning, bultar och muttrar) &r intakta och fria fran skador innan du gar
vidare med installationen.

2) Den formonterade EPDM-packningen ar DVGW-certifierad for dricksvatten
enligt KTW-BWGL och motsvarar bilden till hdger.

3) Applicera ett tunt lager av godkant* smérjmedel pa packningens tatnings-
ldppar samt antingen pa insidan av kopplingshalvorna eller pa utsidan av
packningen. Observera: Overdriven mangd smorjmedel kan orsaka ldckage
eller dropp fran kopplingshuset. Applicera darfor med forsiktighet.

* SILIKONFRITT SMORJMEDEL (3901063) - SMORJMEDEL MED SILIKON (35609411,
3115125, 3115127)

4) Skjut packningen over roranden och sakerstall att den tacker den helt.

5) Forihop rorandarna utan felriktningar och dra packningen over ror-
dndarna. Kontrollera att packningen inte &r snedvriden eller vikt, da |
detta paverkar tatningen negativt.

6) Placera kopplingshalvorna runt packningen. Kontrollera att bada halvorna
passar korrekt i rillsparet pa roren och att de sluter tatt runt packningen.




7) Montera en bult genom huset. Sakerstall att bulthuvudet ligger korrekt i
kopplingshuset och inte kan rotera vid atdragning. Montera darefter muttern,
och montera sedan den andra bulten och muttern pa motsvarande sétt.

8) Bultarna ska dras at véxelvis med hjalp av en mutterdragare och
en lamplig hylsa for att sékerstélla en jamn fordelning av
atdragningskraften 6ver bade kopplingen och packningen.
Atdragningen ska fortsatta tills kopplingen &r helt sammansluten.
For att uppna korrekt tatning och undvika 6verbelastning eller
otillracklig kompression, &r det avgérande att folja det angivna
atdragningsmomentet for respektive bultdimension.

Se Tabell 4 for rekommenderade momentvarden.

Viktigt:
« Bultarna ska dras at véxelvis (véaxelvis mellan sidorna) for att undvika
att packningen klams snett, vilket kan orsaka lackage.

« Ett for hogt atdragningsmoment forbéttrar inte tatningen — tvéartom
kan det skada bultarna eller kopplingshuset.

- Om skador uppstar pa grund av for hard atdragning ska kopplingen
bytas ut.

« Ett for lagt atdragningsmoment kan ocksa leda till lackage.

Tabell 4.

Rillkopplings dimension | Bult Rekommenderat atdragningsmoment Nm | Hylsnyckel (mm)

DN100-125 110135
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