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Blandarfaste fér dold rérdragning SE-116 31 Stockholm Sweden  sales@tapwell.com ¢ www.tapwell.com

Beskrivningen avser Tapwells blandarfasten med typbeteckningarna Birillo och Level.
Fastena &r testade enligt NS-EN 1254-2 och 1254-3 och &r typgodkéanda enligt KIWA nr 1281.

Blandarfastena ar avsedda for dold rérdragning till blandare med ¢/c 160 och 150 mm och kan anvandas i
tappvattensystem med hdgsta drifttryck 10 bar och med hogsta vattentemperatur +90° C.
Tathetsprovning kan géras med vattentryck max 16 bar.

Blandarféstena &r typgodkénda fér anslutning till rér enligt féljande:
Kopparrér. Harda och halvharda och mjuka med dy 12 och 15 mm enligt rérstandard SS-EN 1057.
Halvharda mjuka kopparror ska forses med stodhylsor.

PEX-rér med dim 16x2,2 och 15x2,5 mm enligt rorstandard SS-EN 15875.
AlUPEX-ré6r med dim 16x2,2 av LK:s fabrikat typ Universal PAL.

Innehalisférteckning
Sid 1, Provningar, godkdnnanden och skruvinfastningar.
Sid 2, Rérgenomféringar i vadgg inom vatzon 1 och 2

Sid 3, Blandarfaste c/c 150 mm, for PEX.rér dim 16x2,2 och 15x2,5 eller AluPEX-r6r 16x2,2
Blandarfaste c/c 160 mm, for PEX.r6r dim 16x2,2 och 15x2,5 eller AluPEX-r6r 16x2,2

Sid 4, Blandarfaste c/c 150 mm, fér kopparrér dy 12 och 15 mm
Blandarfaste c/c 160 mm, f6r kopparrér dy 12 och 15 mm
Bild 7, Tathetsprovning

Skruvinfastningar

Skruvinféstningar ska goéras i betong eller i annan massiv konstruktion som &r provad och godkand for
infastning, till exempel skivkonstruktion. Se exempel pa godkanda konstruktioner pa sakervatten.se.

Material for tatning ska fasta mot underlaget och vara vattenbestandigt, mogelresistent och aldersbestandigt.
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Bild 1, Rérgenomféring i vdgg inom vatzon 1, rér med tomror

For téatning mellan tomrér och vagg och fér klamring
och fixering av rérledningar i védgg hanvisas till
rérleverantérens montageanvisning.

1-1. Vagg med tatskikt och fardig ytbekladnad.

1-2. Skruvinféstningar ska goéras i betong eller i annan massiv
konstruktion, trareglar, trakortlingar eller i konstruktion som
ar provad och godkand fér infastning, till exempel skivkon-
struktion. Se exempel pa konstruktion pa sakervatten.se.
Material for tatning ska fasta mot underlaget och vara
vattenbestandigt, mogelresistent och aldersbesténdigt.

1-3. Tomror fér mediardr. Tomrdr ska kapas ca 2 mm fran fardig
végg och ska avtatas mot vaggens tatskikt enligt
rorfabrikantens anvisningar. Tomrodr ska vara fast
forankrade i vagg sa att rérelser mellan vagg och tomror
inte kan férekomma.

1-4. Mediarér. Mediardren ska dras vinkelratt ut genom vagg
med c/c-avstand dverensstimmande med det blandarfaste
som ska monteras. Kapman minst 100 mm fran fardig vagg.
Roérandar ska skyddas mot intrangande smuts innan
blandarfastet monteras.

Bild 2, Rérgenomféring i vdgg inom vatzon 1, rér utan tomror

For tatning mellan mediardr och végg och fér klamring
och fixering av rérledningar i védgg hanvisas till
rérleverantérens montageanvisning.

2-1.Vagg med tatskikt och fardig ytbekladnad.

2-2. Skruvinfastningar ska goéras i betong eller i annan massiv
konstruktion, trareglar, trakortlingar eller i konstruktion som
ar provad och godkand fér infastning, till exempel skivkon-
struktion. Se exempel pa konstruktion pa sakervatten.se.
Material for tatning ska fasta mot underlaget och vara
vattenbestandigt, mogelresistent och aldersbesténdigt.

2-3. Eventuellt plastdverdrag eller isolering skalas av 2 mm
fran fardig vagg.

2-4. Mediardr. Roren ska dras vinkelratt ut genom vagg med
c/c-avstand dverensstdmmande med det blandarfaste
som ska monteras. Kapman minst 100 mm fran fardig vagg.
Rérandar ska skyddas mot intrdngande smuts
innan blandarfastet monteras.
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Bild 3, Blandarfaste c/c 150 mm, for PEX-ror dim 16x2,2 och 15x2,5 eller AluPEX-r6r med dim 16x2,2

Mediardret trycks in i tomroret till stopp, markeras jams med
fardig vagg, slapps ut och kapas 24 mm fran markeringen.

3-1. Tatningsmembran enligt rorfabrikantens anvisningar.

3-2. Blandarfaste c/c 150 mm med anslutningsnipplar med
%4” utvandig géng. Fastet skruvas mot vagg med
draneringsanvisningarna i packningen nedat.

3-3. Klamringar. Tras pa roren och trycks in i blandarfastet
tills de bottnar.

3-4. Stodhylsor. Trycks in i mediaréren, sa att de bottnar
mot réréanden.

3-5. Blandare. Blandarens I6pande muttrar dras véxelvis fér
hand sa att blandaren trycks mot blandarfastet.
Muttrarna efterdras med fast nyckel tills ett fast och tatt
montage erhalls, normalt ytterligare 1,5 varv.

Bild 4, Blandarfaste c/c 160 mm, for PEX-r6ér dim 16x2,2 och 15x2,5 eller AluPEX-rér med dim 16x2,2

Mediardret trycks in i tomroret till stopp, markeras jams med
fardig vagg, slapps ut och kapas 24 mm fran markeringen.

4-1. Tatningsmembran enligt rérfabrikantens anvisningar.

4-2. Blandarfaste c/c 160 mm med I6pande muttrar med
invdndig M26 gang. Fastet skruvas mot vdgg med
dréneringsanvisningarna i packningen nedat.

4-3. Klamringar. Tras pa réren och trycks in i blandarfastet
tills de bottnar.

4-4. Stodhylsor. Trycks in i mediardren, s& att de bottnar
mot réranden.

4-5. Blandare. Blandarfastets I6pande muttrar dras véaxelvis
for hand sa att blandaren trycks mot blandarfastet.
Muttrarna efterdras med fast nyckel tills ett fast och tatt
montage erhalls, normalt ytterligare 1,5 varv.
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Bild 5, Blandarfaste c/c 150 mm, for kopparrér dy 12 och 15 mm.

Mediaroren kapas 24 mm fran fardig vagg.

5-1. Tatningsmembran. Membranen tras pa dver mediardren.

5-2. Blandarfaste c/c 150 mm med anslutningsnipplar med
%” utvandig gang. Fastet skruvas mot vdgg med
dréneringsanvisningarna i packningen nedat.

5-3. Konor. Konorna tras pa roret (géller vid 15 mm ror).

5-4. Forminskningshylsor. Hylsorna tras pa réret
(ersétter 5-3 vid 12 mm ror).

5-5. Konor. Konorna tras pa roret (ersatter 5-3 vid 12 mm ror).

6-6. Blandare. Blandarens I6pande muttrar dras véxelvis for
hand sa att blandaren trycks mot blandarfastet.
Muttrarna efterdras med fast nyckel tills ett fast och tatt
montage erhalls, normalt ytterligare 1,5 varv.

A Stodhylsor ska anvandas pa mjuka och halvharda kopparror

Bild 6, Blandarfaste c/c 160 mm, fér kopparrér dy 12 och 15 mm.

Mediaréren kapas 24 mm fran fardig vagg.

6-1. Tatningsmembran. Membranen tras pa éver mediardren.

6-2. Blandarfaste c/c 160 mm med l6pande muttrar med
invandig M26 ganga. Fastet skruvas mot vdgg med
draneringsanvisningarna i packningen nedat.

6-3. Konor. Konorna tras pa roret (géller vid 15 mm ror).

6-4. Férminskningshylsor. Hylsorna tras pa roret
(ersétter 6-3 vid 12 mm ror).
6-5. Konor. Konorna tras pa roret (ersatter 6-3 vid 12 mm ror).
6-6. Blandare. Blandarfastets I6pande muttrar dras vaxelvis
for hand sa att blandaren trycks mot blandarfastet.
Muttrarna efterdras med fast nyckel tills ett fast och
tatt montage erhélls, normalt ytterligare 1,5 varv.

A Stodhylsor ska anvandas pa mjuka och halvharda kopparror

Bild 7, Tathetsprovning

Tathetskontroll efter blandarmontage i befintlig installation ska utféras
med installationens drifttryck. Tathetskontroll i nybyggnad ska utféras

enligt anvisningar i objektets tekniska beskrivning.
Provningar ska dokumenteras.
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