PRESSRORSSYSTEM, ELFORZINKAT STAL

Generell information om Tubmans pressrorssystem

Teknisk data:

Arbetstemperatur: -20/+120°C Max undertryck: -0,95 bar Arbetstemperatur for rérsystem
Max arbetstryck: 16 bar Typ av pressbackar: M med plastbelagdarér:  -20/+110°C
Montageanvisning

@

1. Kapa roret till 6nskad langd med roravskarare eller badfil.

2. Avlagsna alla grader pa roret for att undvika skador pa O-ringen.
3. Kontrollera att O-ringen sitter riktigt pa plats och ta bort eventuella orenheter i muffen.

4. Med en vridande rorelse fors roret in i muffen tills rordnden bottnar i muffen. Obs, vid anvéandande av polypropylenbekladda ror
maste man innan monteringen avmantla polypropylenet pa insticksldangden.

5. Mérk réret med tuschpenna vid muffkanten som kontroll att rérdndan ar pa plats i muffen.
Vilj ratt pressback och se till att pressverktyget ar riktigt placerat i férhallande till muffen.
KOM IHAG ATT PRESSA!

Kontrollera att skarven ar korrekt efter att pressningen utforts.

6. Setill att rorsystemet ej star i spann, att det finns tillrackliga expansionsmajligheter samt att nédvandig klamring utfores.

Tryckprovning
Tryckprovning med vatten

Anldggningen provtrycks med ett tryck pa 1,5 ganger drifttrycket i minst 2 timmar med absolut tathet.

Tryckprovning med luft
Vid provtryckning med luft rekommenderar ZVSHK (Zentralverband Sanitér — Heizung- Klima) nedanstadende procedur for att uppna
tillfredstallande resultat:

+ O-ringen skall fuktas med vatten.
« Provningstryck 0,11 bar for tathetskontroll.
* Provningstryck 3,0 bar for styrkekontroll.

Om O-ringen icke ar fuktad kan det smyga ut lite luft som endast kan upptéackas vid anvdndande av lackspray. Trycket kommer da att
falla mycket langsamt och under lang tid. Om det daremot blaser ut luft i en skarv, skall aktuell rérdel bytas ut.

Instickslangder (matt A i tabellerna)

Rordiameter i mm 12 15 18 22 28 35 42 54 76,1 | 88,9 | 108
Min. instickslangd i mm 18 20 21 21 24 27 32 38 55 64 78
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