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Svenska

Monteringsanvisningar1 Allmänt
För alla arbeten på pumpen/installationen måste säkerhetsanvisningarna i 
driftmanualen för pumpen följas.

1.1 Tillämpningar
Isoleringshöljena för nedkylning i Wilo-ClimaForm-serien används för diffu-
sionstät isolering av pumphus i kylmedia- och kallvattensapplikationer.
De är lämpliga vid användning av pumpar i Wilo-Stratos och Wilo-TOP-serierna. 
För fler detaljer angående val av pump se katalog.
De ersätter inte standardvärmeisoleringshöljena i Wilo-Stratos och
Wilo-TOP-serierna.

1.2 Tekniska data
Elastomeriska material: system AF/Armaflex från firman Armacell (enligt 
DIN 1988, del 2 och 7)
Temperaturområde beroende på tillämpning: -20 °C till +105 °C
Vattenånga från diffusionsresistans µ: ≥ 7 000
Normalt antändbar (enligt DIN 4102-B2, del 1)
Kvalitetskontroll i enlighet med DIN 18200

2 Säkerhet
Se till att följa pumpens allmänna säkerhetsanvisningar.
Följ bearbetningsinstruktionerna från Armacell GmbH.
Arbeten på pumpen/installationen kan endast utföras när den är mekaniskt 
och elektriskt avstängd och med lämpliga verktyg.

3 Transport och tillfällig förvaring  

4 Beskrivning av produkt och tillbehör

4.1 Beskrivning (Fig. 1)
Från fabriken monteringsfärdiga kylisoleringshöljen för pumpar, tillverkade av 
flexibla, elastomeriska isoleringsmaterial.
Framställda ur matta, spänningsfria plattor. Formad som en låda försedd med 
led (1) för en enklare montering, med en förbindningsyta (2) för montering på 
pumpen och en exakt inpassad sammanfogningssyta (3) för montering på 
motorflänsen på pumphuset. För ytterligare rörisolering är lådan försedd med 
jämna förbindningsytor (4).Kylisoleringshöljena på Wilo-ClimaForm-serien är 

Skydda Wilo-ClimaForm mot fukt och mekanisk skada och 
förvara den på en torr och dammfri plats.OBS!
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lämpade för diffusionstäta packningar med rörisoleringar på plats av tillverkaren 
Armacell GmbH.

4.2 Levereransomfattning
• Wilo-ClimaForm kylisoleringshöljen
• Armaflex tejp (tätning mellan isolering och motorfläns)
• Monteringsanvisningar

De hjälpmedel vid behandlingen som ska användas för Armacell-systemet (t.ex. 
Armaflex specialrengöringsmedel, Armaflex lim 520, UV-skyddshölje) måste 
finnas tillgängliga på plats.

5 Montering

5.1 Allmänna behandlingsanvisningar
Isolera inte enheter som fortfarande är i drift, isolerade enheter bör inte sättas i 
drift tidigare än 36 timmar efter limning (för att låta limmet härda).
Använd specialrengöringsmedel och färskt Armaflex-lim.
Använd rena Armaflex-material som är fria från damm, smuts och olja och utan 
vatten på ytan.

Tillvägagångssätt vid luftkonditionering och nedkylningssystem
Skydda motflänsar av stål mot korrosion.
Isolera inte enheter där delarna som ska isoleras är placerade för nära varandra.
Mellan de isolerade systemdelarna bör det finnas tillräckligt mycket utrymme 
för att säkerställa fri luftcirkulation.
För ytterligare detaljer se DIN 4140.

Ordentlig bindning av ClimaForm
Som regel måste ytorna rengöras med Armaflex specialrengöringsmedel innan 
bindning.

• Följ anvisningarna på limburken.
• För att fästa ClimaForm till andra material (t.ex. metall), applicera först lim på 

Clima Form.
• Låt limmet härda! Minimal verkningstid beror på omgivningsförhållanden. Den 

maximala bindningsstyrkan har uppnåtts när limmet känns klibbigt men inte 
längre bildar trådar under fingernageltestet.

• Tryck försiktigt ihop ytorna som ska fästas samman genom att utöva måttligt 
tryck.

• Vid temperaturer under 5°C finns det en ökad risk för att kondensvatten som 
formas på ytorna kommer med eller i häftfoliet. I detta fall är limning inte möjligt 
eller bara delvis.
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Riktlinjer för ClimaForm och Armeflex lim i områden med hög fuktighet och 
höga temperaturer
Hög fuktighet och höga temperaturer leder till en hög avdunstningshastighet på 
lösningsmedlet i Armaflex-limmet. Till följd av detta kommer avdunstningsky-
lan att forma ett vattenskikt (kondensering) på förbindningsytan under den 
normala verkningstiden för limmet.
Under dessa speciella omständigheter måste följande punkter strikt hållas fast 
vid inskränkning av eller tillägg till de ovannämnda monteringsanvisningarna:

• Ytorna som ska limmas måste vara torra och rena.
• Applicera ett tunt lager av Armaflex-lim 520 på båda sidor. I motsatt till de nor-

mala bearbetningsinstruktionerna, måste ytorna som ska förseglas vara fuk-
tiga. Observera att endast ett begränsat område kan täckas beroende på 
fuktigheten, temperaturen, materialets tjockhet och de praktiska tillämpnings-
förhållandena. Referensvärde för slangar: ca. 1 m.

• För att förhindra våta tätningsskarvar från att öppnas på grund av belastningar, 
måste skarvarna fixeras med lämplig klisterremsa som appliceras tvärs över 
skarven i intervaller på 20 cm omedelbart efter limning.

• Påbörja inte den isolerande monteringen förrän limmet har härdats i ungefär 
36 timmar.

5.2 ClimaForm monteringsförlopp (Fig. 2)
 Fig. 2.1 Rengör motorflänsen på pumpen och Armaflex-tejpen med Arma-

flexs specialrengöringsmedel.
Applicera ett tunt lager med Armaflex-lim 520 först på Armaflex-
tejpen och sedan på motorflänsen på pumpen.
Kontrollera härdningstid med fingernageltestet. This test must be 
defined!

 Fig. 2.2 Applicera försiktigt Armaflex-tejpen på motorflänsen och i hörnen 
utan att använda mer än ett lätt tryck.  Klisterremsorna bör överlap-
pas med ca.10 mm.
Dräneringshål för kondensering på pumphuset måste hållas fria!

 Fig. 2.3 Placera WILO-ClimaForm runt pumphuset och applicera ett tunt och 
jämnt lager av Armaflex-lim 520 på båda sektionerna.

 Fig. 2.4 Kontrollera härdningstid med fingernageltestet.
 Fig. 2.5 Efter det att limmet har härdats, vik ihop ClimaForm och tryck sam-

man ytorna genom att utöva ett lätt tryck. 
 Fig. 2.6 Applicera ett tunt och jämnt lager med Armaflex-lim 520 på motor-

flänsen med Armaflex-tejpen och den limmade ytan på ClimaForm, 
och tryck den limmade ytan mot motorflänsen (blöt förslutning).

Limmade ytor på slangar som används för rörisolering, såsom beskrivs i Arma-
flexs bearbetningsinstruktioner, måste förslutas blöta.
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6 Uppstart
Påbörja inte isoleringen av pumpen/installationen förrän limmet har härdats 
i ungefär 36 timmar.

Med förbehåll för tekniska ändringar!
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