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Mapress
monterings-
anvisning.

Utfora Mapress skarv, placering av korrosionsskydd,
bockning av ror, minimiavstand och utrymmeskrav vid

pressning.
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Utféra Mapress skarv — Monteringsanvisning

1 Monteringsanvisning

Kapa endast rérdel med slatanda till det maximalt

1.1 Utféra Mapress skarv till&tna kapméttet k.

En Mapress skarv utférs i foljande arbetssteg:

Kapa roret i rat vinkel.

B Variant 1: ror och pressrordel
-eller-
Variant 2: plastbelagt rér och pressrordel
W Utfor skarv med gangkoppling
B Vid d 54 — 108 mm: Montering av monteringshjalp MH 1, se
sid 61
B Pressning av koppling

OBSERVERA
/A\ Korrosionsrisk vid Mapress systemror

» LAt bli att anvanda kapskiva for att korta av

» Anvand endast lampliga skérverktyg for att
bearbeta materialet

» Avgrada réren med den elektriska
roravgradaren pé det lagsta varvtalet

» Vid Mapress rostfritt ska skar- och
avgradningsverktygen héllas fria frén
kolstalsspan

OBSERVERA
/A\ Otat skarv pa grund av skadad o-ring
4

Avgrada réréandarna fullstandigt ut- och
invandigt

» Ta bort frammande foremal fran o-ringen

» L&t bli att gunga roret in i presskopplingen

» Skjut presskopplingen pa réret, genom att vrida
den latt fran sida till sida

» Anvand endast glidmedel utan olja eller fett

»

Variant 1: blankt rér och rordel

1. Kontrollera att réret och kopplingen &r rena och
utan skador, repor eller bucklor.

2. Bestam rorets langd.
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Monteringsanvisning — Utféra Mapress skarv

5. Befria rérandarna fran span.

6. Kalibrera rérandarna pé kopparror.

7. Markera insticksdjupet.
Instickdjupet E finns pa sid 8.

7.b  Markera insticksdjupet pa insticksanden hos
kopplingar med slatanda.
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8.  Tabort proppen fran kopplingen.

&

9.  Kontrollera o-ringen.

@
0,

10.  Vrid kopplingen pa systemréret till det markerade
insticksdjupet.

6]

X

/7

X &

11, For pressning se sid 6, punkt 1-3.
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Utféra Mapress skarv — Monteringsanvisning

4.b  Avisolera det plastkladda kopparrtret och markera
insticksdjupet.

Variant 2: plastbelagt rér och rérdel

1. Kontrollera att réret och kopplingen &r rena och
utan skador, réfflor eller bucklor.

2. Bestam rorets langd.

3.
Kapa endast rérdel med slatanda till det maximalt
tildtna kapméttet k.
Kapa roret med roravskérare eller for andamalet
avsett verktyg.
4.c  Markera insticksdjupet pé instickséanden pa
Mapress kopplingar med slatanda. Instickdjupet E
finns pé sid 8.
4.a

Om annat verktyg &n Mapress avisoleringsverktyg
anvéands ska plastbelédggningen tas bort till
insticksdjupet.

5.
Avisolera det plastkladda Mapress elférzinkat

systemrér och markera insticksdjupet.

6. Befria rérandarna fran span.
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7. Kalibrera rérandarna pa kopparror.

2

8.  Tabort skyddet fran kopplingen.

@

g

=40

&
&

9. Kontrollera o-ringen.
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Monteringsanvisning — Utféra Mapress skarv

10.

laktta det foreskrivna insticksdjupet

Vrid kopplingen pé systemroret till det markerade
insticksdjupet.

~
v
11X

11.  For pressning se sid 6, punkt 1-3.

A
m

Utfér skarv med gangkoppling

1.  Fixera rorledningen.

2. Sattin den gangade kopplingen och skruva fast
den, hall mot pé den géngade kopplingen nar du
skruvar fast.

OBSERVERA
A Otat skarv pa grund av spanningskorrosion

» Till Mapress rostfritt far teflon inte anvandas
som tatningsmedel

Téta den gangade kopplingen.
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Utféra Mapress skarv — Monteringsanvisning

Valfritt: Montering av monteringshjalp MH 1 vid d 54 -
108 mm

Monteringsmaétt framgar av bruksanvisning for MH 1.

4 Klam fast réren med monteringshjélpens backar

Pressning av koppling

Férutsattningar
W Rorledningen eller de prefabricerade
komponenterna &r justerade
B De géngade kopplingarna ar tatade

1. Kontrollera att dimensionen pa presskopplingen
motsvarar pressbackens eller presslingans
dimension.

2. Pressa kopplingen.
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3.

Ta bort pressindikatorn.

Resultat

B Markeringen for insticksdjupet syns

B Pressindikatorn ar borttagen
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Monteringsanvisning — Placering av korrosionsskydd pa Mapress elforzinkat

1.2 Placering av korrosionsskydd pa Mapress 1.3 Bockning av rér
elférzinkat
Vid bockning av Mapress systemror ska féljande regler iakttas:
Satta pa korrosionsskyddande tejp B Mapress systemror far endast bockas i kallt tillstdnd med

standard drag-/bockverktyg

1. Rensa rér och koppling frdn smuts och fukt. B Betraffande bockverktygets lamplighet och bestamning av
bockningsradie ska foreskrifterna fran

2. bockverktygstillverkaren iakttas

Primern har inte ndgon korrosionsskyddande verkan.

Den anvands enbart som hé&ftgrund for den Anvand foljande bockningsradier:

korrosionsskyddande tejpen. Tabell 1: Bockningsradier Mapress systemrér
Applicera primer pa kopplingen och rérets Bockningsradie r
plastbelaggning pa en langd av 20 mm. [mm]
Bockat fér hand Bockat med drag-/
bockverktyg
r>5-d r>35-d

3. Lé&t primern torka.

Se till att ha minst 15 mm &verlappning ndr den
korrosionsskyddande tejpen sétts pa och ta med den
bearbetade delen av plastbelaggningen.

Satt pa korrosionsskyddande tejp.

Resultat
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Minimiavstand — Monteringsanvisning

1.4 Minimiavstand

Minimiavstand mellan tva kopplingar Ledningsmatt vid vagg- och takdppningar
[ L min >
€— A min 77
T I NN
LB R |
< E—p
‘47Dmin7> -, E
Q 'OQ
dxs Amin I-min E dxs Bmin Cmin Dmin
[mm] [cm] [cm] [cm] [mm] [cm] [cm] [cm]
12 1,0 4.4 1,7 12 35 5,2 7,7
15 1,0 5,0 2,0 16 S0 b5, 8,5
18 1,0 5,0 2,0 18 &5 5.5 8,9
22 1,0 5,2 2,1 22 3,5 5,6 9,5
28 1,0 5,6 2,3 28 35 5,8 10,7
88) 1,0 6,2 2,6 35 815 6,1 12,1
42 2,0 8,0 3,0 42 &5 6,5 14,7
54 2,0 9,0 15 54 3,5 7,0 17,4
76,1 2,01/302 126'/1362 53 76,1 75 12,8 22,3
88,9 20'/302% 140'/150%2 6,0 88,9 75 13,5 24,9
108 20'/302% 17,0'/18,0° 75 108 7.5 15,0 29,2

T Méttet galler for pressning med pressverktyg ECO 301

2 Miéttet géller fér pressning med pressverktyg HCPS
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Monteringsanvisning — Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg

1.5 Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg
Tabell 2: Utrymmeskrav vid pressning med pressbackar vid montering pa slét vagg, i hérn och i schakt
7
t 7

d A B C D E F
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
12-15 2,0 5,6 2,0 2,8 7,5 13,1
18 2,0 6,0 2,5 2,8 7,5 13,1
22 2,5 6,5 3,1 3,5 8,0 15,0
28 2,5 7,5 3,1 3,5 8,0 15,0
35 3,0 7,5 3,1 4,4 8,0 17,0
Tabell 3: Utrymmeskrav vid pressning med presslingor vid montering pa slat vagg, i hérn och i schakt
/ |
A
/ /
|
B F E

TN

@)

|
:

/
——C —»
«——C—»
d A B c D E F
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
42 7.5 11,5 7,5 7,5 11,5 26,5
54 85 12,0 85 85 12,0 29,0
76,1 11,0 14,0 11,0 11,0 14,0 35,0
88,9 12,0 15,0 12,0 12,0 15,0 39,0
108 14,0 17,0 14,0 14,0 17,0 45,0
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Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg — Monteringsanvisning

Tabell 4: Utrymmeskrav vid pressning med pressapparat HCPS vid komplett formontering och sarskild montering av
de enskilda systemrérslangderna

4B ->e—C—Pe—D—»

/rfE+<fF—><7:6Ocm oy

T*)>—>

G
A
d A B C D E F G
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
76,1 11,0 20,0 22,0 22,0 16,0 16,0 30,0
88,9 12,0 20,0 22,0 22,0 16,0 18,0 32,0
108 13,0 20,0 23,0 23,0 16,0 20,0 34,0
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