Detta ar ett urklipp fran broschyren Uponor Markavloppssystem Produktfakta 1-06

ST

R&r och rordelar transporteras sak-

rast i sina fabriksforpackningar. Om
rorbuntarna delas, se till att réren ej
skavs mot vassa kanter och foremal.

Tillse att muffarna ligger forskjutna,
se bild. Max utskjutande langd T m
da roren ej ar fabriksbuntade.

For fabriksbuntade ror gdller att
aven den langst bak beldgna trdra-
men skall vila pa flaket.

Vid lossning av storbuntar anvénds

med fordel kran samt lyftstroppar

av nylon, alternativt gaffeltruck.

Lossning for hand utfors enligt
bilden.

Ror och rérdelar far under inga for-
hallanden tippas av.

Réren lagras pa jamnt underlag,
med minst tva upplagsplank ¢/c max
1,5 m. Maximal staplingshéjd ar ca
2,5 m i vélordnade upplag.

P& solrika platser kan man efter
lang utomhuslagring se en blekning
av rorens farg. Solblekta ror har
dock bibehédllen funktion.
“Solbelastning” kan vid daligt upp-
lag gora att roren kroks. Detta und-
viks om tillrdckligt antal rérstod
anvands.



Vid markforlaggning av rérledning
utsdtts denna for varierande vertikal
belastning beroende pa fyllnings-
hojd samt eventuell trafiklast.
Mark-avloppsror i plast ar flexibla,
d v s att de deformeras vid belast-
ning. Harvid uppstar horisontellt
mottryck mot rorsidorna, vilket i hog
grad okar rorens barférmaga i jord.
En viss ovalitet vid belastning av ett
flexibelt ror &r helt normalt, dock bor
den minimeras. Detta sker genom
att rorgravsbotten avjamnas val
samt halls uppluckrad de narmaste
centimetrarna under roret.

Se anvisningar i gdllande VAV skrifter
och Anldggnings AMA-98.

Uponor markavloppsror i dimension
110-400 &r forsedda med Universal-
ring. Som standard dr ror och rordelar
fasade. Efter kapning &r dock grad-
ning tillrdcklig for att fogning latt
skall kunna ske.

Uponor tatningsringar tillverkas av
gummikvalitet enligt SS-EN 681-1.
Vid transport av oljeférorenat vatten
eller vid forlaggning i oljebemangd
jord kan tétningsringar av oljeresistent
gummikvalitet enligt SS-EN 681-1,
typ O, levereras mot bestallning.

Resterande
fyllning
Kringfyllning

Packas med om-
sorg — fottrampning

Ndgot uppluckrad
ldggningsbotten
Ev. ledningsbadd
Rorgravsbotten
planas noggrant

Eventuell riktningsandring skall ske
med bojar. Om behov finns kan
dessa tillverkas @ven i andra gradtal
an de standardiserade. Awvinkling i
muff bor ej ske. Den marginal som
finns bor anvandas som séakerhet for
framtida eventuella sdttningar.

Obs!

Anvand alltid Uponor smorjmedel
da detta dr anpassat till de
materialkvaliteter som anvands
samt de stranga yrkeshygieniska
krav som galler.

Anvand aldrig fett, mineraloljor,
koncentrerat diskmedel el. dyl.

1. Kapning

2. Rengor och kontrollera noggrant
muff, gummiringsspar och spetsanda.

3. Om gummiringen ej ar fabriks-
monterad se till att den ldggs ratt.

4. Stryk smorjmedel pa rorets
spetsanda.

5. Montering for hand: fatta réret
med minst ett muffdjupsavstand, for
att undvika klamskador.

6. Montering med hjalpmedel: vid
montering av stérre dimensioner
anvands hjalpmedel sdsom spett och
planka.



Rekommenderad instickslangd pa
alla dimensioner = M matt -10 mm.

10 mm

Ovalitetskontroll

Efter avslutad installation kan rorled-
ningens tvarsnitt kontrolleras (ovali-
tetskontroll). Detta innebér att den
relativa deformationen jamfors med
rorets medeltvarsnittsdiameter.
Forhallandet anges i %.

Rordelen bestar av ett utvidgat ror
vilket krymper da det véarms, sa kallad
krympmuff. Gummiringen placeras
pa betongrorets spetsdnda sa att den
kommer ungefar mitt i den uppkra-
gade muffen. Innan muffen fors Gver
gummiringen kan dess insida forvar-
mas (ljummen) varefter muffen fors
over och varmning med hetluft eller
gasollaga utifran paborjas. Lamplig
temperatur ar ca 120-150°C. Vid
kyla uppvérms dven betongrorets
spetsanda. Lagan skall inte riktas
direkt mot rordelen. Tillse att jamn
varme fordelas runt hela muffen
utan att den blir brénd.

Ovalitetskontrollen ar avsedd att visa
att roret erhallit ratt stod, d v s att
laggningsytan samt kringfyliningsar-
betet &r tillfredsstéllande utfort.
Kontrollen kan utforas genom att en
matanordning dras genom ledningen.
Matanordningen kan vara av olika
slag. T ex en elektronisk avkannings-
del som dras genom ledningen och
mdtardel som placeras ovan mark.
Matningen kan ocksa med mindre
noggrannhet ske med hjélp av TV-
utrustning. Vanligen uppmats ovali-
teter mellan 2-4 % efter avslutad
aterfyllning. Tillvaxt sker dock under
tiden som marken dtertar sin naturli-
ga packningsgrad. Normalt avstannar
ovalitetstillvéxten nastan helt efter

el

Dim 160/150 och 200/200.
Montering av krympmuff for gjut-
jarnsror gors pa samma sdtt som Gver-
gdng betongrorspetsanda. Krymp-
ningen gar lattare att utféra om
gjutjarnsrorets spetsanda uppvarms.

D

Dimension 110/100. Ar en tvéstegs-
muff dar inre delen av muffen funge-
rar som stod och yttre delen som
upplag for den extra tjocka gummi-
ringen som medlevereras. Detta gor
att krympning av muffen normalt ej
behdver utféras. Kontrollera alltid att
tillrdcklig kompression av gummi-
ringen erhdlls. Muffen gar att krympa.

en tvadrsperiod men tillats vaxa upp
till ca 15 % efter 50 ar.

Tathetsprovning sker normalt med
luft men &@ven vatten kan anvdndas.
Anvisningar for tathetsprovning ges i
VAV Publikation P 91 “Anvisningar
for provning i félt av plastrérledning-
ar for sjalvfall”.

Rordelen bestar av en extra djup
muff samt spetsdnda.

Vanligen anvéands delen pa foljande
tva satt.

A. Som skarvror dar den djupa muffen
anvands for forskjutning av rordelen
varefter spetsandan skjuts in i nasta
muff.

B. Som teleskoprér under palade hus,
dar marksattning vantas. Se till att
spetsandan fixeras sa att forskjutning
tas upp av den djupa muffen. Den
rérdnda som monteras i den djupa
muffen forses rikligt med langtids-
verkande smorjmedel typ Uponor
smorjmedel alternativt teflonsmorj-
medel eller motsvarande.



Rordelen bestdr av en muff samt i
andra dndan ett plan avsett for
betongrorets muffanda.
Monteringsexempel for betongror
med isittande gummiring.
Monteringsexempel for betongror
utan gummiring.

For gjutning. Rordelen bestar av
muff forsedd med stoppkant och ar
utvdndigt “sandad”.

Mark ut och tag hal pa betongroret
sa snavt som mojligt. Skjut in
inhuggningsmuffen fram till dess
stoppkrage. Kontrollera att rordelen
ej sticker in for langt i betongroret
(olika ror-tjocklekar finns). Justera
samt tata om mojligt inifran. Gjut en
kraftig vulst omkring inhuggnings-
muffen.

Da betong ej faster pa plastror samt
att viss avvinklingsmojlighet efter-
strdvas, anvands betongvdggs-
genomgang.

Lampligen monteras genomgdngen
och roret samtidigt for att undvika
felaktig monteringsvinkel och defor-
mation.

OBS! Da olika betongrorsfabrikat
har olika muffmatt (ej standardise-
rade) maste vid varje inkoppling
kontrolleras att tillracklig kompres-
sion av gummiringen erhalls for
tatning. Alternativt kan ingjutning
av rordelen ske.

For gjutning. Rordelen bestar av
muff med férlangning som snedka-
pats i 45° samt “sandats”.
Arbetsforfarande enligt ovan.

For montering med spannband, se
ovan. Rordelen bestar av sadelgren
med 45° anslutningsvinkel inuti for-
sedd med gummiduk. Tva spann-
band medfdljer, rostfritt stal A4.
Mark ut och tag hal pa betongroret.
Halet skall goras sa snavt som moj-
ligt. Gjutning behdvs ej vid noggrann
haltagning. Montera sadelgren och
spannband. Drag at spannbanden
hart.

Motsvarande produkt med 90°
anslutningsvinkel tillverkas mot
bestéllning.



Anvénds for inkoppling av grenled-
ning pa befintlig plastledning men
limmas fast eller sétts fast och tétas
med elastiskt kitt samt rostfria spann-
band. OBS! PP material kan ej limmas.
Rita for haltagningen, sdga 5 mm
utanfor ritsen for att undvika kant
mot flodet. Anvand avfettningsvatska

alternativt smargelduk och avfetta
alternativt rugga upp bada ytorna.
Markera exakt ldge for rordelen pa
roret. Lim eller fogkitt pafors pa
bada ytorna sa att kontroll av
utbredning kan ske, varefter sadeln
snabbt pressas pa plats. Vid limning
bor ytorna vara torra och tempera-

turen lagst -10 °C. Vid lagre tempe-
raturer varms ror och rordel forsiktigt
innan tdtningsmedel pafors. OBS!
Drag &t spannbanden hart sa att ror-
delen ej kan forflytta sig.
Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar
nr 78 “Limningsanvisningar” ska
alltid foljas.




Friktionsforlustdiagram for plastror
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Uponor &r en ledande leverantor av
vatteninstallations- och varmesys-
tem for bostdder och kommersiella
byggnader 6ver hela Europa och
Nordamerika samt en framtradande
leverantor av ledningssystem for
kommunal infrastruktur i Europa.
Uponors kdrnomraden ar golvvarme,
tappvattensystem och infrastruktur.
Koncernen sysselsatter 4100 perso-
ner éver hela vérlden. Ar 2005 upp-
gick Uponors nettoférsaljning till en
miljard euro med en rorelsevinst pa
11,9 % av omsattningen. Uponor
Corporation dr noterat pa
Helsingforsborsen i Finland.

Uponor Sverige bestdr av Uponor
Infrastruktur, Uponor VVS, Uponor
PEX-produktion och Uponor
Komponentproduktion.

Tillsammans omsatter vi totalt 1260
MSEK och har cirka 700 anstdllda.

Uponor Infrastruktur, Sveriges
ledande tillverkare av plastrorssys-
tem, har tillverkning i Fristad.
Verksamheten grundades 1952.

Behovet av rent vatten och fornyel-
sebar energi vaxer snabbt éver hela
varlden. Uponors system &r utveck-
lade for distribution av vatten,
avlopp, energi, el, tele och data.
Losningarna ar tekniskt avancerade,
kostnadseffektiva, miljovanliga och
etiskt godtagbara.

Uponor Infrastruktur erbjuder funk-

tionella I6sningar for en sund livsstil.

Som ledande leverantor bedriver vi

ett malmedvetet utvecklingsarbete
av produktsystem anpassade till
samhallets miljo- och energikrav.
Stora resurser satsas pa forskning
och utveckling. Utvecklingsarbete
sker i ndra samarbete med vara
partners och kunder. Vi utvecklar,
forutom ror och rordelar, specialise-
rade produkter inom bland annat
miljoteknik. Exempel pa detta ar
minireningsverk for enskilt aviopp.

Som leverantor av system for infra-
struktur har vi ett stort ansvar for
miljo och driftsékerhet. Miljoarbete
ar en av koncernens ledstjdrnor och
ingdr som en del i hela var verksam-
het. For att sakerstdlla hogt stdllda
krav pa kvalitet och miljo &r vi certi-
fierade enligt 1ISO 9001 och 1SO
14001.

2 SS-EN ISO 9001
«* SS-EN 1SO 14001




Produktion: www.rochm.com.
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UPONOR TOTAL SOLUTIONS

Ansvar, engagemang, kunskap och framtidstinkande priglar Uponors
verksamhet och speglas i vara system och produkter och i vira
relationer till omvirlden. Med vara helhetslosningar stir vi for siker
funktion, hallbar utveckling och god ekonomi sévil i det nira enskilda
perspektivet som i ett 6vergripande samhillsperspektiv. Med Uponor
Total Solutions skapar vi idag virden for kommande generationer.

Uponor AB T 033-17 2500
Uponor Infrastruktur F 033-26 66 39
W www.uponor.se

513 81 Fristad E infrastruktur.se@uponor.com
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