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Förlängning av renings-

tankens stigarrör

Kapningspunkt

('Cut off line' )

Förlängnings-

rör

Tätningar

i ändarna

Q1

L1

N

X10

PE

1

2

3

Matning 230 V AC 50 Hz

Max säkring 10 A

Koppling av matningskabeln
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75 56

1. Inpumpning till processtank

2. Luftning

3. Slamretur till första slamavskiljning

4. Utpumpning av renat vatten

5. Inloppsmodulens spolningsöppningar

6. Spolöppningar för slamretur .

Spolningen kan också utföras i rörets andra

ända i första slamavskiljningen

7. Utloppsmodulens spolningsöppning

Schema över processrörsystemet

i reningsverk 5pe

6

Slamavskiljning Processtank

Inloppsmodulens

spolningsöppning 1 Spolningsöppning 2 för

slamretur (brun luftslang)

Inloppsmodulens

spolningsöppning 2.

Slangen böjs in i det

vågräta röret

(blå luftslang)

Minireningsverk 5pe: Processrörens spolningsöppningar

Utloppsmodulens

spolningsöppning

(röd luftslang)Spolningsöppning 1

för slamretur

Slamavskiljning Processtank

Inloppsmodulens

spolningsöppning 1
Spolningsöppning 2 för

slamretur (brun luftslang).

Inloppsmodulens

spolningsöppning 2.

Slangen böjs in i det våg-

räta röret (blå luftslang)

Utloppsmodulens

spolningsöppning

(röd luftslang)

Minireningsverk 10pe och 15pe: Processrörens spolningsöppningar

Spolningsöppning 1

för slamretur



Namn


















