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1. Punkter att beakta fore monteringen

Anvandning

Denna montageanvisning avser MULTI/JOINT® 3000 Plus kopplingar, tillgangliga

i dimension DN 200 till DN 300. MULTI/JOINT® 3000 Plus kopplingar kan anvéndas

som flexibla och som dragfasta kopplingar i ledningssystem for vatten och gas, for
arbetstemperaturer mellan -5°C och +50°C. Vid installation under 0°C rekommenderas
att forvara kopplingen i rumstemperatur s& lange som mojligt och vidtaga [Gmpliga for-
siktighetsatgarder under montaget for att undvika sprédhet hos tatningen och sakerstalla
en felfri funktion hos kopplingen. Fér andra anvéandningsomraden eller mer detaljerad
information om specifika applikationer, kontakta Georg Fischer Piping Systems.

A Montage av kopplingarna far endast utféras av auktoriserad personal.
Anvisningar for lagring
Fore anvandning ska kopplingen lagras i temperatur under 25°C. Vi rekommenderar un-

der 15°C. Undvik exponering for starkt ultraviolett ljus (solljus) och hall kopplingen ren.

Under lagringen placera e]j kopplingen pa muffanden for att undvika onédig
belastning pa tatningen.

@) Kontrollera att kopplingen klarar den utvdndiga diametern pa réren som ska
skarvas.

2. Forberedelse av kopplingen

33~ Se bildsekvensen pd sid 2.

- Lossa muttrarna till bultandarna; tag ej bort muttrarna (A).

- Tag bort det invandiga pappskyddet (B).

- Vid dragfast koppling, kontrollera att alla metall Uni/Fiksers® &r pa plats (C).
- Avldgsna all smuts som kan paverka ett korrekt montage.

3. Forberedelse av roren

For montage pa PE-ror for gas rekommenderas att skrapa PE-réret med en
roterande rorskrapa for att avlagsna alla skador

For gasmontage rekommenderas att smarja kopplingens tatning med ett
lampligt smorjmedel for att sakerstalla en optimal anliggning av tatningen
mot rorets yta.
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- Markera insticksdjupet pa réréanden (D).
min: se varde i tabellen
max: hall ett avstand pa minst 5 mm mellan rérdndarna (raka kopplingar) eller
mellan roranden och huset (huvar, flanskopplingar, etc.).

- Avlagsna alltid rost, l0st eller flagande ytmaterial, materialskador, hack, grader och alla
rorskikt ovan media-roret (EJ.

- Vid dragfast montering avlagsna dven bitumen, epoxymantel, farglager > 100 micron och
zinklager » 160 gram/m?2.

- Max tilldten awinkling (F) vid montage &r 8° per muffande, baserat p& medelvardet
av kopplingens toleransomréde. For vissa rordim. kan diametern pa hus och gland
begransa awinklingen.

- Vid anvdndning p& PE eller PVC ror, montera alltid en stodhylsa (godkand av
GF Piping Systems] for att sékerstélla basta mojliga forbindning.

- Observera: Tekniska egenskaper i manualen ar baserade +20°C omgivningstemperatur.

4. Montage

A Tag ej isar kopplingen fore monteringen; lossa endast muttrarna.

- Stick in roret i kopplingen till markeringen, utan att skada tatningen och
Uni/Fiksers® (G).

- Drag at muttrarna korsvis och jamnt, sa att avstdndet mellan hus och gland blir lika.
- Drag fast muttrarna med en momentnyckel (H+1). For dtdragningsmoment , se tabell.

Tabell MULTI/JOINT® 3000 Plus Dragfast Flexibel
Erfordligt moment: Passar for: Passar for:
- Bult M20: 140Nm (+/- 5%) - stal, rostfr. stal, koppar - stal, rostfr. stal, koppar
- segjarn (IS02531 eller motsvarande] | - segjarn / grajarn
- grajarn (max. hardhet 350 HB) - asbestcement, GAP
- asbestcement**, GAP** - PE, PEX, PVC, PP-B,
- PE, PEX, PVC, PP-B, PP-H, ABS PP-H, ABS
DN Omréde Bultar Min. insticks-| Uni/Fiksers | Max tryck | Max tryck Max tryck Max tryck
(mm) (mm) djup (mm] (antal) Gas (bar) | Vatten (bar)| Gas (bar) | Vatten (bar)
DN200 192-232 6 x M20 100 39 8 16 8 25
DN225 230-268 6 xM20 110 45 8 16 8 25
DN250 267-310 6 x M20 110 53 8 16* 8 25
DN300 315-356 8 x M20 110 60 5 10 8 25
Max tillatet provtryck ar 1.5 x max tryck
* fér AC-ror, &r max trycket begransat till 10 bar [vatten)
** dragfasthet pa dessa ror kan e garanteras p.g.a. variationer i rorens kvalitet.
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l]gD Vid anvandning pa plastrér: efterdrag efter 30 minuter.

5. Tryckprovning
A Tilldmpa alltid allmanna och lokala sakerhetsforeskrifter.

- Testa systemet med minst det avsedda arbetstrycket for att kontrollera om monteringen
av kopplingen har utforts korrekt (J).

- Max provtryck ar begransat till 1.5 x tillatet arbetstryck .

- Om kopplingen ej uppfyller vardena i tabellen (se tabellen): demontera kopplingen
enligt punkt 6, och montera pa nytt enligt punkt 4.

6. Demontering av kopplingen

Vid demontering, kontrollera att inget tryck paverkar kopplingen, inget
skadligt medium kan rinna ut och att alla detaljer ar tillrackligt stottade.

- Lossa muttrarna vaxelvis till bultdndarna. Muffanden 6ppnar sig.

- Demontera kopplingen utan att skada nagra detaljer.

- Demontera alla Uni/Fiksers® fran réranden och aterplacera dem enligt féljande:
=> tryck toppen av Uni/Fikser® dver kilen (K]
=> tryck botten av Uni/Fikser® mellan kilen och gummit tills det hors ett klick (L]

7. ,&teranvéndning av kopplingen

Beroende pa tillstandet hos Uni/Fiks el. Uni/Flex ringarna, kan kopplingen ateranviandas:
- demontera bultar och muttrar, tag dérefter bort gland och Uni/Fiks el. Uni/Fleks ringar
- behall ringen i ett stycke och kontrollera om tatningen och Uni/Fiksers fortfarande ari
god kondition [vid tveksamhet, ersatt hela ringen!)
- rengdr noggrannt Uni/Fiks el. Uni/Fleks ringen med rent vatten, avldgsna smuts och sand.
- kontrollera att muttrarna loper latt over bultgangorna. Om ej: byt ut bultar och muttrar.
- dtermontera kopplingen, kontrollera att tatningssidan av Uni/Fiks el. Uni/Fleks
ringen ar i ratt lage i kopplingshuset.

I]g; Smorjning av bultarna med kopparpasta forbattrar bultarnas prestanda;
vid tveksamhet, anvand alltid nya bultar och muttrar!



