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Montageanvisning press- och pushkopplingar

. Vid montage av alupex-ror, press- och Instickskopplingar ar det endast nagra fa principer som &r avgorande for ett lyckat montage.
*  Frankische Alpex ror och delar far endast anvandas tillsammans. Delar eller rér av andra fabrikat far ej blandas in i systemet. Ror och
delar ar endast anvéndning for anandning tillsammans med vatten.

Dessa ar:

1. Rorens ska alltid kapas med pex-sax eller rorkap for att fa en rak kapning.

2. Roren ska alltid kalibreras och gradas av efter kapning. Detta skall ske med darfor avsett verktyg, ej kniv.

3. Eventuell bockning skall utféras med aktsamhet sa att réret ej blir platt. Med fordel anvands bocknyckel eller bockfjéder fér att sakerstélla detta.

4 Roret maste alltid “bottna” i kopplingen. P& presskopplingen ser man att roret syns i gliporna langst in pa kopplingen dér presshylsan slutar
och pa instickskopplingen ser man att den gréna indikationsringen blir synlig dér aluminiumhylsan tar slut.

5. Roren ska alltid klamras med rétt ¢/c matt mellan klammer for olika installationsomraden.

6. Fogar pa rorledningar for tappvatten- och varmeledningar ska vara placerade sa att de &r utbytbara och sa att eventuellt utléckande vatten
fran en fog snabbt kan upptackas.

7. Under férvaring maste roren alltid skyddas frén UV-strélning (direkt solljus).

Sparbarhet:

! Roren &r mérkta med text "Alpex Duo XS 16-32 mm och Alpex L 40-75 mm" ps medieréret och F50 delarna i ppsu (vit plast) & markta med
dimension 16, 20, 26 eller 32 och F50 pa kopplingshuset. Alpex L delarna i ppsu (vit plast) ar markta L och dimension 40,50,63 eller 75.
Samtliga massingsdelar Alpex F50 och L &r mérkta med dimension och typ pé sidan instansat i godset t ex F16-R1/2 for en pesskoppling F50
dn 16 till R ganga 1/2". Samtliga alpex plus instickskoppling &r i ppsu och &r mérkta i plasten med dimension 16,20 eller 26 samt DVGW.

) Lackageindikering:

* Presskopplingarna F50 och L &r konstruerade s3 att en opressad koppling skall lacka vid provtryckning. O-ringen som tatar vid pressad koppling ar
placerad lagre an omliggande kopplingshus vilket gor att o-ringen inte far kontakt med rorets inneryta forran presshylsan pa rorets yttersida
pressats mot roret. Koppling som lacker efter pressning skall demonteras och dtersandas till NeoTherm fér kontroll och reklamation.

Godkanda pressverktyg redovisas pa sid 12-13
Montageanvisningen omfattar féljande rér och delar som finns redovisade sist i denna montageanvisning pd sid 14-15

Dokument: FSTV 1 Faststalld av: EL Faststalld datum:
Fil: Mont. Anvisning alpex system Senast sparad: 2014-01-21 2014-01-21 Utgdva: 1.1



alpex System

alpex F50 ProFi dn 16-32 mm / Monteringsanvisning
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1. Kapning med sax eller rorkap 2. Avgradning
godkand for alupex. Ta bort allt 16st material
0BS! kapning maste vara rak

&%

I'. Anvdnd endast orginalverktyg fran NeoTherm for kalibrering och avgradning.

alpex F50 ProFi Kalibreringsverktyg

871154

DiM RSKnr. DiM RSKnr.
16/20/26/32 1881107 16/20/26/32 1881106

3. Visuell kontroll

N
i=1
e

"
L

b <l

BN

il

Kontrollera att réret gar hela végen in. Smorjmedel fér ej anvandas!

Dokument: FSTV 1 Faststalld av: Erik Lindstrom
Fil: Mont. Anvisning alpex system Senast sparad: 2013-11-29

Kontrollera att pressbacken sitter mitt

pd hylsan

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgava: 1.1




1Al

pex F50 ProFi 16-32 mm Monteringsanvsning

\_‘ / Y
Rordimension A B C Rordimension A C
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
16 x 2.0 31 30 77 16 x 2.0 21 48
20 x 2.0 31 30 77 20 x 2.0 21 50
26 x 3.0 31 34 90 26 x 3.0 26 77
32x3.0 31 52 90 32x3.0 28 77

Dokument: FSTV 1
Fil: Mont. Anvisning alpex system

Faststalld av: Erik

Senast sparad: 2013-11-29

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgava: 1.1
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1. Kapning med sax eller rérkap 2. Avgradning
godkand for alupex. Ta bort allt 16st material
0BS! kapning maste vara rak

Kontrollera att roret gar hela vagen in. alpex L

DiM
40 1381108
50 1881109

By

¥
i

DiM varenr.
63 1381110
75 1881111
Placera alltid pressbacken mitt
pa presshylsan!
A B B

J
O

Rordimension A B

[mm] [mm] [mm]
40 x 3.5 80 130

50 x 4.0 90 140

63 x 4.5 110 160

75x 5.0 170 230

Dokument: FSTV 1 Faststalld av: Erik Lindstrom Faststalld datum:

Fil: Mont. Anvisning alpex system Senast sparad: 2013-11-29 2013-11-29 Utgéava: 1.1



alpex System

Kalibrering av ror, montage av alpex-plus

1. Kapning med sax eller rorkap

godkand for alupex.

OBS! kapning maste vara rak

Kalibreringsverktyg

DIM
16/20/26/32

RSK nr 1881107

DIM
16/20/26/32

RSK nr 1881106

Isarkoppling 16 + 20mm

DIM

16 mm RSK nr 1881112
20 mm RSK nr 1881113
26 mm RSK nr 1881114

2. Avgradning
Ta bort allt 16st material

—]

(T
aH
L sem

%) ’\\

| Kopplingen far
- ej smorjas.

x=21mm»;J 16 x 2 mm
X =24 mm»Z20x2mm

T

Vid montage av alpex plus instickskopplingar utfors kapning och avgradning lika som med presskopplingar. Ingen pressning utfors och kopplingar saknar lackageindikering varfor det &r extra viktigt att kontrollera att

roret bottnar i kopplingen se bild 3-6

1. Kalibrering/avgradning med separat handverktyg.

! 2. Kalibrering avgradning med kalibreringsblock med dn 16-32.
3.Tryck i roret i kopplingen, kopplingen far ej smorjas.
4. kontrollera att roret bottnar i kopplingen genom att gron ring visas
5. Demontering av alpex-pluskoppling. - trd pa demonteringsringen pa roret
6. Tryck in demonteringsringen mot kopplingen och dra isér roret fran kopplingen.

Kalibrering/avgradning med separat handverktyg. Kalibrering avgradning med kalibreringsblock med

dn 16-32.

Dokument: FSTV 1
Fil: Mont. Anvisning alpex system

Faststalld av: Erik Lindstrom
Senast sparad: 2013-11-29

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgdva: 1.1




2?13 Montering - klamring och bockning av rér

Klamringsavstand och bockningsradie

Storsta klamringsavstand vid fritt
monterade alpex ledningar.

DN Rordimension  Klamringsavstand S [mm] Rorets vikt

med vatten
[mm] Horisontal Vertikal [kg/m]

12 16 x 2.0 1200 1500 0,225

15 20 x 2.0 1350 1500 0,355

20 26 x 3.0 1500 1750 0,608

25 32x3.0 1650 2000 0,935

32 40 x 3.5 2000 2000 1,438

40 50 x 4.0 2500 2500 2,264

50 63 x 4.5 2500 2500 3,611

65 75x 5,0 2500 2500 4,916

& For klamring skall gummikladda klammer avsedda for plastror anvéndas. Roren
skall monteras sd att det inte &r spanningar i kopplingarna.

Vid ingjutning skall roren forankras varje meter for att forhindra
att de "flyter upp”.

Bockningsradie

Sy

Bockningen av roret skall goras sé att det inte plattas ut och ytterholjet far
inte skadas.

Dokument: FSTV 1
Fil: Mont. Anvisning alpex system

‘>
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Vid klamring skall man se till att roren kan rora sig nar det forvantas

l&ngdutvidgning.

Minsta tillatna bockningsradie R

(Se figur till vanster och tabell nedan)

Rordimension  Rordimension R Bockningsradie R Bockningsradie R
d,xs utan hjdlpmedel Med bockfjader inv. Med bockverktyg
[mm] [mm] [mm] [mm]

16 x 2 5xd, =80 3xd, =48 55

20 x 2 5xd, =100 3xd, =60 79

26 X3 88

323 128

40 x 3.5 4,0 x d, = 160

50 x 4.0 4,0 x d, = 200

63 x 4.5 4,0 x d, = 252

Faststélld av: Erik Lindstrom
Senast sparad: 2013-11-29

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgava: 1.1
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w1 1.4 Provtryckning/Provtryckningsprotokoll

Samtliga installationer med alpex rér och kopplingar skall provtryckas. Provtryckning kan utforas med bade vatten och tryckluft (endast autoriserad
personal). Provtryckning sker i 2 steg.

Provtryckning med vatten:
Efter uppfylining av anlaggningen med vatten i intervallet 1-6,5 bar sker visuell kontroll av samtliga skarvar.

1.Téthetsprovning och
visuell kontroll

Tappvatten- och varmeledningar

Vatten Vid tryck- och tathetskontroll med vatten ska ledningarna vara helt vattenfyllda och luftade. For att underlétta
IVsHicinstruktion luftningen bor ledningen fyllas fran sin lagsta punkt.
Kontroll av tappvattensystem ska utforas med vatten av dricksvattenkvalitet.
2.Provtryckning for Tappvatten Tryck- och tathetskontroll ska, om bygghandlingarna inte féreskriver annat, utforas med vattentryck av
och uppvarmning 1,43 ganger berdkningstrycket ( for tappvattensystem 14,3 bar ). Befintliga tappvattensystem bor tryck och

téthetskontrolleras med systemets befintliga vattentryck.

I ledningar av plast kan trycket andras nar de belastas.

0 Tryck- och tathetskontroll med luft eller annan gas ska utforas enligt krav i AFS 2006: 8. Normalt far sadan
vatten Vaten kontroll endast utforas av ackrediterat foretag.
DIN 1988-2 DIN 18380

Observera att provningsmediet skall halla samma temperatur som omgivande miljo.

Tryckprovning med tryckluft

1.Tathetsprovning och Tathetsprovning skall utforas enligt krav i AFS 2006: 8
visuell kontroll

| Sverige far endast behdrig personal utfora provtryckning med tryckluft.

IVSHK-instruktion

2. Tryckprovning
tappvatten och varme

Luft
IVSHK-instruktion

Dokument: FSTV 1 Faststalld av: Erik Lindstrom Faststalld datum:
Fil: Mont. Anvisning alpex system Senast sparad: 2013-11-29 2013-11-29 Utgédva: 1.1
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Provtryckning med vatten

For tathetsprovning av tappvatten och varmesystem med alpex-plus (16, 20),
alpex-duo (16, 20, 26, 32) og alpex L (40, 50, 63, 75)

Projekt

Byggnadsdel

VS-entreprenor

Bestallare /kontrollant

Systemtryck:

fyllas, luftas och kontrolleras visuellt innan trycket ckas.

4.1 (2011:1 och juli 2012).

1. Forprovning for presskopplingar

vattnets temp. jamnar ut sig.
Vattentrycket dr detsamma som i ledningen

O3 en visuell kontroll av rér och kopplingar har genomforts

O Inga lackor upptacktes vid kontrollen
O Inget tryckfall uppstod under kontrollen.

2. Provtryckning

O Tappvattensystem 1 enlighet med instruktioner i
VVS Foretagens Teknikhandbok.

O Systemet har varit provtryckt med 15 bar i 60 min.

O Inga lackor upptacktes under provtryckningen.
O Inget tryckfall uppstod under provtryckningen.”

[ Rérsystemet ar tatt

Ort / datum

bar Vattentemperatur: °C

Hela systemet sektion har

O n manometer med métnoggrannhet 0,1 bar har anvénts®

Differans: °C

O biivit provtryckt. O delafsnit

Alla ledningar skall proppas med godkanda proppar. Apparater som inte tal provningstrycket skall koplas fran systemet. Det aktuella systemet skalla

Ytterligare information om hur provtryckning kan utforas finns i VVS Foretagens Teknikhandbok samt i Branschregler Saker Vatteninstallation §

0m temperaturskillnaden &r storre an 10 K mellan vattentemp. och rumstemp. skall man vénta 30 min. sd att

bar, men minst 1,0 bar och hdgst 6,5 bar!

O Varmesystem I enlighet med instruktioner i WS Foretagens
Teknikhandbok.

DSystemet har varit provtryckt med 4-6 bar i 129 min.

O Inga lackor upptacktes under provtryckningen.

O Inget tryckfall uppstod under provtryckningen.”

VS-Entreprendrens representant

(Bestallarens / kontrollantens representant)

Samtliga matare (manometrar som anvands vid provtryckning skall vara kalibrerade och ha en matnogrannhet om 0,1 bar).

Dokument: FSTV 1
Fil: Mont. Anvisning alpex system

Faststalld av: Erik Lindstrom
Senast sparad: 2013-11-29

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgdva: 1.1
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HUSTEKNIK

WL FRANKISCHE

=,
i ﬂ-mm :

PROVTRYCKNINGSPROTOKOLL

med provmediet tryckluft eller inaktiva gaser

till uppvarmnin och tappvatten i systemen alpex-plus (16, 20),
alpex.duo (16, 20, 26, 32) och alpex L (40, 50, 63, 75)

Projekt

Byggnadsdel

VS-entreprencr

Bestallare /kontrollant

Anlaggningstryck: bar Omgivande temperatur: o( Provmedium: oC
Provmedium: O Oljefri tryckluft O nitragen 3 «oldioxid
anldggningen ar kontrollerad som [T sammansatt anlaggning O; delavsnit

Alla ledningar skall proppas med godkénda proppar. Apparater som inte tal provningstrycket skall koplas fran systemet. Det aktuella
systemet skalla fyllas, luftas och kontrolleras visuellt innan trycket okas.

Ledningsvolym:  _— Liter Provtid: _ Minuter

O visvell kontroll av rorsystemet ar utford
O Kontrollavlasning av manometer utférd
O Inget tryckfall har konstaterats under provtiden

[ Rérsystemet ar tétt

Ort, Datum

(Underskrift Bestallarens representant (Underskrift Entreprendrens representant

Det skall anvéndas tryckmétare som tillater felfri aviasning av en tryckéndring pa 1 mbar.
Samtliga matare (manometrar som anvénds vid provtryckning skall vara kalibrerade och ha en matnogrannhet om 0,1 bar).

Dokument: FSTV 1 Faststdlld av: Erik Lindstrom Faststalld datum:
Fil: Mont. Anvisning alpex system Senast sparad: 2013-11-29 2013-11-29 Utgdva: 1.1
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SKOLJPROTOKOLL

Renspolnings till tappvattenanldggning skéljmetod:
Skoljl med vatten I enlighet med DIN 1988 och VDI 6023

FRANKISCHE

Projekt

Byggnadsdel

Bestallarens representant

Entreprendrens representant

Rorledingssystemets material

Tryckprovning av systemet har utforts, datum:

Véagledande vérde for antal tappstallen som skall dppnas i
forhallande till distrubitionsledningens storsta nominella diameter.

Storsta nominella diameter i distrubitionsledningen DN i den 25 32 40 50 65 80 100
aktuella delen av rorsystemet.
Minimun antal tappstallen som skall 6ppnas DN 15. 2 4 6 8 12 18 28

I 'en stam Gppnas tappstallena helt med start vid det tappstalle som &r langst ifran huvudledningen. Efter en skéljperiod
pa 5 minuter vid det sist 6ppnade tappstallet sténgs tappstéllena ett i taget i omvénd ordning

Tappvattnet som anvants vid urskojning haller tryck pw= bar;

Tappstallen &r helt oppna;

Luftblandare, perlatorer och fldesbegransare dr avmonterade;

Kontrollera att samtliga filter i annlaggningen &r rena efter skdljningen.;

Spolningen av systemet skall utfdras av fackman

Ort, datum
Underskrift Bestallarens representant Underskrift Entreprendrens representant
Dokument: FSTV 1 Faststalld av: Erik Lindstrom Faststalld datum:

Fil: Mont. Anvisning alpex system Senast sparad: 2013-11-29 2013-11-29 Utgédva: 1.1
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alpex System

Oversikt pressbackar typ: F, U, TH, H, VP

12(20)

alpex-F 50 ProFi®- Mdjliga pressbacks-konturer F, U, TH, H, VP

Fkontur

Fabrikat

System

Presskontur F

Dim. 16, 20, 26, 32

i

U-kontur

TH-%ontur

i

Frankische Rohrwerke

alpex F50 PROFI, alpex-duo

CONEL CONNECT MULTI
Pfeiffer & May XtraConnect
Presskontur U Dim. 16, 20, 25, 32

Frankische Rohrwerke

alpex F50 PROFI (U pressback Dim. 25 passar for Dim. 26!)

=

VP-kontur

(L

T
]

Dokument: FSTV 1

Fil: Mont. Anvisning alpex system

CONEL CONNECT MULTI (U pressback Dim, 25 passar for Dim, 261)

Jupiter Heizsystem

Pfeiffer & May XtraConnect (U pressback Dim, 25 passar fér Dim, 26!)

Uponor Unipipe, Airpipe OBS! De nya Uponor KSPO pressbackar
lefter 2007) motsvarar inte U-kontur och &r
darfdr inte lampliga,

Wavin Future K1, Future K2

Tigris, Tigris Alupex

Presskontur TH Dim. 16, 20, 26, 32

Frankische Rohrwerke  alpex F50 PROFI

Comap Florys, Sudopress Skin

Comisa COMISA-PRESS

Dalpex Laser Multi Dalpex

Empur FPEXPRESS

CONEL CONNECT MULTI

Gabo Systemtechnik Press-Systeme

Giacomini GiacoFlex, GiacoTherm

Henco Press-Systeme

|dorstar Hencostar (till Dim 26!)

Lavagrund Lavapress

LK LK Universal OBS! TH-backar [Dim, 25mm) fér LK Universal
system ar inte lampliga!

Multitherm Press-System

Pfeiffer & May XtraConnect

Polysan Press-Systeme

Praski Bavaria-Press

Purmo HKS Sitec Press

Schiitz EHT Ropress

Schldsser Europress-System

Simplex SiRoCon Installationssystem

SST-Rolltec Delphi-Press

Viessmann Press-Systeme

Presskontur H Dim. 16, 20, 26, 32

Frénkische Rohrwerke  alpex F50 PROFI

Friatherm FRIATHERM uni

CONEL CONNECT MULTI

HAKA,GERODUR HAKAPRESS

Mair Heiztechnik M-Press

Oventrop Cofit P (Ta ut insatser i pressbackarnal)

Megaro Press-System

Pfeiffer & May XtraConnect

Polytherm Polyfix, Polyfix-MT {Ta ut insatser i pressbackarnal)

Prandelli MULTIYRAMA

Remo remo

Roth Press-System (Ta ut insatser i pressbackarnal)

SST-Rolltec Rosy {Ta ut insatser i pressbackarna!)

Valsir PEXAL

Uponor-Velta rapex multi |Ta ut insatser i pressbackarna!)

WKS Press-System

Presskontur VP Dim. 16, 20, 25, 32

Frankische Rohrwerke alpex F50 PROFI

CONEL CONNECT MULTI

Pfeiffer & May XtraConnect . .

Viega Sanfix FOSTA, Sanfix P OBS! V-backar (Dim. 15, 18, 22, 28mm) for

Viega metal| system ar inte lampliga!

Andra fabrikat kan vara tillgéngliga, Kontakta oss!

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgdva: 1.1

Faststalld av: Erik Lindstrom
Senast sparad: 2013-11-29
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. 11.2 Lista pa kompatibla pressverktyg

Kompatiblitetslista pd godkanda hydrauliska pressverktyg

Tillverkare Typ/utforande/ar Sladd- eller Pressbackar Pressbackar Pressbackar
eller marke Batteridriven
16-20 - 26 - 32 40-50- 63 75
F, U, TH, H, VP-kontur F-kontur F-kontur
Novopress ACO 1 12V X X NEJ
ACO 201 12V X X X
AFP 201 12V X X X
ECO 1 230V X X NEJ
ECO 201 230V X X X
EFP 1 230V X X NEJ
EFP 201 230V X X X
EFP 2 up Ser.-no. 30.001 - 1996 230V X X NEJ
Geberit PWH 75 - bla vaska - fram till 1996 230V X X NEJ
se ocksa hos Novopress
Viega Pressqun 4 B 12V X X X
el. Pressqun 4 £ 230V X X X
Nussbaum PT3 - AH 12V X X X
PT3 - EH 230V X X X
Type 2 ser.-nr. 96509001 - 1996 230V X X NEJ
REMS Akku Press 12V X X X
Akku Press ACC 12V X X X
Power Press E 230V X X X
Power Press 2000 230V X X X
Power Press ACC 230V X X X
Roller Multi Press / Multi Press ACC 12V X X X
Uni Press E / Uni Press 2000 230V X X X
Uni Press ACC 230V X X X
Klauke UAP2 12V X X X
UAP3L 18V X X X
UAPAL 8V X X X
UNP2 230V X X X
UP2 EL 14 230V X NEJ NEJ
HPU 2 Hydr. X X X
Rothenberger Romax Pressliner 12V X X X
Romax Pressliner ECO 12V X X X
Romax AC ECO 230V X X X
Vario-Press 1000 APC 230V X X X
CLASEN Akku-Presshandy APH 14,4V X X X
RIDGID Pressverktyg RP 10-B 12V X X X
RP-300 B Pressverktyg 18V X X X
RP 10-S RP 300 C 230V X X X
230V X X X
Klauke mini MAP1 9.6V 0BS! Speciella NEJ NEJ
MAP2L 18V pressbackar kravs! NEJ NEJ
Novopress Presskid A " NE) NEJ
AFP 101 9.6V NEJ NEJ
Viega Picco 14,4V . NEJ NEJ
Pressqun Pico 14,4V NEJ NEJ
RIDGID RP 100-B Compact 14,4V , NEJ NEJ
RP 210-B 18V NEJ NEJ
REMS Mini Press ACC 12V " NEJ NEJ
Rothenberger Compact 12V " NE) NE

& Anvand endast pressbackar dim. 40/50/63/75 med F presskontur for att pressa alpex L rordelar. Pressbackarna ar lampliga till de vanliga pressverktygen.

En kraft pa 32 kN fordras for att gora en godkand presskoppling. Pressverktyg och pressbackar skall kontrolleras regelbundet avauktoriserade verkstader eller direkt hos tillverkaren, enligt tillverkarens specifikation.

Dokument: FSTV 1

Detta kan &ndras. En uppdaterad lista finns pa: www.fraenkische-haustechnik.com

Fil: Mont. Anvisning alpex system

Faststalld av: Erik Lindstrom
Senast sparad: 2013-11-29

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgava: 1.1



F50/Alpex L/Alpex plus

Montageanvisningen omfattar foljande rér och delar
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Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex Plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex plus
Frankische Alpex F50
Frankische Alpex F50
Frankische Alpex F50
Frankische Alpex F50
Frankische Alpex L

Frankische Alpex L

Frankische Alpex L

Frankische Alpex L

Frankische Alpex F50
Frankische Alpex F50
Frankische Alpex F50
Frankische Alpex F50

RSK-nr. Beskrivning Produkt
1880796 Rak koppling
1880797 Rak koppling
1880799 Rak koppling
1880800 Rak koppling
1880801 Rak koppling
1880802 Rak koppling
1880803 Rak koppling
1880804 Rak koppling
1880805 Rak koppling
1880807 Rak koppling
1880808 Rak koppling
1880809 Rak koppling
1880810 Rak koppling
1880811 Rak koppling
1880812 Rak koppling
1880813 Rak koppling
1880815 Rak koppling
1880816 Rak koppling
1880817 Rak koppling
1880818 Rak koppling
1880819 Rak koppling
1880820 Rak koppling
1880821 Rak koppling
1880822 Rak koppling
1880823 Rak koppling
1880824 Rak koppling
1880825 Rak koppling
1880826 Rak koppling
1880827 T-rérskoppling
1880828 T-rérskoppling
1880829 T-rérskoppling
1880831 T-rérskoppling
1880832 T-rérskoppling
1880833 T-rérskoppling
1880834 T-rérskoppling
1880835 T-rérskoppling
1880836 T-rérskoppling
1880837 T-rérskoppling
1880838 T-rérskoppling
1880839 T-rérskoppling
1880840 T-rérskoppling
1880841 T-rérskoppling
1880842 Muff

1880843 Muff

1880844 Muff

1880845 Muff

1880846 Muff

1880847 Muff

1880848 Muff

1880849 Muff

1880850 Forminskning
1880851 Forminskning
1880852 Forminskning
1880853 Forminskning
1880854 Forminskning
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Frankische Alpex L
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Frankische Alpex F50
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RSK-nr. Beskrivning Produkt
1880855 Forminskning
1880856 Forminskning
1880857 Forminskning
1880858 Forminskning
1880859 Forminskning
1880860 Forminskning
1880861 Forminskning
1880862 Forminskning
1880864 Forminskning
1880865 Overgangsnippel
1880866 Overgangsnippel
1880867 Overgangsnippel
1880868 Overgangsnippel
1880869 Overgangsnippel
1880870 Overgangsnippel
1880872 Overgangsnippel
1880873 Overgangsnippel
1880874 Overgangsnippel
1880875 Overgangsnippel
1880876 Overgangsnippel
1880877 Overgangsnippel
1880878 Overgangsmuff
1880879 Overgangsmuff
1880880 Overgangsmuff
1880881 Overgangsmuff
1880882 Overgangsmuff
1880883 Overgangsmuff
1880884 Overgangsmuff
1880885 Overgangsmuff
1880886 Overgangsmuff
1880887 Overgangsmuff
1880888 Overgangsmuff
1880889 Overgangsmuff
1880890 Overgangsmuff
1880891 Overgangsmuff
1880892 Overgangsmuff
1880893 Overgangsmuff
1880894 Overgangsmuff
1880895 Overgangsmuff
1880896 Overgangsmuff
1880897 Overgangsmuff
1880898 Overgangsmuff
1880899 T-ror

1880900 T-ror

1880901 T-ror

1880902 T-ror

1880903 T-ror

1880904 T-ror

1880906 T-ror

1880907 T-ror

1880908 T-ror

1880909 T-ror

1880910 T-ror

1880911 T-ror

1880912 T-ror

Frankische Alpex F50

Faststalld datum:
2013-11-29 Utgdva: 1.1



F50/Alpex L/Alpex plus

Montageanvisningen omfattar foljande rér och delar

RSK-nr. Beskrivning Produkt RSK-nr. Beskrivning Produkt
1880914 T-ror Frankische Alpex F50
1880915 T-ror Frankische Alpex F50 1887281 Kombirdr rér-i-ror - Fréankische Alpex Ror i Ror
1880916 T-rér Frankische Alpex F50 1887282 Kombiror ror-i-ror -~ Frankische Alpex Ror i Ror
1880917 T-ror Frankische Alpex F50 1887283 Kombirdr rér-i-ror - Fréankische Alpex Ror i Ror
1880918 T-rér Frankische Alpex F50 1887289 Kombiror Frankische Alpex
1880919 T-167 Frankische Algex F50 1880855 Forminskning Frankische Alpex L
1880920 T-16r Frankische Alpex F50 1887284 Kombiror Frankische Alpex
1880922 T-16r Frankische Alpex F50 1887285 Kombirdr Frankische Alpex
1880923 T-ror Frankische Alpex F50 1887286 Kombirdr Frankische Alpex
1880924 T-ror Frankische Alpex F50 1887287 Kombirdr Frankische Alpex
1880925 T-rér Frankische Alpex Duo 1887238 Kombirdr Frankische Alpex
1880926 T-rér Frankische Alpex F50 1887289 Komb!rgr Fr?nk!sche Alpex
1880928 T-ror Frankische Alpex F50 1887292 vinkel Frankische Algex F50
1880929 T-ror Frankische Alpex L 1887293 vinkel Frankische Alpex F50
1880930 T-ror Frankische Alpex L 1887294 Vinkel Frénkische Alpex F50
12283:; Hg: Egﬂﬂiﬁﬂi i\\::;:( t 1887295 Vinkel Frénkische Alpex F50
’ 1887296 Vinkel Frankische Alpex L
1880933 T-dvergang Frankische Alpex F50 1887297 Vinkel Frankische Algex L
1880934 T-0vergang Frankische Alpex F50 1887298 vinkel Frankische Alpex L
1880935 T-dvergang Frankische Alpex F50 1887299 Vinkel Frankische Alpex L
1880936 T-bvergang Frankische Alpex F50 1887300 Vinkel Frankische Alpex F50
1880937 T-dvergang Frankische Alpex F50 1887301 Vinkel Frankische Alpex F50
1880938 T-Gvergang Frankische Alpex F50 1887302 Vinkel Frankische Alpex F50
1880854 Forminskning Frankische Alpex F50 1887303 Vinkel Frankische Alpex F50
1880940 T-dvergang Frankische Alpex F50 1887304 Vinkel Frankische Alpex L
1880941 T-Gvergang Frénkische Alpex L 1887305 Vinkel Frénkische Alpex F50
1880942 T-bvergang Frankische Alpex L 1887307 Vinkel Frankische Alpex Duo
1880943 T-dvergang Frankische Alpex L 1887308 Vinkel Frankische Alpex F50
1880944 T-(jve[géng Frankische A|pex L 1887309 Vinkel Frankische Alpex F50
1880945 T-6vergang Frankische Alpex L 1887310 Vinkel Frankische Alpex F50
1880946 Huv Frankische Alpex F50 1887311 V!nkel Fr?nk!sche Alpex F50
1880948 Huv Frankische Alpex F50 1887312 V!nkel Fr?nk!sche Alpex F50
1880949 Huv Frankische Alpex F50 1887313 V!nkel Fr?nk!sche Alpex F50
1880950 Huv Frankische Alpex F50 1887315 V!nkel Fr?nk!sche Alpex F50
1880951 Provtryckningspropp Neotherm 122;?1; mt:: E:Et::ing ﬁ:pgi t
1880952 Proviryckningspropp. Neotherm 1887318 vinkel Frankische Algex L
1880953 Proviryckningspropp. Neotherm 1887319 Vinkel Frankische Alpex F50
1880954 Provtryckningspropp. Neotherm 1887320 Vaggfaste Frankische Alpex F50
1887262 Kombirdr Frankische Alpex 1887321 Vaggfaste Frénkische Alpex F50
1887263 Kombiror Frankische Alpex
1887265 Kombiror Frankische Alpex
1887266 Kombiror Frankische Alpex
1887267 Kombiror Frankische Alpex
1887268 Kombiror Frankische Alpex
1887269 Kombiror Frankische Alpex
1887270 Kombiror Frankische Alpex
1887271 Kombiror rér-i-rér -~ Frankische Alpex m Isolering
1887273 Kombiror rér-i-rér -~ Frankische Alpex m Isolering
1887274 Kombirdr ror-i-ror - Frankische Alpex m Isolering GNER Vg,
1887275 Kombirdr ror-i-rér - Frankische Alpex m Isolering < 2 Denna produkt ér anpassad till
1887276 Komb@r?r r?r-?-r?r Fr?nk@sche Alpex m Isoler@ng é é z E.r:l:ii?;;gz; :::s;:sant;::::;?::z?:&ukms
1887277 Kombiror rér-i-rér -~ Frankische Alpex m Isolering 3 " & funktion om branschreglerna och
1887278 Kombiror rér-i-rér -~ Frankische Alpex m Isolering 6‘% \;.{‘ monteringsanvisningarna féljs.
1887279 Kombiror ror-i-rér -~ Frankische Alpex m Isolering g . nOY
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Faststalld av: Erik Lindstrom
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Vi kan hjélpa till.

- Praktisk utbildning av dina anstéllda

- Praktiskt stod till pilotprojekt

- Hjdlp att utforma sytemldsningar och offerter

- Praktiska rad och stod pa plats

- Kunskapsoverforing genom interna seminarier

- Information via mdssor

- Professionell kompetens inom teknisk dokumentation
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Henning Jensen ApS patager sig inget ansvar for eventuella fel i kataloger, broschyrer och annat tryckt material. UDG. 01/2014

P. Henning Jensen ApS ar en VVS-grossist, som ar grundad 1978. Vi marknadsfor ett
omfattande produktprogram til kund/objektanpassade system til VVS-branchen, sdsom
NeoTherm® Solenergi, NeoTherm® golvvarmesystem, produkter till industriell uppvdrmning
sasom Farex® stralevarmepaneler, Giacoklima® kyltak och produkter till installationsteknik.

Verksamheten sysselsdtter 30 anstdllda och huvudkontor/lager ligger pa Nordsjélland i
Danmark, med séljkontor i Sverige. Verksamheten dr i kraftig expansion med tkad
omsattning och utokat produktsortiment.

=
Ky
SR SISNININ[ERISNISISNNEES]
Centervej 18 - DK - 3600 Frederikssund TIf.
+45 47 37 70 00 - Fax +45 47 38 41 58
salg@phj.dk - www.neotherm.se





