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ALLMAN HANVISNING

Informationen i denna broschyr &r framtagen for att hjalpa er att finna ratt produkt ur vart sortiment. Alla bilder, beskrivningar och
grafiska diagram har producerats med senaste teknik . Vi reserverar oss for eventuella fel och brister och mottager gérna
forbattringsforslag.

Vi star till férfogande for vidare information. Kontakta oss gérna:
Sverige Mob. +46(0)733-66 60 77
HK i Osterrike tel. +43(0)732 3886 0 office@poloplast.com




1_ALLMANNT

(ETT STARKT SYSTEM)
POLO-ECO plus
markrérsystemet Som
tillverkas i innovativ
3-skikts-Teknik. Hogsta
kvalitet och sékerhet i
modern VA-teknik.

> INNOVATIV 3-SKIKTSTEKNIK
erbjuder konsult, entreprendr och slutkund maximal sékerhet

> HOMOGEN 3-SKIKTSVAGG
haller for tuffa férlaggnings-och drifttsbelastningar

> FLERTALET TESTER OCH GODKANNANDEN BEKRAFTAR
utomordentlig kvalitet och anvandarmdjlighet

> 2 STYVHETSKLASSER
erbjuder optimala rérsystem for alla behov

> YTTERST MOTSTANDSKRAFTIG MOT GENOMSLAG
val lampad for alla fyllnadsmaterial och fér rengéring med hégtrycksspolning

> HOG MOTSTANDSKRAFT MOT KYLA OCH SLAG
garanterar sékert anvandande aven vid laga temperaturer

> UTMARKT SLAG OCH REPTALIGHET
sorjer for langvarig funktionssékerhet

> HOG KEMISK BESTANDIGHET
garanterar lang livslangd

> HOG TERMISK BESTANDIGHET
garanterar att héga avloppstemperaturer kan anvandas

> SLAT INSIDA
férhindrar avlagringar och inkrustation samt garanterar optimala hydraliska egenskaper

> ENKELT ATT SKARVA MED MUFFADE ROR
garanterar tid och kostnadsbesparande férlaggning

> STORT ROR OCH RORDELSSORTIMENT
i stort sett alla dimensioner och langder fér mattanpassade I6sningar



1) YTTERSKIKT AV PP. Det yttre Polypropylén skiktet skyddar mot yttre skador och bildar
tillsammans med évriga skikt i POLO-ECO plus en mycket hdg sakerhetsstandard.

2) MELLANSKIKT, BARANDE SKIKT AV PP + MAGNESIUMSILIKAT. Mellanskiktet av
mineralférstarkt, hogkristalliserad Polypropylén ar ar mattgivande fér egenskaperna hos
POLO- ECO plus. Skiktet innebar en extrem talighet samt styvhet och garanterar maximal
sakerhet vid hégsta belastningar.

3) INNERSKIKT AV PP. Innerskiktet har mycket hdg kemisk bestandighet pH 1-13, hdg
mekanisk talighet, mycket slat yta vilket férhindrar avlagringar och inkrustation samt
garanterar optimala hydraliska egenskaper . Fargen ar ljusgra for att underlatta
videoinspektion med kamera.

1.1.1 FLERLAGERSTEKNIK | MARKRORSSYSTEM

Kraven pa markrérsystem har under senare ar 6kat markant.
| och med 6kat aggressivt avlopp fran industri och hushall ar
det svart att garantera lang livslangd pa 50-80 ar med
traditionella I16sningar. Alltmer anvdndande av
hégtryckspolning i kontinuerligt underhall stéller mycket héga
krav pa talighet mot mekanisk slitage och slagtalighet pa
insidan av rérsystemen. | dessa tider med héga
produktionskostnader &r det extra viktigt att planera for en
optimal kostnadseffektivitet.

Dessa hdga krav pa markrérsystem fordrar nytdnkande och vidareutveckling. Genom
att anvanda flerlagersteknik i markrorsystem &r det mdojligt att moéta dessa krav.
Kombinationen av tre skikt i homogen férbindelse med varandra bildar tillsammans en
unik produkt som motsvarar de hdgsta kraven idag och i framtiden.

1.1.2 POLYPROPYLEN SOM RORMATERIAL

Denna hégvardiga plast har anvants manga ar inom bilindustri, bioteknik och i manga
andra industriella sammanhang. Den kontinuerliga utvecklingen tillsammans med
materialegenskaperna har gjort Polypropylén till det bast lampade materialet for
markrérsystem. | kombination med flerlagersteknik garanterar Polypropylén hégsta
mojliga sakerhet for féreskrivande ingenjér, entreprenér samt artionden av problemfri
drift fér slutkunden.

Polypropylén ar utgangsmaterialet fér vidareut-
veckling med specialisering pa materialblandingar.
Det mojliggbr en avsiktligt styrd fysikalisk
forbattring av materialparametrarna. POLO-ECO
plus har utvecklats fran langvariga férsék med
tillsats av forstarkningsmineraler i en homogen
struktur. Den stora férdelen ar att hég styvhet och
seghet erhalls redan vid relativ tunn vagg.

(Bild 1)
Magesiumsilikat inbaddad i PP- Matrix



1_ALLMANT

1.2.1 NORMER

EN 1852-1 > Plastrorsystem fér markférlaggning och ledningar
av PP

EN 1295-1 > Allméanna krav for statisk berakning av
rérledningar

ATV-DVWK-A 127 >  Statisk berakning av spillvatten- och
dagvattenledningar

EN 1610 > Forlaggning och provning av spillvatten- och
dagvattenledningar

EN 1055 > Punkten9

EN 1411 >  Enligt SS 3604 punkten 6.2.3 slagseghet vid

-20°C
1.2.2 GODKANNANDEN
I pelvplast IR
+
SITAC Nr. 0582/01 KP Nr. 38 29 00

”~ 0N
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1/01-PP-152
ZulassungsNr. Z-42.1-323 Zertifikat Nr. ON-C2000 18 Zertifikat Nr.

AWV-£™\
»  DVWKS

gepriift nach

ATV-DVWK-A 142

/’ auf erhihte
Dichtheitsanforderungen

fiir den Einsatz in der

Zertifikat Nr. 02 1204 U/AD Wasserschutzzone Il



2_MATERIALEGENSKAPER

Punktbelastning och hoég spanningsdifferens i markrér kan intraffa genom
anvandning av grovt fyllnadsmaterial eller olampligt bdddmaterial. POLO-ECO plus
klarar daremot dessa svarare férhallanden. Egenskaperna i multilager PP-rér ger en
extremt h6g brukarsakerhet och talighet.

Punktbelastning och genomslagférsék har gjorts av OFI vilket styrker att POLO-ECO
plus klarar av extrem deformationsbelastning. Fors6ken bekraftar taligheten i
materialet och att spanningar under olika belastningar absorberas i rérvaggen.

GENOMSLAG, PUNKTBELASTNING OCH SLAGTALIGHET
SPRICKBILDNINGSPROV UNDER KYLA

1

BESTANDIG BESTANDIG

Sl BESTANDIG
%

Utskuren

spricka 1,3 mm
(BILD 2) (BILD 3) (BILD 4)
Genomslagsprov med Punktbelastningsprov med Slagprov under kyla

spetsdon sidoférsvagning (spricka)

2_MATERIALEGENSKAPER

POLO-ECO plus

— 0.9 )

E p—— erbjuder en

E 9.8 GLASFIBER enorm sakerhet

e 0.7 / och lang livs-

- .. langd tack vare
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G och slitage.
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w ol slitage i olika rérmaterial

= enl. Darmstadter

E o metoden. Angivet enl. 3R

= o] =lu] (le]s] 150 200 250 300 350 400 international (2/3-97).

POLO-ECO plus vérden

ANZAHL DER LASTSPFIELE X 1000 fran SKZ prover.



2_MATERIALEGENSKAPER

POLO-ECO plus kemiska
: motstandskraft &r testad pa
. Y (OFI) Osterrikiska
VATTEN plastinstitutet. Prover ar

K gjorda med ett flertal
kemiska substanser. POLO-
ECO plus klarar pH 1-13.

HANVISNING

Vid industriella applikationer

och héga koncentrationer i

: avloppsvatten bor
TAVLAGRINGAR | gummitatningar kontrolleras.

& AvLOPPS-
¥ VATTEN

(BILD 6) Biologisk svavelsyra i avloppsror

2_MATERIALEGENSKAPER

2.4.1 RINGSTYVHET .
POLO-ECO finns i 2 styvhetsklasser (SN8

och SN12).SN8 garanterar genom hog =

ringstyvhet utomordentlig s&kerhet f6r 24 \
narmast alla behov. Nar extraordinara krav 22 \\

stalls finns dven SN12 att tillga.

20

Test av ringstyvhet ar gjord enl. DIN EN
9969 och kontrolleras fortldpande genom
extern kvalitetskontroll.

RINGSTEIFIGKEIT S, [KN/m2]

o 10 20 30.
TEMPERATUR ["C]

(BILD 7)
Ringstyvhetsklass POLO-ECO plus

POLO-ECO plus faktiska ringstyvhetsmedelvarde ligger vasentligt hégre &n DIN EN
ISO 9969 >8 kN/m2 och >12 kN/m2 minimikrav!

2.4.2 RORSTYVHET

For att kunna férlagga ett markrérsystem med minimalt fall kravs ett rér som &r styvt i
langdriktningen. POLO-ECO plus med homogen rérkonstruktion i 3 skikt garanterar
rak och rationell f6rlaggning i SN8 eller SN12 klass.



3_PRODUKTEGENSKAPER

De tre olika skikten
extruderas i ett moment
samtidigt och smalts ihop
under avkylningsfasen.

Vagguppbygnaden ar av
avgOrande betydelse for
drift, underhall och lang
livslangd.

07 TACKSKIKT
O'— BARANDE SKIKT

INNERSKIKT

¥

(BILD 8)
Vagguppbyggnad
SN8 Matt i mm SN12 Matt i mm
DN/OD SDR* e, min DN/OD SDR* e, min
10 28 3.9 160 26 6,1
125 28 4.4 200 26 f.5
160 29 55 250 26 9 4 Utvandig diameter enl.
200 29 68 315 26 11.9 standard sakrar full
250 29 8 6 400 26 150 kompabilitet med andra
315 29 107 500 26 18,8 | standardiserade rorsystem.
400 29 13,5
500 20 16.8 SDR* = Diameter/vaggtjocklek férhallande
Tackskikt @ > Skydd mot vader
> Skydd mot ytliga skador
Barande skikt @ > Hogre styvhet (ringstyvhet > SN8)
> Hdégre E-modul
> FOrhojd sékerhet vid extrem belastning
> Kan anvandas under hard yttre belastning
> Annu hdgre styvhet (ringstyvhet SN12)
> Hogre E-modul
> Annu hdgre sakerhet vid extrem belastning
> Annu hdgre sékerhet vid grund férlaggning
> Annu hdgre sakerhet vid extrem djupférlaggning
Innerskikt @ > HOg motstandskraft mot mekaniskt slitage
> HOg kemisk talighet
> Slag och slitagetalig vid hdgtryckspolning

8



3_PRODUKTEGENSKAPER

STABILITETSBEVIS FOR POLO-ECO PLUS MARKROR

Byggnadstekniska Foérséks- och Forskningsanstalten i Salzburg (bvfs) fick i uppdrag
att géra faltmassiga belastningsprov med POLO-ECO plus rérsystem. | ett pilotférsdk
placerades 2 ror i dim. 315 SN8 under en extremt tungt belastad grusvag med hdg
trafikfrekvens. Réren férlades atskilda och med olika férutsattningar.

Vagbana:
Grusvag utan lastférdelande skikt av asfalt
Eller betong.

Max . fordonsvikt inkl. last ca 57 ton.

EXEMPEL 1: EXEMPEL 2:
Optimal férlaggning Obetydligt tatat, mjukt underlag daliga
Forutsattningar
EXEMPEL 1 EXEMPEL 2
97-11-15 2929 288,6 97-11-08 2923 290,0
98-05-26 285,9 2944 98-05-26 279,2 301,2
Rérdiameter i mm Rérdiameter i mm
._.m.__
Lo Ursprungligt lage
1" - rérovankant
SRR
!f:’ 1,F 1 q\- ™,
74 ol | Ny
Vi Lo
;‘aI.',lJ.I!EIJB] A0 100 A0 M0 50 40 JE.H..I ¢l & @ m e a1 180 180 20
\ Ursprungligt lage 7{
\\ rérunderkant
AN Lt T2 4
“Qh E + | ﬁ‘}/
o G T Te” | | == 15.11,07 Fore aterfylining
Mt abo ( __..; ====2+1511 87 Efter aterfylining
I i 271107 (BILD 9) N
:F i 12908 | Tvérsnittdeformering/ rérsattning i mm.
— 26.5.88
BN S _m I -




TAG

8. TAG

l

% EXEMPEL 2 -

1

[%

EXEMPEL 1

I

WERFORMUMNG 4,

nyax I2/97 ol'sa o2/98 o3/58 04a/58 0558 OE/S8 oF /a8
ZEITRAUM

(BILD 10)
Faktisk deformering av POLO-ECO plus under métperiod

EXEMPEL 1: 2,3% Deformering i pilotférsék med POLO-ECO plus
EXEMPEL 2: 3,4% Deformering i pilotférsék med POLO-ECO plus

Falttestet visar att POLO-ECO plus klarar de svaraste markférhallanden och anda
med goda sakerhetsmarginaler.

3_PRODUKTEGENSKAPER

POLO-ECO plus har genom utvalda ravarukombinationer en
hég skikthallbarhet och en utprovad lang livslangd pa 6ver
100 ar.

Test av livslangd gbérs enl. Europanorm EN 1852-1
(markférlagda rér f6r avlopp av PP) av ackrediterat féretag och
foljs upp med aterkommande kvalitetskontroller.

(BILD 11)
Test av livslangd

POLO-ECO plus uppfyller darmed LAWA
rekommendationerna (utgava 1998) med livslangd tom
100 ar.

. (BILD 12)
Overvakning av
Livslangdtest

10



4_DRIFTSEGENSKAPER

FORDELAR MED TATNINGSRING EURO-L
> Tatningsprofilen ger ett effektivt smutsskydd

FORDELAR GENOM LANGRE B-MATT
> Battre styrning vid montage
> Skydd fér skadad réranda

Till och med vid extrem deformation 30% av
rérskarven (testat i Lab) bibehalls en tat skarv.

(BILD 13)
Tathetsprovning

4_DRIFTSEGENSKAPER

4.2.1 HYDRAULISKA EGENSKAPER

Den hydrauliskt slata och porfria innerrérytan i POLO-ECO plus markrér medger
forlaggning med lagt fall. Darmed erhalls maximala avloppsvolymer. Den slata insidan
férhindrar uppkomst av belaggningar, reducerar spolvattensvolymer och minimerar
driftskostnaderna.

Ojamnhetstal f6r POLO-ECO plus ar k=0,01 mm.

11



4.2.2 HOGTRYCKSRENGORING/SPOLNING

Idag sker uteslutande nastan all rengéring av markavlopp med hdgtryckspolning.
Nedanstaende test bekraftar |ampligheten att anvédnda hégtryckspolning som
rengdring av POLO-ECO plus. Test utfort av bvfs i Salzburg.

Test hogtrycksspolning med grus

Tryck spolmunstycke 120 bar

Spolvinkel all munstycken 25°

Keramiska munstycken 8 stycken (4x 2,4 mm)

Rordiameter DN/OD 315

Antal spolférlopp med grus totalt 30 st.
Grusblandning Sand grus och singelblandning

Provtryck 0,3 och 0,5 bar

Testutlatande Nr. G7/334/97-05
(BILD 14)
Hoégtryckspolning

4.2.3 TEMPERATURBESTANDIGHET

Hogtsta avloppstemperatur enl. EN 476 punkt 6.6 ar 45°C. Materialet Polypropylén
har darmed en mycket stor sdkerhetsmarginal (se bild 15).

TERMISK BESTANDIGHET

> Under montage: -20 till +50°C

> Under drift: vaxelvis
temperaturbelastning fran10
till 95°C.

-30 -20 <10 O 10 20 30 40 50 &0 70O 8O =20

TEMPERATUR ["C]

(BILD 15)
Temperaturanvandningsomraden

Langdutvidgningen i POLO-ECO plus rér ar lagre an i alla andra termoplastror vilket
férenklar férlaggning avsevart.

12
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5_LEVERANSPROGRAM

Benamning
Ror
Roérdelar

Rormaterial

Farg

Styvhetsklass
Tryckklass
Dimensioner

Langder

Skarvanslutning
Tatningsring

Rérmarkning

Kemisk bestandighet
Arbetstemp. Omrade
Toleransmatt
Mellersta langd-
Utvidgningskoefficient

Fysiska riktvarden

POLO-ECO plus
PP markrér med 3-lagers rérvagg

T.0.m DN/OD 200 formgjutet utférande.
Fran DN/OD 250 med 3-lagers rérvagg
Spegel eller extrusionsvetsade segment.

Polypropylén (PP/PP-TV/PP) halogen och blyfri

Yitre skikt — kopparbrun RAL 8004
Mellanskikt- titangra RAL 9011
Inre skikt- ljusgra RAL 7035

SN8 (>8kN/m?3) / SN12 (>12kN/m?) vid 23°C EN ISO 9969
Trycklésa rérsystem
DN/OD 110.125,160,200,250,315,400 och 500mm.

Muffade rér 1m, 3m och 6m
R6r utan muff (brunnanslutning) 1m

Skutmuff med fabriksmonterad tatningsring

Hogelastisk, aldersbestandig lappring
System Euro L av material enl. DIN 4060

POLO-ECO plus med féljande markning betackning,
styvhetsklass, kortnamn tillverkare, Yttermatt x
godstjocklek, tillverkningsmaterial, l1agsta omgivande
arbetstemperatur, smaltindex-omrade,
anvandingsomrade, certfieringsprovplats/
godkannandenummer, certfikatmarkning/ nummer
och tillverkningsdag.

Kemisk bestandighet enl. DIN 8078, se bilaga 1
-20 till +95°C
k= 0,01mm

0,04 mm/m°K

(jamfér standard PP 0,15mm/m °K)

Smaltindex (230°C/2,16 kg) g/10 min 0,3-0,6 ISO 1133
Tathet medelvarde g/cm? 1,14 ISO 1183
Draghallfasthet N/mm? > 24 ISO 527-2
Slagtalighet (23°C) kJ/m?2 35 ISO 179/eA
E-Modul kortvarigt MPa > 2800

E-Modul langvarigt MPa > 800

14



5_LEVERANSPROGRAM

5.2.1 POLO-ECO plus ror SN8 / SN12 matt i mm
[RsKnr. JONOD=T AN | SN [ L [ D [ o [ e [ t [kost]
P..OLO'ECO plus @ 2352500 [ 110 | 0790 | SN8 | 1000 | 128 | 1022 | 39 79 | 1,69°
ror med muff 2352501 110 | o791 | sNs8 | 3000 [ 128 | 1022 | 39 79 | 4,65
t’gfndinfggrri'rfgmomer ad 2352502| 110 | 0792 | sNs8 | 6000 | 128 | 1022 | 39 [ 79 | 910
2352503 125 | 0795 | SN8 | 1000 | 146 | 1162 | 4.4 85 | 2,18
2352504 [ 125 | o796 | SN8 | 3000 | 146 | 1162 [ 44 85 | 5,99*
2352505 125 | o797 | sNs8 | 6000 | 146 | 1162 [ 44 85 | 11,70*
2352506 160 | 0800 | SN8 | 1000 | 184 | 1490 [ 55 94 | 357
2352507 [ 160 | 0802 | SN8 | 3000 | 184 | 1490 [ 55 94 | 988
2352508 | 160 | 0805 | sN8 | 6000 | 184 | 1490 | 55 94 | 19,35*

2352509 200 0810 SN 8 1000 228 186,4 6,8 118 5,73
2352510 200 0812 SN 8 3000 228 186,4 6,8 118 15,67
2352511 200 0815 SN 8 6000 228 186,4 6,8 118 30,59*
- : 2352512 250 0820 SN 8 1000 289 232,8 8,6 152 9,52
2352513 250 0822 SN 8 3000 289 232,8 8,6 152 25,28
2352514 250 0825 SN 8 6000 289 232,8 8,6 152 48,92"
T. 2352515 315 0830 SN 8 1000 358 293,6 10,7 184 15,12
t

L=}

2352516 315 0832 SN 8 3000 358 293,6 10,7 184 39,69
2352517 315 0835 SN 8 6000 358 293,6 10,7 184 76,55*
2352518 400 0840 SN 8 1000 451 373,0 13,5 237 25,59
2352519 400 0842 SN 8 3000 451 373,0 13,5 237 65,23
2352520 400 0845 SN 8 6000 451 373,0 13,5 237 | 124,70*
2352521 500 0850 SN 8 1000 563 466,4 16,8 289 42,26
2352522 500 0852 SN 8 3000 563 466,4 16,8 289 103,68

T

. 2352523 500 0855 SN 8 6000 563 466,4 16,8 289 |195,81*
[RsKnr. [DNOD"TAtNr. | SN [ L | D | di [ e [ t |kgst]
2352524 160 0400 | SN12 [ 1000 185 147,8 6,1 94 4,21%
2352525 160 0402 | SN 12 | 3000 185 147,8 6,1 94 11,65*
2352526 160 0405 | SN 12 [ 6000 185 147,8 6,1 94 22,82"
2352527 200 0410 | SN12 [ 1000 230 185,0 7,5 118 6,62*
\ | i 2352528 200 0412 | SN 12 | 3000 230 185,0 7,5 118 18,10*
| 2352529 200 0415 | SN 12 [ 6000 230 185,0 7,5 118 35,34"
" A e 2352530 250 0420 | SN12 | 1000 290 231,2 9,4 152 10,84*

2352531 250 0422 | SN 12 | 3000 290 231,2 9,4 152 28,78*
2352532 250 0425 | SN 12 [ 6000 290 231,2 9,4 152 55,70"
2352533 315 0430 | SN12 [ 1000 361 291,2 11,9 184 17,33*
2352534 315 0432 | SN 12 | 3000 361 291,2 11,9 184 45,49*
2352535 315 0435 | SN 12 [ 6000 361 291,2 11,9 184 87,74*
2352536 400 0440 | SN12 [ 1000 455 370,0 15,0 237 29,11%
2352537 400 0442 | SN 12 | 3000 455 370,0 15,0 237 74,20"
2352538 400 0445 | SN 12 [ 6000 455 370,0 15,0 237 | 141,85*
2352539 500 0450 | SN 12 [ 1000 568 462,4 18,8 289 48,59*
2352540 500 0452 | SN 12 | 3000 568 462,4 18,8 289 | 119,21*
2352541 500 0455 | SN 12 [ 6000 568 462,4 18,8 289 | 225,14*

DAGVATTEN OCH TAKAVVATTNING

POLO-€CO plus 0 DAGVATTENSYSTEM O POLO-€CO plus

POLO-ECO plus ar aven lamplig att anvanda fér takavvattning och dagvattensystem.
Dagvattenrdr ar markta med bla streckmarkering vilket bekraftar anvandningsomradet.

*Narmsta beréknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvandig diameter

Vi férbehaller oss rétten till tekniska férandringar

15



matt i mm

POLO-ECO plus @ [RsKnr.JTowoD™ [AtNr. [ SN [ L T o T e T T T kgst]

h 2352542 | 110 0798 | SN8 | 1000 | 1022 | 39 1,50*
ror utan muff 2352543 | 125 0799 | sN8 | 1000 | 1162 | 44 1,93
fér anslutning till brunn 2352544 | 160 0900 | sN8 | 1000 | 1490 | 55 3,15

2352545 | 200 0901 | sN8 | 1000 | 1864 | 6.8 4,97
2352546 | 250 0902 | sN8 | 1000 | 2328 | 86 7,88
2352547 | 315 0903 | sN8 | 1000 | 2936 | 10,7 12,28
| A Al 2352548 | 400 0904 | SN8 | 1000 | 373,0 | 13,5 19,82
‘ 2352549 | 500 0905 | SN8 | 1000 | 4664 | 16,8 30,71
I 2352550 | 160 0480 | SN12 | 1000 | 147,8 | 6,1 3,72*
| 74*
| | _ 2352551 | 200 0481 | sN12 | 1000 | 1850 | 7.5 5, '
| ——f 2352552 | 250 0482 | SN12 | 1000 | 2312 | 94 8,98
' 2352553 | 315 0483 | SN12 | 1000 | 291,2 | 11,9 14,08*
; | ' 2352554 | 400 0484 | sSN12 | 1000 | 370,0 | 15,0 22,55*
; . ' 2352555 | 500 0485 | SN12 | 1000 | 462,4 | 188 35,31*
| _
I v
!_ di e
ON/OD

ANSLUTNING TILL BRUNN

Ror utan muff 1,0 m Ro6r med muff 1,0 m

]

a Flédesriktnin
N < - 9

HANVISNING
Vid anslutning till brunn tillse att brunnsbotten och nedre innerrérkant ej avviker i héjd
for att uppné optimal funktion.

*y . - .
Nérmsta beraknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvéndig diameter

Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar
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5.2.2 POLO-ECO plus rérdelar SN8 / SN12

Enligt ONORM regel ONR 20513 punkt 6.3.3 har rérdelar genom sin geometri minst
dubbel styvhet &n rér. Man kan darfér anvanda rérdelarna i kombination med dubbelt
ringstyvhetsklassade ror.

POLO-ECO plus rérdelsortiment anvands till bada ringstyvhetsklasser SN8 och SN12.

matt i mm
[RSKnr. [ONOD=TArtNr. [ SN [ 21 [ 22 | T utférande [ kgist |
P(__)_LQ-ECO p|US 7,5°| 2352556 160 0917 |SN8/12 40 153 segmenterad | 1,00*
BGOj for SN8/sN 12 2352557 | 200 | o918 |[SNs/12| s8 | 155 segmenterad | 1,56
Av Polypropylénmed 2352558 | 250 | 0919 |SNs/12| e4 | 189 segmenterad | 3,50*
fabriksmonterad tatningsring

Segmentsdelar ar spegelsvetsade. 15°| 2352559 110 0865 |SN8/12 9 80 formsprutad | 0,25
2352560 125 0870 |SN8/12 9 85 formsprutad | 0,35

Alla segmentsdelar utan 2352561 | 160 0925 |SN8/12| 11 100 formsprutad | 0,63
Inre svetssvulst 2352562 | 200 0930 [SN8/12| 18 | 120 formsprutad | 1,55
2352563 250 0935 |SN8/12 72 197 segmenterad | 2,74

2352564 315 0940 |SN8/12| 91 251 segmenterad | 5,19

2352565 400 0945 |SN8/12 | 256 291 segmenterad | 16,21

2352566 500 0950 |SN8/12 | 233 383 segmenterad | 28,68

30°| 2352567 110 0866 |SN8/12 | 17 88 formsprutad | 0,27

2352568 125 0871 |SN8/12 17 94 formsprutad 0,38

2352569 160 0926 |SN8/12 23 111 formsprutad | 0,69

2352570 200 0931 |SN8/12 19 120 formsprutad | 1,68

2352571 250 0936 |SN8/12 88 213 segmenterad | 3,26

2352572 315 0941 |SN8/12| 112 272 segmenterad | 6,22

2352573 400 0946 |SN8/12 | 282 317 segmenterad | 17,28

2352574 500 0951 |SN8/12 | 265 384 segmenterad | 30,83

45°| 2352575 110 0867 |SN8/12 25 97 formsprutad | 0,29

2352576 125 0872 |SN8/12 27 104 formsprutad | 0,42

2352577 160 0927 |SN8/12 35 123 formsprutad 0,76

] 2352578 200 0932 [SN8/12| 80 122 formsprutad | 1,83

72 ' 2352579 250 0937 |SN8/12 | 145 270 segmenterad | 3,56
2352580 315 0942 |SN8/12| 184 344 segmenterad | 6,78
E 2352581 400 0947 |SN8/12 | 421 456 segmenterad | 22,28

! 2352582 500 0952 |SN8/12 | 418 538 segmenterad | 39,31

l..ONOD . 67,5°| 2352583 | 110 0868 [SNg/12| 40 | 111 formsprutad | 0,32
2352584 125 0873 |SN8/12 43 120 formsprutad | 0,47

2352585 160 0928 |SN8/12 57 145 formsprutad | 0,86

2352586 200 0933 |SN8/12| 174 249 segmenterad | 2,17

87,5°| 2352587 110 0869 |SN8/12 57 128 formsprutad | 0,35

2352588 125 0874 |SN8/12 62 139 formsprutad 0,51

2352589 160 0929 |SN8/12| 81 169 formsprutad | 0,96

2352590 200 0934 |SN8/12 | 243 328 segmenterad | 2,61

2352591 250 0939 |SN8/12 | 267 392 segmenterad | 4,83

2352592 315 0944 |SN8/12| 353 513 segmenterad | 9,56
2352593 400 0949 |SN8/12 | 655 690 segmenterad | 28,29
2352594 500 0954 |SN8/12| 720 840 segmenterad | 51,66

* Néarmsta beréknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvéndig diameter

Vi forbehaller oss rétten till tekniska férandringar
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matt i mm

POLO-ECO plus 45 (2352595 | 110/110 | 0880 |SN8/12| 240 | 143 | 97 | 143 | 194 | 1,00°
Gren for SN 8 / SN 12 2352596 | 125/110 | 0881 [SN8/12 | 249 | 148 | 101 | 151 | 199 | 1,56"
g‘érﬁ’gﬁzi’e}’rﬁg g;?ngsring 2352597 | 125/125 | 0882 |SN8/12| 274 | 160 | 114 | 160 | 212 | 350"
ponemonterad 2352598 | 160/110 | 0955 [SN8/12 | 268 | 167 | 101 | 177 | 240 | 0,25

2352599 | 160/160 | 0957 [SN8/12 | 342 | 203 | 139 | 203 | 270 | 035
2352600 | 200/160 | 0959 [SN8/12| 355 | 209 | 141 | 245 | 300 | 0,63
2352601 | 200/200 | 0960 [SN8/12 | 484 | 201 | 193 | 291 | 373 | 155
2352602 | 250/160 | 0961 [SN8/12 | 457 | 288 | 169 | 306 | 392 | 2,74
2352603 | 250/200 | 0962 [SN8/12 | 514 | 316 | 198 | 327 | 421 | 519
2352604 | 250/250 | 0963 [SN8/12 | 585 | 352 | 233 | 351 | 456 | 16,21
2352605 | 315/160 | 0964 [SN8/12 | 487 | 321 | 166 | 352 | 447 | 28,68
2352606 | 315/200 | 0965 [SN8/12 | 544 | 349 | 195 | 373 | 476 | 027
2352607 | 315/250 | 0966 [SN8/12 | 615 | 384 | 231 | 398 | 512 | 038
2352608 | 315/315 | 0967 [SN8/12| 707 | 430 | 277 | 430 | 557 | 0,69
2352609 | 400/160 | 0968 [SN8/12 | 1000 | 363 | 637 | 413 | 535 | 1.68
2352610 | 400/200 | 0969 [SN8/12 | 1000 | 391 | 609 | 433 | 563 | 3,26
2352611 | 400/250 | 0970 [SN8/12 | 1000 | 427 | 573 | 458 | 508 | 6,22
2352612 | 400/315 | 0971 [SN8/12 | 1000 | 473 | 527 | 490 | 644 | 17,28
2352613 | 400/400 | 0972 [SN8/12 | 1000 | 533 | 467 | 533 | 705 | 30,83
2352614 | 500/160 | 0973 [SN8/12 | 1000 | 413 | 587 | 484 | 623 | 0,20
2352615 | 500/200 | 0974 [SN8/12 | 1000 | 441 | 559 | 504 | e51 | 042
2352616 | 500/250 | 0975 [SN8/12 | 1000 | 477 | 523 | 520 | ess | 0,76
2352617 | 500/315 | 0976 [SN8/12 | 1000 | 523 | 477 | 561 | 732 | 1,83
2352618 | 5001400 | 0977 [SN8/12 | 1000 | 583 | 417 | 604 | 702 | 356
87,5°[ 2352619 | 160/160 | 0757 |SN8/12
2352620 | 200/160 | 0740 |SN8/12
2352621 | 200/200 | 0750 |SN8/12
2352622 | 250/160 | 0741 [SN8/12
2352623 | 315/160 | 0742 [SN8/12

Z1

Z2

DN/OD

POLO-ECO plus [Rsknr.JowoD~TanNe.] sN [ L T T T Thkst]

it g > 2352640 | 125/110 | 0885 [SN8/12| 89 formsprutad | 0,30
Forminskning for 2352641 | 160/110 | 0978 |SN8/12 | 120 formsprutad | 0,49
SN8/SN12 2352642 | 160/125 | 0979 |SN8/12 | 113 formsprutad | 0,52
Av Polypropylén med 2352643 | 200/160 | 0980 |SN8/12 | 240 spegelsvetsad | 1,11
fabriksmonterad tatningsring 2352644 | 250/200 | 0982 |SN8/12 | 280 spegelsvetsad | 2,22
Extrusionsvetsad 2352645 | 315/250 | 0983 |SN8/12 | 325 spegelsvetsad | 4,22

2352646 | 400/315 | 0984 |SN8/12 spegelsvetsad
2352647 | 500/400 [ 0985 |SN8/12 spegelsvetsad

I
L1 |
|

* Narmsta berdknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvéndig diameter

Vi férbehaller oss rétten till tekniska férandringar
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matt i mm

POLO-ECO plus [Rsknr. JonoD"TartNn [ SN [ L1 [ T T  Thgst]

" 2352626 110 0892 [SN8/12 145 formsprutad 0,28
Dubbelmuff for 2352627 | 125 | o093 |sNs/i2| 157 formsprutad | 0,38
SN8/SN12 2352628 | 160 0992 |sSNs8/12| 180 formsprutad | 0,65
Av Polypropylén med 2352629 200 0993 |SN8/12| 241 formsprutad 1,51
fabriksmonterad tatningsring 2352630 | 250 0994 |SN8/12| 356 spegelsvetsad | 3,16
Spegelsvetsad 2352631 | 315 | 0995 |SN8/12| 425 spegelsvetsad | 5,73

> Dubbelmuff ar avsedd att anvandas till férbindning av tva slatandar vid férlaggningsstart
av ett rordike. Dubbelmuffen tacker stort sett alla anvandningstillfallen fér start av
férlaggning.

POLO-ECO plus [Rsknr.JoNOD~TarNe] sN T 1 T T T  Thost]

. o 2352632 110 0890 |SN8/12 145 formsprutad 0,28
Skjutmuff for 2352633 [ 125 0891 |SN8/12| 157 formsprutad | 0,38
SN8/SN12 2352634 | 160 0986 [SNs/12| 180 formsprutad 0,65
Av F_’olypropylén med 2352635 200 0987 [SN8/12| 241 formsprutad 1,51
{?b”t‘f?‘tmomerad (%ﬁ%{g 110-200) 2352636 | 250 0988 [SN8/12| 290 extrusionsvetsad | 3,16
Apptatningsring - .
eller dubbel O-ringtétning (DN/OD 2352637 315 0989 |SN8/12( 355 extrus!onsvetsad 5,73
250-500) Extrusionsvetsad 2352638 400 0990 |SN8/12| 460 extrusionsvetsad

2352639 500 0991 [SN8/12| 561 extrusionsvetsad
|
L1 :
|

> Skjutmuff ar avsedd att anvandas till pastick eller reparation av befintlig ledning. Skjutmuff
i dim 250 till 500 har O-ringtatning och kan skjutas i bada riktningar, Det ar méijligt att
anvénda skjutmuff med endast enkel O-ring men d&4 med hansyn tagen till l&ckagerisk
beroende av rérsystembetingelser. Overskjutlangd skall markeras pa slatdanda. Skall
skutmuffen anvandas som dubbelmuff i en startférlaggning skall O-ringar bytas ut till
lapptéatningsringar.

POLO-ECO plus

- 2352648 110 0895 |SN8/12] 123 | 55 formsprutad 0,14
Propp fo!‘ SN8/sSN12 2352649 | 125 0896 |SN8/12]| 132 | 77 formsprutad | 0,21
éxtzg%%fgfg’t'gg ; 2352650 | 160 0770 |SN8/12]| 168 | 88 formsprutad | 0,28
L1 2352651 200 0771 |SN8/12| 228 | 118 formsprutad 0,83
o 2352652 | 250 0772 |[SN8/12]| 287 | 103 extrusionsvetsad | 1,18
2352653 | 315 0773 [SN8/12] 356 | 112 extrusionsvetsad | 2,13
lﬂ 2352654 400 0774 |SN8/12]| 447 | 134 extrusionsvetsad | 5,22

l.__ DONOD |

*y . - .
Nérmsta beraknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvéndig diameter

Vi forbehaller oss rétten till tekniska férandringar

19



matt i mm

POLO-ECO __plus 2352624 | 160/160 | 0998 | SN8/12 | 42° | 730 | 595 | 275 61 1,69*
Gren/stup for 2352625 | 200/200 | 0999 | SN8/12 | 42°| 810 | 645 | 346 79 4,65
SN8/SN 12

Av Polypropylén med fabriksmonterad
tatningsring Extrusionsvetsad

Anvandning av Gren/stup

> Vid hég nivaskillnad av hus och gatuavlopp och hégt fall i mark kan en Gren/stup
anvandas.

Byggnad Vg

T

B
il L i

L.i___ Markavlopp husanslutning —

POLO-ECO plus [RsKnr. [oNOD=TAtNr [ SN [ 21 [ 22 [ di [ [ kgst]
Overgang fran Stengods/hganiis- 160 0877 | SN8/12 128 102 193 1,03
rér slatanda till POLO-ECO plus
muff SN 8 / SN 12

di

. DN/OD

*Narmsta beraknade vikt

** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvandig diameter
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar
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5_LEVERANSPROGRAM

5.3.1 ANSLUTNING TILL STENGODS / HOGANASROR

muff stengodsror
Polo-Eco plus kan monteras direkt p& muff av stengodsrér med hjalp av O-ring och 6vergangsdel.

O-ring medlevereras.

——
Inbyggd i
manschett L. -

i
r—————
Stengodsror PVC-6vergang fran POLO-ECO POLO-ECO plus
L-muff plus ror slaténda till stengodsror slaténda
L-muff

Polo-Eco plus kan monteras direkt pa L-muff av stengodsrér med hjélp av dvergangsdel.

Ytterligare tatning med till exempel medlevererad O-ring ar ej nddvéndig

110 4425
a 125 4426
i 160 0877
= T Wt 200 4428
I
]
Stengodsror Profilring med PVC-6vergang fran POLO-ECO plus
Slatédnda slatanda stengodsror till POLO- ror insticksmuff
ECO plus insticksmuff
Polo-Eco plus kan monteras direkt pa slatédnda av stengodsrér med hjélp av profilring och évergangsdel.
Profilring medlevereras.
For DN/OD 160 se POLO-ECO plus rordelsortiment.
110 4420
125 4421
160 4422
p—— 200 4423
I
1.4 4
|
I —
Stengodsror O-ring med PVC-6vergang fran POLO-ECO plus
muff POLO-ECO plus slatéanda till slatédnda

*y . - .

Nérmsta beraknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvéndig diameter
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar
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5.3.2 ANSLUTNING TILL GJUTJARNSROR

! A —
!
_!__ — 4 - 4
!
|
i
Gjutjarnsror 2-delad ringtétning med PVC- POLO-ECO plus
muff Overgang fran POLO-ECO plus slaténda

ror slatanda till gjutjarnsrér muff

Slutar gjutjarnsledning med med muff, maste en évergangsdel anvandas vid dimension DN 200. Montera
Overgangen pa POLO-ECO plus roret och skjut in det i gjutjarnsrérets muff.

! 110 4415
P—————— | ! 125 4416
| I I 160 4417
_:_'_'_'_'_ 1 _':_ "_"'"_'_'_:_ 200 4418
—— i j
i
Gjutjarnsror 2-delad ringtatning med PVC- POLO-ECO plus
Slatanda 6vergang fran gjutjarnsror till ror insticksmuff
POLO-ECO plus insticksmuff
POLO-ECO plus kan monteras direkt pa slatanda av gjutjarnsrér med hjalp av 2-delad ringtatning och
6vergangsdel.
Ringtatning medlevereras.
110 4460
I 125 4461
I [— 160 4462
| I 200 4463
_!._ S — S
| |
| H
i
Gjutjarnsror 2-delad ringtétning POLO-ECO plus
muff fran ror slatanda
Polo-Eco plus kan monteras direkt pa slatanda av gjutjarnsrér med hjalp av 2-delad ringtatning.
Vid dimension 200 maste en anslutningsdel anvéndas utéver 2-delad ringtatning.
200 4419

*Narmsta beraknade vikt
** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvandig diameter
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

6.1.1 FORBEREDELSER
POLO-ECO plus markrér anvands med férdel till:

> Alla markférlaggningar med avlopp eller dagvatten

> Markavlopp med svara utslapp (hdgt mekanisk slitage)

> Markavlopp med laga avloppsfléden (lag friktion i innerrér och hdg rérstyvhet)
> Markavlopp med kemiskt aggressivt fléde/ industriaviopp

> Markavlopp med grund férlaggning

> Markavlopp med mycket djup férlaggning

6.1.2 NORMER

Sverige: Se anvisningar i gallande VAV skrifter och anlaggnings AMA -98 eller senare
tillkomna upplagor.

EU: Vid férlaggning galler EN 1610 (férlaggning och provning av spillvatten- och dagvattenledningar).
Vid statisk berékning galler EN 1295-1 (allmanna villkor vid statisk berakning av rérledningar).

PP-rér och delar med standardgummiringstéatningar &r avsedda fér aggressivt avlopp inom
omradet pH 2-12.

6.1.3 GALLANDE FORESKRIFTER

Se anvisningar i géllande VAV skrifter och anlaggnings AMA -98 eller senare tillkomna
upplagor.
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

6.2.1 LASTNING OCH TRANSPORT

Vid lastning utan orginalférpackning tillse att réren
ligger parallellt med varandra och “skavfétters”
med foérskjutna muffar fér att férhindra skador

Vid transport skall réren i méjligaste man
transporteras i orginalférpackningar. Om rérbuntar (BILD 16)
delas se till att réren ej belastas skavs ellet tar Last och transport
skada pa annat satt

Rérbuntar skall lastas pa ett bra
och aktsamt satt, se bild 17.

(BILD 17)

Lastning av rérbuntar

6.2.2 LOSSNING OCH LAGRING

Lossning skall géras med omsorg. Ror far ej
tippas eller slangas av, ej heller dragas éver vassa
kanter.

FEL

Lagring skall ske i orginalférpackning Om det ar
mojligt. Losa rér skall lagras pa jamt underlag och

IsEsEaa

med upplagsplank. Max staplingshdjd for |6sa rér

ar1,5m.
(BILD 17)

Lossning

Langtidslagring kan erfarenhetsmassigt géras upp
till 2 &r utan att egenskaperna paverkas dock kan
fargblekning av réren ske under denna tid.

Under sommartid skall rérlagret skyddas mot
solbestralning t.ex med en pressening.

(BILD 18)
Lagring
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

6.3.1 RORGRAVDJUP
Rorgravdjup ar beroende av flera faktorer som
rérdimension, markférutsattningar, réregenskaper

kombinationen av statisk och dynamisk belastning.

Roret skall férlaggas pa ett minimidjup pa 50 cm
fran rérets hjassa till dverkant fyllningshéjd om
trafikbelastning ar aktuell.

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och
fyllningshéjder hanvisar vi till Anlaggnings AMA-98, VAV
publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar fér
projektering och utférande av markférlagda
sjélvfallsledningar av plast.

6.3.2 RORGRAVBREDD

Min 50 cm
fyliningshojd

(BILD 20)
Schaktdjup

Sverige: Vid berakning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshéjder hanvisar vi till Anlaggnings AMA-98,
VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar for projektering och utférande av markférlagda

sjélvfallsledningar av plast.

EU:Tabellen nedan visar minimal rérgravsbredd enl. ONORM EN 1610 om ej nationella

eller regionala forskrifter kraver storre bredd.

Matt i m
160 0,60 0,80 0,90 1,00
200 0,60 0,80 0,90 1,00
250 0,75 0,80 0,90 1,00
315 0,82 0,82 0,90 1,00
400 1,10 1,10 1,10 1,10
500 1,20 1,20 1,20 1,20

6.3.3 RORGRAVDRANERING

For att kunna mata och férlagga réren maste rérgraven vara vattenfri genom drénering

eller tatning.

** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvéndig diameter
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

6.4.1 LAGGNINGSANVISNING

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup,
bredd och fyliningshéjder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70
eller senare upplagor. Anvisningar for
projektering och utférande av markférlagda
sjélvfallsledningar av plast.

EU:L&aggningsanvisning hanvisar
till férlaggningsnorm EN 1610

6.4.2 UNDRE BADDSKIKT

Sverige: Vid berakning av rérgravsdjup,
bredd och fyllningshéjder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70
eller senare upplagor. Anvisningar fér
projektering och utférande av markférlagda
sjalvfallsledningar av plast.

6.4.3 OVRE BADDSKIKT

Sverige: Vid berakning av rérgravsdjup,
bredd och fyllningshéjder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70
eller senare upplagor. Anvisningar fér
projektering och utférande av markférlagda
sjalvfallsledningar av plast.

-/

::.u o
*’)&ﬁ
=
.
Fyliningshojd ﬁ
h": Sidofyllning
By
e
Tackfyllning g
Rérzon
Ledningsb&dd | Ovre baddskikt
"
S P S S S o & o
< Rorgravbredd > Undre béaddskikt
(BILD 21)

Laggningsanvisning

(BILD 22)

Rérskarv

v )')'nf)fﬁnﬁnfﬁn)g/
5E
&4

(BILD 23)

Kilstampning

Ovre baddskikt

T el

Y Fa R T e =7
& warhE a . . &,
Lo e M IR LR e

Undre baddskikt

Undre baddskikt
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6.4.4 SIDOFYLLNING

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshéjder hanvisar vi till Anlaggnings
AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar fér projektering och utférandeav

markférlagda sjalvfallsledningar av plast.

6.4.5 AVTACKNING

Sverige: Vid berakning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshéjder hanvisar vi till Anlaggnings
AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar fér projektering och utférande av

markférlagda sjélvfallsledningar av plast.

6.4.6 ATERFYLLNING

Sverige: Vid berakning av rérgravsdjup, bredd

och fyllningshdjder hanvisar vi till Anlaggnings
AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor.
Anvisningar fér projektering och utférande

av markférlagda sjalvfallsledningar av plast.

6.4.7 EXTRAUTFORANDE

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och
fyllningshdéjder hanvisar vi till Anlaggnings AMA-98,

VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar
for projektering och utférande av markférlagda
sjélvfallsledningar av plast.

HANVISNING
EU:Vertikal férbindning av rérledning géres
med bdj och gren liggande

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshéjder
h&nvisar vi till Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70 eller
senare upplagor. Anvisningar for projektering och utférande

av markférlagda sjalvfallsledningar av plast.
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(BILD 25)

Téatning med maskin

L

(BILD 26)
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

Ror skall fore férlaggning kontrolleras sa att transportskador ej uppkommit. Rér med muff
skall férlaggas korrekt i flédesriktning.

6.5.1 KAPNING
| normalfall skall réren kapas vinkelratt. Kapning géres enklast med vinkelkap enl. exempel.

> Liten vinkelslip med:
ALU-kapskiva (t ex Tyrolit nr.: 739982) eller

> Stor vinkelslip med:
Segmenterad diamantkapskiva

Rordelar skall ej kapas. (BILD 27)

Kapning med stor vinkelslip

6.5.2 FASNING

Fasning av rér kan géras enl. exempel.

> Mindre rordimensioner fasas enklast med
en liten vinkelslip.

> Stérre rérdimensioner fasas enklast med
liten vinkelslip och raspskiva (Bosch

type nr.: 2608600180-736) efterslipning med =
slipskiva. (BILD 28)

Fasning av réranda

Fasning gbéres med en vinkel av ca 15°och

enligt tabell nedan. b E
L4
pwob+] 110 [ 125 | 180 [ 200 [ 250 [ 315 [ 400 [ 500 15/ 2
bca.mm| 6 6 7 9 9 | 12 | 15 | 24 AT | *
I
e I
| o
Ir" o
@ min ... Wandstire

(BILD 29)

Kvarvarande godstjocklek i réranda efter fasning skall minst vara 1/3 av tot. godstjocklek.

** DN/OD uppmatt enl. EN 476 Nominell dimension / utvandig diameter
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

Om rérskarv/ startpunkt ar kapad, fasad kan férberedelserna for férlaggning pabdrjas.

6.6.1 RORSAMMANFOGNING

> ROr och tatningsring kontrolleras.

> Demontera och rengér tatningsring. Atermontera.

> Markera insticksdjup pa réranda.

> Foérdela Poloplast glidmedel eller likvardigt pa réranda.

> Skut in rér tills markering/muffsate nas. Fordela lasten axiellt fér hand eller med
verktyg/spett.

Rérdelar monteras enl. behov.

6.6.2 ALTERNATIVA METODER RORSAMMANFOGNING

R SN N
(BILD 30)

Enkel metod vid sma rérdimensioner

(BILD 31)

Sammanfogning med spett och tréklots

(BILD 32)

Sammanfogning med specialverktyg vid storre dimensioner
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6_LAGGNINGSANVISNINGAR

Foérlaggning av ror, aterfyllning och borttagning av massor har férenklats vasentligt genom
anvandande av nya lattare och starkare rérsystem trots kanske en bristfallig planering och
berakning.

Fyllnadsmaterial kring rér maste éverensstamma med féreskrivna krav.

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshojder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar for projektering och utférande
Av markfdrlagda sjalvfallsledningar av plast.

FYLLNADSMATERIAL FOR RORBADD
Max. kornstorlek 22 mm. vid DN/OD < 200 mm
Max. kornstorlek 40 mm. vid DN/OD > 200 <500 mm

Ovre halvan kring réret kan fyllas med ateranvant fyllnadsmaterial dock med ovan angivna
maxkornstorlekar.

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshojder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar for projektering och utférande
Av markférlagda sjalvfallsledningar av plast.

éTERSTAENDE FYLLNADSMATERIAL MASTE UPPFYLLA FOLJANDE KRAV
Overenstdmma med planering/féreskrift ( markgrupp, tatningsegenskaper, speciella krav
etc.) och vara frostfri.

Vara fri fran rérskadande material som: Intilliggande stenar, tradrétter, stora stenar och glas.

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshojder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar for projektering och utférande
Av markforlagda sjalvfallsledningar av plast.

LEVERERAT FYLLNADSMATERIAL

EU:Grus eller sand

Singel (bruten eller rund)

Atervunnet fyllnadsmaterial med RS klass.
Kemiskt bearbetat och atervunnet fyllnadsmaterial

Sverige: Vid berékning av rérgravsdjup, bredd och fyliningshojder hanvisar vi till
Anlaggnings AMA-98, VAV publikation P-70 eller senare upplagor. Anvisningar for projektering och utférande
Av markférlagda sjalvfallsledningar av plast.

For en ndrmare beskrivning av fyllnadsmaterial se anvisningar i géllande VAV skrifter och
anlaggnings AMA-98.

30



7_BESKRIVNINGSTEXT

BESKRIVNINGSTEXT FOR POLO-ECO plus MARKROR OCH DELAR SN8
OCH SN12.

ROR MED MUFF

Treskikts mineralférstarkta Polypropylén (PP) markrér, halogen och blyfria, med muff,
fabriksmonterad tatningsring. Testad och évervakande kontroll enl. produktnorm EN 1852-1
bestaende av:

> Innerskikt
Polypropylén (PP), férbattrade optiska egenskaper for videoinspektion genom ljus farg,
lagfriktionsyta, hdog kemisk bestandighet samt hdg slag och slitagetalighet.

Ljusgra farg.

> Mellanskikt
Mineralforstarkt Polypropylén (PP) for férhdjd rér och ringstyvhet samt slagtalighet.

Titangra farg

> Ytterskikt
Polypropylen (PP), med hég talighet mot slag, repor. Ytterdiameter kompatibel med andra
slata standardmarkror.

Kopparbrun farg

RORDELAR

Treskikts mineralférstarkta Polypropylén (PP) rérdelar, halogen och blyfria, med muff,
fabriksmonterad tatningsring. Testad och évervakande kontroll enl. produktnorm EN 1852-1.
Rordelar upp till dim 200 ar i 6vervagande formgjutna (ett skikt). Dimension 250 och uppat ar
svetsade i segment och gjorda i 3 skikt.

SAMMANFOGNING
Beprévad muffskarvning av rér och delar med férbattrad, modifierad 1apptéatningsring EURO-
L av aldersbestandig Kautschuk fér foér och delar.
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POLOPLAST GMBH & CO. KG
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OFFICE@POLOPLAST.COM
WWW.POLOPLAST.COM
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