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456622
Anvandningsomrade: Vatten, &nga, olja och luft.
For varmt havsvatten rekommenderas spindel av CuSn8.
456622 - Bygglangd enl. SS1237, serie 2.
Varianter: Los kéagla m.m.
Andra material pa forfragan.
Application: Water, steam, oil and air.
For warm sea water it is recommended to employ the
execution with a stem of zincfree bronze CuSn8.
Variants: Non-return disc etc. 450722
Other materials on request.
Verwendung: Wasser, Dampf, Ol und Luft.
Fur warmes Seewasser empfehlen wir die Ausfiihrung
mit einer Spindel aus zinkfreier Bronze CuSn8.
Varianten: Rickschlagkegel u.s.w.
Andere Werkstoffe auf Anfrage.
Nr. |
:0. Detalj Material Part | Material Teil Werkstoffe
r. !
1| Hus B Rodm.SS5204 Body | Gunmetal LG2 Gehause CuSn5ZnPb
2 Kagelpackning Teflon PTFE _ Disc ring | PTFE Kegeldichtung PTFE S
3 Kagla Rodm.S555204 Disc | Gunmetal LG2 Kegel CuSn5ZnPb
4 | Lasmutter _____@pec.m-é\ss_.smzms Lock nut Special brass Sicherungsmutter Sondermessing
5 | Overdel R6dmM.SS5204 Bonnet | Gunmetal LG2 Kopfstiick CuSn5ZnPb
6 | Spindel Spec.méass.SM2065 Stem Spe_cial brass Spindel ~ Sondermessing
'7'_ - _"ﬁétt____—_ Gjutjarn Handwheel Cast iron Handrad | Grauguss B
ikt Max. arbetstryck Provtryck
Kv Weight Max. working pressure Test pressure
N Gewic_hl__ Max. Arbeitsdruck ) E'rﬁtdruck
Gppan stangd
DN D L L L, | Hmax| Hmex| R 452822 452;22 45?‘:0922 452522 1%1330 1“58% oren sk
10 | G 3/8" 60 35 | 30 95 86 65 2 3 0.5 0.5 1.6 1.3 2.4 1.8
15 | G %" 65 40 | 35 95 86 | 65 5 6 05 0.5 16 1.3 2.4 18
20 | G W 75 45 | 40 | 110 | 100 | 75 | 8| 9 07 0.7 16 1.3 2.4 IR
2% [ G 17 90 50 | 45 | 115 | 105 | 75 12| 13 12 11 1.6 1.3 24 | 18
32 | G 1w | 105 | 55| 50 | 135 | 120 85 | =20 22 1.6 1.6 1.6 1.3 24 18 |
40 | G 55 | 55 | 145 | 135 | 100 30 | 34 23 20 16 1.3 18
50 | G 65 | 165 | 150 @ 120 47 | 50 | 3.4 35 16 13 | 24 18
65 | G 75 | 230 | 230 160 | 80 as 7.0 7.6 1.6 1.3 2. 1.8
80 | G 90 | 250 | 250 @160 115 | 120 | 115 12.0 1.6 13 | 24 1.8
100 | G [ 260 160 190 | 195 | 135 16 | 13 | 24 1.8
| | | . i _
| o






