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SAKORD:

Innehavare

Information
|dmnas av

Produkt

Avsedd
anvindning

Godkinnande

byggnadsverk, m.m., BVL

TAPPVATTEN
Fogmetoder, kopplingar
ovriga fogar

VIEGA INLINER Varm Vatten Cirkulationssystem

Viega GmbH & Co. KG, Ennester Weg 9,
D-574 39 Attendorn, TYSKLAND,

tel +49 27 22 61-0, fax +49 27 22 61-5 66.
Web: www.viega.com,

Viega A/S, Blokken 36, DK-3460 Birkeréd, Danmark
tel: +45 45 94 29 50, fax: +45 45 94 29 69, E-post: viega.dk@viega.com

VIEGA INLINER VarmVatten Cirkulationssystem (VVC).

Systemet bestér av ett set innehéllande, anslutnings-, avslutningsdel, bada i rid-
gods med utvindig Sanfix koppling. Mellan dessa kopplingar monteras ett Sanfix
PE-Xc ror. Det fiirdigkopplade systemet monteras inuti stigarledning bestiende av
typgodkinda VIEGA presskopplingar:

Profipress, Sanpress eller Sanpress Inox.

Systemet kan monteras i kopplingar/stigarledning i dimensionerna 28x1,5 mm alt.
35%1,5 mm

Systemet &r avsett for varmvattencirkulation i tappvarmvatteninstallationer dér
vattnets kvalitet kan jimstillas med vatten frain kommunal anlidggning och med
hastigheter som ej férorsakar korrosion. Vattentemperaturen fir momentant inte
overstiga 95°C eller kontinuerligt inte éverstiga 70°C. Driftstrycket far inte
overstiga 1,0 MPa. Systemets yttre kopplingar skall férldggas inspekterbart.

Ovanndmnda produkter godkénns enligt bestimmelserna i ftljande avsnitt i
Boverkets Byggregler (BBR) i de avseenden och under de forutséttningar som
anges i detta bevis. Produkterna uppfyller dirmed kraveni2 § 3 BVL.

Tappvatten, allmént 6:62, 2:a stycket
Material, utférande m.m. 6:625, 1:a och 4:e stycket
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Tillhérande Monteringsanvisning med referens 513244-04.0/2008,
handlingar
Kontroll Tillverkningskontrollen skall utféras enligt kontrollanvisningar daterade 2007-01-

24 tillhorande avtal nr 127804 med tillh6rande appendix daterat 2005-11-29 samt
appendix daterat 2006-10-25, och &vervakas av ett oberoende tredjepartsorgan,
MPA NRW.

Vid byggherrens kontroll pa byggplatsen skall, genom identifiering med hjilp av
mirkningen, tillses att ritt produkter levererats och att utférande och montering
overensstimmer med tillhérande handlingar, Dessutom skall kontrolleras att
produkten atféljs av en tillverkarforsikran, som intygar att tillverkning skett i
enlighet med de handlingar som legat till grund f6r detta bevis.

Tillverkare Tillverkningskontrollen omfattar féljande tillverkningsstille:
VIEGA GmbH & Co. KG, Attendorn, TYSKLAND.

Miérkning Kopplingar dr mérkta med tillverkare och dimension.

Forpackning skall vara mérkt med:

Boverkets inregistrerade varumiéirke T
SITAC:s ackrediteringsnummer SITAC 1422
Typgodkinnandebevisets nummer 0113/05
Lépande tillverkningsdatum datum
Besiktningsorgan MPA NRW
Bedémnings- Rapport nr 120002051-3, 12000772, K000472, 120001687
underlag frin MPA NRW, samt provningsrapport fér PE-Xc rér fran TZW Karlsruhe,

daterad 2004-10-27 .

Kommentarer Godkénnandet for VIEGA Inliner dr avhéingigt av att bevis 0134/05 VIEGA
Sanpress, 0335/01 VIEGA Sanpress Inox, 0336/01 VIEGA Profipress samt
0262/04 VIEGA Sanfix, samtliga iir giltiga.

Giltighetstid Godkiénnandet giller t o m 2013-05-27.
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