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IMI TA / Matverktyg / TA Loop

1A Loop

Matenhet med sjalvtatande matuttag.

Produktegenskaper
> Sjalvtatande matuttag > AMETAL®
For enkel och noggrann matning. Avzinkningshérdig legering som ger

ventilen langre livslangd och sanker
riskerna for lackage.

Teknisk beskrivning

Anvandningsomrade: Temperatur: Ytbehandling:
Varme- och kylanlaggningar Max arbetstemperatur: 120°C Fornicklade.
Tappvattenanlaggningar Min arbetstemperatur: -10°C
Markning:
Funktion: Material: TA och Kv-varde stamplat pa ventilhuset.
Méatning Ventilhus: AMETAL®

Matuttag: AMETAL®

Dimensioner:

DN 10 AMETAL® &r IMI Hydronic Engineerings
avzinkningshardiga legering.

Tryckklass:
PN 10
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Artiklar
Matenhet
rak med lekande mutter
) DN d L H Flddesomrade* KV e RSK nr Artikelnr
= [I/h]
10 M22x1,5 52 50 290-750 2.36 48091 13 50 693-122
) Flodesomrade for Ap 1,5-10 kPa.
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L\’l d L RSK nr Artikelnr
M22x1,5 52 - 50 694-122

TA Loop kan anslutas med klamringskoppling FPL M22x1,5. (Se katalogblad FPL).



IMI TA / Matverktyg / TA Loop

IMI Hydronic Engineering utan féregaende meddelande och utan att nagra skél anges. Den senaste

Produkterna, texterna, fotona, grafiken och diagrammen i denna folder kan dndras av
informationen om véra produkter och specifikationer finns pa www.imi-hydronic.se.
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