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1.1

1.2

Megapress

Om den hér bruksanvisningen

Om den har bruksanvisningen

For det har dokumentet finns skyddade réttigheter, mer information
finns pa viega.com/legal.

Malgrupper

Informationen i den har anvisningen vander sig till VVS installatérer samt
utbildade personer.

For personer som inte har utbildningen eller kvalifikationen ovan ar det
inte tillatet att montera, installera och eventuellt underhélla den hér pro-
dukten. Den héar begrénsningen géller inte foér eventuell information om
anvandningen.

Inbyggnaden av Viega-produkter maste ske enligt de allmant erkdnda
tekniska reglerna och Viegas bruksanvisningar.

Markning av information

Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den 6vriga texten
och markta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar fér mdjliga livsfarliga skador.
VARNING

Varnar f6r majliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Varnar fér mojliga skador.
OBS!
o Varnar for méjliga materiella skador.

ﬂ Extra information och tips.
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1.3

Megapress

Om den hér bruksanvisningen

Information om den har sprakversionen

Den hér bruksanvisningen innehéller viktig information om produkt- och
systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvandning
och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen om
produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa stan-
darder som géller just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland

(t.ex. DIN/DVGW).

Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska foreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter géller som rekommendationer fér andra lander,
om det inte finns ndgra motsvarande nationella krav dér. Hithérande
nationella lagar, standarder, féreskrifter, normer, lagar eller andra tek-
niska foreskrifter har fortur framfor tyska/europeiska direktiv i den har
anvisningen: Den angivna informationen &r inte bindande for andra
lander och omraden och bor, som sagt, ses som ett stod.

5av 33



2 Produktinformation

21 Standarder och regelverk

Regelverk fran avsnitt: Anvandningsomraden

Regelverk fran avsnitt: Medier

Regelverk fran avsnitt: Ror

Regelverk fran avsnitt: O-ringar

Regelverk fran avsnitt: Lagring

Megapress

Giltighetomrade/information
Ingen anvandning fér branngaser

Anvandning i brandslacknings-
system

Giltighetomrade/information

Lamplighet fér varmevatten i vat-
tenburen uppvarmning

Giltighetomrade/information

Atskillnad mellan rortyper och ror-
serier

Krav pa stalrér — varmerorskvalitet
Krav pa stalrér — varmerorskvalitet
Krav pa stalrér — varmerorskvalitet

Fastsattningsavstand rérhallare

Giltighetomrade/information

Anvandningsomrade fér EPDM-O-
ringen

B Varme

Giltighetsomrade/information

Krav pa forvaring av materialet

Produktinformation

Efterféljande normer och regelverk galler fér Tyskland resp. Europa och
skall ses som ett stod.

Regelverk som galler i Tyskland
DVGW G 260
DIN 14462

Regelverk som géller i Tyskland

VDI-Richtlinie 2035, blad 1 och
blad 2

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 10255

DIN EN 10220
DIN EN 10216-1
DIN EN 10217-1
VdS CEA 4001

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 12828

Regelverk som géller i Tyskland

DIN EN 806-4, kapitel 4.2
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Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar

Giltighetsomrade/information

Krav och information for brands-
lacknings- och sprinklersystem

Tillatna tryck, nominella dimen-
sioner och anvandningsvillkor

Avstand och placering (upphang-
ningsavstand) for stalror

Brandriskklasser enligt

Minsta rérvagg fér nominella
dimensioner till och med DN 50

Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

2.2 Avsedd anvandning

Megapress

Giltighetomrade/information

Kontroll av det fardigstéllda men
annu inte tackta systemet

Tathetskontroll for vatteninstalla-
tioner

Tryckprov i sprinklersystem

Krav p& pafyllnings- och komplet-
teringsvatten

Produktinformation

Regelverk som géller i Tyskland

VdS-Anerkennung G 414021

VdS 2100-26-2: 2012-04, tabell A.
1

VdS CEA 4001, avsnitt 15.2

VdS CEA 4001, tabell 15.02

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VdS CEA 4001, kapitel 17
VDI 2035

Stam av anvédndningen av systemet fér andra &n de
beskrivna anvdndningsomradena och medierna med Viegas

servicecenter.
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m Produktinformation

2.2.1 Anvandningsomraden

Systemet &r avsett att anvéndas i industri- och vdrmeanlaggningar och
kylsystem och &r en ersattning for svets- och gang- och rullsparsférbin-
delser vid nya installationer och reparationer. Systemet ar ej lampad att
anvandas i dricksvatteninstallationer. Presskopplingarna &r darfor
maérkta med en svart symbol "Ej dricksvatten".

Anvand inte rérledningssystemet for branslegaser, se & “Regelverk fran
avsnitt: Anvdndningsomraden” pa sidan 6.

Bild 1: 'Ej dricksvatten "

Anvandning ar mgjligt bl.a. inom féljande omraden:

B Industri- och vdrmeanl&ggningar

Slutna uppvarmnings- och kylcirkulationer

Industrianlaggningar

Sprinklersystem

Brandslackningssystem, se & "Regelverk frdn avsnitt: Anvandnings-
omréden” pé sidan 6

Tryckluftsanlaggningar

Anlaggningar for tekniska gaser (pa forfragan)

22.2 Medier

Systemet ar bl.a. lampat for féljande medier:

Gallande riktlinjer se & "Regelverk frdn avsnitt: Medier” pa sidan 6.

B Uppvérmningsvatten fér sluten vattenburen uppvéarmning
Tryckluft (torr) enligt specifikationen fér de anvanda O-ringarna
- EPDM vid oljekoncentration < 25 mg/m?

Frostskyddsmedel, kdldbarare upp till en koncentration av 50 %
Tekniska gaser (pa forfragan)

2.3 Produktbeskrivning
2.3.1  Oversikt

Rorledningssystemet bestar av presskopplingar for tjockvaggiga stalror
och de passande pressverktygen.
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23.2 Ror

Roroversikt — gangrérskvalitet

Produktinformation

Bild 2: Megapress-presskopplingar

Systemkomponenterna finns i féljande dimensioner: D % (DN 10),

D % (DN 15),
D 2 (DN 50).

D % (DN 20), D 1 (DN 25), D 1% (DN 32), D 1% (DN 40),

Megapress-presskopplingar far anvandas med féljande somlésa (S) eller
langdsvetsade (W) stéalror:

B Svarta

B Forzinkade

B Industrilackerade
Pulvermélade

Stalréren maste uppfylla géllande riktlinjer, se & "Regelverk fran avsnitt:

Rér” pé sidan 6

Om det finns en beldggning pa réret, far den maximala ytter-
diameter som anges i tabellerna inte éverskridas.

Standarden skiljer mellan tung rérserie H och mellanrérserie M eller
mellan rértyp L, L 1 och L 2. Till de olika rérserierna och rértyperna hor
sOmlbsa och langsfogsvetsade ror, se & "Regelverk fran avsnitt: R6r”

pa sidan 6.

Gangrorskvalitet — Tung serie H och mellanserie M

Gang- Nominell Nominell ytter- Min. ytterdia-
storlek bredd [DN] diameter [mm] meter inkl.
[tum] beldggning
[mm]
Y% 10 17,2 16,7
VZ3 15 21,3 21,0

Megapress

Max. ytterdia-
meter inkl.
belaggning

[mm]

17,5
21,8

Vaggtjocklek
tung serie H
[mm]

2,9
3,2

Vaggtjocklek
mellanserie M
[mm]

2,3
2,6
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° Produktinformation
viega

Géng- Nominell Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia- Vé&ggtjocklek  Vaggtjocklek
storlek bredd [DN] diameter [mm] meter inkl. meter inkl. tung serieH  mellanserie M
[tum] beldggning beldggning [mm] [mm]
[mm] [mm]
Ya 20 26,9 26,5 27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3 34,2 4,0 3,2
1% 32 42,4 42,0 42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6

Gangrorskvalitet — rértyp L och rértyp L 1

Gangstorlek  Nominell bredd  Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia- Vaggtjocklek

[tum] [DN] diameter [mm] meter inkl. meter inkl. [mm]
beldggning [mm] belaggning [mm]
Y8 10 17,2 16,7 17,4 2,0
V2 15 21,3 21,0 21,7 2,3
Y4 20 26,9 26,4 27,1 2,3
1 25 33,7 33,2 34,0 2,9
1% 32 42,4 41,9 42,7 2,9
1% 40 48,3 47,8 48,6 2,9
2 50 60,3 59,6 60,7 3,2

Géangroérskvalitet — rortyp L 2

Gangstorlek  Nominell bredd  Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia- Vaggtjocklek
[tum] [DN] diameter [mm] meter inkl. meter inkl. [mm]
belaggning [mm] belaggning [mm]

Y8 10 17,2 16,7 17,1 1,8
Va 15 21,3 21,0 21,4 2,0
Ya 20 26,9 26,4 26,9 2,3
1 25 33,7 33,2 33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9 42,5 2,6
1% 40 48,3 47,8 48,4 29
2 50 60,3 59,6 60,2 29
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Roroversikt — varmerorskvalitet

Varmerorskvalitet — rorserie 1

Gang-
storlek

[tum]

Y8
Va
Ya

1%
1%
2

Nominell
bredd

[DN]

10
15
20
25
32
40
50

Produktinformation

Standarderna skiljer mellan rérserie 1, 2 och 3. De rekommenderar att

installationsroren i rérserie 1 anvands, eftersom roren i rorserierna 2 och
3 inte &r eller endast &r begransat tillgangliga. Till rérserie 1 hdr sémldsa
eller langsfogsvetsade ror, se & "Regelverk fran avsnitt: R6r” pa sidan 6.

Nominell Min. ytter- Max. ytter-  Méjlig ror-  MGdjlig rérgodstjocklek for

ytterdia- diameter diameter god- langsfogsvetsade rér"

meter inkl. beldgg- inkl. beldgg- stjocklek fér

ning hing sémlésa [mm]
bl ror"

[mm] [mm]

[mm]

17,2 16,7 17,7 1,8-4,5 1,4-4,0
21,3 20,8 21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
26,9 26,4 27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
33,7 33,2 34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
42,4 41,9 42,9 2,6-10,0 1,4-8,8
48,3 47,8 48,8 2,6-12,5 1,4-8,8
60,3 59,7 60,9 2,9-16,0 1,4-10,0

' se & "Regelverk fran avsnitt: R6r” pd sidan 6

Roérledningsutférande och fastsattning

Megapress

Anvand endast upphangning med kloridfria ljudskyddsinlagg for att
fasta roren.

Beakta de allménna reglerna for fastteknik:

B Anvand inte fastsatta rérledningar som fasten fér andra rérledningar
och komponenter.
B Anvand inte rérhakar.

B Beakta expansionsriktningen: planera fix- och glidpunkter.

Avstand mellan upphangningen

D [mm] Nominell bredd Fastsattnings-  Fastsattnings-
[tum] avstand avstand
for upphang- for upphang-
ningen [m] ningen [m]"
17,2 % 2,25 —
21,3 Ya 2,75 —
26,9 Ya 3,00 4,00

Y se & "Regelverk fran avsnitt: R6r” pa sidan 6

11 av 33



Langdexpansion

Megapress

Produktinformation

D [mm] Nominell bredd Fastséttnings-  Fastséttnings-
[tum] avstand avstand

fér upphang- fér upphang-

ningen [m] ningen [m]"
33,7 1 3,50 4,00
42,4 1% 3,75 4,00
48,3 1% 4,25 4,00
60,3 2 4,75 4,00

Y se & "Regelverk fran avsnitt: R6r” pa sidan 6

Rérledningar expanderar vid uppvarmning. Varmeexpansionen ar
beroende av material. LAngdandringar leder till spénningar i installa-
tionen. De har spanningarna maste kompenseras genom lampliga
atgarder.

Val fungerande ar:

B Fix- och glidpunkter
B Strackor med expansionskompensering (expansionsbdjar)
B Kompensatorer

Varmeexpansionskoefficienter for olika rérmaterial

Material Varmeexpansionskoef- Exempel:
ficient a . . L.
/ Langdexpansion vid rér-
el lingd L = 20 m och
AT =50 K
[mm]
Stal 0,0120 12,0
12 av 33



2.3.3

Megapress

Presskopplingar

Produktinformation
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Bild 3: Langdexpansion stalrér

1 - Langdexpansion ~Al [mm]
2 - Rorlangd ~ Iy [m]

3 - Temperaturdifferens A9 [K]

Langdexpansionen Al gar att lasa av i diagrammet eller kan beraknas

med foljande formel:
Al = a [Mm/mK] x L [m] x Ad [K]

Presskopplingar erbjuds i manga olika konstruktionsformer. En Gversikt
med presskopplingar som passar till systemet finns i katalogen.

Bild 4: Megapress-presskopplingar
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SC-Contur

2.3.4 Tatningselement

Megapress

Produktinformation

Megapress-presskopplingarna bestar av olegerat stal (material 1.0308)
och har en utvandig kvalitetsbeldggning av zink-nickel 3-5 pm. | falsen
pa presskopplingen finns en skarring, en distansring och ett profiltat-
ningselement. Vid pressningen skar skarringen in i réret och ger pa sa
vis en fast forbindelse.

Vid installationen och senare vid pressningen skyddar distansringen t&t-
ningselementet mot skador genom skarringen.

Bild 5: SC-Contur

Viega presskopplingar har SC-Contur. SC-Contur ar en sakerhetsteknik
certifierad av DVGW och ser till att kopplingen ar garanterat otét nér den
inte &r pressad. Det gér att man marker kopplingar som inte har pre-
ssats av misstag nar anldggningen fylls.

Viega garanterar att kopplingar som inte har pressats av misstag syns
nar anlaggningen fylls:

B Vid den vata tathetskontrollen inom tryckintervallet pa 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B Vid den torra tathetskontrollen i tryckintervallet pa 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Presskopplingarna utrustas med EPDM-profiltdtningselement vid till-
verkningen. De formanpassade tétningslapparna tatar &ven rérytor med
latta ojamnheter sakert.
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Anvandningsomrade for EPDM-O-ringen

Anvéandningsom-
rade

Anvandning

Drifttemperatur

[Trmax]
Drifttryck [Pmax]

Kommentarer

Vattenburen upp-

1,6 MPa (16 bar)
Trmax: 105 °C?

vid radiatorinkopp-
ling Trhax: 95 °C

Solvdrmeanlagg-
ningar

Solvarmecirkulation

0,6 MPa (6 bar)

for plankollektorer

) Kravs avstdmning med Viegas servicecenter

2 se & "Regelverk frdn avsnitt: O-ringar” pé sidan 6

2.3.5 Markningar pa komponenter

Mirkningar pa presskopplingar

Tryckluft

Alla rérledningsav-
snitt

60 °C

1,6 MPa (16 bar)

torr, oljehalt
< 25 mg/m?

Fyrkanten befinner sig pa foljande stéallen:

B Pa presskopplingens presséande
B P3 flansévergangens flans

Megapress

Bild 6: Svart punkt och texten 'Ej ldmpad fér dricksvatten”

Produktinformation

Tekniska gaser

Alla rérledningsav-
snitt

Presskopplingarna &r markerade med en fargad punkt. Denna markerar
SC-Contur, dar provningsmediet lacker ut om en koppling inte har pre-
ssats av misstag.

Den svarta punkten informerar om att systemet inte ar lampat for dricks-
vatten och ar utrustat med SC-Contur.

Den svarta fyrkanten fungerar som varning: 'Ej ldmpad fér dricksvatten!”’.
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° Produktinformation
viega

Bild 7: Text 'Ej ldmpad fér dricksvatten”

24 Anvandningsinformation
241 Korrosion

Megapress-presskopplingarna skyddas mot utvandig korrosion genom
en zink-nickel-belaggning, t.ex. om kondensvatten bildas i kylsystem.

R6r maste férses med ett lampligt korrosionsskydd.

Beakta tillverkarinformationen.
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3 Hantering
3.1 Transport

Beakta féljande nér ror transporteras:

B Drainte ror dver lastkajer. Det skulle kunna skada ytan.
B Séikra réren vid transporten. Réren kan béjas om de glider.

B Skada inte skyddslocken pa réréandar och ta bort forst direkt innan
monteringen. Skadade rorandar far inte pressas langre.

Beakta dven uppgifterna fran rértillverkaren som komple-
ment.

3.2 Forvaring
Beakta kraven i de géllande riktlinjerna vid lagringen, se & "Regelverk
fran avsnitt: Lagring” pé sidan 6:

B Foérvara komponenter rent och torrt.

B Forvara inte komponenter direkt pa golvet.

B Se till att det finns minst tre stédpunkter for férvaring av ror.
B Forvara helst olika rérstorlekar separat.

Om ingen separat lagring &r majlig, férvara sma storlekar pa stora
storlekar.

B Forvara ror av olika material separat for att undvika kontaktkorrosion.

Beakta dven uppgifterna fran rértillverkaren som komple-
ment.

3.3 Monteringsinformation
3.3.1 Monteringsanvisningar
Kontrollera systemkomponenter
Genom transport och lagring kan systemkomponenter ev. ha skadats.

B Kontrollera alla delar.

B Byt ut skadade komponenter.

B Reparera inte skadade komponenter.

B Smutsiga komponenter far inte installeras.

Brandslacknings- och sprinklersystem
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Megapress

Beakta féljande krav:

Hantering

B Gallande riktlinjer, se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvis-

ningar” pa sidan 7

B Folj uppgifterna fran tabellen nedan

Fér VdS-konforma sprinklersystem &r endast svarta, férzin-
ﬂ kade eller pulvermalade stalrér godkdnda enligt specifikatio-
nerna i VdS-godkdnnandet.

Fér de nominella bredderna till och med DN 50 géller en
minsta rérvdggstjocklek pa 2,6 mm och utéver detta en
maximal rérvaggstjiocklek pa 3,3 mm. Avstand och placering
(upphéngningsavstand) fér stalrér enligt aktuella riktlinjer, se
& "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar”

pa sidan 7.

Tilltna tryck, nominella bredder och anvandningsvillkor

Tillatet tryck
Nominella bredder
Rérgodstjocklek

Anvandningsomrade (rérled-
ningsnat)

Upphéngningsavstand

Slackningsvattentillsats

1,6 MPa (16 bar)
D 3%4-2
min. 2,6 mm; max. 5,4 mm

Vata sprinklersystem:

B Rodrledningsnat bakom larm-
ventilstationen

Torra sprinklersystem:

B Rorledningsnat bakom larm-
ventilstationen

1)

Principiellt ej tillatet; undantag
endast efter godkannande av till-
verkaren och féregaende Gverens-
kommelse med VdS

' se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar” pa sidan 7

Med Megapress tacks féljande brandriskklasser:

Brandriskklass LH (ingen brandrisk)
Brandriskklass OH 1-4 (medelstor brandrisk)
Brandriskklass HHP 1-4 (hdg brandrisk, produktionsrisker)

B Brandriskklass HHS 1-4 (h6g brandrisk, lagerrisker)

Se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar” pa sidan 7.
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° Hantering
viega

Forberedelse av réren

For att skapa presskopplingar, lampar sig utan ytterligare behandling
foljande rorytor, om de &r fria frin smuts, ar slata, fasta, jamna och
oskadade:

Svarta, utan beldggning

Forzinkade (maximal ytterdiameter enligt & Kapitel 2.3.2 "Rér”
pa sidan 9)

Industriellt lackerade eller pulvermalade (maximal ytterdiameter enligt
& Kapitel 2.3.2 "Rér” pa sidan 9)
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Hantering

viega

Rorytor maste bearbetas i omradet for presskopplingarna om de har fol-
jande egenskaper:

Ojamna manuellt applicerade lackskikt

Den maximala ytterdiametern éverskrids genom applicerad belaggning
& Kapitel 2.3.2 "Rér” pa sidan 9

Upphdjningar, skador, rafflor, korrosion eller 16sa vidhaftningar

OBS!

o Otét presskoppling
Pressningar pa den praglade rérmarkningen kan leda till
otétheter.

- Pressa inte pa den praglade rérméarkningen.

20 av 33
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° Hantering
viega

Lampade verktyg for bearbetningen ar t.ex.:
» Stalborste

I Rengdringsduk eller slippapper

I Vinkelslip med lamellskiva
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Hantering

Efter behandlingen bor kvaliteten pa den grova ytan vara enligt féljande
bild:

3.3.2

3.3.3

Megapress

Potentialutjamning

A

Tillatet byte av O-ringar

| anlaggningar dér det kravs ett fullstdndigt korrosionsskydd (t.ex. kylan-
laggningar), férse friliggande bearbetade grova ytor med ett [ampligt
korrosionsskydd i efterhand.

FARA

Fara genom elektrisk strém

En elektrisk stét kan leda till brAnnskador och allvarliga
skador och &ven till dédsfall.

Eftersom alla rérledningssystem av metall ar elektriskt
ledande, kan kontakt av misstag med en spénningssatt del
leda till att hela rérledningssystemet och anslutna metall-
komponenterna (t.ex. radiatorer) &r spanningssatta.

— Lat endast en behdoriga elektriker utfora arbeten pa
elsystemet.

— Integrera alltid rérledningssystem av metall med poten-
tialutjamningen.

Den som uppfér elsystemet &r ansvarig for att potentialu-
tidmningen kontrolleras resp. sékerstélls.

Viktig information

De materialspecifika egenskaperna fér O-ringar i presskopp-
lingar &r anpassade efter respektive medier eller anvéand-
ningsomraden fér rérledningssystemen och som regel certi-
fierade fér det.

Det ér principiellt tillatet att byta ut ett tiatningselement. O-
ringen méste bytas ut mot en passande reservdel som har
det avsedda anvédndningssyftet & Kapitel 2.3.4 "Tatnings-
element” pa sidan 14. Det ar inte tillatet att anvdanda andra
O-ringar.
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Om profiltdtningselementet i presskopplingen uppenbarligen ar skadat
maste det bytas ut mot ett Viega profilreservtatningselement.

3.3.4 Platsatgang och avstand

Minimiavstandet till svetsfogar och béjar maste vara 3 x D, dock minst
100 mm.

Pressning mellan rérledningar

Platsbehov typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D % % % 1
t/ a [mm] 30 30 35 45
b [mm] 70 70 80 95

N
5

Platsbehov Picco, Pressgun Picco

D % Yo %
a [mm] 30 30 35
b [mm] 70 70 80

Platsbehov pressringar D 12-2

D Y %4 1% 1% 2
a [mm] 60 75 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140

e

Pressning mellan rér och vagg

: Platsbehov PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5
| D % % % 1
f74 B a [mm] 35 35 40 50
T b [mm] 80 80 90 105
1 A€ ¢ [mm] 50 50 55 65
¢/
<3,
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i

Avstand till vaggar

min
4+ >

Megapress

Platsbehov Picco, Pressgun Picco

D %
a [mm] 60
b [mm] 75
c [mm] 80

Platsbehov pressringar D 72-2

D Ve Y4
a [mm] 60 65
b [mm] 75 85
¢ [mm] 80 80

1%
95
125
80

Minimiavsténd vid pressbackar D 31

Pressmaskin
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco/Pressgun Picco

Minimiavsténd vid pressringar D 122

Pressmaskin
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco/Pressgun Picco

Ve
60
75
80

Hantering

%

65
85
80
1% 2
105 105
135 140
80 80
Qmin [mm]
50
50
@min [mm]
20
20
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Avstand mellan pressningarna

OBS!

o Otéta presskopplingar genom for korta rér!
Om tva presskopplingar skall sattas pa ett ror utan avstand
till varandra, far inte roret vara for kort. Om inte roret ar
instucket ned i det avsedda insticksdjupet i presskopp-
lingen vid pressningen kan kopplingen bli otat.

Minimiavstéand vid pressbackar D 31
D [tum] @min [mm]
%
V2
5
%
1

Minimiavsténd vid pressringar D 122

D [tum] amin [Mm]
Yo
Ya
1% 15
1%
2

Z-dimensioner

Z-dimensionerna finns p4 tillhérande produktsida i online-katalogen.

3.3.5 Verktyg som behovs

OBS!

0 Megapress-kopplingar far endast pressas med Megapress-
pressringar och -backar. Pressringarna och -backarna for
Viega presskopplingssystemen Profipress, Sanpress, San-
press Inox och Prestabo av metall far inte anvandas.
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Kombinationsméjligheter pressmaskiner och pressbackar

Pressmaskiner Pressbackar

Typ 2 (PT2) D 3%-D 1 modell 4299.9
PT3 EH/AH

Pressgun 4 /5

Picco D 3%-D % modell 4284.9

Pressgun Picco

Kombinationsméjligheter pressmaskiner och pressringar

Pressmaskiner Pressringar

Typ 2 (PT2) D¥2-D % modell 4296.1, med
PT3 EH/AH leddragback Z1 modell 2296.2

Prossaun 4 / 5 D 1%-D 2 modell 4296.1, med
ou leddragback Z2 modell 2296.2

Picco D %D % modell 4296.1, med

: leddragback P1 modell 2496.1
Pressgun Picco

For att installera presskoppling behoévs foljande verktyg:

B Roravskarare och fintandad metallsag
Eller vinkelslip
Eller kapsag med langsam kaphastighet

B Avgradare och férgad penna fér markering

Pressmaskin med konstant presskraft

B Pressback (D 3-1) eller pressring (D 2— 2) med hithérande leddrag-
back, passande for rérdiametern och med lampad profil

Bild 8: Megapress-pressbackar
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Bild 9: Megapress-pressringar
Rekommenderade Viega pressmaskiner:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Typ PT3-AH

Typ PT3-H/EH
Typ 2 (PT2)

3.4 Montering
3.4.1 Byta ut O-ring

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Skaderisk genom vassa kanter
Ovanfér tétningselementet finns en skarring med vassa

kanter (se pil). Nar tatningselementet byts ut finns risk for
skarskador.

— Tainte med bara handerna i presskopplingen.

Bild 10: Skérring

Ta bort O-ring

Anvénd inte vassa féremal eller féremal med vassa kanter for
att ta bort tétningselementet. Dessa kan skada O-ringen eller
falsen.
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I Ta bort tatningselementet fran falsen. Var forsiktig s& att inte satet
for O-ringen skadas.

I Sétt in ett nytt, oskadat tédtningselement i falsen.
Se da till att Or-ringen inte skadas av skarringen.

I Se till att tatningselementet befinner sig helt i falsen.

3.4.2 Kaparor

OBS!
o Otéta presskopplingar genom skadat material!

Genom skadade rér och O-ringar kan presskopplingar blir
otata.

Beakta foljande information for att undvika skador pa ror
och O-ringar:

— Anvand inte skarbrannare fér att kapa.
— Anvand inte fetter och oljor (som t.ex. skérolja).

For information om verktyg se dven & Kapitel 3.3.5 "Verktyg som
behévs” pé sidan 25.

Megapress 28 av 33



° Hantering
viega

I Kapa réret med en rérskérare, en vinkelslip eller en fintandad
metallsag.

Undvik da rafflor pa rérytan.

3.4.3 Avgrada rér

Rorandarna maste avgradas noggrant in- och utvandigt efter att de har
kapats.

Genom att avgrada undviks att O-ringen skadas eller presskopplingen
hamnar snett vid monteringen. Vi rekommenderar att en avgradare
anvéands.

® <D 1% (modell 2292.2)
® D 2 (modell 2292.4XL)

OBS!
o Skador genom felaktigt verktyg!

Anvand inte slipskivor eller liknande verktyg for att avgrada.
Det kan skada réren.

> Satt fast roret i skruvstédet.
B Hall minst 100 mm avstand (a) till roranden vid fastsattningen.

Rorandarna far inte bojas eller skadas.
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I Grada av roret in- och utvéandigt.
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3.4.4 Pressa kopplingen

I Ta bort I6sa smuts- och rostpartiklar med stélborste, rengéringsduk
eller slippapper.

Forutséattningar:

B Roranden ar inte bojd eller skadad.
B Roret ar avgradat.
B Ré&tt O-ring finns i presskopplingen.
EPDM = svart blank
B O-ring, distansring och skérring ar oskadade.
B O-ring, distansring och skérring befinner sig helt i falsen.

I Maét insticksdjupet.

D [tum] Insticksdjup [mm]
% 24
Va 27
Ya 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50

I Markera insticksdjupet.
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Skjut presskopplingen fram till det markerade insticksdjupet pa
roéret. Se till att presskopplingen inte kommer snett.

Pressning med pressback vid D < 1

Satt in pressbacken (D < 1) i pressmaskinen och skjut in fastbulten
tills den hakar in.

INFO! Beakta anvisningarna for pressverktyget!

Oppna pressbacken och sétt den ratvinkligt mot kopplingen.
Kontrollera insticksdjupet med hjélp av markeringen.

Sakerstall att pressbacken sitter pa mitten av presskopplingens fals.
Genomfoér pressningen.

Oppna pressbacken och ta bort den.

Ta bort kontrollfliken.

= Kopplingen dr markerad som pressad.

Pressning med pressringar vid D 122

Satt leddragbacken pa pressmaskinen och skjut in fastbulten tills
den hakar in.

INFO! Beakta anvisningarna for pressverktyget!

Satt pressringen pa kopplingen. Pressringen maste helt tdcka den
yttersta ringen av presskopplingen.

Haka in leddragbacken i fastena pa pressringen.
Kontrollera insticksdjupet med hjélp av markeringen.

Sakerstall att pressringen sitter pa mitten av presskopplingens fals.

Genomfdr pressningen.

Oppna leddragbacken och ta bort pressringen.
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Ta bort kontrollfliken.

= Kopplingen &r markerad som pressad.

3.4.5 Tathetskontroll

Installatéren maste genomfora en tathetskontroll innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstallda men annu inte tackta
systemet.

Beakta de géllande riktlinjerna, se & "Regelverk frdn avsnitt: Téthets-
kontroll” pa sidan 7.

Aven fér andra installationer dn dricksvatten genomférs téthetskon-
trollen enligt de géllande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt:
Téthetskontroll” pé sidan 7.

Dokumentera resultatet.

Nér en téthetskontroll har genomférts med vatten maste
ﬂ anldggningen férbli helt fylld fér att undvika korrosion.

Beakta kraven pa pafylinings- och kompletteringsvattnet
enligt de géllande riktlinjerna, se & “Regelverk fran avsnitt:
Téthetskontroll” pa sidan 7.

3.5 Avfallshantering

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt
géllande nationella lagar.
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