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LK Bockverktyg PAL 16, 20, 25, 32 och 40

Denna instruktion dr avsedd for LK Bockverktyg
PAL i dimensionerna 16, 20, 25, 32 och 40. Varje
verktyg dr tydligt uppmarkta med vilken rordi-
mension de &dr avsedda for. Bockverktygen for di-
mension 32 och 40 har dven ett 6ra sd man enkelt
kan fasta dem i ett skruvstad.

OBS! Verktygen &r endast avsedda fér LK PAL
ror.

RSK 187 81 75 | LK Bockverktyg PAL 16
bockradie 39 mm ger 2,4xDy

RSK 187 81 76 | LK Bockverktyg PAL 20
bockradie 47 mm ger 2,4xDy

RSK 187 81 77 | LK Bockverktyg PAL 25
bockradie 79 mm ger 3,2xDy

RSK 188 10 68 | LK Bockverktyg PAL 32
bockradie 128 mm ger 4xDy

RSK 188 10 69 | LK Bockverktyg PAL 40
bockradie 160 mm ger 4xDy Figur 2 visar hur rétt avstand erhalls fran rorets

dnda till bockens centrum vid bockning 90°.

BOCKNING 90° y

Figur 1 visar hur rétt avstand erhalls fran rorets
anda till bockens centrum vid bockning 90°.
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S-BOCKAR

Forsta 90° bocken utfores enligt figur 1 eller figur
2. Vid bockning av den andra 90° bocken erhalls
rdtt centrumavstand genom att utgd fran forsta
90° bocken.

S-BOCKAR MED KORT CENTRUMAVSTAND

Forsta bocken utfores i 45°. Vand roret ett halft
varv, enligt figur 3 och bocka i 45°. Centrum-
avstandet X erhdlls genom att utgé fran segmen-
tets ytterdiameter och att flytta roret fram eller
bakat i verktyget. OBS! Avstandet X blir kortare
om bockningen utféres i mindre dn 45°.
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BYGELBOCK

1. Forsta bocken utfores i till exempel 45°.
2. Vand roret ett halvt varv och bocka i 90°.

3. Vand roret ytterligare ett halvt varv och bocka
i 45°. Rorets centrumlinje skall vid sista 45° bock-
ningen sammanfalla med segmentets ytterdiame-
ter.

OBS! Storsta bygelbocken erhalls om forsta bocken
gors i 45°. Bygelbocken blir mindre om bockvin-
keln gors mindre vid forsta bockningen.

Bockning ett och tre skall utféras i samma grad-
antal. Vid bockning tva skall bockvinkeln alltid
vara dubbelt sa stor som vid bockning ett och tre.
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Fig 4.

Figur 4 visar bygelbock i 45°.



