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Monteringsanvisning for LK PressPex och PressPex ECO

ALLMANT

Samtliga vattenberdrda delar i LK PressPex
ar tillverkade av avzinkningshdrdig méssing.

A

Typgodkdnnandet for LK PressPex och PressPex
ECO giéller endast for fogning av LK PE-X och
LK PAL Universalror.

OBS!

Vid ingjutning i radiatorsystem ska kopplingar
skyddas mot direkt kontakt med betong.
Detta p.g.a. de ammoniakrester som kan
finnas i betongen. Anvand darfoér LK Kopp-
lingsskydd eller liknande.

LK PressPex-kopplingar dr dven typgodkdnda
for PEM-ror i dimensioner 16, 20, 25 och 32 mm
med rordimensioner enligt tabell 1. Koppling-
arna ska ej forliggas i mark. I detta sortiment
ingdr bade PressPex-kopplingar for universal
(gra plast ring) och PV (réd plast ring) som mot-
svarar PEM-rorets dimension.

Tabell 1.
Beteckning | Avser koppling | Féarg plastring
for rordim. pa koppling
16 16 x 2,0 Gra
20 20x2,0 Roéd
25 25x2,3 Réd
32 32x3,0 Gra

LK PressPex dr avsett for anvdndning i tapp-
vatten-, varme- och kylsystem. Kopplingen skall
inte smorjas. Installationen skall utféras enligt
Branschregler Siker Vatteninstallation.

Tryck- och temperaturomrade:

* LK Presskopplingar, dr godkanda for
samma tryck- och temperaturomrdden som
Universalroren, d.v.s. 1,0 MPa vid +95 °C.

¢ Vid anvédndning av PressPex koppling med
sldtdnde av massing (EN 12164, CW602N)
skall denna @nde fogas enligt respektive
kopplings-leverantors anvisning.

* For LK >B<Press och LK Conex finns tydliga
anvisningar under respektive produktgrupps
monteringsanvisning.
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PLACERING AV FOGAR

A
A

OBS!

Fogar for tappvatten ska monteras i

LK Fordelarskap UNI med lackage-
indikering mot utrymme med vattentatt golv.

OBS!

Fogar ska placeras i rum med vattentatt
golv, sa att de ar utbytbara och att eventuellt
utlackande vatten enkelt kan upptackas.

Om LK Fordelarskap UNI inte kan anvandas

* I de fall LK Fordelarskap UNI inte kan an-
viandas skall utrymmen for rorkopplingar i
inbyggnader, installationsschakt eller kopp-
lingsskap ha vatten-tédt botten (héjd min 50
mm) och vara férsedda med lickageindike-
ring med tillracklig kapacitet, minst 20 mm
inviandig diameter.

* Lackageindikering ska mynna i rum med
vattentdtt golv. Utloppet fran lackageindik-
eringen ska inte placeras narmre dn 60 mm
fran golvets eller intilliggande vaggs tatskikt.

¢ Installationsschakt med utrymme for
kopplingar eller kopplingsskap ska ha
servicedppning som ar tillrdckligt stor for
reparation eller byte av samtliga fogar.

* | rum med tétskikt pd vagg ska LK Fordelar-
skap kompletteras med LK Vatzonslucka
PRESEAL som ansluts till viggens tadtskikt.
Servicedppning (vdtzonslucka) ska inte
placeras i plats for bad eller dusch. For mer
information, se separat produktsortiment
och monteringsanvisning for LK Vatzons-
lucka PRESEAL.

LK PE-X ror-i-ror-system (RiR)

RiR, med ingdende komponenter enligt Installa-
tionslosningar NT VVS 129, dr provat och god-
kdant enligt NT VVS 129 samt Sintef Testmetod
for skyddsror. Mer information finns pa www.
lksystems.se (support/dokumentation, LK Uni-
versal/monteringsanvisningar).
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LACKAGEINDIKERING PRESSKOPPLINGAR

Fran 1 juli 2012 stéller Branschregler Siker Vat-
ten installation krav pa att presskopplingar ska
ha lackageindikering. En opressad koppling ska
lacka vid tdthetskontroll. Enligt branschreglerna
ska presskopplingar provas enligt foljande:

¢ Radialpresskoppling med in- eller utvandig
tatning ska vara konstruerad sa att opressad
koppling lacker vid tdathetskontroll. Kravet
gdller alla dimensioner pa radialpresskopp-
lingar med in- eller utvdndig tatning.

* Dimensioner upp till och med dimension
75 ska vara provade och godkdnda av ett
ackrediterat provningsorgan enligt DVGW
Arbeitsblatt 534 pkt 12.14.

LK Systems samtliga presskopplingar fran dimen-
sion 16 mm upp till 75 mm &r godkdnda och upp-
fyller ovan nimnda krav. Se vidare under avsnitt
Tiithetsprovning.

A
A

TIPS!

Presskopplingar/-system som uppfyller
krav-stallda egenskapskrav finns redovisade
pa www.sakervatten.se

OBS!

For pressning av kopplingar far endast
pressmaskiner med presskrafter som
anges i avsnitt Pressverktyg anvandas.
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Pressbackar av olika fabrikat

Olika fabrikat av pressbackar kan anvandas
under forutsittning att backarna dr avsedda for
LK PressPex-kopplingen. Detta framgdr av den
bokstavs-/sifferkombination som &r angiven pa
pressbackarna.

A. | Kopplingshus av avzinkningshardig massing.

B. | Gra plastring som sékerstaller att aluminiumskik-
tet i LK PAL Universalrér inte kommer i kontakt
med méssingsmaterialet i kopplingen. Aven urtag i
plastringen for visuell kontroll av att réranden skjutits
helt ner i kopplingens botten.

C. | Presshylsa av rostfritt stal.

D. | O-ring 1, placerad under forsta pressparet.

E. | O-ring 2, placerad mellan férsta och andra
pressparet.

MARKNING OCH MATERIAL

* Samtliga PressPex-kopplingar passar for
bade LK PE-X och LK PAL Universalror
och dr forsedda med presshylsa av rost-
fritt stal med gra plastring.

* PressPex-kopplingarnas kopplingskropp
ar tillverkad av fornicklad avzinknings-
bestdndig méassing upp till dimension 32.
Kopplingsdimensioner med ndgon anslut-
ning storre dn 32 mm &r tillverkad av avzink-
ningsbestdndig méssing i gult utférande.

* Kopplingens stodhylsa har o-ringar som
ar av materialet EPDM.

* Pa forpackningar dr dimensionsbeteckningen
angiven, t.ex. AX25, vilket innebar att kopp-
lingen dr avsedd for LK PE-X eller LK PAL
Universalror med dimensionen 25 x 3,5.

TIPS!

Pa kopplingskroppen, alt. presshylsan, ar
den rérdimension som kopplingen ar avsedd
for inpraglad, t.ex. LK 25. Denna ar féljd av
en kod for tillverkningsar samt batchnummer,
avsett for sparbarhet.

A

Mdrkning pa PressPex-kopplingar.

SORTIMENT

LK PressPex &r ett komplett kopplingssystem for
LK PE-X och LK PAL Universalror. Systemet inne-
haller T-ror, bojar, skarvkopplingar, forminskning-
ar, kopplingar for overgdng till andra rérmaterial
m.m. Hela PressPex-sortimentet finns redovisat i
LK Universal produktsortiment, mer information
finns pa: www.lksystems.se (Produkter/LK Univer-
sallproduktsortiment/presskopplingar).

PRESSVERKTYG

¢ For fogning av presskopplingar kravs alltid
pressmaskin med tillhérande pressbackar.
Pressmask-iner finns med batteridrift alter-
nativt ndtadapter.

® LK:s pressmaskiner dr alla hydrauliska med
en presskraft av 32 till max. 40 kN under hela
pressprocessen.

¢ LK Minipress dr konstruerad speciellt for
att ha lag vikt, och har dérfor endast 15 kN
samt 19 kN axiell kraft och fungerar med
de anpassade minibackar som har storsta
dimension 32 mm samt 40 mm.

¢ Alla batterier dr av miljovénlig Li-ion typ.

A

oBS!

Ratt presskraft ar ett absolut krav for

fullgod pressning. Aven andra fabrikat av
pressmaskiner med garanterad presskraft pa
32-40 kN och kompatibla med pressbackarna
far anvandas.
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Anvandning i tuff miljé samt underhall

Pressmaskinen ska utstd en tuff arbetsmiljo.
Det &r darfor viktigt att service och underhall
skots enligt anvisningarna i dess manual. I LK
Systems serviceverkstad kontrolleras alltid maski-
nens prestanda. Separat kalibrering med protokoll
kan bestillas.

Obs!

Folj alltid instruktionerna fran maskin- och
pressbackstillverkaren.Fdlj alltid proceduren i
dessa installationsanvisningar.

3

Pressmaskiner i olika utforanden.

PRESSBACKAR

Till LK PressPex kopplingar skall pressbackar med
avsedd kontur anvandas. Flera fabrikat finns, ratt
typ framgdr av markning pa pressbacken enligt
tillverkarens anvisning. Vid osdkerhet rekommen-
derar vi LK:s pressbackar markta LK eller profil
TH.

Kontroll av pressbackar

Pressbackarna ska som alla verktyg underhal-
las och kontrolleras regelbundet. De bor férvaras
torrt och rorliga delar ska vara smorda.

P
*f‘
T

Vid fullt slutna pressbackar fair inget luftgap finnas mellan
backarna. Lufigap tyder pa slitage i backarnas rorliga
delar och backarna mdste da bytas.
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Sékerhetsanvisningar

For sakerhetsanvisningar och for 6vriga anvandar-
anvisningar hanvisas till den dokumentation som
ar uppréttad for den aktuella pressmaskinen.

MONTERINGSANVISNING

Fogning av LK PE-X och PAL Universalror
ska utforas enligt foljande arbetsordning:

Steg A. Vinkelratt kapning

OBS!

Sagverktyg far inte anvandas for kapning.

Se LK:s produktsortiment fér lAmpliga verktyg:
www.lksystems.se (Produkter/LK Universal/
produktsortiment/verktyg/kapverktyg).

TIPS!

LK PE-X Universalrér samt LK PAL Universal-
rér i mindre dimensioner kapas enklast med
rorsax. LK PAL Universalror i stérre dimens-
ioner ska kapas med réravskarare utrustad
med skartrissa for plastror eller rorsax.

1. Kapa roret vinkelratt.

Kapning med rorsax.

Kapning med roravskdrare utrustad med skértrissa for
plastror eller rérsax.
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Steg B. Gradning

OBS!

LK PE-X Universalrér kan gradas med
samma typ av rorfras som anvands for
gradning av kopparror.

LK PAL Universalrér ska kalibreras och

OBS!

2 Gradningen av réranden i Steg B och vrid-
gradas med LK PressPex Kalibrerings-
verktyg F9.

ningen av kopplingen i Steg D ar tva mycket
viktiga moment for att o-ringarna inte ska
flyttas ur sina lagen och darmed foérorsaka
lackage i kopplingen.

Gradning skall ske pa bade LK PE-X och PAL

Universalrér. Gradning utfors invandigt for att o-

ringarna i kopplingen inte ska skadas eller skju-

tas ur sitt lage. Ett forskjutet ldge leder ofelbart

till lackage i kopplingen.

1. Grada rorens insida i roranden.

2. Rengor roren fran eventuella span efter
gradningen.

W 4

LK PE-X Universalrér gradas med rorfrds.

W

LK PAL Universalrér kalibreras och gradas med
LK PressPex Kalibreringsverktyg F9.

Steg C. Kontroll av O-ringarna

1. Kontrollera att kopplingen é&r fri fran
smuts och att o-ringarna sitter pa plats.

Manuell kontroll av o-ringarna.

Steg D. Inskjutning av réret i kopplingen

OBS!
Gradningen av réréanden i Steg B och
A vridningen av kopplingen i Steg D ar tva
mycket viktiga moment for att o-ringarna
1. Den gradade rérdanden skjuts in i koppling-
en mot forsta o-ringen och darefter, under
l4tt vridning, in till botten i kopplingen.

inte ska flyttas ur sina lagen och darmed
férorsaka lackage i kopplingen.

Kontrollera genom sikt-halen i den gra
plastringen att roret dr helt inskjutet i
kopplingen. I de fall dar kopplingen
istalleras pa ett ror som varit i drift ska
roret rengdras invandigt.

Inskjutning och vridning av det gradade roret.
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Alternativ med LK PressPex ECO Skjutmuff

Presskopplingen anvands foér ssmmanfogning av
LK PAL samt LK PE-X Universalrér och har ett
handtag for att enkelt kunna vrida och justera det
langa insticksdjupet.

Pa den skjutbara delen maste roret synas i den
transparanta hylsan innan pressning. I de fall dar
kopplingen istalleras pa ett ror som varit i drift
ska roret rengdras invandigt.

LK PressPex ECO Skjutmuff med transparant hylsa.

Steg E. Insticksdjupet

1. Markera insticksdjupet. Detta ska goras for
att enkelt kunna kontrollera att roret inte
glidit ur kopplingen innan pressningen
gors.

Insticksdjupet mdrks med penna.
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Steg F. Automatisk pressning

Pressbackarna maste vara riktade vinkelratt
mot kopplingen under pressmomentet for att
en ratt utford fog ska erhallas.

OBS!

Innan pressningen maste pressbackarna
kontrolleras.Inget frammande foremal far
finnas mellan backarna da det kan foérhindra
korrekt utford pressning. Backarna atergar
automatiskt nar full presskraft uppnatts.

A
A

1. Kontrollera att pressbackarna dr rengjorda
och att lasbulten ar helt inskjuten i maski-
nens féste.

Pressverktyget sitts pd plats och den auto-
matiska pressningen kan startas.

Pressning med pressback.

3. Kontrollera den fardiga pressfogen. Avsyna
att alla kopplingar ar signerade. Implement-
era detta i egenprovningssystemet.

En oppning i framkant pd backarna kan bero pd att nagot
frammande foremadl hamnat mellan backarna och hindrat
sammanpressningen.
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TATHETSPROVNING

Tathetskontroll av presskopplingar

For att kontrollera att en presskoppling &r pres-
sad ska en tathetskontroll utforas innan den slut-
giltiga tryckkontrollen utfors.

1. Trycksitt rorledningen till ett kontrolltryck
av 3 bar under minst 30 minuter. Samtliga
fogar ska avsynas. Trycket far inte sjunka
under kontrolltiden.

OBS!
Denna tathetskontroll ersétter inte den
obligatoriska tryck- och tathetskontrollen

enligt nedan.

Tappvatten- och varmeledningar

1. Vattenfyll rérledningen langsamt upp till
kontrolltrycket. Anvand alltid vatten av
dicksvattenkvalitet till tappvattensystemet
vid tiathetsprovning.

2. Setill att réredningarna ar helt vattenfyllda
och luftade. Vattenfyll frdn den lagsta punk-
ten for att underldtta luftning.

3. Kontrollera att temperaturskillnaden mellan
aktuell rumstemperatur och vattentempera-
turen inte Overstiger maxgransen 10 °C.

Efter tryck- och tiathetskontroll av tappvattensys-
tem med vatten ska detta tas i drift senast inom
sju dagar eller helt tommas pd vatten for att
minska risken for bakterietillvaxt.

Vigledning

Vid tathetskontroll bor samtliga fogar synas med
avseende pa “smygldackage”. Denna kontroll &r
viktig eftersom sddana lackage inte alltid kan av-
lasas pa tryckutrustningens manometer.

Tryck- och tathetskontroll av plastrérssystem
och blandade plast- och metallrérsystem

Steg A. Trycksdttning under 30 minuter

1. Trycksitt rorledningssystemet till ett kon-
trolltryck av 1,43 x berdkningstrycket under
minst 30 minuter. Kontrolltrycket ska vara
14,3 bar for tappvattensystem och 8,6 bar
for varmesystem.

2. Upprétthall provningstrycket i 30 min.

Steg B. Snabb sankning av kontrolltrycket

1. Sdnk snabbt kontrolltrycket till 7,5 bar for
tappvattensystem och 4,5 bar for varme-
system efter 30-minuters provtryckningen
i Steg A.

2. Bibehall trycket under minst 90 minuter.
Trycket ska normalt 6ka nagot under kon-
trolltiden. Rorledningssystemet ska avsynas
i sin helhet.

Tryck- och tathetskontroll med luft

Tryck- och tdthetskontroll med luft eller annan
gas ska utforas av Swedac ackrediterat foretag
enligt krav i AFS 2006.

Tathetskontroll med luft, laga tryck

En metod framtagen av VVS Foretagen
och Siaker Vatten AB

Om det finns risk for frysning eller bakterievaxt
innan ett rorsystem ska tas i drift dr det oprak-
tiskt att utfora tdthetskontrollen med vatten.
Branschregler Siker Vatteninstallation visar pa
sin hemsida www.sakervatten.se hur en forenk-
lad tathetskontroll med luft kan ga till.

OBS!

Denna metod far under inga omstandighe-
ter utféras med ett hdgre provningstryck an
1,1 bar och erséatter inte den obligatoriska

tathetskontrollen.

LK Universalsystem, med typgodkédnda produk-
ter, gdr utmarkt att anvianda till detta forfarande.
LK:s Typgodkdnnanden kan anvdndas som cer-
tifikat vilka visar att de dr provade avseende
hallfasthet. Aven LK Golvvirmeror (6 alt. 10 bar)
kan anvdndas for denna metod tillsammans med
LK Golvvédrmefordelare da de é&r tillverkade for
ett tryck av 6 bar. Tillverkarcertifikat kan rekvire-
ras frdn LK Systems AB.

Folj noggrant Siker Vatteninstallations doku-
ment “Forenklad tathetskontroll med luft for vis-

sa rorsystem”. Anvand Provningsprotokoll som
finns att ladda ner pa www.sakervatten.se.

OBS!
Efter avslutad tathetsprovning ska systemet
omedelbart goras tryckldst.
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Befintligt tappvatten- och varmesystem
Vigledning

* Befintliga tappvattensystem bor tryck- och
tathetskontrolleras ordentligt med tappvatt-
ensystemets befintliga vattentryck.

* Befintliga virmesystem bor tryck- och
tathetskontrolleras med varmesystemets

b

efintliga drifttryck.

Checklista

1.

Utse en sakkunnig person som ska leda
arbetet och upprétta provningsprotokoll.

Sakerstdll att installationen och alla fastdon,
fixeringar, stod m.m. tal belastningarna vid
kontrollen.

Se till att frysrisk inte foreligger.
Se till att alla fogar dr synliga och torra.

Se till att matutrustningen fungerar korrekt.
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OVERBLIVET MATERIAL / ATERVINNING

¢ LK atertar inte emballagematerial och inte
heller 6verblivet material med undantag av
material i obrutna och oskadade forpack-
ningar.

¢ Inga detaljer i LK Universalsystem &r klassat
som farligt avfall.

e Restmaterial frdn LK PE-X Universalror och
LK PAL Universalror betraktas som brann-
bart avfall.

LK Systems AB, Box 66, 161 26 Bromma | www.lksystems.se



