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Produktbeskrivning

Monteringsanvisningen omfattar installation av tappvatten-
och varmesystem med féljande ror:

Wavin Tigris Alupex rorsystem bestar av presskopplingar
tillverkade av PPSU/maéssing och Wavin flerskiktsror, rortyp
fér DN 16-63 &r PE-Xc/Al/PE och DN 75 ar PE-RT/AI/PE-RT.
Systemet finns med ror i dimensionerna 16x2,0 mm, 20x2,25
mm, 25x2,5 mm, 26x3,0 mm, 32x3,0 mm, 40x4,0 mm, 50x4,5
mm, 63x6,0 mm och 75x7,5mm.

Presskopplingarna finns i tre olika utféranden:

K1 &r avsedd fér dimensionerna DN16-75.

K5 ar avsedd foér dimensionerna DN16-40.

M5 ar avsedd for dimensionerna DN16-40.

Kopplingarna har O-ringar av EPDM gummi som &r utformade
for att lacka i opressat tillstand.

Kopplingarna ska appliceras med hjélp av specialverktyg re-
kommenderat av tillverkaren.

Wavin Tigris PEX One

(PE-Xc) ar ett kombinationsrér avsett for tappvatten och
varmeinstallationer.

Roren tillverkas i féljande dimensioner: 12x2.0, 15x2.5, 18x2.5,
22x3.0 och 28x4.0.

Tigris Alupex ror

Innehavare WAVIN
Rérets typbeteckning PE-Xc/Al/PE
Dimension dimension
Applikationsklass 2ochb
Designtryck 10 bar
Diffusionstathet DIN 4726
Lopande tillverkningsdatum datum
Tigris PE-X One ror
Innehavare WAVIN
Rorets typbeteckning PE-Xc/Al/PE
Dimension dimension
Applikationsklass 2och5
Designtryck 10 bar
Diffusionstéthet DIN 4726
Lépande tillverkningsdatum datum
Fittings
Innehavare WAVIN
Dimension dimension
Presskaftsprofiler typa profilnamn

Bockning av rér
Wavin Tigris Alupex

Genom att bocka roret kan antalet rérdelar som behovs for

installationen minskas.

Roret &r enkelt att bocka: fér hand, med hjélp av bocknings-
fiadern eller Wavins bojtang. Bockfjadrar och bojtang ar att
féredra for att sékerstalla att roret inte kréks av misstag. Storre
diametrar kan bockas med tdng med lampliga matt, bojradie

minst 3xDa.

Bockning av réret med enbockningsfjader.



Bojradie

Boéjradie
For hand Bockningsfjader
mm mm

Béjradie
Bockningsjarn

Material
K5

Kopplingskropp Polyfenylsulfon (PPSU)

16 x2,0 5x02~80 4x0~64 ca 46
20x22 5x0~100 4%0~80 ca 52 Gangade insatser (CW724R)
20 x 2,25 5x o~ 100 4% 0~80 ca 82 Farg Blatt beslag och transparent fastring
25x2,5 5x 0~ 125 4x0~100 ca 83 Presshylsa Rostfritt stal
26 x3,0 5x0~130 4x0=~105 ca 88 O-ringar EPDM-gummi
32 x3,0 - -
40 x 4,0 . = M5
50 x 4,5 = = Kopplingskropp Stomme av DZR massing, CW625 eller CW724R
63 x6,0 - - Férg Méssingsféargad kropp och transparent fastring
75x7,5 - : Presshylsa Rostfritt stal
Flere dimensioner. O-ringar EPDM-gummi
Flere dimensioner
Wavin Tigris PEX One
Den tilldtna minsta bojningsradien &r 5 x den yttre rérdiametern. Markning

TIGRIS Pex-One-rér har termiskt minne. Darfor &r det mojligt
att boja roret till den form du vill ha. Réret vdrms upp med
varmluftspistol till ca. 130 ° C, darefter kan den formas. Roret
maste héllas i 6nskat l&ge tills roret ar kallt.

Roret far inte bli brunt under uppvarmningen. Om det blir brunt
maste det kasseras. Roret méaste kylas ner fére applicering tryck.

Presskopplingar

Presskopplingsserien Tigris erbjuder 2 versioner med olika
material. Wavin Tigris K5 och Tigris K1 ar presskopplingar til-
Iverkade i polyfenylsulfon (PPSU), ett plastmaterial med hog
prestanda.

Wavin Tigris M5 ar metallpresskopplingar tillverkade av
DZR-méssing.

Béada radiella presskopplingarna, i PPSU eller méssing,
tacker ett komplett utbud av kopplingar som passar flerskiktsror
i komposit upp till 75 mm.

Alla typer av presskopplingar kan anvandas med Alupex och
PEX One

Lackageindikering

Wavins presskopplingar K5 och M5 &r utrustade med
lackageindikering vilket innebéar att en icke pressad koppling
lacker vid tathetskontroll med vatten. Det &r ocksa mojligt att
testa for lackor med tryckluft, dar kopplingarna kommer att
tjuta om de inte ar pressade.

For presskopplingar i dimensionerna 16, 20, 26, 32, 40 mm &r
denna funktion inbyggd i kopplingen.

For dimensionerna 50, 63 och 75mm maste du anvanda
Wavins K1 och M1 kopplingssystem. K1 och M1 har endast
lackageindikering for vatten och inte for tryckluft.

Varje presskoppling &r markt med Wavin och den rérdimension
som kopplingen ar avsedd for samt vilka pressbackar som
passar kopplingen.

Pressverktyg

Pressverktyg och tillhérande pressbackar som anvands for att
pressa Wavins presskopplingar ska vara avsedda for pressprofil
U, Up, H, TH och B samt éverensstammande rérdimension.
Pressverktyg och pressbackar ska vara kontrollerade vid
auktoriserat servicestélle enligt leverantérens instruktioner.



Montering av presskoppling

1. Férberedelser

Anvand alltid ratt rorkap for att sékerstélla att snittet blir korrekt.
Systemgarantin paverkas nar du anvander andra verktyg, till
exempel ségar.

Kombinationskapar (med rérhallare) for dimensionen 16-25
mm, rérkap for dimensionen 32-63 mm. Se till att snittet alltid
gors vinkelratt mot roret. Slipa bort eventuella aterstdende
grader eller vassa kanter.

2. Kalibrering och fasning

For Tigris K1 kravs alltid kalibrering och fasning. For 32 och
40-kalibrering rekommenderas det att tryckkraften reduceras.
Anvénd endast Wavin originalverktyg for kalibreringen. Vid an-
vandning av andra kalibreringsverktyg paverkas systemgarantin.

3. Isattning av roret

Se till att réret har satts i korrekt och syns i kontroll-fonstret.
Tigris K5 och Tigris M5: Tryck in réret till stoppet i kopplingen
(synligt i fastringens fonster).

Tigris K1: Tryck in roret till stoppet i kopplingen

(synligt i lockets fonster).

4. Placera pressbacken

Pressystem Tigris K5/M5 och Tigris K1: Placera alltid press-
backar vinkelratt mellan styrningarna i locket och fastringen.
Anvand endast U/Up-pressprofiler for Tigris K1/M1. For
Tigris K5/M5 kan du anvénda U/Up/B/TH/T-profiler, se de
olika laspositionerna i skisserna nedan fér mer information.
Pressningen utférs en gang per hylsa.

Forlaggning av ror

Dolda installationer

Wavins alupex rérsystem anvands vid dold och skarvfri férlaggning
till separata tappstallen.

De varma och kalla ledningarna monteras separerade med
minst 100 mm mellanrum oavsett var man monterar dem.
Detta for att inte en utjamning mellan det kalla och varma vattnet
ska ske. Undantag far géras vid kortare strackor, till exempel
vid uppgéngen till skap, fordelare eller anslutningsarmatur.
Forlaggning av ror-i-ror for tappvatten ska utféras enligt bransch-
regler Saker Vatteninstallation. Nedan anges re-levanta para-
grafer ur Branschregler Saker Vatteninstalla-tion 2021:1.

§ 4.1 Tappvatteninstallationer

§ 4.1.1 Tappvattenledningar

§ 4.1.4 Frysskadeséker forldggning
§ 4.3 Vatteninstallationer i k6k

Ror i skrid eller betong

Pa grund av de relativt Iaga expansionskrafterna behévs inga
kompensationsatgarder vid direkt inbaddning av réren.

P& grund av den plastiska formbarheten hos Wavin flerskiktsrér
i komposit absorberas langdférandringarna av rorvaggen.
Dessutom maste de respektive lokala foreskrifterna som be-
skriver minimikraven for energi-anvandning i nya och renoverade
byggnader och slagljudsisolering fdljas.

Skydd mot korrosion

Nar rordelar utsatts for fratande medier, som klorider, ammoniak,
syror med pH-varde> 12,5 eller nar de konstant utsatts for
fukt, maste rordelarna skyddas mot korrosion av en skyddande
beldggning, t.ex. skyddstejp (t.ex. Denso).

Vid inbyggnad i skrid, betong eller gips méste ovanstdende
férhallanden beaktas och om tillampligt, skyddséatgéarder vidtas.



Ro6r i golvkonstruktionen

Om alupex-roret installeras fristdende under tragolv maste
roret vara fast pa ett avstand av max. 600 mm fér g16 mm ror
och max. 800 mm fér @20 mm ror. Vid béjar och vinklar fasts
alupex-roret pa bada sidor om bdjen / vinkeln pa ett avstand
av 300 mm. Rérklammor eller rérkrokar kan anvéndas for fast-
séattning.

Om roret ar monterat i ett tomt rér eller isolering ar det viktigt
att fastet inte skadar eller deformerar tomma rér eller isolering.

Féljande principer bor iakttas vid installation av rérstrangar i
golvkonstruktioner:

Anvénd varme- och ljudisolerade rérledningar

Anvéand ljudisolerade rorfasten.

Undvik om méjligt rérkorsningar

Installera rérledningar parallellt med vaggar

Applicera vinkelrata korsningar av rérledningar in i
angrénsande vaggar

Minska bredden pa rorstrangen till hogst 120 mm
Minsta avstand mellan rérledningar och vaggar:

200 mm i korridorer

500 mm i bostadsdelen

For rér genom skrid bor expansionsfogar med korrugerat
ror, alternativt 6 mm rorisolering anvandas.

Kopplingar som utsétts for fratande medier eller som
standigt utsétts for fukt maste skyddas mot korrosion
genom att de técks tillrackligt
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Generella anvisningar

Inga outnyttjade avstick far forekomma pa kallvatten-, varm-
vatten- eller VVC ledningar. Ledning avs—edd for framtida in-
stallationer kan forberedas genom proppning eller utféras med
en avsténgningsventil omedelbart intill férdelningsledningen sa
att ledningen kan st& tom for att undvika bakterietillvaxt.
Ledningar for kallt och varmt tappvatten ska vara monterade
sd att de inte kommer i kontakt med varandra.
Tappvattenledningar i schakt, kopplingslador och bjalklag

dar temperaturen kan bli hégre &n rumstem-peraturen, ska
utformas sa att den berdknade temper-aturen pa stillastdende
kallvatten inte blir hogre &n 24°C p& 8 timmar. Se exempel pa
utformning av schakt pd www.sakervatten.se.

Rorledning fran centralblandare till dusch, det vill sdga en
blandare som forser flera tappstéllen med tappvatten, ska inte
vara langre an 5 meter.

| bad- eller duschrum far rérgenomfoéringar ej goéras i golv med
tatskikt.

Foérdelare och fogar

Placering och installation av fordelare och fogar fér tappvatten
ska utféras enligt branschregler Séker Vatteninstallation.
Nedan anges relevanta paragrafer ur Branschregler Saker
Vatteninstallation 2021:1.

§ 4.1 Tappvatteninstallationer

§ 4.1 Tappvatteninstallationer

§ 4.1.1 Tappvattenledningar

§ 4.1.4 Frysskadeséker férldggning
§ 4.3 Vatteninstallationer i kék

Installationer for tappvatten som ar dolt placerade och inte
inspekterbara, till exempel i schakt, vaggar, bjalklag eller bakom
fast inredning, ska utféras utan fogar.

Vid dolt montage enligt ovan ska Wavin férdelare installeras i
Wavin’s férdelarskap med lackageindikering.

Om kopplingsrérens skyddsror mynnar pa en lagre niva &n
skéapets botten ska mellanrummet mellan rér och skyddsror
tatas. Foregaende géller ej om skyddsoéret mynnar i vatutrymme
med tétskikt.

Fordelarskapets lucka far ej placeras i vatzon.

Fordelarskap eller sarskilda inbyggnader for fogar, i till exempel
schakt eller installationsvagg, ska ha latt atkomlig servicedppning
som gor det mojligt att reparera eller byta fogarna.

Lackageindikeringen fran fordelarskdpet ska mynna i rum med
vattentatt golv, dock inte i plats for bad eller dusch. Utloppet
fran en s&dan ledning ska inte placeras narmre an 60 mm fran
golvets eller intilliggande vaggs tatskikt.

Lackageindikeringen fran fordelarskdpet med rér som enbart
betjanar kbket kan mynna pa ett vattentatt underlag i eller un-
der kdksinredning.

Fordelarskapet ska vara rengjort s att indikering for lackage
inte riskerar att satta igen.

Upphéangning av rér

Om alupex-réret ar monterat fritt hangt i stdd, bér maximalt
lageravstand inte 6verskrida avstanden i tabellen. Lagren som
anvands maste vara anpassade till applikationen och vara fria
fran skarpa kanter, vilket kan skada réret eller vara forsedd
med en gummiinsats.

Rordimension Lageravstand
mm meter

@16 x 2,00 1,00

@20 x 2,25 1,20

@32 x 3,00 1,50

@40 x 4,00 1,80

@50 x 4,50 1,80

@63 x 6,00 2,00

075 x 7,50 2,00




Expansionsupptagande konstruktioner

Alla rérmaterial expanderar nér de blir varma och krymper

nér de Kkyls. Nér det galler rérledningar for tappvatten-system
(speciellt uppvarmt tappvatten) och varmerér maste man alltid
ta hansyn till temperaturbaserad linjar expansion hos materialen.

Temperaturskillnaden och langden péa rérkonstruktionen be-
stammer langdforandringen. Fére monteringen méaste mojliga
rorelser i varje riktningsférandring beaktas.

Oberoende av rorstorleken &r expansionskoefficienten for
Wavins flerskiktsrér i komposit 0,025 — 0,030 mm/m K.

De férvantade langdférandringarna hos Wavins flerskiktsror i
drift med olika rérlangder och temperatur-skillnader kan avlasas
utifran foljande diagram.

Termisk linjar expansion hos Wavin flerskiktsror
i komposit (baserat pa a= 0,025 mm/m.K)
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Vid en riktningsférandring kan man ofta kompensera fér

den termiska langdexpansionen hos en rérledning inom ror-
layouten genom att bocka fogar och expansions-U-bdjar.
Langden pa bojfogen kan bestdmmas genom berékning eller
l&sas av i diagrammet nedan.
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Bojfogsklassificering Wavin flerskiktsror
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Fig.: Bojfogsklassificering Wavin flerskiktsror.
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50 x 4,50

40 x 4,00
32x3,00
25x2,50

20x2,25

16x2,00
14x2,00

FP = Fast punkt
GL = Flyttal
Lb = Bojfogens langd

Fig.: Flytande och fast punkt montering.

Utvandig rordiameter Da [mm]



Tryck- och tathetskontroll

Tryckprovningar (Garanterat lackage och Lackagelarm)
Efter att installationen har slutférts bor en lackage- och tryck-
provning goras. Provningarna kan géras med vatten eller
tryckluft. Tank pa att det vid provning med vatten, beroende
pa& omstandigheterna, kan kravas att man vidtar ytterligare at-
garder for att forhindra att legionella kan uppsta i stillastdende
vatten efterat.

Arbete med tryck kraver alltid att de nédvandiga forsiktighets-
atgarderna vidtas!

En av orsakerna till lackage kan vara en opressad koppling eller
en felaktigt pressad koppling.

Wavin Tigris erbjuder tva tidsbesparande satt att enkelt spara
de anslutningar som inte &r tata nér tryckprovningen genomfors
for att spara tid i den slutliga tryckprovningen som kravs for att
installationen ska kunna bérja anvéndas; Garanterat lackage
eller Akustiskt l[ackagelarm.

Funktionskontroll med vatten - Garanterat lackage

Den definierade lackageprovningen fungerar som en forsta
kontroll for att omedelbart spara opressade kopplingar nar
installationen kontrolleras. N&r kontrollen utférs med vatten kan
lackage fran opressade kopplingar enkelt identifieras visuellt
genom att det droppar vatten fran kopplingen. Pressa kopplingen
eller byt ut den kopplingen om den har pressats fel for att terstélla
kopplingen.

Upprepa kontrollen tills alla defekta kopplingar har pressats
korrekt.

Det rekommenderas att man alltid borjar med att utféra en visuell
kontroll av kopplingarna (pressad/opressad) for att undvika
skador som orsakas av lackande vatten.
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Fig. : Garanterat lackage vid provning med vatten.

Efter denna forsta kontroll kan systemet trycksattas enligt de
nédvandiga procedurerna for att utféra tryckprovningen.

Funktionskontroll med luft - Akustiskt lackagelarm

Den Akustiska lackagelarmsprovningen fungerar som en férsta
kontroll for att omedelbart spara opressade kopplingar nar
installationen kontrolleras.

Med Tigris K5 och M5 finns det nu ett alternativt satt att kontrollera
om kopplingar inte har pressats med hjalp av lufttryck istéllet
for vatten.

Testning med luft istéllet for vatten kan vara férdelaktigt av
flera skél. Det finns ingen risk for frusna ror eller vattenskador,
det finns ingen risk for potentiell legionella orsakad av stillastaende
vatten och &r en testmetod som kan utféras oberoende av
vattenforsérjningen pa byggarbetsplatser. Nar kontrollen
utfors med luft kan lackan fran opressade kopplingar enkelt
sparas med hjélp av det hoga visslande ljudet (cirka 80 dBA)
genererad av den lackande kopplingen.

Genom att helt enkelt félja ljudet kan anslutningen lokaliseras
och pressas eller bytas ut, beroende pa orsaken till Iackan.

Upprepa kontrollen tills alla defekta kopplingar har pressats
korrekt.

Efter denna forsta kontroll kan systemet trycksattas enligt

de ndédvéandiga procedurerna for att utféra tryckprovningen.
Nedan hittar du en sammanfattning av ett vanligt testférfarande
for testning med luft.

Kontrollera dina lokala féreskrifter for lokala definierade forfa-
randen for att utféra tryckkontrollen med luft.

For att tryckkontrollera ett rorsystem med luft(gas) maste
féretaget vara ackrediterat av Swedac enligt AFS 2006:8
(Andring AFS 2011:15) Testet ska utforas i enlighet med Saker
vattens forenklade tathetskontroll.

Tryckprovning med vatten
Tryckprovning ska ske i enlighet med Branschregler saker
vatten.

iRy

il g

i .

il A

Fig. : Akustiskt lackagelarm — provning med luft.



Tryckprovning med luft

Pa grund av riskerna som &r férknippade med hogt tryck
rekommenderas vanligtvis att tryckprovning med luft utfors i
2 steg:

1) kontrollera anslutningar med avseende pa lackage-tathet.

2) kontrollera anslutningar med avseende pa trycktathet.

For steg 1 trycksatts systemet med cirka 0,15 bar under en
definierad tidsram (enligt vagledning i Saker vatten). Trycket
pa systemet noteras i borjan och slutet av perioden. Skillnader
mellan det initiala installations-trycket och trycket efter den
definierade tiden anger om tryck-provningen har utforts korrekt.
Wavin akustiska lackagelarm har utformats for att pa ett enkelt
satt indikera lackande kopplingar i den hér fasen av processen.

Om ett tryckfall observeras, kan lackande kopplingar upptackas
direkt och pé ett sékert satt med hjélp av en ljudsignal. Genom
att trycksatta systemet fran 0,15 bar upp till 0,3 bar, dar max
ar 0,5 bar (av sakerhetsskal) kommer den lackande kopplingen
att generera ett hdgt och tydligt visslande ljud. Detta sparar
vardefull tid vid felsdkning och sparning av ett fel*.

Denna funktion &r endast tillganglig for Tigris M5 och Tigris
K5. Vid en blandning av Tigris M5, K1 och K5-rérdelar rekom-
menderas att tryckprovningen utférs med vatten.

For steg 2 &r systemet trycksatt, beroende pa roret. Steg 2
ska utforas i enlighet med saker vattens metod for forenklad
tathetskontroll. Féretaget som utfor testet ska vara ackrediterat
av Swedac.



Komponentlista

Komponentlista med artikelnummer finns pa: www.wavin.se

Tigris M5

Koppling Koppling med Koppling PEX
reduktion

Honkontakt Hankontakt Skruvkontakt hona

Rorskal Rorskal 45° Rorskal hane Rorskal hona Rorskal skruvkontakt
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T-koppling R-koppling med T-koppling hane T-koppling hona
reduktion

¢

Véaggplatta Koppling metall Reparationskoppling
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Tigris K5

Ry

Koppling

@

Honkontakt

L

Rorskal

<,

T-koppling

&

Vaggplatta

Koppling med
reduktion

Hankontakt

Rorskal 45°

Grenror hane Grenror hona

Rorskal hane Rorskal hona

R-koppling med

reduktion

Véaggplatta dubbel

T-koppling hona

Rorskal vaggbox
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Upptack vart breda produktsortiment pa wavin.com

Varmvatten och kallvatten Foérorenat vatten — Gas- och vattenledningar

Inomhusklimat
Jord och avfall

Dagvatten Geotextilier

orbia

Advancing life together

Wavin &r en del av Orbia, en
samling féretag som arbetar m
tilsammans for att hantera nagra

av varldens mest komplexa
utmaningar. Vi & bundna av

ett gemensamt syfte:

To Advance Life Around the World.

Wavin | Kjulamon 6 | 635 06 Eskilstuna | Telefon +46 16 541 00 00
Internet www.wavin.se | E-mail wavin.se@wavin.com | www.wavin.com

Wavin driver ett program for kontinuerlig produktutveckling och férbehaller sig darfér ratten att andra i produktspecifikationen for sina
produkter utan férvarning. All information i denna publikation ges i god tro, och ansags vara korrekt vid tidpunkten da den gick till tryck.
Inget ansvar tas dock foér eventuella fel, utelamnanden eller felaktiga antaganden.

Wavin férbehéller sig ratten att géra andringar utan forvarning. P& grund av kontinuerlig produktutveckling kan de tekniska
specifikationerna komma att &ndras. Installationsanvisningarna maste féljas vid installationen.
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