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PRODUKTINFORMATION

For installation av Altech Presskopplingar, M-profil, i tappvatten-, varme eller gassystem.
Presskopplingarna finns i féljande material och ytbehandling, samtliga levereras med O-ring i EPDM:

-
-
Koppar/rédgods Férkromad koppar Elférzinkat stal Rostfritt syrafast stal
For tappvatten och varme For tappvatten och vérme F&r varme samt oljefri (AISI 316/SIS 2348)
samt oljefri tryckfluft. samt oljefri tryckfluft. tryckluft. For tappvatten och industriell
O-ring: EPDM (svart) O-ring: EPDM (svart) O-ring: EPDM (svart) applikation. Talig mot korrosion.

O-ring: EPDM (svart)

Installationen ska utféras enligt Branschregler S&ker Vatteninstallation. Vid tappvatteninstallation:
Valj en presskoppling av koppar, forkromad koppar eller rostfritt syrafast stal (AISI 316/SIS 2348)

Méarkning
Pressindikeringsfolie markt med Altech.
Godsmarkning fb i kombination med dimension sakerstéller fabrikat Altech aven efter installation.

Presskopplingarna behdver inte smorjas om de forvaras pé en ren plats eller i pdsen de levererats i. Om
presskopplingarna utsatts for smuts eller damm (exempelvis pé en byggarbetsplats), som kan ha kommit i
kontakt med o-ringen, kan det vara nédvandigt att anvanda smdérjmedel. Vi rekommenderar i dessa fall att
anvanda eft silikonbaserat smérjmedel.

Samtliga ar testade och godkénda av KIWA enligt DVGW Arbeitsblatt 534 pkt 12.14.
Typgodkannandebevis 1535 (koppar/rédgods)

Typgodkannandebevis 1533 (rostfritt stal)

Typgodkannandebevis 1534 (elforzinkat stal)

Altech Presskopplingar ar provade och godkanda att anvanda tillsammans med rér som uppfyller
foljande standarder:

Kopparrér enligt EN 1057

Rostfria svetsade stalrdr enligt SS-EN 10217-7 och EN 10312

Rostfria somldsa stalrdr enligt SS-EN 10216-5

Elférzinkade ror enligt EN 10305-3

Dimension 12-54 mm: Dimension 76,1-108 mm:

Max vattentryck: 16 bar Max vattentryck: 10 bar

Maxtryck tryckluft: 16 bar Maxtryck tryckluft: 10 bar

Max varmvattentemperatur: 110 °C Max varmvattentemperatur: 110 °C
Presskopplingar Kopparror
M-profil
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MONTERINGSANVISNING

Folj vara anvisningar for installation och bruk for att garantera produktens palitlighet.

Aft tanka pa infor installation

A\

Altech Presskopplingar i M-profil ska pressas med M-profilerade pressbackar eller slingor. Folj
rekommendation fran tillverkaren av pressmaskinen som anvands vad géller service och Kkalibrering.
Intyg pa utford service och kalibrering ska uppvisas vid efterfragan. Tank pa att specifikationen pa
pressverktyg skKiljer sig mellan de olika fabrikaten.

Maskinen ska ha en presskraft pd minst 19 kN fér dimensioner 12-35 mm for koppar samt 12-28 mm fér
rostfritt och elférzinkat. Over dessa dimensioner och upp till dimension 54 ska presskraften vara minst
32 kN. For dimensioner 76,1-108 mm kravs séarskilda maskiner, oftast med en presskraft pa 45 kN.

Pa harda samt halvharda kopparrér som ar tillverkade i enlighet med EN 1057 ska stddhylsa inte
anvandas. P4 glédgade (mjuka) samt tunnvaggiga kopparrdr ska stodhylsa anvandas.

Genom en speciell utformning pa O-ringen sa pavisar kopplingen lackage vid missad pressning.

Utformningen pa O-ringen paverkar inte det slutgiltiga resultatet, da ringen komprimeras vid pressning
och tatar mot réret.

- Altech Presskopplingar ska pressas med godkanda maskiner och pressbackar. Lista med godkénda
maskiner och pressbackar finns pé Dahl.se.

Koppar kan pressas med pressbackar upp till 54 mm men rekommendationen ar att anvanda slinga
frdn dimension 42 till 54 mm. P& dimension 76,1 till 108 ska slinga alltid anvandas.

Rostfritt och elférzinkat ska pressas med slinga pa dimension 42 mm till 108 mm for att garantera en
fullgod pressning och tathet.

Altech Presskopplingar maste dragavlastas i system med stora variationer i temperatur.
Regler for fixering vid kontraktion och expansion i kopparror galler generellt.
For kopplingar i dimension 16 x 15 pressas 16 mm-sidan med 18-back och 15 mm-sidan med 15-back.
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Insticksdjup och minsta tillatna avstand mellan kopplingarna

Rordim [Dy] Utvandig diameter pressad [DW] Min. avstand [B] Insticksdjup [C]

(mm) (mm) (mm) (mm)
12 18,30 (+/- 0,2) 10 17
15 21,85 (+/- 0,2) 10 20
18 24,65 (+/- 0,2) 10 20
22 30,10 (+/- 0,65) 10 23
28 36,00 (+/- 0,65) 10 23
35 42,50 (+/- 0,3) 20 26
42 51,00 (+/- 0,3) 25 30
54 62,90 (+/- 0,3) 30 35
76,1 90,5 (+/- 0,6) 50 45
88,9 104,5 (+/- 0,6) 50 55
108 125,6 (+/- 0,6) 50 65

Tabell 1

Godstjocklek pa kopparror

Dimension presskoppling (mm)

Min godstjocklek kopparrér (mm)

12 1,0
15 1,0
18 1,0
22 10
28 1,0
35 1,2
42 1,5
54 15
76,1 2,0
88,9 2,0
108 2,0
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Montering av presskoppling

1. Kapa réret vinkelratt i lamplig 2. Grada roret pa insida samt utsida. 3. Kontrollera att O-ringen sitter pa plats i
langd. Anvand kapverktyg avsett pressdelen och att bade réret och press-
for materialet. delen &r fria frdn orenheter, t ex smuts

och grader.

\

4. Montera pressdelen pa roret, for in roret tills 5. Markera inféringsdjupet pa réretmeden 7. Pressa med maskinen och anvand
det tar stopp. Fogar pé tappvattenledning ska markeringspenna. M-back eller M-slinga. Koppar kan
vara placerade s att de ar utbytbara och s& pressas med pressbackar upp tll
att eventuellt utlackande vatten frén en fog 54 mm men rekommendationen
snabbt kan upptackas. ar att anvanda slinga pa dimension

42 mm och 54 mm. Rostfritt och

elférzinkat ska pressas med slinga

pa dimension 42 mm och 54 mm

for att garantera en fullgod press-

ning och tathet.

6. Mat fran rorande till markering for att sa-
kerstalla att mattet stammer dverens med
korrekt insticksdjup enligt Tabell Tunder
stycke Insticksdjup och minsta tillatna

Pressad avstand mellan kopplingarna.

\ Ej pressad

8. Kontrollera att kopplingen ar pressad. Avlagsna rester av pressindikeringsfolien pa de
pressade delarna. Tryck- och tdthetskontrollera ledningen enligt instruktioner nedan.
Obs! Sakerstall att det inte kan bli ndgon invandig korrosion pa de elférzinkade press-
delarna efter provtryckning med vatten.

Tryck- och tathetskontroll

Efter slutforda pressningar ska rérsystemet alltid provtryckas!
Pa presskopplingar ska sarskild tathetskontroll utféras i 30 minuter med 3 bar for att kontrollera att
kopplingarna ar pressade.

Provtryckning tappvatten: 14,3 bar

Provtryckning vdrmesystem: 8,6 bar

Provtryckning med Iuft (gas): ska utféras enligt gallande svensk lagstiftning (AFS 2011:15). Observera aft
tryckprovning med luft (gas) fordrar ackreditering av Swedac. For specifika fall kan Branschregler Saker
Vatteninstallation § 6.2.2 Férenklad tathetskontroll med luft for vissa rérsystem anvandas.

Avsyna samtliga fogar for att sékerstélla att ingen koppling &r opressad. Rorinstallationer ska tryck-

och tathetskontrolleras enligt Branschregler Saker Vatteninstallation § 6 Kontroller, innan de tas i drift.
Kontrollerna ska dokumenteras. P4 sista sidan i monteringsanvisning finns underlag for dokumentation av
tryck- och tathetskontroll.
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Egenprovningsprotokoll for tathetsprovning

Installator

Objektsnamn

Installationsdatum

Bestallare

Installationsadress

Installationsféretag

Typ av rérsystem
[JGolvvarmesystem
[JRadiatorsystem

[J Tappvattensystem
[JPresskopplingar, CU, RFR, ELFZ

Andra system

Provtryckningsmedium

Annan inblandning

%

Glykolblandning

%

Systemets driftstryck

Systemets tryckklass

Provningstryck

Halltid
Timmar

Minuter

lakttagelser under provtiden

Manometeravilasning

Nr | Dag

Klockan

Avlast tryck

Anmarkning

4

Provning utford av (foretag)

Namn

Sign

Datum

Ovrig information kan skrivas pad baksidan.
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