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ALLMANT

Altech Kulventiler (dven Kkallad ventiler, avstangningsventiler och tappvattenventiler i denna
monteringsanvisning) &r konstruerade och tillverkade fér anvandning i system déar driftsforhallanden

ar ldmpliga enligt tilldmpbara standarder. Installatéren ansvarar for val av material och konstruktivt
utférande med hansyn till géllande driftsférhallande. Ventilerna ar typgodkanda av RISE for installation i
system med Kkallt- och varmt tappvatten (déar vattnets kvalitet kan jamstallas med vatten fran kommunal
anlaggning) samt i varme- och kylsystem. Hogsta tilldtna drifttryck ar 1,0 MPa. Maximal arbetstemperatur
+70 °C (tilifalligt +95 °C).

MARKNING

Ventilerna &r markta med féljande information:
Dimension och tryckklass (DN och PN)
Altech logotype
Riktning fér 6ppning och stangning

HANTERING OCH FORVARING

Inga lyft ska gdras i spak. Ventilerna ska forvaras i lampligt utrymme fér att undvika korrosion och
nedsmutsning.
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MONTERINGSANVISNINGAR

Inga lyft ska gbras i spak. Ventilerna ska férvaras i ldmpligt utrymme fér att undvika korrosion och
nedsmutsning.

Forsiktighet

Kulventilerna far aldrig monteras i ett skruvstad.

Hall langst ut i spaken nar du dppnar eller stanger ventilen for att undvika klamskador.

Oppna och sténg kulventilen 18ngsamt for att undvika tryckslag i rérledningen.

Anvand inga andra verktyg an rortang eller skiftnyckel vid montage for att undvika skador p& muttrarna.
Klam aldrig fast kulventilen éver ventilhuset med rortang.

Viktigt fore montering

Anvand alltid rortang eller skiftnyckel vid montage av kulventilerna. Nar kulventilen fixeras, tillampa alltid
mothall pa sexkanten, vars sida atdragning sker pa for att undvika korsdragning, se under instruktionen
for kulventilsmodellen som ska monteras.

Kontrollera att kulventilen 6verensstammer med systemets konstruktion och driftsférhallande.
Folj alltid monteringsinstruktionen anpassad till kulventilsmodellen som ska monteras.
Avlagsna eventuella skyddsproppar fore montering.

Montage av ventiler i byggnad ska gdras sé att den ar lattdtkomlig for utbyte och underhall.
Montera kulventilerna i vertikalt eller horisontellt lage.

Om kulventilen har en pil som anger strémningsriktningen ska denna féljas.

Sakerstall att rérledningen ar fri fran féroreningar, metallspan och annat som kan stéra kulventilens
funktion.

Omrrisk finns fér innestdngt medium mellan 2 Kulventiler: utfér avtappning fér att undvika expansion
som kan orsaka skador pé kulventilerna. Till exempel vid frysning eller termisk expansion vid kraftig
uppvarmning.

Montera ej ventil med brandfarligt media i anslutning till elkomponenter eller heta foremal. Eventuellt
lackage kan leda till 6kad brandrisk.

Kontrollera att rérandarna som kulventilen ska monteras mellan ar parallella och har samma
centrumlinje, samt att avstadndet mellan rérandarna svarar mot kulventilens bygglangd. Ventilen ska
monteras sd att den ej belastas av yttre drag- eller tryckkrafter.

Ventiler med ganganda

Modeller: AL 3605, AL 4340.
Anvand Idmplig gadngtatning for andamalet.

Hall rortangen eller skiftnyckeln 6ver sexkanten. Obs! Mothall ska alltid tillampas pa sexkanten, vars sida
atdragning sker p3, for att undvika korsdragning, se lllustration 1.

1.
2.
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UPPSTART

Anvand inga andra anordningar fér mandvrering &n de som levererats.
1. Starta rorsystemet med sténgd ventil.

2. Oppna ventilen ldngsamt for att undvika skadliga tryckslag. Ventilen &r fullt Sppen nér handspaken &r i
linje med rérledningen.

3. Renspola rérsystemet under uppstart med fullt dppen ventil.

DRIFT OCH SKOTSEL

1. Hall langst ut i spaken nar du 6ppnar eller stdnger ventilen for att undvika klamskador.

2. Oppna och stang kulventilen Idngsamt fér att undvika tryckslag i rérledningen.

3. Kontrollera packningar och séaten efter uppstart samt vid andrade driftférhallanden for att se att Iackage
inte uppstatt.

4. Kulventilen ska antingen vara i helt 6ppet eller stangt lage nér den ar i drift, annars kan satesringarna
skadas.

5. Kulventilen ska 6ppnas/stangas (motioneras) minst en gang i halvaret. Dokumentera detta i I6pande
journaler, sdsom underhallningssystem.

6. Vidta genast atgarder om du befarar tryckslag. Tryckslag far inte dverskrida tryckklassen for ventilen.
Om provtrycket 6verstiger 6 bar (e) kan du behdva efterdra packboxen.

FUNKTIONSKONTROLL OCH ATGARDER

Lackage fran spindelpackning

1. Dra &t muttern 1/8 varv.

2. Upprepa punkt 1tills lackaget upphdr. Om ventilen har hég gjuten hals som lacker i packboxen, kan
droppandet fortsatta en kort tid efter tdragning eftersom vatska kan finnas kvar i utrymmet ovanfér
packboxen.

3. Om lackage fran spindelpackning fortsatter, byt spindelpackning.

Byte av spindelpackning

1. Vrid ventilen till 6ppet eller stangt lage.

2. Sakerstall aft ventilhuset ar tryckldst och ej utsatt fér hdg temperatur.

3. Demontera spaken och avldgsna spindelmuttern.

4. Avlagsna spindelpackningen. Se till s att spindeln och ventilhusets ytor ej skadas.
5. Montera ny spindelpackning, dra at spindelmuttern och montera spaken.

TYPGODKANNANDEN

Typgodkannande nr: C900896
Anvandningsomrade: kallt och varmt tappvatten.

Max. arbetstryck: 10 bar.

Arbetstemperatur: +95 °C momentant, +70 °C kontinuerligt.

Certifierad av RISE och
godkand enligt PBL.

Tillverkarforsakran:

RI + Tillverkningen av denna produkt har skett i enlighet med typgodkannandet med

SE beslut om tillverkningskontroll samt de handlingar som lagts till grund fér beslut
1002 om typgodkannandet.
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