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INLEDNING

Instruktionsmanual fér Altech syrafasta tredelade kulventiler av syrafast rostfritt stal med fullt
genomlopp. Anslutningar med langa svetséndar, fér mm-rér. Handspak med fjaderbelastat lasblack.
Antistatisk spindel och montageplatta ISO 5211 fér direktmontage av don. Ventilerna anvands i
vaftenledningssystem, inom olje- och kemisk industri, vid kraftverk och liknande industrier.

Altech syrafasta kulventiler ar typgodkanda fér tappvatten/dricksvatten.

Typgodkannande C900774 omfattar:
Maximalt arbetstryck: 10 bar
Maximal vattentemperatur: 65°C (kontinuerligt)
Max vattentemperatur: 90°C (momentant)

VENTILENS UPPBYGGNAD
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15-50

Dimension 65-100

CERTIFIERING RI
KONTROLL

1002 TG nr C900774 SE

Nummer Del Material
Nummer Del Material 1 Ventilhus 14408
1 Ventilhus 1.4408 2 Andstycke 1.4408
2 Andstycke 1.4408 2 Kula 1.4408
8 Kula SS316 4 Kulsate TFM 1600
4 Kulsate TFM 1600 5 Hustatning PTFE
5 Hustatning PTFE 6 Spindel SS316
6 Spindel SS316 7 O-ring A VITON
7 O-ring A VITON 8 Packning A PTFE
8 Packning A PTFE 9 Tryckbricka PTFE
9 Tryckbricka PTFE 10 Glandring AISI 304
10 Gland ring AIS| 304 1 Bellevillebricka AlSI 301
0l Bellevillebricka AISI 301 12 Spindelmuftter AISI 304
12 Spindelmutter AISI 304 13 Lasbricka AISI 304
13 Lasbricka AlS| 304 14 Stoppbricka AISI 304
14 Stoppbricka AISI 304 15 Handtag AlSI 304
15 Handtag Rostfritt stal 16 Bult AlISI 304
16 Handtagsholje PVC 17 Muftter AISI 304
17 Bult AlSI 304 18 Fjaderbricka AlISI 304
18 Muftter AISI 304 19 Bult AlISI 304
19 Fjaderbricka AlSI 304 20 Muftter AlSI 304
20 O-ring B VITON 21 O-ring B VITON
21 Packning B PEEK 22 Packning B PEEK
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Dimension 15-50 Dimension 65-100
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DN PCD (ISO-bild) S (mm) DN PCD (ISO-bild) S (mm)
15 F03/04 9 65 FO7/10 17
20 F03/04 9 80 FO7/10 17
25 F04/05 11 100 F10/12 22
32 F04/05 11

40 FO5/07 14

50 FO05/07 14

SAKERHETSFORESKRIFTER

Anvand alltid 6gonskydd, handskar och overall.
Anvand skyddsskor och hjalm.

For att undvika personskada, forsdk aldrig demontera produkten nar det ar uppstroms eller nedstréms
tryck i ledningarna.

Forsok aldrig demontera ventilen nar det ar tryck i ledningen. Se till att trycket avlagsnas bade
uppstroms och nedstrémes. Var férsiktig vid demontering eftersom visst tryck kan finnas kvar.

Se till att inget tryck finns kvar i ventilen fére byte av packningsringarna.

Fixera rorledningarna pa vardera sidan av ventilen for att undvika att ventilen deformeras, fungerar
ineffektivt eller aft problem som kraver alltfér tata underhall.

Ror inte ventilens yta nér den ar varm.
Ventiler ska inte anvandas med instabila vatskor.

Om det finns en I&sanordning pa vridhandtaget &r denna avsedd att forhindra att obehoériga anvander
ventilen. Ladsanordningen gar att |dsa med bygellas.

FORBEREDELSER

1. Tabort eventuell plastpase eller &ndskydd.

2. Inspektera ventilens insida.

3. Avlagsna eventuellt konserveringsmedel pd ventilhusets insida med ett lAmpligt I16sningsmedel.
4

Blas rent ventilens insida med tryckluft. Anslutande rérledningar méaste vara rena och fria fran férore-
ningar for att sékerstalla att ventilen inte skadas.

5. Fixera rorledningarna pé vardera sidan av ventilen for att undvika att ventilen deformeras eller fungerar
ineffektivt.

6. Placera ventilen s att det finns tillrdckligt med utrymme for att 14tt nd och hantera vridhandtaget.

7. De tredelade kulventilerna kan installeras i valfritt lage utan hansyn till flddesriktningen, férutsatt att
ingen markering finns som anger flédesriktningen.

De tredelade kulventilerna ar inte konstruerade for flodesreglering och ska darfér vara i antingen helt
Oppet eller helt stdngt I1dge. Om ventilen anvands i eft delvis dppet eller delvis stangt Idge kan kulan och
sétena erodera pé mycket Kort tid. Detta kan &ven orsaka vibrationsljud i ledningen.
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MONTERING

Svetsandar

Rengor respektive svetsande efter behov och svetsa in dem i ledningen med en godkand svetsmetod.
Sakerstall att gaveln och rérmaterialet ar kompatibla med svetsmetoden.
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Placera handtaget i stangt lage.

Placera ventilen horisontellt langs rorledningen.

Punktsvetsa ventilen i fyra punkter i respektive &ndstycke mot rérledningen.

Placera handtaget i 6ppet lage.

Tag bort alla ventilhusbultar utom en.*

Svang ut ventilhuset fran rérledningen, se Bild 2.*

Svetsa fast respektive andstycke mot rérledningen. Skada inte det mjuka teflonmaterialet.*
Lat ventilen och rérledningen svalna.

Rengdr ventilhuset och respektive dndstycke.

Svang in ventilhuset.*

Montera bultar och muttrar fér hand, utan skruvnyckel *

Stang och 6ppna ventilen 3-5 ganger.

Placera handtaget i stangt lage.

Dra korsvis &t muttrarna till raft dtdragningsmoment (se tabell 1) med den fasta nyckeln.

* Demontering av ventiler med l1&nga svetsandar ar inte nédvandig, men rekomenderas

DN15 - DN50 DNG65 - DN100

Bild 2
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MANOVRERING

Altech syrafasta tredelade kulventiler ger tat avstangning nar de anvands vid normala férhallanden och i
enlighet med tryck-/temperaturdiagrammen som finns angivna i produktbladet. Om ventilerna anvands i
delvis 6ppet lage kan sateslivslangden minska. Medier som kan stelna, kristallisera eller polymerisera far
inte std kvar i kulventilens halrum utan regelbundet underhall.

Manuell mandvrering

Vridhandtagen pa Altech syrafasta ventiler har ett inbyggt stopp. Kulventilerna stangs genom att vrida
handtaget 1/4 varv moturs. Vridhandtagets lage visar om ventilen ar 6ppen eller stangd.

1. Nar vridhandtaget ar i rat vinkel mot rérledningen ar ventilen stangd.
2. Nar vridhandtaget ligger ldngs rérledningen ar ventilen 6ppen.

PERIODISK INSPEKTION

En periodisk inspektion ska gbras pa varje ventil. Inspektionsintervallet ska anpassas efter anvandnings-
och driftférhdllandena. En kulventil som anvands sallan kan ha langre inspektionsintervall 4n en enhet som
ar i konstant bruk. En periodisk inspektion bér omfatta foljande:

1. Oppna och stang ventilen. Ventilen ska enkelt kunna éppnas och stangas, varken spindel eller kula ska
hindras nagonstans pa vagen mellan andlagena.
2. Om ventilen ar i bruk och under tryck:
Undersok anslutningen mellan ventilhus och &ndstycken fér att se om packningen lacker. Vid lackage:
2.1. Demontera ventilen fran rérledningen.
2.2. Dra 8t dndstyckena tills lackaget upphdr. Overskrid inte de maximala momentangivelserna i Tabell 1.
Om lackaget kvarstar, se Tabell 2.
Kontrollera att spindelpackningen inte lacker vid dppning och stangning av ventilen. Vid lackage:
2.1. Draat glandmuttern med hdgst eft kvarts varv i taget tills lackaget upphor.
2.2. Om lackaget kvarstar, se Tabell 2.

3. Kontrollera sa att ventilernas yttre delar &r rena.
4. Avlagsna smuts, avlagringar och fett fran ventilnuset och andstyckena.
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UNDERHALL

1. Om ventilen sitter i rérledningen s& maste ventilen tryckavlastas.

1.1. Oppna ventilen (vrid handtaget s det ligger langs rérledningen).
1.2. Stang ventilen (vrid handtaget sa det ligger i rat vinkel mot rorledningen).

Avlagsna alla bultar, brickor, muttrar och andstycket.

Lossa ventilhuset fran andstyckena. Var forsiktig sa att inte sdten och andra delar faller ner.
Ta ut satet och packningsringen fran ventilhuset.

Stang ventilen och ta ut kulan fran ventilhuset. Var forsiktig sé att kulan inte faller ner.
Lossa handspaksmuttern.

Ta av handspaken.

Ta av spindelbrickan.

B6j upp tungan pa sparrbrickan.

Ta av spéarrbrickan.

Ta av belleville-brickan.

Ta av glandbussningen.

Ta av spindelpackningen.

Placera alla avmonterade delar pa en ren och torr yta tills de dtermonteras.

Putta spindeln nedéat och ta av den.

Ta av spindeltdtningen och O-ringen fran spindeln.

Rengodr och kontrollera spindeln.

Placera nya spindeltdtningen och O-ringen pa spindeln. O-ringen maste fettas in fore dtermontering i
ventilhuset.

19. Placera nya packningsringen i ventilhuset.

20. Satt pa glanden.

21. Satt pa fjaderbrickan.

22. Satt pé spindelmuttern.

23. Drag at spindelmuttern enligt angivna atdragningsmoment i Tabell 1.

24. Bojtungan pé sparrbrickan mot spindelmuttern och fixera den s att spindelmuttern sitter ordentligt
fast och inte lossnar.

25. Atermontera spindelbrickan p& handspaken.

26. Drag at handspaksmuttern ordentligt.

27. Sakerstall att handspaken ar vriden i stangt lage.

28. Satt tillbaka kulan i ventilhuset.

29. Tafram den nya packningsringen och det nya satet.
30. Satt sateti packningen.

31. Installera dem tillsammans i ventilhuset (p& bada sidorna).
32. Vrid tillbaka ventilhuset mellan de b&da dndstyckena.
33. Sattibulten

34. Satt brickan och muttern pé bulten och dra at for hand.
35. Stang och dppna ventilen par ganger.

36. Placera slutligen ventilen i stangt lage.

37. Dra &t muttern pé bulten till angivet dtdragningsmoment (dtdragningsmoment for glandmuttern finns i
Tabell 7).

38. Efter avslutad montering, kontrollera att kulventilen kan éppnas och stangas Iatt.

© 0Nk N
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Vanligen se avsnitt "VENTILENS UPPGYGGNAD" foér detaljerd placering av respektive delar i de olika
stegen ovan.
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BYTE AV SPINDELPACKNING

BYTE AV SPINDELPACKNING
A
Voring

Varning

For att forhindra personskada, se till att inget tryck kvarstar i ventilen vare sig uppstroms eller nedstroms
innan den monteras iséar.

© O~k WON =

Kontrollera ursprunglig tréghet vid mandvrering av ventilen.

Ta bort spindelmuttern.

Ta bort brickan.

Ta bort vridhandtaget.

Ta bort glandmuttern.

Rengodr packningskammaren.

Ta bort befintliga eller defekta packningsringar med ett vasst verktyg eller en packningsborttagare.
Underso6k spindelns och packningskammarens bearbetade ytor.

Ta bort slagg eller grader som kan finnas med en slipduk eller genom att fila fér hand.

Rengdr spindeln med en trasa doppad i lésningsmedel.

Installera nya packningsringar. Installera ringarna var for sig med en distanshéllare fér delade ringar.
Tryck ihop varje ring genom att dra &t glandmuttern for hand.

Satt ihop glandmuttern igen nér packningskammaren ar fylld med packningar.

Dra 8t glandmuttern tills den bérjar gé trogt. (Atdragningsmoment fér glandmuttern finns i Tabell 1).
Jamfor trégheten vid ventilmandvrering med den ursprungliga. Om ventilmandvreringen gar betydligt
trégare &n ursprungligen:

15.1. Lossa glandmuttern 1/4 varv.

15.2. Kontrollera trégheten igen.

Vanta nagra timmar efter att en ventil med nya packningar har tagits i bruk igen. Inspektera sedan

packningsomradet och kontrollera att de ar fullt komprimerade, bultarna ar ordentligt dtdragna och att
inga lackor férekommer. Vid lackage:

16.1. Dra at glandmuttern 1/4 varv i taget tills lackaget upphor.

Vanligen se avsnitt "VENTILENS UPPGYGGNAD" foér detaljerd placering av respektive delar i de olika
stegen ovan.

Tabell 1
Glandmutter Moment fér hus och andstycke
NPS Dimension

Nm in-lb Nm in-lb

172" 15 13 115 17 151

3/4" 20 13 115 17 151

1" 25 20 177 17 151

11/4" 32 20 177 23 204

11/2" 40 30 266 23 204

2" 50 30 266 23 204

21/2" 65 60 531 88 292

3" 80 60 531 33 292

4" 100 80 708 38 336
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FELSOKNING

Tabell 2

PROBLEM

TROLIG ORSAK

LOSNING

Lackage genom spindel och packning

L&s glandmutter.

Dra at glandmuttern.

Packningen &r gammal eller otat.

Byt packning.

Otillrackligt antal packningsringar.

Montera fler packningsringar, se Byte av
spindelpackning.

Packningen ar hard och torr.

Byt till en ny packning, se Byte av
spindelpackning.

Mellanlaggsbrickan ar skadad.

Byt till en ny mellanléggsbricka.

Spindeln ar skadad.

Reparera eller byt efter behov.

Problem med att mandvrera ventilen

For mycket slitage pa glandmuttern .

Byt glandmuttern.

Packningen belastar spindeln fér mycket.

Kontrollera glandmuttrarnas moment.
Lossa glandmuttern till ratt moment.

Spindeln &r skadad.

Reparera eller byt efter behov.

Inre komponenter kan vara skadade.

Plocka isér ventilen. Inspektera kula,
sate och spindel. Reparera vid behov.

Lackage mellan ventilhus och ventilhatt

Ventilhatten sitter |6st.

Dra at ventilhatten.

Tatningen &r skadad.

Demontera och installera en ny tatning.

Ventilhusets eller ventilhattens
anstromningsyta ar skadad.

Reparera och installera en ny tatning.

Sateslackage

Ventilen ar inte korrekt placerad i satet.

Kontrollera att ventilen &r helt stangd.

Inre komponenter (kula, sate, spindel) ar
skadade eller slitna.

Inspektera inre komponenter (kula, sate och
spindel) och reparera eller byt efter behov.

Lackage pa grund av frammande material.

Demontera och rengdr kula och séten och
reparera eller byt efter behov.

Altech™
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