Art.Nr. 1390808 1:2

Rev. 160701 dm

S P)( F L D u-' SPX Flow Technology Sweden AB
Bryggavidgen 113,178 31 EKERO
. . tel 08-560 340 30 fax 08-560 342 60
Tigerholm" Series

Montering av Ok NoTap Big

Ok finns i tva utféranden med férskruvning pa en sida, RS1, resp. tva sidor, RS2. Monteringen skiljer
sig at marginellt.

Ingaende delar (bild 1).
Skyddshatt
Bult

Mutter

Bricka
Lasbeslag

Fastkrage
Stodplatta
Skold
Okpackning
0. Okband
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Forberedelse vid montering

1. Roret ska vara rakt, odeformerat samt fritt fran yttre skador
som kan paverka tatningsfunktionen eller skada okpackningen.

2. Bultarna ska vara latt atkomliga nar oket monteras.

3. Kontrollera att oket har ratt dimension i forhallande till réret. Ytterdiameter = omkrets/ 1 (3.14).

OBS! Oken skall monteras atkomliga for inspektion och far inte gjutas eller byggas in.

Montering

1. Rengor roret dar okpackningen kommer att ligga an till metallrent skick. Eventuella skador pa
metallen ska avlagsnas. Anvand inte tatningsmedel eller fett pa packningen!

2. Skruva upp muttrarna till &anden av bulten utan att skruva av dem. Oppna oket och kring det
runt réret (bild 2) till lamplig position. Pa RS2 haktas ena sidans lasbeslag fast pa fastkragens
overdel.

3. Hakta fast lasbeslaget, pa RS2 det aterstaende beslaget, pa fastkragens overdel (fran A till B
bild 2). Kontrollera att okbandet sitter korrekt och att okpackningen ligger an mot réret utan veck.
Tryck ihop delarna och fast muttrarna for hand.

4. Dra at muttrarna med atdragningsmoment 30 Nm.

5.Vanta i 20 minuter och efterdra
muttrarna till rekommenderat
atdragningsmoment:
M12: 65 Nm Plastrér: 32 Nm

6. Innan anborrning far ske skall okets
fastsattning och dtdragningsmoment
kontrolleras genom provtryckning via
okhalsen med angivet max systemtryck.
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4 Tekniska data

Max. systemtryck rordim. fran Cu 54 till och med Cu 133: 16 bar
Max. systemtryck rordim. fran DN 150 till och med DN 300: 10 bar
Max. temperatur: +95°C
Min. temperatur: -10°C
Typ av ror: Metallror; t.ex. galvaniserade, rostfria, koppar och jirn.
Far ej anvindas pa varmglédgade kopparror.
Plastror; PVC tryckrér, max roér dimension @ 200 mm.
System: Tappvattensystem, virmesystem, kylsystem (glykol- eller
saltvattenbase rade koldbirare) samt tryckluft.
For andra applikationer, kontakta oss innan oken anvinds.
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Anborrning NoTap Big

For pastick pa rordimensioner mellan Cu54 och DN300. Anborrningsverktyg och hélsagar finns for ok\

med utlopp: DN40 (1 2") och halsigsdiameter 35 mm.
DN50 (2") och halsagsdiameter 45 mm.
DNG65 (2 2") och hilsigsdiameter 57 mm.

Beskrivning
1. Lina okhalsen och ginga fast en fullflédes kulventil som passar okets utloppsdimension. Vid osdkerhet om
kulventilens genomlopp, f6r hilsdgen f6r hand genom kulventilen f6re anborrning och kontrollera att den

gir fritt. Still ventilen 1 Sppet lige.

2. Fist avsedd hélsdg pa anborrningsutrustningen och ginga
fast anborrningshuset pd kulventilen med handkraft.
Rikta spolslangens anslutning at limpligt hall. Drag at
anborrningshusets mutter. For direfter in borrdelen si att
centrumborren ligger an mot réret. Se bild.

Montera borrskaftet i borrmaskinschucken vid
anvisningen pa skaftet.

3. Montera spolslangen och lat den mynna ut i avlopp eller
uppsamlingskarl.

4. Borra med lagt varvtal, ca 200 varv per minut.
Borroperationen kommer att ske i tre steg:
a) Dorst gar centrumborren igenom rérviggen och
ett vattenfléde uppstar som med systemtryck spolar ut
borrspanen genom spolslangen.
b) Centrumborrens gingdel gingas igenom rérviggen.
Gingdelens funktion ir att fi den ursagade rérdelen med

ut sd den ¢j blir kvar i systemet.

¢) Nir centrumborren gingats igenom rorviggen
paborjas sagning med halsdgen i réret. Stoppklackar pa
hélsagen foérhindrar genomborrning av roret.

5. Nir borrdelen gér en snabb framstét och hélsagens
klackar gitt emot roret dr halsagen igenom.

6. Stanna borrmaskinen helt och drag ut borrdelen genom
kulventilen till sitt andldge och sting direfter kulventilen.
Observera att halsag och centrumborr alltid skall
dras helt f6rbi kulan i kulventilen.

Risk finns annars att borren skadas.

7. Lossa borrskaftet fran borrmaskinschucken och ginga

loss anborrningsutrustningen fran kulventilen.

8. Lossa lasskruven som haller fast centrumborren, drag ut
centrumborren och avldgsna den utsagade rérviggsdelen.
Sitt tillbaka centrumborren och skruva fast lasskruven
mot den avplanade ytan pd centrumborrens skaft.

Obs! Det dr mycket viktigt att lasskruven idr
ordentligt Atdragen mot den avplanade ytan pa
borrskaftet, annars kommer borren att rotera i
skaftet.




