i

Roth Alu-LaserPlus®
rorsystem

o .M'Z‘w»a‘ i S 7“-——"— e

Upphdngning & fixering . e

i

Living full of energy



Roth Alu-LaserPlus®
rorsystem
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Roth Alu-LaserPlus® rorsystem

Alu-LaserPlus® roren ar ett kompositrér av PE-RT och aluminium.
Med ett lasersvetsat aluminiumskikt far man ett flexibelt ror med
goda egenskaper, det dr ett 100% diffusionstatt, korrosionsfritt ror
med lag vikt, [aga motstandstal och god aldershesténdighet. Det &r
dock viktigt att systemet installeras pa ett korrekt satt, sarskilt med
hansyn till termisk expansion. Kompositror har lag termisk expansion
jamfort med rena PEX rér men vid langa rorstrak maste atgarder
vidtas for att hantera den termiska expansionen.

Vid 60 grader VV temp blir langdutvidgningen 55 mm for ett rér pa
40 m, kraften i den termiska expansionen dr enorm och det ar viktigt
att utrymme finns.

Ansvaret for att atgdrder tas for att hantera expansionen ligger dels
hos konsulten som gor ritningarna och slutligen hos installatéren
som ser till att fixerings- och glidpunkter &r korrekt monterade.

Det finns olika satt att hantera den
termiska expansionen:

Expansionshdjar eller Expansionslyror

Den termiska expansionen tas upp genom att placera fix- och glid-
punkter sa att den expansionen leds till béjar eller lyror vars storlek
ar framraknade for att passa den aktuella anldggningens forutsatt-
ningar. Metoden finns som EU-standard DIN EN 806-4. Upp till
dimension 32 mm bockas réren i expansionsbdjar och lyror.

Fix- och glidpunkter

I schakt for stigarledningar &r utrymmet begransat och det brukar
inte vara sa langa avstand, da kan man hantera expansionen genom
tatt placerade fixpunkter.
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Det finns olika sdtt att hantera den termiska expansionen, dven om till-
vigagadngssdtten dr lika dr malet detsamma; rérsystemet ska monteras
i spdnningslost tillstdnd och vid driftsdttning ska rérsystemet inte pdver-
kas av vikten fran rérens media eller fran termisk expansion och andra
krafter.

Vérmeutvidgningsdiagram
(baserat pa a = 0,025 mm/(m :K))
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Axialkompensatorer
Axialkompensatorer kan med férdel anvéndas for att ta upp den
termiska expansionen i tranga utrymmen som t.ex. schakt.



Roth Alu-LaserPlus® rérsystem - Upphédngning & fixering

Expansionshdjar (Figur 2)

Oftast kan rérstrakets befintliga vinklar utnyttjas for att uppta den
termiska expansionen. Det méste dd finnas plats (Al) efter bsjen
(L, 2) och mot végg eller annan byggnadsdel.

Vid dimension 16 - 32 mm bockas réret, vid dimension 40 - 63 mm
anvands Roth vinkelkopplingar.

Forklaringar:

FP Fixeringspunkt

GP Glidpunkt

1, 1o Langd rérsektion (m)

Exb.i, Exb. Langd expansionshoj (mm)
Al Langdutvidgning (mm)

C Konstant

da Ytterdiameter rér (mm)

At Temperaturdiff. (inst. - max.)
o 0,025 mm/mk

Rédkna ut langdutvidgning:
Al=1*At* o (mm)

Rdkna ut expansionshoj:
Exb. = C*vda* Al

Expansionslyra (Figur 3)

Nar plats for expansionsbojar saknas eller vid langa rorstrak kan
expansionslyra anvandas. Vid dimension 16 - 32 mm bockas réret,
vid dimension 40 - 63 mm anvands Roth vinkelkopplingar.

Forklaringar:

FP Fixeringspunkt

GP Glidpunkt

l Langd rérsektion (m)

Exl. Langd expansionslyra (mm)
Ms Mellanstycke

Al Langdutvidgning (mm)

C Konstant

da Ytterdiameter rér (mm)

At Temperaturdiff. (inst. - max.)
o 0,025 mm/mk

Rdkna ut langdutvidgning
Al=1*At* o

Rdkna ut expansionslyra:
(mm) Exl. = C*vda * 0,5Al

Rékna ut mellanstycke:
Ms = Exl. * 0,5

{

(Figur 2)
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Fix- och glidpunkter (Figur 4) (Figur 4)
I schakt for stigarledningar &r utrymmet begransat och det brukar v e
inte vara sa langa avstand, da kan man hantera expansionen genom A
tatt placerade fixpunkter.
Forklaringar: g GP
FP Fixeringspunkt u e
GP Glidpunkt
SA Se tabell 1 nedan ,e, GP
3
(Tabell 1) J |8 GP
ROTH ALU-LASERPLUS® ROR : YT
Dimension ‘ SA (cm) = ‘e’ GP
16 mm 100 -
20 mm 100 ” | | GP
26 mm 150 —¥=
32 mm 150 .
Y
40 mm 180 'y FP
50 mm 180
63 mm 180 GP
Axialkompensatorer (Figur 5)

Axialkompensatorer kan med férdel anvandas for att ta upp den
termiska expansionen i tranga utrymmen som t.ex. schakt. Kom-
plettera med fixpunkter for att halla vikten av réren, dimensionera
axialkompensatorerna efter avstandet mellan fixpunkterna.
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Upphédngning och fixering

Upphéngning

Upphangningen av rérsystemet ska besta av glidpunkter och
fixpunkter. Trots att réren vid installationen har en lag vikt 6kar
vikten nar systemet driftsétts, det ar darfor viktigt att réren har
ordentlig upphangning. Se tabell 2.

(Tabell 2)

UPPHANGNING

Dimension Rorets vikt | Vatteninnehall  Totalvikt
(mm) (gr/m) (/m) (gr/m)
16 mm 126 0,113 256
20 mm 166 0,201 376
26 mm 278 0,314 593
32 mm 348 0,531 883
40 mm 528 0,855 614
50 mm 738 1,385 2.123
63 mm 1.090 2,289 3.380

Upphéngning av roren ska ske med maximalt avstand mellan upp-
hangningspunkterna enligt tabell nedan fér att motverka att réren
hanger ner mellan upphéngningspunkterna. Se tabell 3.

(Tabell 3)
Dimension ‘ SA (cm)

16 mm 100
20 mm 100
26 mm 150
32 mm 150
40 mm 180
50 mm 180
63 mm 180

Glidpunkt

Glidpunkt &r klammer déar roret tillats glida i bada riktningarna, det
ar viktigt om eftersom man vill att expansionen ska ske dar man
har planerat.

Ett exempel pa glidpunkt fran Walraven (Walraven BIS Kulleds-
pendel), se figur 6.

(Figur 6)
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Fixering eller fixeringspunkt

En fixeringspunkt ska inte forknippas med en glidpunkt eller en
vanlig upphangningspunkt.

Med fixeringspunkt avses en infastning som &r sa stabil att l[angdut-
vidgningen i roret tvingas fran fixeringspunkten at bada hall.
Fixeringspunkter anvdnds efter behov fér att dela in installationer

i sektioner for att fa en kontrollerad expansion.

(Figur 8)

En tumregel fér vad som ses som en fixering &r;

2 st M10 géngstang fast monterade i byggnadsdel, max. 10 cm
langa och max. 10 cm emellan.

Ett exempel pa fixering fran Walraven (Walraven BIS dB-Fix®
200 Fixstdd), se figur 8.

(Figur 7)
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Exempel (Figur 7). Ett rorstrak passerar genom en vagg direkt efter
en 90° h6j. Har behdvs fixering innan vinkeln samt efter vaggen om
rorstraket fortsatter en langre stracka efter vaggen p.g.a. att
utrymme saknas for expansionshéjar.
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