Georg Fischer Waga N.V. +G F +

User Manual
Montageanleitung
Montagehandleiding
Manuel d’instruction

Brukermanual

Anvandarmanual MULTI/JOINT®
Montagevejledning

Kayttémanuaali 3000 Plus

Manual de instalacion DN625_DN825

Manual de instalagéo
Manuale d’'uso
Manualul utilizatorului
Navod k montazi
Eyxeipidio xpnong
Szerelési utasitas

PyKOBO,ClCTBO no yCTaHOBKe

Instrukcja Obstugi

Georg Fischer Waga N.V.-P.0.Box 290-
8160 AG Epe-The Netherlands-www.waga.nl

DN625-DN825/01-21/ML



Kupplung auswahlen
Keuze koppeling
Choisir le raccord
Valg av kobling
Kopplings val

Valg af kobling
Mubhvi vaihtoehdot

Escolha do tipo de ligagao

Elegir union

Scelta del giunto
Emoyr ouvdéopou
Vybér spojky

Idom kivalasztasa
Alegerea cuplei
Wybor tacznika

Bbi6op dutuHra
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CHECK TABLE IF CHOSEN FITTING MATCHES PIPE OD.
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Die Rohraussendurchmesser tberpriifen und mit der
Tabelle vergleichen.

Kies de juiste koppeling m.b.v. de tabel.
Vérifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le
diametre extérieur du tube.

Sjekk med tabell at koblingen stemmer overens med
utvendig diameter ror.

Kontrollera om vald rordel stammer mot rérets ytterdi-
ameter.

Kontroller med tabellen om den valgte kobling passer til
rgrdiameteren.

Tarkista taulukosta jos valitut asennukset sopivat
putkelle QD.

Ver na tabela se os acessoérios estéo de acordo com o
diametro exterior dos tubos.

Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores.

DN Range
(mm)

DN625 630 - 662
DN675 665 - 697
DN700 709 - 741
DN800 799 - 831
DN825 837 - 869

Controllare sulla tabella se il giunto € idoneo al d.e.
del tubo.

Me Baon To Tivaka peyeBwy, emBeRaiwaTe OTI O
0oUvdEOOG gival KATAAANAOG yia TN GUYKEKPIMEVN
SIGUETPO aywyou aTOV OTTOI0 TTPOKEITAI VO
TOTTOBETNOEI.

V tabulce zkontrolovat pouZitelnost tvarovky v daném
rozsahu prameru.

Ellenérizze, hogy a kivalasztott idom megfelel-e a
cs0 kiilsé atmérdjéhez.

Se verifica in tabel daca fitingul ales corespunde
Dext al tevii.

Sprawdz w tabeli czy tgcznik pasuje do zewnetrznej
srednicy rury.

MpoBepunTb No Tabnvue COBMECTUMOCTb PUTUHIA C
Tpy6oiA.
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Kupplung fiir die Montage vorbereiten
Montageklaar maken

Préparez le raccord pour l'installation
Forbredelse av kobling

Forbered kopplingen for installation
Klarger koblingen til installationen
Valmista muhvi asennusta varten

Preparagéo da ligagao

Preparar union para instalacion
Preparazione per l'installazione
MpoegToiyaaoia cuveéapou yia ToTroBEéTnoN
Priprava spojky pro instalaci

Idom el6készitése a felhelyezésre
Pregatirea cuplei pentru instalare
Przygotowanie tacznika do instalacji

MoaroToBka hUTUHra K ycTaHoBKe
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CHECK IF “FIKSERS” (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT.

Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Controleer de juiste positie van de “Fiksers”.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

Kontroller at “Fikserne” er i riktig possisjon.
Kontrollera om “Fiksers” position ar korrekt.

Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt.
Tarkista “Fikseri”, ettd asento on oikein.

Ver se a posicéo dos “Fiksers” é correto.

Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion
correcta.
Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK.

EAéyEre av Ta e§aptApaTta aykipwong TTou diabéTel o
oUvdeopog “Fiksers” éxouv ayKupwoel CWOTA TTAVW
aToV aywyo.

Zkontrolovat spravnou polohu fixerd.

Ellenérizze, hogy a “Fikser’-ek megfelel6 helyzetben
vannak-e.

Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fik-
sers” este corecta.

Sprawdz poprawnos¢ utozenia blaszek.

Y6eanTbes B npaBunbHoOCTH yctaHoBku “Fiksers”
(MeTannuyecknx mkcaTopos).
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PIPE PREPARATION

m Zu verbindende Rohre vorbereiten Preparacion de la tuberia

Voorbereiden buis Preparazione tubazione

Préparez les tubes MpoeToipacia Aywyou

Forbredelse av ror Pfiprava trubky g

Rérberedning Csé elékészitése g
‘el

Klargering af rgret m Pregatirea conductei %

Putken esivalmistus Przygotowanie rury ”N’

Preparagéo do tubo L= ToaroToBka Tpy6 %



FROM THE PIPE. INSTALL ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY.

&SP

. REMOVE ALL RUST, DIRT, BURRS, DAMAGES AND ALL FINISHING LAYERS

Von der drucktragenden Rohroberflache allen Rost, Grat, Retirar toda la suciedad, polvo, dafios y etiquetas de la
Schmutz, Schaden und alle Beschichtungen entfernen. tuberia. Montar solamente entre tubos.

Verwijder alle roest, vuil, bramen, beschadigingen en buis- Rimuovere sporcizia, polvere, intagli e gli strati super-
lagen. Monteer alleen op de mediumvoerende buis. ficiali della tubazione. I[ montaggio deve avvenire sullo
Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les strato a contatto del fluido trasportato.

défauts de surface et toutes les couches de finition du tube. KaBapioTe dAa Ta o&eidwpéva TPAPATA, TIG ETTIKABICEIS,
Assemblez seulement sur le matériau principal du tube. TIG TTAPAPOPPWOEIG KAl TIG UAIKEG BAGBEG TNG

Fjern all rust, lgs overflate samt skader pa materialet og ETMPAVEIAg ToU aywyoU KaBWg Kall T EMOTPWOEIG TOU
overflatebehandling. aywyou PEXPI TOV AYWYO6 LETAPOPAS TOU UNKOU.
Avlagsna all rost, smuts, grader och eventuell ytbehandling QOdstranit vSechny necistoty, rez, otfepy a vSechny
fran roret. Montera endast pa mediabarande rérmaterial. dodate¢né vrstvy z povrchu trubky. Montovat pouze na
Fjern al rust, snavs, spaner, beskadigelser og alle belzegnin- trubky uréené pro transport médii.

ger pa rgret. Monter kun pa selve det mediebzerende ror. Indepartati praful, crestaturile, murdaria, defectele
Poista kaikki ruoste, lika, taite, vauriot ja kasaumat put- precum si toate straturile de acoperire de pe teava. Se
kesta. Asenna ainoastaan keskivahvalle putkelle. monteaza doar pe materialul conductei.

Remover oxidacéo, sugeira, rebarbas, e revestimento do Usun wszelkiego rodzaju uszkodzenia, zabrudzenia,
tubo. zadrape;nia, rdze i wjerzchnie warstwy na diugosci rury
Tavolitson el minden rozsdat, szennyezédést, sorjat, pokrytej przez tacznik.

sériiléseket és minden feddréteget a csérél. Csak YaoanuTb niobble 3arpsasHeHns, pxxaBunHy, 3aaupbl 1
kozvetlenll a kdzeg szallitd cséanyagra helyezze fel HanmbIBbl, @ TaK e MOKPbITWSI C MOBEPXHOCTU TPYObI.

az idomot. YcTaHaBnmBaTh TONMbKO Ha OCHOBHOW MaTepuarn Tpy6bl.
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CHECK TABLE FOR MINIMUM INSERTION DEPTH (210 mm).

Aus der Tabelle die Einstecktiefe entnehmen (X).

Zie de tabel voor de minimale insteekdiepte (X).

Vérifiez sur le tableau la profondeur d’insertion (X)
correcte du tube.

Sjekk med tabell for korrekt innstikksdybde (X).
Kontrollera i tabellen korrekt insticksdjup (X).
Kontroller med tabellen for korrekt indstiksdybde (X).

Tarkista taulukosta oikea asennus syvyys (X).

Ver na tabela a profundidade (X) de insergao do tubo no
acessorio.

* For maximum joint

DN Min. insertion ) ;
depth (mm)* gap information; see
our technical manual
DNé625
DN675
DN700 210
DN800
DN825

Ver tabla para la profundidad de insercién minima (X).

Controllare sulla tabella la profondita di inserimento (X).

ZUpBOUAEUTEITE TOV TTiVAKA Yia TNV UTTGBEIGN TOU
kat@AAnAou BdaBoug elcaywyng (X) Tou cuvdéaou
aToV aywyo.

Zkontrolovat v tabulce spravnou hloubku zasunuti (X).

Ellendrizze a tablazatot a megfeleld betolasi mélység
érdekében (X).

Se verifica in tabel adancimea corecta de inserare (X).
Korzystajgc z tabeli okres| gteboko$¢ nasunigcia
facznika (X).

MpoBepuTtb No Tabnuue 3HaveHne rny6uHbl BBOAA
TpYyObI (X).
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EN:

When manoeuvring the product out of the packaging to the pipe surface, please ensure that the proper lifting procedures
are followed. Ensure that local safety and lifting procedures are adopted. All lifting should be done by qualified personnel,
with approved equipment.

NL:

Zorg ervoor dat bij het manoeuvreren van het product vanuit de verpakking naar het buisoppervlak, de juiste
hijsprocedures in acht worden genomen. U dient de lokale veiligheids- en hijsvoorschriften op te volgen. Het hijsen van
producten dient te gebeuren met gekeurde hijsmiddelen en door gekwalificeerd personeel.

D:

Bitte stellen Sie eine ordnungsgeméfRe manuelle Handhabung sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung
entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich, so muss
gewabhrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren angewendet werden, gepriifte und anerkannte Hebezeuge verwendet
werden und von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Montage Instalacion

Montage Installazione a l?

Installation Installazione
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Montering Instalace Q}

-

£
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Installation Felhelyezés b=
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z
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PLASTIC PIPES

7
2
7 &

(Use insert stifferener wedge MJ DN625 - DN800
approved by Georg Fischer Waga N.V.)

210 -320 mm
>,

NOMINAL ANGULARITY*

* Based on the middle of the range
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SLIDE THE MULTI/JOINT® 3000 PLUS ONTO PIPE END

AND REMOVE TRANSPORT CLIP!

Den MULTI/JOINT® 3000 Plus auf das Rohrende schieben
und den Transportclip entfernen!

Schuif de MULTI/JOINT® 3000 Plus op het buiseinde en
verwijder de transportclips!

Faites glisser le MULTI/JOINT® 3000 Plus sur I'extrémité du
tuyau et retirez le clip de transport!

Skli MULTI/JOINT® 3000 Plus muffe innpa rerende og
deretter fiern trasportpinnen.

Skjut MULTI/JOINT® 3000 Plus kopplingen pa réret och ta
bort transportsakringarna (clip)!

Skub MULTI/JOINT® 3000 Plus pa rgret og fiern transport-
beslaget!

Liu'uta MULTI/JOINT® 3000 Plus putken paalle ja poista
kuljetus klipsi!

Deslize o MULTI/JOINT® 3000 Plus na extremidade do
tubo e remover o clipe de transporte!

Deslice el MULTI/JOINT® 3000 Plus sobre el extremo
del tubo y retire el clip de transporte!

Inserire MULTI/JOINT® 3000 Plus sul tubo e successi-
vamente rimuovere i fermi per il trasporto!

Eioayete To multi/joint® 3000 plus 0To 0KPO TOU aywyou
KOl AQaIPECTE TO KOUPTIWHA HETAPOPAT!

Nasunout tvarovku MULTI/JOINT® 3000 Plus na konec
trubky a teprve potom odstranit oranzové vymezovaci
dily!

Cslsztassa a MULTI/JOINT® 3000 Plus kétéidomot a
csévégre, és tavolitsa el a szallitasi rogzitdelemet!
Introduceti piesa MULTI/JOINT® 3000 Plus pe capatul
conductei si inlaturati siguranta pentru transport!
Nasun tgcznik MULTI/JOINT® 3000 Plus na rure a
nastepnie zdejmij zabezpieczenie transportowe!
YcraHoute MULTI/JOINT® 3000 Plus Ha koHeL, Tpy6bl
W yaanuTe TPaHCnopTUPOBOYHbIA XOMyT!

DN625-DN825/01-21/ML
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TIGHTEN THE BOLTS WITH THE CORRECT TORQUE.

Der Tabelle das richtige Schraubendrehmoment
entnehmen.

Zie de tabel voor het juiste aandraaimoment.

Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage a respecter.

Mutrene strammes i kryss, da man skal holde samme
avstand mellom koblingshus og trykkflens(gland). Etter-
stram med en momentngkkel ihht. Momenttabell.

Kontrollera i tabell korrekt atdragningsmoment.
Det rigtige tilspaendingsmoment findes i tabellen.

Tarkista taulukosta oikea vaantémomentti.

Ver na tabela a forga de aperto.

Ver tabla para el par de apriete.

Controllare la tabella per il serraggio.

ZUupPBoUAEUTEITE TOV TTiVaKA YIa TNV €TMIAOYA TNG
KATdAANANG OTPETITIKAG POTIAG TTou Ba TTPETTEN VO
£QOPUOCTEI OTOV OUVOETHO, KOTA TNV dIadIKacia TNG
oUoQIgNG TOU GTOV aywYo.

Zkontrolovat v tabulce spravny utahovaci moment.

Ellenérizze a tablazatot a megfelelé nyomaték
érdekében.

Se verifica in tabel valoarea momentului de stangere.

Odczytaj z tabeli odpowiedni moment dokrecania $rub.

MpoBepuTb MO Tabnmue COOTBETCTBYHOLLMIA MOMEHT
3aTshKKM 60NTOB.

DN625-DN825/01-21/ML
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CHECK TABLE FOR INSTALLATION TORQUE AND PRESSURE RATING**.

RESTRAINT

NON-RESTRAINT

&)

&)

(SJst, CU, DCI, GCI, AC*, GRP*, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS
(* NO guarantee as quality varies!)

(SJSt, CU, DCI, GCI, AC, GRP, PVC, PE, PEX, PP-B, PP-H, ABS

o Torque (Nm) PFA water (bar) o Torque (Nm) PFA water (bar)
Metal Non metal DNé25

DN625 DN675

DN675 DN700 1 40 1 6

DN700 200 140 1 O DN80O

DN800 DN825

DN825

** AllL fittings PN16 rated, see restraint table for pull out restraint forces

DN625-DN825/01-21/ML



<0°C ONLY ON PE PIPE, APPLY TORQUE (PRESCRIBED UNDER 10) ONE
1 1 MORE TIME AFTER 30 MINUTES.

PE
4 BSOOC > O > [10p140nm

30 min.

*

Nur fir Einsatz auf PE Rohren bei Temperaturen < 0 °C, das unter 11 ermittelte
Schraubendrehmoment nach 30 Minuten noch einmal aufbringen.

Alleen bij montage op PE bij temperaturen onder 0 °C, het (onder 11) voorgeschreven
draaimoment na 30 minuten nog eenmaal aanbrengen.

Répetez I'étape 11 apres 30 minutes seulement sur des tubes en PE en temps glacial.

< jzoc = [@
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Dichtheitspriifung

Testen
Essais
Trykktesting
Testa
Pravning
Testi

Teste

P

m

_<1,5xPFA

Probar

Test

"EAeyxog/ doKIUEG

Zkouska
Tesztelés
Testarea
Testowanie

WcnbiTanve

DN625-DN825/01-21/ML



CONDUCT A PRESSURE TEST.

Dichtheitspriifung durchfiihren.
Voer een druktest uit.

Procédez a un essai de pression.

Utfar trykktest pa hele installasjonen, med minimum det
aktuelle driftstrykk for anlegget dekkes til. Trykktestingen
ma ikke overstige 1,5 x PFA (max arbeidstrykk) i henhold
til tabellen.

Utfér tryckprovning.
Gennemfer en trykprgvning.
Aseta painetesti.

Efetuar teste de presséo.

Realizar un test de presion.

Fare test in pressione.

Ma Tov éAeyxo TNG OTEyavoTNTAG TNG GUVOEONG
TIPAYHATOTIOIEIOTE SOKIUM UTTO TTiECN OTOV aywyo Yia
TUXOV BIaPPOEG.

Provést tlakovou zkousku.
Hajtson végre nyomasprobat.

Se realizeaza un test de presiune.
Przeprowadz prébe ci$nieniowa.

MpoBecTn ONpeccoBky.

DN625-DN825/01-21/ML



IF PRESSURE TEST FAILS: REINSTALL FITTING.

TEST OK => INSTALLATION FINISHED.

Falls die Dichtheitspriifung eine Undichtheit aufzeigt, den
Montagevorgang wiederholen - nach wiederholter, erfol-

greicher Dichtheitspriifung ist die Montage abgeschlossen.

Druktest negatief — opnieuw installeren. Test OK —
installatie gereed.

Mauvais résultat d’essai, réinstallez le raccord. Essai
réussi, 'installation est terminée.

Trykkprgving negativ — Re-installer kobling. Test OK —
installasjon er utfort.

Tryckprovning falerar — Ommontera rérdelen. Test OK
— installation avslutad.

Trykprevning negativ — Re-installer kobling. Test OK —
installationen er udfert.

Paine testi hylatty — asenna uudelleen. Testi OK —
asennus suoritettu.

Teste de pressao falhou — Voltar a instalar o acessoério
— Teste OK — Instalagéo terminada.

Test de Presion Fallo — Reinstalar el accesorio TEST
OK — Instalacion completada

Se test negativo — Reinstallare. Se test positivo —
Installazione finita.

2 € TTEPITITWAON TTOU N EYKATACTACT ATTOTUXEI KAl UTTAPXE!

Siappor) oTn oUvdeon — ETava-eykaTaoTHOETE TO
OUVOETHO. Z€ TIEPITITWOT TTOU N dev TTapartnpnOei
Siappor) oTn oUVOEDT — N EYKATAOTAOT TOU OUVOECHOU
£TTi TOU aywyoU £xel OAOKANPWOEi pe eTTITUYIOL.

Tlakova zkouska neni OK — tvarovku znovu namonto-
vat. Tlakova zkouska OK — konec instalace.

Nyomas proba sikertelen — végezze el Ujra az idom
felhelyezését. Proba sikeres — felhelyezés befejezve.

Daca testul de presiune esueaza — Se reinstaleaza
fitingul. Daca rezultatul testului este OK — Instalare
terminata.

Nieudana préba — Ponowny montaz tacznika. Udana
préba — montaz zakonczony.

OnpeccoBka He nponaeHa — YCTaHOBUTb (PUTUHT
cHoBa. OnpeccoBka nponaeHa — YcrtaHoBka
3aBepLueHa.

DN625-DN825/01-21/ML



DISASSEMBLY

DISASSEMBLY
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Wiederverwendung
Hergebruik
Réutilisation
Gjenbruk
Ateranvénda
Genbrug

Uudelleen kayttd

Reutilizagdo

* For MULTI/JOINT® 3000
Plus User Manual re-use,
replacing the Uni/Fiksring
of DNé25 - DN825 see

our website www.gfps.com

Reutilizar

Riutilizzo
Emavaypnaoiyotroinon
Opétovné pouziti

Ujra felhasznalas
Reutilizarea

Ponowne uzycie

[NoBTOpPHOE MCNONb30BaHNe
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DN625-825

CHECK “FIKSERS” AND GASKET CONDITION.

Die Dichtung und die Fikser Uberprifen, ob diese in
unbeschadigten, neuwertigem Zustand sind.

Controleer de conditie van de “Fiksers” en de afdich-
tingsring.

Vérifiez I'état des “Fiksers” et du joint.

Kontroller “Fikserne” og pakningens stand.
Kontrollera “Fiksers” och tatningars kondition.
Kontroller “Fiksernes” og teetningsringens tilstand.
Tarkista “Fikseri” ja tiiviste kunto.

Ver o estado dos Fiksers” e do anel.

Revisar los “Fiksers” y la junta.

Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” e la guarni-
zione.

EAéyEte TNV KaTAOTOON OTNV OTTOIO BpioKOoVTal T
eCapTApaTa aykupwong Tou d1abETel 0 GUVOECHOG
“Fiksers” kai Ta TTapepRUTHATA.

Zkontrolovat stav fixert a tésnéni.

Ellenérizze a “Fikser’-ek és a tdmités allapotat.

Se verifica starea elementele de fixare “Fiksers” si
a garniturilor.

Sprawdz stan blaszek i uszczelki.

MposepuTk cocTosHue “Fiksers” (MeTannmyeckunx
MKCaTOPOB) U PE3NHOBOTO YNMOTHEHNS.

DN625-DN825/01-21/ML



CHECK BOLTS, WASHERS AND NUTS.

Die Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern auf
Gebrauchstauglichkeit Uberprifen.

Controleer bouten, moeren en onderlegringen.
Vérifiez I'état des vis, des rondelles et des écrous.
Kontroller skiver, mutter og bolter.

Kontrollera bultar, brickor och muttrar.

Kontroller bolte, skiver og metrikker.

Tarkista lukko, prikka ja mutteri.

Ver o estado dos parafusos, arruelas e porcas.

Revisar los tornillos, arandelas y tuercas.

Controllare viti, dadi e rondelle.

EAéyETe TNV KOTAOTAON TWV BISWY, TWY TTAIHABILV
Kal TwV TTEPIKOYXAIWY av £XOUV EQapPOTEl CWOTA.

Zkontrolovat Srouby, podlozky a matky.
Ellendrizze a csavarokat, anyakat és alatéteket.
Se verifica suruburile si piulitele.

Sprawdz sruby, nakretki i podktadki.

MpoBepuTb Hanuuve GonToB, Waib u raek.

DN625-DN825/01-21/ML
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Montage/Demontage der Fikser
Fiksers monteren/verwijderen

Mise en place / Dépose des “Fiksers”
Montering/fierning av “Fiksere”
Installation/borttagande av “Fiksers”
Installation/demontering af fiksers
“Fikserien” asennus / poisto

Instalagédo/Retirar los Fikser

Instalacion/Retirar los Fikser

Installazione/rimozione “Fiksers”

EykardoTtaon/ammoudkpuvon Twy £60pTNHAETWY
aykupwong “Fiksers”

Instalace/odstranéni fixert

“Fikser’-ek behelyezése/eltavolitasa
Intalarea/Indepartarea elementelor de fixare “Fiksers”
Montaz/demontaz blaszek “Fiksers”

YcTaHoBKa/CHATUE hukcaTopoB

DN625-DN825/01-21/ML



INSTALLATION/REMOVAL OF “FIKSERS”.

Montage/Demontage der Fikser
Fiksers monteren/verwijderen

Mise en place / Dépose des “Fiksers”
Montering/fierning av “Fiksere”
Installation/borttagande av “Fiksers”
Installation/demontering af fiksers
“Fikserien” asennus / poisto

Instalagédo/Retirar los Fikser

Instalacion/Retirar los Fikser

Installazione/rimozione “Fiksers”

EykardoTtaon/ammoudkpuvon Twy £60pTNHAETWY
aykupwong “Fiksers”

Instalace/odstranéni fixert

“Fikser’-ek behelyezése/eltavolitasa
Intalarea/Indepartarea elementelor de fixare “Fiksers”
Montaz/demontaz blaszek “Fiksers”

YcTaHoBKa/CHATUE hukcaTopoB

DN625-DN825/01-21/ML



CHECK TABLE FOR CORRECT NUMBER OF “FIKSERS” PER DN.

Die Anzahl (laut Tabelle) der Fikser Uberprifen.

Zie de tabel voor juiste aantal “Fiksers” per DN.

Vérifiez dans le tableau le nombre exact de “Fiksers” a
installer par DN.

Sjekk tabell vedrgrende antall “Fiksere” mot DN.
Kontrollera i tabellen for korrekt antal “Fiksers” per DN.
Kontroller det korrekte antal “Fiksers” pr. DN med tabellen.

Tarkista taulukosta oikea “Fikserien” lukumaara per DN.

Ver na tabela o numero de “Fiksers” para cada diametro.

DN Uni/Fikser
DN625 58
4 DN675 61
DN700 65
DN800 73
DN825 77

Ver Tabla para instalar el numero apropiado de
Fiksers por DN.

Controllare in tabella il numero di “Fiksers” per DN.
EAéyETe atmé Tov mivaka av o oUvEeopog SiabéTel Tov
KatdAAnAo apiBuod egapTnuaTwy aykupwong “Fiksers”
avdloya pe T didueTpd Tou (DN).

V tabulce zkontrolovat spravny pocet fixerl v zavis-
losti na DN.

Ellenérizze a tablazatot a megfeleld szamu “Fikser”
per DN érdekében.

Se verifica in tabel numarul recomandat de elemente
de fixare “Fiksers” pentru un anumit DN

Odczytaj z tabeli liczbg blaszek przypadajacych na
dang warto$¢ DN.

MpoBepuTb No Tabnuue KoNMYecTBo hrKCaTopoB ANs
nAanHoro DN.
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CHECK IF “FIKSERS” (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT.

Sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.

Controleer de juiste positie van de “Fiksers”.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

Kontroller at “Fikserne” er i riktig possisjon.
Kontrollera om “Fiksers” position ar korrekt.
Kontroller om “Fikernes” placering er korrekt.
Tarkista “Fikseri”, ettd asento on oikein.

Ver se a posigcao dos “Fiksers” é correcta.

DN625-825

Revise si los “Fiksers” se encuentran en la posicion
correcta.
Controllare gli inserti antisfilo “Fiksers” sono OK.

EAéyEre av Ta e§aptApaTta aykipwong TTou diabéTel o
oUvdeopog “Fiksers” éxouv ayKupwoel CWOTA TTAVW
aToV aywyo.

Zkontrolovat spravnou polohu fixerd.

Ellenérizze, hogy a “Fikser’-ek megfelel6 helyzetben
vannak-e.

Se verifica daca pozitia elementelor de fixare “Fik-
sers” este corecta.

Sprawdz poprawnos¢ utozenia blaszek.

Y6eanTbes B npaBunbHoOCTH yctaHoBku “Fiksers”
(MeTannuyecknx mkcaTopos).

DN625-DN825/01-21/ML



N/L2-10/528NA-SCONd



N/L2-10/528NA-SCONd



N/L2-10/528NA-SCONd



Georg Fischer Waga N.V.

Lange Veenteweg 19, 8161 PA, Netherlands
P.0.box 290, 8160 AG Epe, Netherlands
T+31(0)578 678378 / F +31(0) 578 620 848
waga.ps@georgfischer.com
www.waga.nl/ www.multijoint.nl

Q
T® <
AN 22
~N - @
B 22
z S
o( Yio ) .L’\“\‘\%o'\
V4 - ge°

Instructions in English, Dutch and German prevail.
Other languages informative only!
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