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Koncernens bakgrund

Feinrohren ar i dag varldens framste tillverkare av kopparror och kapillarror (antal tillverkade
meter), tack vare att koncernen inriktar sin ledningspolitik mot produktionen av kvalitetsprodukter
av hogsta niva. Koncernen forblir kontinuerligt innovativ och forsoker konstant att forbattra
prestandan med en b&sta mojliga palitlighet som en slutanvandare behdver for att leva i en miljo
som blir alltmer fattigare pa resurser.

De erhallna resultaten har inte uppnatts av en tillfallighet utan bérjade redan 1959 nar Faustino
Pasotti, inspirerad av en van som tillverkade kylskap for hushallsbruk och med hjalp av hans
soner, etablerade en liten avdelning for produktion av kapillarrér i koppar for kylskap. Detta
skedde i Lumezzane, ett blomstrande industriomrade specialiserat pa metallarbeten.

Genom en kontinuerlig och lonsam renoveringspolitik blev denna lilla effektiva avdelning pa
tva artionden den forsta leverantéren till de storsta varldsledande kunderna pa marknaden for
vitvaror och elektriska hushallsapparater.

90-talet nirmade sig och globaliseringen blev alltmer bradskande for hushallsapparater dar foretag
och varumarken kontinuerligt inkorporerades mot multinationella koncerner.

1990: beslst Feinrohren att bygga en ultramodern produktionsanlaggning i industriomradet Passirano.
De b&sta teknologierna anvands inom produktionen av kopparror som grundar sig pa en erfarenhet som
mognat under artionden inom sektorn for kapillarror i koppar.

1996: belagda kopparror lades till i Feinrohrens produktionsprogram, genom inkopet av Zetaesse.
Detta foretaget ligger i Vedelago (Treviso), och leder produktionen av plastbelagda kopparror i Europa.

2008: Feinrohren fornyar och okar sin produktion av tunnvaggiga ror och invandigt rillade ror for
luftkonditioneringsmarknaden. | en dversiktav produktensdiversifiering lanserar Zetaesse ett natliknande
polyetylenskum pa marknaden for anvandning inom bygg-, bilindustrin, for klader, skor, osv.

2010: Feinrohren borjade i Passirano med sin innovativa anlaggning GJUTNING OCH VALSNING.

Tack vare kontinuerliga omfattande investeringar inom kvalitet, innovation, konkurrenskraft och service,
ar Feinrohren den mest konkurrenskraftiga tillverkaren av koppar- och kapillarror i Europa. Koncernen
tillverkar over 14 000 olika typer av produkter for industrier (slata och med invandig rillning] och
system [(certifierade KITEMARK, AFNOR, AENOR, RAL-DVGW, I1GQ, SITAC, VTT, SINTEF, ETA, EMI...). De
distribueras i over 60 lander, direkt till fabriken, lagerlokalen, plattformen eller genom en forsaljning till
alla forsaljningspunkter i enlighet med kundens krav.
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Kopparror

CARBON FREE-ror ar produkter av hogsta kvalitet.

Den speciella CARBON FREE-behandlingen garanterar en hog korrosionsbestandighet genom
borttagningen av alla kolrester under tillverkningen och att vattnet uppfyller sin dricksvattenkvalitet.

Kopparroret Cu-DHP Feinrohren CARBON FREE tillverkas och markeras i enlighet med Europastandard
SS-EN 1057, som specificerar kraven, provtagningen, testmetoderna och villkoren for leveransen av
somlosa runda kopparror fran en diameter pa 6 mm till och med 267 mm, som ar specifikt lampliga for:

e Tappvattensystem

e Varmesystem

e Solvarmesystem

e Oljerorsystem

e Kylsystem

e Frysanlaggningar

e Sanitet

e Medicinska gassystem
e Gasledningar

Det har enastaende resultatet uppnas innan tillverkningsprocessen. Med andra ord, tas inte aterstaende
kol bort fran insidan av réren efter tillverkningen med processen CARBON FREE®. Istéllet forhindras
en bildning av kol innan och under tillverkningsfasen. Fran allra borjan &r CARBON FREE® kopparror
rena som vattnet du dricker!

Kopparroret Cu-DHP Feinrohren CARBON FREE tillverkas i olika hardheter:

e R290, HART
e R250, HALVHART
e R220, MJUKT

Kopparroret Cu-DHP CARBON FREE har certifierats av de viktigaste certifieringsinstituten AFNOR,
AENOR, AFNOR, EMI, ETA, 1GQ, KITE-MARK, RAL-DVGW, SITAC, SINTEF, VTT...)

N @O oty Y & kot g iwa

For kommunalt dricksvatten som uppfyller livsmedelsverkets kvalitékrav och har ett PH-varde mellan
7,0 och 9,0 behovs ingen sarskild vattenanalys.
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Rorsortiment

Raka kopparror Carbon Free

Raka kopparror ar vanligast i 5 meters langder och 2,5 meters langder men kan aven fas i vilken langd som kunden
onskar. Roren kapas latt med en réravskarare eller en bagfil och brotchas.

DATABLAD
. Vatteninnehall
Dim.0 x F22 mjukglodgade spolar - 50 meter F29 hrda raka lingder - 5m M WIVEk oo meter
tjockl. (bar) (L/m)

06x1,0 450 1 450 - - 219 0,013
08x1,0 350 1 350 - - 164 0,028
10x1,0 1200 2 2 400 100 1000 131 0,050
12x1,0 950 2 1900 100 1000 109 0,079
14x1,0 850 1 850 100 1000 93 0,113
15x1,0 800 1 800 100 1000 87 0,133
16x1,0 700 1 700 100 1000 82 0,154
18x1,0 650 1 650 50 1000 73 0,201
22x1,0 400 1 400 50 1000 59 0,314
22x1,5 325 1 325 50 1000 89 0,283
28x1,0 25 750 47 0531
28x1,2 25 500 56 0,514
28x1,5 20 500 70 0,491
35x1,5 20 300 56 0,804
42x1,5 15 300 47 1,194

FEINROHREN S.p.A. garanterar sina CARBON FREE® kopparror under 30 ar for alla slags produktionsfel.
Kopparréren maste transporteras, lagras och hanteras noggrant.

De utvandiga och invandiga ytorna pa réren ar rena och slata.

Feinrohren CARBON FREE harda kopparror kan latt kallbockas i enlighet med standardens krav, med de
vanligaste manuella eller elektriska bockningsmaskinerna och verktygen.

M\
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RORSORTIMENT

Dessa storlekar kan kallbockas:

10x0.8

12x1

15x1

18x1

Storre rorstorlekar ska glodgas innan bockning.

Se till att inga fogar eller span sitter kvar pa kopparroren efter en kapning.

Om kopparroret isoleras, skar isoleringen minst 20 cm fran andarna innan hopfogning.

Plastisolerade kopparror

Zetaesse PE Mjuka ar kopparror fran Feinrohren som Zetaesse isolerar med en plastmantel i polyeten. Dessa ror
levererasi 5,25 och 50 meters ringar. Vid snav bockning av roret anvand bockningsverktyg. Roret kapas latt med en
bagfil. Stodhylsa ska normalt anvéndas, se kopplingstillverkarens monteringsanvisning for att sakerstéalla korrekt
montage.. Anvandningsomrade &r golvvarme, vatten och sanitet.

BELAGGNING

* Belaggning: Stjarnformad polyetylen av lag
densitet (LD-PE)

e Densitet: 0,92 Kg/dm?

e Sjalvslackande: DIN 4102-B2

e Markering: m<01> ZS MJUKA 12x1 ¥ Swedcert
0965 PRODUKTIONSPARTI *L<99>*

CARBON FREE KOPPARROR

CuDHP (Cu: 99,90 % min. P: 0,015/ 0,040 %)
till SS-EN 1412

o storlekstoleranser i enlighet med SS-EN
1057 eller i enlighet med kundens tekniska
specifikationer

* kolrester <0,05 mg/dm? (i jamforelse med
CK 0,20 mg/dm? enligt bestammelsen i SS-EN
1057)

e Garanti: 30 ar mot korrosion

DATABLAD
Kopparror @ YDxT vikt pa kopparror vikt PE a;ieﬁtgz[c:k vatteni[mehéll
mm g/m g MPa l/m
12x1 308 82 8,0 0,079
15x1 391 110 6,2 0,133
18x1 475 135 50 0,201
22x1 587 180 4,0 0,314
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Varmeisolerade kopparror Cupex

Varmeisolerade kopparror har ett mjukt ytskikt av polyeten i tjocklekar mellan 11-15mm. Alla storlekar levereras
i 25 meters ringar. Vid snév bockning av roret anvand bockningsverktyg. Réret kapas latt med en bagfil. Stédhylsa
ska normalt anvandas, se kopplingstillverkarens monteringsanvisning for att sakerstalla korrekt montage.
Andvandningsomrade ar varme, vatten och sanitet.

BELAGGNING

e Extern: LD-PE-film

e Intern: KORSLANKAD POLYETYLEN MED
SLUTEN CELLSTRUKTUR (utan skadlig CFC)
e Varmekonduktivitet A:0,039 W/m °C

e Sjalvslackande: klass 1

* kolrester <0,05 mg/dm? (i jamférelse med * Arbetstemperatur: fran - 80 °C till + 120 °C
CRK 0,20 mg/dm? enligt bestammelsen i SS-EN * Markering: m<01> CUPEX - PLUS 12X1
1057) INBYGGD W Swedcert 0964 / 0965 KLASS PII|

e Garanti: 30 ar mot korrosion

CARBON FREE KOPPARROR

CuDHP (Cu: 99,90 % min. P: 0,015/ 0,040 %]
till SS-EN 1412

o storlekstoleranser i enlighet med SS-EN
1057 eller i enlighet med kundens tekniska
specifikationer

DATABLAD
Kopparror @ YDxT vikt pa kopparrér isoleringens tjocklek a;ieﬁtgzék vatteninnehall
mm g/m mm MPa l/m
12x1 308 11 8,0 0,079
15x1 391 11 6,2 0,133
18x1 475 11 50 0,201
22x1 587 14 4,0 0,314
28x1,2 900 15 5,0 0510

BOCKNING AV KOPPARROR

For bockning av kopparror ska man anvanda specialverktyg, oberoende av rérets hardhetstillstand. Med sadant
kan harddraget kopparror, <=18 mm, kallbockas. Vid storre dimension ska roren glédgas fére bockningen.
Anvénds bockningsfjader ska harddragna ror alltid véirmebehandlas. Varmningen ska ske jamt och med mjuk
laga 6ver bojens langd (se tabell), 6kad med énskad extra arbetsman.

Nar bockningsvertyg anvands bor bockningsgradien vara minst 4x rorets ytterdiameter (dy), vid anvandning av
bockningsfjader minst 6x ytterdiametern. For liten bockningsradie kan leda till att roret brister eller plattas till.
Glodgade eller mjukvarmda ror kan bockas med snévare radie, men en snav bgj (r < 3 x dy) &r ogynnsam fran
stromningssynpunkt.

M\
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Bockningsradien (r) bor vara tillrackligt stor
* med bockningsverktyg r > 4 x dy
* med bockningsfjader r > 6 x dy

Glodgade ror kan, om man &r varsam, bockas for hand. Bockningsradien ska da vara minst 8 x rorets
ytterdiameter for att undvika att roret plattas till.

Lampliga bockningsradier och bgj langder (for 90" -bojar) vid olika rérdimensioner och bockningsférfaranden
framgar av nedanstaende tabell.

Illa utforda bojar, dar rortvarsnittet andras (tillplattats) eller bojens innersida veckats (s k veckbock] ger latt
turbulent stromning i bojen och till foljd darav erosionkorrosionsskador.

| olampligt utforda rorbojar blir vattenstromningen turbulent med risk for erosionkorrosion som foljd.

Lampliga bockningsradier och motsvarande boj langder for kopparror.
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Bockverktyg Bockningsfindor Backning 16r hand
Ytierdiameter r=dxd re6xd re8xd
a (mm) b-7xd b-10xd b-3xg
r b r : b r b
6 24 40 35 60 50 80
8 32 50 50 80 85 110
10 40 65 | 60 | 100 80 130
12 | 48 75 75 120 100 160
15 60 a5 ‘ 20 | 150 120 200
18 I 72 115 110 ‘ 180 150 240
22 88 | 140 ‘ 135 | 220 180 290
28 112 [ 180 | ‘
3s 140 | 220 |
L@
e @
' -,
@

Bockningsvertyg

Rorbockning med handbockare

FEINROHREN
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Rorbockning i arbetsbank

Verktyg for kapning och avgradning av kopparror
Efter kapningen gradas roret in- och utvandigt, lampligen med en dubbelsidig, tre-eggad fras.

0BS!
Span som uppkommer vid kapning och avgrandning maste omsorgsfullt avldgsnas fran réren.

FEINROHREN
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HARDLODNING AV KOPPARROR

Hardlédning &r den vanligaste fogningsmetoden for kopparror. Forfarandet innebar att spalten mellan rordelarna
fylls med lod genom kapillarverkan. Arbetstemperaturen ar alltid over 450°C, vanligen mellan 600-700°C. For
hardlédda fogar kommer &ven fabrikstillverkade rérdelar till anvéandning. For att fogen skall bli bra &r det av vikt
att spaltvidden inte ar stérre &n 0,2 mm. Overlappningen av fogytorna ska vara minst tre gdnger den tunnaste

vaggtjockleken.

UV

Alltfor vid spalt

For acceptabelt resultat vid kapillarlodfogning
ar det viktig att spaltvidden ar lagom stor.

For kapillarpassning bor anden av et mjukt ror
rundas av med kalibreringsverktyg, i synnerhet
om ror anden blivit utsatt for averkan.

Kalibreringsverktyg for rorandar

Vid anvandning av fabrikstillverkade rordelar
utfors hardlodningen enligt bildserien i det
foljande.

FEINROHREN Sida 13av 36
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Efter kapningen av glodgade ror skall andarna
kalibreras.

Utsidan av ror anden och rordelens inneryta
putsas blanka med slippapper eller stalull.

Roret skjuts in i rordelen och fogen varms
upp jamnt till Lamplig arbetstemperatur for
flussmedlet.

Lodet matas in i fogen genom bitvis varmning av
detsamma med brannarlagan.

Vid lodning av plastbelagda ror skars
plastbelaggningen upp pé en langd av ca 200
mm. Nar roret svalnat viks plastbelaggningen
tillbaka runt roret. Plasten kan aven skyddas
med en vat trasa.

Mjuklodning av kopparror

FEINROHREN

Efter kapningen av glodgade ror skall andarna
kalibreras.

Utsidan av ror anden och rordelens inneryta

putsas blanka med slippapper eller stalull.

Flussmedlet stryks endast pa rérandens utsida.
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Roret skjuts in i rordelen och fogen varms jamnt
med mjuk, bred laga.

Lagan véands at sidan och lodet smalts in i fogen
tills lodet stelnar.

Overskott av flussmedel avldgsnas fran den
fardiga skarven (risk for angrepp).

For att uppna bra resultat vid mjuklodning bor man anvéanda fabrikstillverkade kapillarrordelar.

Lodningen sker vid en arbetstemperatur under 450°C, vanligen mellan 200 och 250°C.

Aven vid mjuklodning maste fogspalten ha en bestamd vidd (0,05-0,2 mm) for att det smélta lodet ska flyta ut pa
ratt satt genom kapillarverkan.

Hallfastheten hos en mjuklodskarv ar lagre &n hos en hardlodskarv. For skarvar utsatta for utmattnings-
pakanningar eller hogre temperatur (> 110°C) férordas hardlodning.

Forutom mattnoggrannhet ar rena ytor hos rérdelarna en forutsattning for tillfredsstallande l6dningsresultat.

Kapillarrordelar.
Stodhylsa

Stodhylsa rekommenderas av de flesta leverantdrer vid mekaniska kopplingar nar halvharda kopparror ska
fogas. Kopplingsleverantorens instruktion ska foljas. Mjuka kopparror ska alltid forses med stodhylsa. En
monterad stodhylsa ger dessutom en garanti for att roret forblir cirkulart. Forvaxla inte stodhylsor avsedda for
olika rormaterial.
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PRESSKOPPLING

Att sammanfoga kopparror med presskopplingar ar en modern och tidsbesparande metod. Man slipper s.k.
heta arbeten och installationen kan utforas pa ett elegant och professionellt sétt. Presskopplingsmetoden kan
anvandas bade pa raka kopparror, plastbelagda kopparror och isolerade kopparror.

MONTAGEANVISNING

. Kapa roret med kapsag, réravskarare eller bagfil

. Grada av roret invandigt och utvandigt med en brotsch

. Stodhylsa ska i vissa fall anvandas. Se presskopplingstillverkarens monteringsanvisning.
. Markera instickslangden pa rér anden

. Markera instickslangden pa rérdelens slat anda

. Kontrollera att o-ringen ej uppvisar skador

. Under vridning trycks roret in i pressmuffen

. Utfor pressningen enligt presskopplingstillverkarens monteringsanvisning

. Utfor pressningen med pressmaskinen

N 00O 00T NN -

Presskopplingar
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VARMNING AV KOPPARROR

Varmning kommer ifraga vid saval lédning som nar man énskar mjukglodga harda rér fore bockning.

For att gora en viss langd av kopparréret mjukt varms det med mjuk, bred laga. Lampligen anvénds syre/gasol.
Anvands syre/acetylenldga skall bréannaren vara férsedd med l@dmunstycke och ldgan vara syrefattig. Pa sa vis
undviks alltfor hog arbetstemperatur. Arbeten med verktyg som alstrar varme eller avger gnistor ska utforas
enligt regelverket "Heta arbeten”.

Brannare och munstycke som anvands for varmning av kopparror. Gasolbrénnare (6verst) syre/gasolbrénnare
och syre/acetylenbrannare (forsedd med l6d munstycke).

Fore bockningen kyler man det heta réret med vatten eller later man det svalna i luften.

Vid varmningen har lagans avstand till réret stor betydelse. Vid exempelvis 5 - 25 mm avstand till roret leder
den koncentrerade, spetsiga syre/acetylenldgan fran en svetsbrannare latt till Gverhettning pa grund av
temperaturfordelningen i lagan.
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25 mm |
J

En svetslagas temperatur pa olika avstand fran brannarspetsen.

Arbetstemperaturen vid hard- respektive mjuklédning framgar enl. nedan.

* hardlodning 600-750°C
e mjuklodning 200-250°C

Mjuklodning av koppar sker vid 450-550°C. Den héga temperaturen vid hardlodning paverkar alltsa
materialegenskaperna i varmningszonen, vilket bor beaktas vid konstruktion och installation av

kopparrorssystem.

e Kopparror i hart (draget] tillstand mjuknar sa att hallfastghetsvéardena kommer att motsvara

de for glodgade ror.

* Vid temperatur 6ver 800°C sker kraftig korntillvéxt i koppar. Anvdndning av spetsig acetylenlaga kan darfor
ge upphov till omvandlingszoner i roret, i vilket sprickor kan uppkomma, exempelvis till foljd av varmerorelser

och vibrationer.

Hardhet HV 10

Kornstorlek mm

Avstand fran lodskarv mm

Hardlodning paverkar det harda rorets egenskaper.

Vid mjuklodning har man inte dessa riskfaktorer p.g.a. den laga arbetstemperaturen. Mjuklodning bor darfr
anvandas i konstruktioner, dar kopparroret inte far mjukna och dar uttmattningspakanningar inte forekommer.
Hardlodning ger dock ett klart tillforlitligare slutresultat vid hog drifttemperatur.
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Riktlinjer

Hardlodning

For varmningen anvands lampligen:

* acetylen/syre-brannare (l6d munstycke)
acetylen/luft-brénnare
gasol/syre-brannare
gasol/luft-brannare

Mjuklodning

Vid mjuklodning kan varmningen utforas med:
o elektrisk motstandsvarmare
 gasol/luft-bréannare

* acetylen/luft-brannare (risk for 6verhettning]

Acetylen/syre-brannare bor ej anvandas.

Fran brandrisksynpunkt ar det lampligt att anvanda motstandsvarmning vid arbete i tranga utrymmen
och vid reparationsarbeten.

Om acetylen/luft-brénnare anvands bor tillses att arbetstemperaturen 200-250°C for mjuklodning inte
overskrids. Ett tecken pa att ratt temperatur uppnatts &r att en indikatorsubstans i flussmedlet férangas
vid 200°C.
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INSTALLATIONSINSTRUKTIONER FOR KOPPARROR OCH
ISOLERADE KOPPARROR

Till saval kapillarkopplingar som till klamkopplingar bor roret kapas med en réravskérare eller en fintandad
bagfil och snittet avgradas (se sidan 9) pa in- och utsidan.Vid kapilldrfogning bor rorets plastisolering snittas
pa langden och vikas tillbaka cirka 100mm fran viarmezonen. Var forsiktig s& att ldgan fran brannaren eller
blaslampan inte kommer i kontakt med isoleringen. Den tillbakavikta isoleringen och ett stycke av det nakna
kopparroret bor helst tackas med en vat trasa for att skydda plastisoleringen mot 6verhettning. Undvik att anvénda
alltfor mycket flussmedel. Avlagsna ocksa alla eventuella flussmedelsrester nar fogen har svalnat, sa att de inte
orsakar fula flackar eller i allvarliga fall korrosion pa rorledningarna.Till klamkopplingar bor en tillréckligt lang
bit av plastisoleringen skéras bort for att kopparroret ska ga att tré in genom kopplingsmuttern och dnda in till
rorstoppet i botten av kopplingen, och (i tillampliga fall) for att racka till for uppkragningen av réranden. Nar
rorfogen ar klar maste all plastisolering som skurits upp och vikts undan aterféras till sitt ursprungliga ldge och de
langsgaende snitten iisoleringen samt alla exponerade rorledningar och kopplingar skyddas noga genom att fogen
lindas heltdckande med sjalvhaftande, vattentat polyeten tejp. Forebygg att fukt kryper in i kanalerna pa insidan av
plastisoleringen pa de stéllen dar mantlingen har skurits bort. En metod &r att linda en lamplig, vattenté&t plasttejp
over de sista 25 mm av plastisoleringen och dver ett lika langt stycke pa det angréansande, exponerade kopparroret.

Nar O-ringstatningar ska anvandas, i exempelvis insticks- eller presskopplingar, maste du vara forsiktig nar du
skalar av plastisoleringen, sa att det inte bildas nagra langsgaende repor i kopparroret dar kopplingen ska sitta.
En sadan repa kan medféra att O-ringen inte tatar ordentligt. Snitta och vik bort s& mycket av plastisoleringen
att kopparroret gar att fora dnda in till stoppléget i kopplingen. N&r rérfogen ar klar maste all plastisolering som
skurits upp och vikts undan aterforas till sitt ursprungliga ldge och de langsgdende snitten i isoleringen samt alla
exponerade rorledningar och kopplingar skyddas noga genom att fogen lindas heltackande med sjalvhaftande,
vattentat polyeten tejp. Mjukglodgade ror maste alltid formas med ett rundningsverktyg innan de ansluts till
rorkopplingar.
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1

Forbered kopplingen
invandigt

2

Gor rent roret
utvandigt

3

Stryck pa
flussmedel
pa roret

4

Dra ut
lodtenn
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5

Varm upp
rordel

6

Fast tatningsbandet
till roret

7

Avlagsna lagan
frén rordel

8

Gor rent
rordel
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1 - 2 - 3 . .
S et . O Sen ) S e s syestexniskarsrursirunear | S+ Utforande till skydd mot vattenskador
snitt runt 5 L \od den — VR lasen langs B T m
lastbeldqq- 2\ C 7 avskurna S \\2 f&jret J Abeisn sem Elr el il s Montering av VVS-system och VVS-produkter ska alltid utféras enligt
p 99 \ \ A i |
. < s 0 S WA kunna utfora VVS-installationer enligt " . B .
ningen V) é plasten fran Ny A Siker Vatteninstallation Hill L leverantorens dokumenterade monterings-anvisningar.
7 L indan av iy U dker Vatteninstallation, till exempe Se Byaatekniska férutsitini
. =l 5rat : e / > forstarkning av vaggar, golv, utforande € byggtexniska iorutsatiningar.
P - ; ,’ ',./ "/ av schakt och schaktbottnar, service-
- o N~ luckor eller utrymmen fér inbyggnad av
spolcisterner med tillhérande tat-skikt, 3_1 Ror och rarsystem
utfors normalt av annan entre-prenor
_ an VVS-foretaget. . . . . . . . R
A 4 5 6 | ett rorsystem som ar provat och godkant for en sarskild funktion far
L '.‘\_,_J__f&::p Vik plastbe- Fast plast- Gor rent en del - som ar nédvéndig for att uppfylla syste-mets egenskaper - inte
e R ldggningen belaggning- roret och modifi eras, uteslutas eller bytas ut s& att funktionen dndras.
Lt Oy , forsiktigt en med tejp rordel med
S| indt en lamplig
= $ | ll A svamp med g . . .
3\ slipyta 3.2 Forlaggning av rorledningar
27 A '\
3.2.1 Tappvattenledningar
7 ;) R %{_.}- 9 Installationer som ar dolt placerade och inte inspekterbara, till
Stryk p& ‘,/ Férena réret \\"&,» "/r Tack den exempel i schakt, vaggar, bjalklag eller bakom fast inredning, ska
flussmedel ’v‘ och rérdel ' N bara plasten utforas utan fogar. For placering av fogar och lackage indikering i kok,
T H . . C e
< M ;ned mjuk se 3.7 Vatten- och avlopps-installationer i kok.
rasa
[ A
W . Fogar pa tappvattenledningar ska vara placerade sa att de &r utbytbara
}_.‘M -’ och sa att eventuellt utlackande vatten enkelt kan upptéckas.
Fogar ska placeras i rum med vattentatt golv, i fordelarskap eller i
sarskilda inbyggnader. | utrymme med vattentatt golv kan fogar ocksa
— ——T— laceras ovan demonterbart undertak eller i dranerat fordelarskap i
/< 1 10 R4 )*)z(* 11 = — 1 12 - : bk 56 fi 0. 5.2.1a och b i
Y 7 1| Svetsamed YO 7 [ | Efteratt ~§#/ Sitt tillbaka Fig. 3.2.1a. Stamskap -oelg. g4 '
L ) en oxy-hy- N\ N ' 'Y L~ detsvalnat, M=\ VY plastbeldagg- . ° PP . -
- -LX:@:&: X rogentana LA 3 bort do e (.4“... \ ningen och Fordelarskap eller sgrskllfia mbyggnac.ilerfor foggr, [ t|ll- e>.<lemp.el
S\ \ N\ \ fuktiga RN T f5st med schakt eller installationsvagg, ska ha latt atkomlig servicedppning
Y ) trasorna och L A tejpen “I som gor det majligt att reparera eller byta fogarna. Férdelarskap med
\| ‘r:- =1 tejpen Vi \' =T serviceoppning placerad i vatzon 1 ska ha vattentat lucka och vara
/Ol\. [ \ N ' provad och godkénd for anslutning mot vaggens tatskikt. Luckan far
inte placeras i plats for bad eller dusch.
13 14 Lackageindikering ska mynna i rum med vattentatt golv, dock inte i
_ﬁ.\-,-"' Avelutad EGB De bara plats for bad eller dusch. Lackageindikering fran for-delarskap med
@«ﬁj})ﬁ'"- férbindning ,‘;J‘ sndarna ror som enbart betjanar kéket kan mynna pa ett vattentatt underlag i
4\,\««.‘\)))1 LL_.: ska isoleras eller under koksinredning. Invandig diameter pa ledning for indikering
' s med tejp av lackage ska vara minst 20 mm. Utloppet fran en sadan ledning ska
o = . . .~ o . - -
[+ inte placeras narmre an 60 mm fran golvets eller intilliggande vaggs
; tatskikt. Fordelarskapet ska vara rengjort sa att indikering for lackage
: inte riskerar att sattas igen. Se fig. 3.2.7c.

Fig. 3.2.1b. Taklucka Se Byggtekniska forutsattningar.
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z Min 80 mm

Fig. 3.2.1c. Fordelarskap

Undantag for krav pa placering av fogar

Undantag géller for rérstrak i tak som &r synligt monterade eller dolda
av demonterbar panel, inkladnad, undertak eller mot svarande i:

o kallare, kontor eller annan kommersiell lokal
e allmanna utrymmen som trapphus eller garage
e korridorer, till exempel i vardboende eller student bostader

Fogar och ventiler ska placeras med hansyn till konsekven-ser av
eventuellt utlackande vatten. Undantag galler inte for bostadsrum.
Sefig.3.2.1d

3.2.1 BYGGTEKNISKA
FORUTSATTNINGAR

Sarskilda inbyggnader for fogar, i till
exempel schakt eller installationsvagg,
ska ha latt atkomlig servicedppning som
gor det mojligt att reparera eller byta
fogarna. Serviceoppning for in-byggnad
av fogar som ska placeras i vatzon 1 ska
ha vattentat lucka och vara provad och
godkand for anslut-ning mot vaggens
tatskikt. Luckan far inte placeras i plats
for bad eller dusch.

Utrymme for fogar i sarskild inbygg-
nad, i till exempel schakt eller instal-
lationsvagg, ska ha vattentat botten och
vara forsett med indikering for lackage.
Lackageindikering ska mynna i rum
med vattentdtt golv, dock inte i plats
for bad eller dusch. Lackageindi-kering
fran schakt med ror som enbart betja-
nar koket kan mynna pa ett vat-tentatt
underlag i eller under koksin-redning.
Invandig diameter pa ledning for indike-
ring av lackage ska vara minst 20 mm.
Utloppet fran en s&dan ledning ska inte
placeras ndrmre dn 60 mm fran golvets
eller intilliggande vaggs tatskikt.

I inbyggnad eller installationsschakt ska
vaggarna vara vattentata 50 mm over
botten och tatt anslutna mot denna. En
botten ska vara plan for att underlatta
lackageindikering och bott-nens hojd
ska anpassas till lackage-indikeringens
utformning. Hansyn ska tas till att ett
eventuellt lackage under rorisoleringen
ska kunna ledas ut.

Utrymmets botten ska vara rengjord sa
att indikering for lackage inte riskerar
att sattas igen.

Fig. 3.2.1d. Undantag for krav pa
placering av fogar

Niin &0

'.E-n.ﬂ-\. DTy
=y

= Min 45

Fig. 3.2.2. Tappvattenservis

ae 2 ILER (001
Ty oy

LT ITITITIT
oB- |- 1= 1= 1= |y

Fig. 3.2.3. Fordelarror for varmesystem.

3.2.2 Tappvattenservis

Tappvattenservis till smahus ska forlaggas utbytbart, till exempel i
skyddsror. Skyddsrorets dimension och utformning ska vara anpassat
for utbyte av servis ledningen. Skyddsrorets langd ska stracka sig
langre ut &n 45° rasvinkel fran grund-muren. Se fig. 3.2.2.

Placering av vattenmatare

Vattenmatare pa tappvattenservis ska placeras enligt anvisningar
fran Svenskt Vatten. Vattenmatarskapet far inte placeras i isolering i
yttervagg.

3.2.3 Fordelarror for varmesystem

Fordelarror med anslutningar, luft ningar, stalldon eller annan
utrustning ska placeras i vattentatt utrymme, i inbyggnader ellerii
fordelarskap. Fordelarror kan ocksa placeras ovan demonterbart
undertak eller i dranerande fordelarskap i tak.

Fordelarskap eller sarskilda inbyggnader for fordelarror, i till exempel
schakt eller installationsvagg, ska ha vattentat botten med indikering
for lackage samt latt atkomlig serviceppning som gor det maojligt
att reparera eller byta fogarna, gora injustering och luft ning av
installationen. Fordelarskap med serviceGppning placerad i vatzon 1
ska ha vattentat lucka och vara provat och godkant for anslutning mot
vaggens tatskikt. Luckan far inte placeras i plats fér bad eller dusch.

Lackageindikering ska mynna ut dar man enkelt kan upp-tacka detta,
dock inte i plats for bad eller dusch. Invdandig diameter pa ledning for
indikering av lackage ska vara minst 20 mm. Utloppet ska inte placeras
narmre &n 60 mm fran golvets eller vidggens tatskikt. Fordelarskap ska
vara rengjort s3 att indikering for lackage inte riskerar att sattas igen.
Sefig. 3.2.3.

Se Byggtekniska férutséattningar.
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3.2.5 BYGGTEKNISKA
FORUTSATTNINGAR

appvattenservis genom krypgrund eller
annat ouppvarmt utrymme ska skyd-
das mot frysning. Tappvatten-servisen
ska vara placerad sa att det inte uppstar
frysrisk vid genomgéng fran mark till
byggnad.

Om installationer ska placeras i ett sar-
skilt installationsutrymme i golv, ytter-
vagg eller vindsbjalklag ska detta vara
utformat sa att installationerna kan f&s-
tas och sa att det &r mojligt att gora vat-
tenskadesakra rorgenom-foringar utan
att riskera att byggna-dens lufttatning
skadas och blir otat. Se fi g. 3.2.5a-d.

Fig 3.2.5a.
Exempel pa rérférlaggning pé “varma sidan”
av isolering i platta pd mark.

Fig 3.2.5b.
Exempel pa rorforlaggning pa “varma sidan”
av isolering i golvbjalklag.
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3.2.5 Frysskadesaker forlaggning ' — Fig 3.2.5¢.

Exempel pa rorférléaggning pa "varma sidan”
av isolering i yttervagg.

Tappvatten- eller varmeledningar far inte monteras i ouppvarmda

utrymmen, till exempel krypgrund eller vind. Tappvattenservis

genom krypgrund eller annat ouppvarmt utrymme ska skyddas mot .

frysning. Ledningar far inte heller monteras i byggnadens isolering 1' 1
i golv, yttervaggar eller vindsbjalklag. Ledningar kan forlaggas i

sarskilt installations-utrymme i golv, yttervagg eller vindsbjalklag

pa konstruktio-nens varma sida, innanfor den luft tata folien, eller i

frostfritt utrymme under platta pa mark. Se fi g. 3.2.5a-d.

Utvandig vattenutkastare ska vara forsedd med dranering som tommer
vattenutkastaren pa vatten dven om en slang ar ansluten.
Se Byggtekniska férutséattningar.

Fig 3.2.5d.
oy Exempel pé rorférlaggning pé "varma sidan”
e av isolering i vindsbjalklag.
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3.3 BYGGTEKNISKA
FORUTSATTNINGAR

Hal for rorgenomforing i golv- eller
vaggskiva avsedd for tatskikt ska vara
utfort med hogst 2 mm mellanrum
mellan skiva och ror eller annan genom
foringsdetalj. Samordna vem som an-
svarar for haltagning. an VVS-foretaget.

Fig 3.3.1a. Haltagning fér rorgenomforing.
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3.3 Rorgenomforingar

Hal for rérgenomforing i golv- eller vaggskiva avsedd for tatskikt
ska vara utfort med hogst 2 mm mellanrum mellan skiva och ror
eller annan genom foringsdetalj. Samordna vem som ansvarar for
haltagning. Se fi g. 3.3.1a.

Se Byggtekniska férutséattningar.

3.3.1 Rorgenomforing i golv med tatskikt

| bad- eller duschrum ska inga rérgenomforingar fi nnas i golv med
tatskikt forutom avlopp och golvbrunn. | plats fér bad eller dusch far
det endast fi nnas golvbrunn.

Rorgenomforingar i golv i tvattstuga, apparatrum eller i annat utrymme
med vattenvarmare, varmepump eller liknande kan utforas med en
genomforingshylsa. | smahus som inte har tvattstuga eller annat
apparatrum kan rorgenomforingar till vattenvarmare, varmepump eller
liknande goras med en genomforingshylsa i bad- eller duschrumsgoly,
dock inte i plats for bad eller dusch. Se fi g. 3.3.1b.

En genomforingshylsa ska utforas med slat yta och vara anpassad
till golvets tatskikt. Tatning ska utforas mellan medieror alternativt
skyddsror och genomforingshylsa enligt rorleverantorens
monteringsanvisning. Samordna sa att eventuell tatskiktsmanschett
kan tras over genomforingshylsa innan vidare inkoppling sker.

| Min 60
Min 40 Min Min  ®  \jin
1 100" oo oo By
% [Ty}
60

Fig. 3.3.1b. Genomféringshylsa

FEINROHREN

Vid avsattningar i golv for till exempel WC-stol, tvattstall eller andra
avloppsenheter eller vid genomféringshylsa ska matt mellan ror eller
hylsa och véggens tatskikt inte vara mindre &n 60 mm och mellan tva
genomforingshylsor minst 100 mm. Matt mellan underlag for tatskikt
och spillvatten avsattningens eller hylsans overkant ska inte vara
mindre an 40 mm vid montering av tatskikt. Nar yt- och tatskikt ar
monterat kan roret kapas ner men inte under niva for tatskiktets uppvik
pa roret. Se fig. 3.3.1c.

Spillvattenror eller anslutningsstos for WC-stol ska vara avpassade for
tatning mot golvets tatskikt. Avsattningar for spillvatten ska vara tackta
med skyddslock under byggtiden.

Fixering av ror

Spillvattenror, anslutningsstos for WC-stol eller genom-foringshylsa
ska vara monterade och fi xerade innan tatskiktet monteras, sa att
rorelse inte kan uppsta mellan rér, WC-stos eller hylsa och golv.
Sefig. 3.3.1d.

Se Byggtekniska forutsattningar.

3.3.2 Rorgenomforing i vagg med tatskikt

| plats for bad och dusch ska inga rorgenomforingar fi nnas forutom:

e direkt anslutning av kar- eller duschblandare och eventuell
duschanordning eller

e sarskild rorgenomforing for slanganslutning av duschkabin eller
blandare pa badkarskant

e rorgenomforingar placerade lagst 2,0 meter over fardigt golv och
minst 100 mm fran tak

Vid rérgenomféring i véagg far matt mellan rér och intill-liggande vaggs
eller golvs tatskikt inte vara mindre an 60 mm. Se fi g. 3.3.2a.

Avsattningar for ror ska vara monterade vinkelratt mot vagg sa
att efterjustering inte behdver goras nar tatskiktet monterats.
Avsattningar for ror ska sticka ut cirka 100 mm fran véggskiva
eller motsvarande. Se fig. 3.3.2b.

Skyddsror, genomféringsdetalj eller plastholje pa ror kapas
2 mm utanfor fardig vagg eller enligt rorleverantorens
monteringsanvisning.

Spillvattenror eller anslutningsstos for WC ska vara avpassad for
tatning mot vaggens tatskikt. Avsattningar for tappvatten- och

FEINROHREN

Fig 3.3.1c. Avsattning

Fig 3.3.1d. Fixering av ror.

3.3.1 BYGGTEKNISKA
FORUTSATTNINGAR

Tatning mellan ror eller annan genom-
foringsdetalj och golvets tatskikt ska
utforas med material som levereras och
monteras av tatskiktsentrepre noren.
Samordna sa att eventuell tatskikts-
manschett kan tras over genom-fo-
ringshylsa innan vidare inkoppling sker.

¢
e
.

¥

‘{ e 0 ey

i

Fig 3.3.2a.
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i P ‘ul- ! o 3.4 Tryck- och tathetskontroll
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e Rorinstallationer ska tryck och tathetskontrolleras innan de tas i drift.
Kontrollerna ska dokumenteras.

3.4.1 Tappvatten- och varmeinstallationer

Tryck och tathetskontroll av rorinstallationer kan utforas enligt
anvisningar pa sakervatten.se om inte leverantéren anger annat i
sin monteringsanvisning eller om annat utforande ar foreskrivet i den
tekniska beskrivningen.

3.4.2 Tappvatten- och varmeinstallationer

Sarskild tathetskontroll ska utféras pa ledningar med presskopplingar
for att kontrollera att presskopplingarna ar pressade innan
tryckkontroll utfors.

3.4.3 Tathetskontroll av befintliga tappvatten-och
varme installationer

- e 100 e i . . Andringar i befintliga tappvatteninstallationer ska tathets kontrolleras
splllvattenrqr ska vara tackta med skyddslock eller motsvarande med tappvatteninstallationens befintliga vattentryck. Andringar
" under byggtiden. i befintliga varmeinstallationer ska tathetskontrolleras med
" varmeinstallationens befintliga drifttryck.

- Fixering av ror

Tappvatten-, varme- eller spillvattenror ska vara monterade och 3.4.4 Tappvatten- och varmeinstallationer

Fig 3.3.2b. fixerade innan tatskiktet monteras sa att rorelse inte kan uppsta mellan _ _ _
rér och vagg. Tathetskontroll av spillvattenledningar ska utforas genom spolning och

Se Byggtekniska férutséttningar. okularbesiktning eller enligt leverantorens monteringsanvisningar.
3.3.2 BYGGTEKNISKA

FORUTSATTNINGAR

Tatning mellan ror eller annan genom-

foringsdetalj och vaggens tatskikt ska } = e 9 '_ 2 i

utforas med material som levereras och I |

monteras av tatskiktsentreprendren. ——

- Pa rorledning av plastbelagda metall-ror A
utfors tatning mot plasthdlje. Se fig. 3.3.2c. .
- P& ror-i-ror-system utfors tatning mot e
skyddsror, vaggdosa eller annan genom-

foringsdetalj. Se fig. 3.3.2d.

- P& rérledning av metallrér utfors tat- Fig. 3.3.2c. Tatning mot plastbelagda metallror. Fig. 3.3.2d. Tatning mot rér-i-rér-system och
ning mot metallror. vaggdosa.
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RSK-nummer

1752164
1752165
1752166
1752167
1752168
1752169
1752170
1752171
1752172
1752173
1752174
1752175
1752176
1752177
1752178
1752179
1752180
1752181
1752182
1752183
1752184
1760637
1760638
1760639
1760640
1760641
1760642
1760643
1760645
1760646
1760647
1760648
1760649
1760650
1760652
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Benamning

Carbon free 10x0,8mm l=5m rak
Carbon free 12xTmm l=5m rak
Carbon free 15xTmm l=5m rak
Carbon free 18xTmm l=5m rak
Carbon free 22x1Tmm =5m rak

Carbon free 28x1,2mm =5m rak

Carbon free 35x1,5mm =5m rak

Carbon free 42x1,5mm =5m rak

Carbon free 54x1,5mm [=5m rak

Carbon free 10x0,8mm =2,5m rak

Carbon free 12x1mm (=2,5m rak
Carbon free 15xTmm =2,5m rak
Carbon free 18x1Tmm =2,5m rak

Carbon free 22x1Tmm =2,5m rak

Carbon free 28x1,2mm =2,5m rak
Carbon free 35x1,5mm [=2,5m rak
Carbon free 42x1,5mm [=2,5m rak

Carbon free 54x1,5mm (=2,5m rak

Carbon free 15xTmm (=3m rak
Carbon free 22xTmm (=3m rak
Carbon free 28x1,2mm =3m rak
Pe 10x0,8mm =25m ring
Pe 12x1Tmm l=5m ring
Pe 12xTmm (=25m ring
Pe 12x1Tmm [=50m ring
Pe 15x1Tmm l=5m ring
Pe 15xTmm [=25m ring
Pe 15x1mm =50m ring
Pe 18x1Tmm (=25m ring
Pe 22xTmm |=25m ring
Cupex 12xTmm [=25m ring
Cupex 15xTmm [=25m ring
Cupex 18xTmm [=25m ring
Cupex 22x1mm [=25m ring
Cupex 28x1,2mm [=25m ring
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Filnamn Monteringsanvisning

Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparrér samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparrér samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparrér samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparrér samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror

Monteringsanvisning for kopparror samt isolerade kopparror
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Accepterad

monteringsanvisning
20161

Feinrohren SpA
Huvudkontor:

Via Generale Reverberinr. 8
25050 Passirano (BS)

T 0039 030 6549011

F 0039 030 6549300
www.feinrohren.it
infoldfeinrohren.it
MOMSNR. IT00551380983

Zetaesse SpA

Huvudkontor: via Vicenza 45
31050 VEDELAGO (Tv) - Italien
T 0039 (0)423400621

F 0039 (0)423401177
www.zetaesse.it
infoldzetaesse.it

MOMSNR. IT02717940288

Kontakt Sverige:
Marcus Johansson 070-2188513
mail: marcusjohansson1982(dgmail.com




