Liggningsteknik {Oversdtning sid 10.63)

Pe-belagda segjiarnsrir




Liggningsteknik (Gversdltning sid 10.66)
Pe-belagda segjirnsrir
Allminna rig Alminna rad
Medansifiende an visningar ger speciella rad iy ligening
av P - belagda sepigrmsrar enligt DIN 30674-1

For fogning galler resp. anvisning beroende pa lyp ey oo

| dvrigt galier DIN ENEQS (for dricksvanenlednmpar) och

DVOW normer (for gasledningar)

Montapeverkiyvg

Montage-
1_“““: Far Tvton, Universal- Tis-k - TKF och- Novo-Si fogar
. dr fiiljande verkivp akiuella beroende pd dimension:
- Spertrom DNI23
Maontageverktve V302 (blfimirkt) Lom. D400
Spdrblock och linor fi.o. m. DNS0H)
Nomingsskydd skall anordnas.
hontage-

verktye v.o
Se kap. verknvg

Hopdragning med
35 bada stinger
s samiidig:

Montagevrktve V302

Lﬁg_gni_ngsv Lagening

axLng Lipgningen miste ske s art varken yitre beldggning
eller inre cement skadas.
Far an skydda muffen och fogen kan 1. ex. Raychem.
krvmnprutTar | strump- eller bandutfrande enligt sid 8.4
anvandas .
Alla keympmuffar DINGOGT2




Liggningsanvisning (Oversitining sid 10.67)
Pe-belagda segjirnsrir

Isolering av fog med Krympoemu ff typ strumpa
DNS0 - 300

For all skydda fogen anvands krympmulf med en
bredd av 300 mm

Innan fogning dras strumpa dver muffen. Bfter
fogning och kentroll a ritning skall fopomradet
rengliras och anvarmas med gasol il oz 40 erader
(handvdrme;

Strumpan dras dver fogen varav hilften firblir
Gver muffen.

Pappskvddet pd sorumpan aviggsnas darefier
varefier anvirmoingen pabdrjas,

Med en mattlig gasolflamma anvirms strumpan
runtom kring muffkanten tills att krympprocessen
startar och muffkonturen framtrader. Gasolbriimnaren
fars runt och janmt s4 art ej lokala temperaturhjningar
UppRONTmEr
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Ligeningsteknik (Bversdtning sid 10.68)

Pe-belagda segidrnsrir

Muilskydd med Isolering av fop med Pe krymphband DN150 - 1400
krympband Krympband p3 insidan forsedd med speciallim levereras
1 langder om 30 m. P4 plats kan man efter tillage av
100 —150 mm. overlappning kapa till dnskad Yangd.

Efier avldosnande av pappskydd placeras bandel mitl
gver det 1ill 40 grader anvarmda fogomrader. Crirefier
Jimmas det fverlappande bandet med bindemediet WPCP
Dretia efier ant ocksh hir skvddspapprel aviaginals.

Med mattlig flamma anvarms forst bindemedlet under
standig rorelse tlls att en svart firg upptrader pd yvtan
Bindemedler kan i varmt tillstnd 180 samymanpressas
sh att en god klistereffekt erhélls.

Mu kan keymphbandet anvarmas viterligare jamnt och
farsiktigt tills krympning intrader och muffkonturen
aviecknas. Vid jimn tillftrsel av viirme krymper forst delen
twver muffen och direfter dver spetsdndan.

Istallet for krympmuffar kan ocksé skyddshindor anvindas.
I &4 fall skall anvismingar enligt DIN 30 672 fitijas saml
produkten inneha ett DIN/DVGW nummer
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Liggningsteknik {Oversatning sid 10.69)
Pe-belagda segjirnsror

Avvinkling av fopar med Pe-belagda rér
De i montageanvisningarna angiviia avvinklings-
méjligheterna gdller ocksd i dessa sammanhang.

Kapning av rir

Efter kapning av ror till tnskad bygglingd miste
Pe-beliggningen avidgsnas pé spetsindan | enlighet
nyed originalriirer.

Pe - belaggningen ink] bindemedel &r 140 att skala
av ifall omrider varmis il en temperatur av 40 -50
grader. Kallare effer varmare fungerar ef!

Virmen kan lampligen tilifaras med en gasolbrénnare.
Varmen som uppkommer pA grund av kapning och
fasning &r ofta tillracklig.

Pe-beligoningen snittas sdvil runt som i ldngsgaende
rikining. Med en anordning som jobbar enligt
“konservburksSppnarprincipen” snurras beligeningen
bort.

Den frilagda ytan skall bétiringsmilas med bitumenlack.
Latt anvirmning forkortar torktiden.

Av vinkling

Kapning

Avrulloing av

Pe-beliiggning
pa spetsindan
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Liaggningsteknik {(Oversdttning sid 10.70)

Pe — belagda segjirnsrir

Anborrning Montage av anborrningsbygel i
[ praktiken fungerar anborenings- _i‘—'LJ'—-__-_--.
f i . s |
byalar med rundgummititning I /’;\

alldeles utmarkt

Skjutmuffar

= Inm ing av shjutmufla Ardelar i eflerband
acly Fhrdels s outering i roch rird

Eftersom skruvemuff elier Expressmuff och skjuimuffar inte
ghr att skjuta dver Pe - beligeningen 1 al'a ldgen maste

i 54 fall spetsindan skalas extra mycket. [fall en krympmuff
e] tacker hela avskalningen miste ytierligare en krympmuf?
anvindas. [ évrigl giller de regler som beskrivits i avsnitt
kapning owvan

Dragsiikra Dragsiikra fogar
fogar - Montage av Pe - belagda riir med fogar Tyten-51
Universal - Tis-K, - TKF eller Movo-5it skall ske
enligt respekiive anvisning.
- lIsclering skall ske enlige anvisning ovan varvid skall
beaktas att fogen skall strickas innan
Reparation P4 plats utfiird reparation av Pe - beliiggning

Skador p4 Pe - beliggning skall repareras. Det aktuella
amradet som skall repareras skall rengtras frén alla
firoreningar och fukt. Rester av hartsbindemedlet
behéver man g ta bort

Fiir reparation av Pe-beldggning rekommenderas
Reparationssats PERP fran Raychem,

Alktuella skarpa kanter pa beléggningen
skall justeras och jéimnas till.
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Ligeningsteknik {(Gversdttning sid 10.71)

Pe - belagda segjiirnsrir

Reparation av
Pe - beldggning

Direfier kan vid vilipa skador skadestiliet fylias med
"Repatursatsmaterial”. Den lagningstacklapp som skall pafaras klipps
tll dnskad storlek coz 50 mm extra & varje hall, Tacklappen viirms
pa klistersidan tills klistrer Blir mjukt,

Diérefter ftirs tacklappen pa detl uppviirmda skadeomridet, PERP-
Tacklappen virms |4t tills firgen dndras. Técklappen trycks fastare
an med hand tills den blir jimn och blasfri.

En ytterligare reparationsmijlighet dr filjande:

Diet omriide som skall repareras och ocksd nirliggande omrdde med
intakt Pe - beligening ticks av med 1,5 mm. " Testo- Binde” 1 dubbel
skikt och materialet tycks fast. P2 skadeomrdder weipas sedan med
“"Evalen-Folie 0.4 mm. eller Kebulen - Folie 0.4 mm.” spiralformigt med
50 % dverlappning runt hela rore

Efterisoleringen skall gd ut extra 21 bida ball ca 75 mm
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Liggningsteknik (versattning sid 10.72)

Pe - belagda segjirnsrar

Foljande material behive:

Alternatis _
Testo-Binde 1,5 mm

reparations-
mijlighet Evolenfolie 0,4 mm. resp. Kebulen-Felie PL (0.4 mm
elier Ikivirdigt material
Kontroll av ; :
Reparation Efier genomftrande av reparation skall det reparerade
amradet konrolleras med hijgspanningsprovnings-
L= = § =
utrustning 20k
Aterfylining, Aterfylining rirgrav
Kringfvlining Efter kringfylining med fint sandmaterial skall réren i

tickas upp till 0,3 m. dver hjassan med samma material
och dareftr kringpackas med sedvanlig virustning.
Resterande aterfylining skall gd s& till an underliggande
stenfria lager ej fdrsttirs, Harvid skall DIN ENSOS beaktas.
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