Monteringsanvisning for Universal Tyton

Muffskydd

T.o.m. DN300 skall skyddet vara kvar i muffen forutom locket % [

som tas ur perforeringen. Fr.o.m. DN400 tas allt bort.

Rengiring av fogytor
Foljande skall vara rengjort:

Spetsdnde t.o.m.
streckmarkeringar

Iliiggning av titningsringen

Riitt fixering av téitningsring

Smérjmedel igen

Tyton-ring

Muffens invindigt speciella
spar for titningsringen

Endast den vitfirgade delen av titningskammaren skall
bestrykas med smorjmedel. Vid minusgrader skall smorjmedlet
forvaras i uppvarmt utrymme.

Den rengjorda titningsringen trycks ihop som ett hjérta.

Satt in tatningsringen i muffen sa att den yttre hdrdgummidelen
griper in i fixeringssparet. Dérefter planas hela ringen ut i
sparet.

Om det 4r svAart att pressa ut hela ringen &r det 1ampligt att gora
tvd motsatta inbuktningar. Dérefter planas hela ringen ut pa ett
enkelt satt.

Fel

Den ilagda titningen och spetsénden, speciellt den avrundade delen, skall bestrykas ldtt med smorjmedel.




(Fortsiittning av monteringsanvisning Tyton)

Montage av fog
Spetsiinden fors in i muffen sa att den ligger centriskt an mot packningen. Se till att axiallinje pa vardera ror alt. rordel ligger i
linje.

Med ihopdragningsverktyg skjuts spetsinden in i muffen tills man endast ser den andra streckmarkeringen.
Efter fogning bor titningens lige runt Ihopdragningsverktyg tas bort forst da

hela omkretsen kontrolleras. [] fogning dr helt klar.
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Om forutsittningarna medger kan ocksa gravskopa anvéindas. I sa fall dr det viktigt att gora langsamma rorelser med skopan.

Avvinkling

Efter fogning kan roren avvinklas: 5° upp t.o.m. DN300
4° DN400
3° DN500 -~ DN700

1° avvinkling ger pa en rorlangd av 6 m ca. 10 cm forskjutning i andra énden jamfort med axiallinjen. Exempelvis 3° motsva-
rar ca. 30 cm.

Kapning av ror
Ror SDN300 &r kapbara med innehéllande av toleranser pé ett avstind mer @n 1 m fran muffen. Over DN300 ir den tolerans-
riktiga delen av roret rédmarkerad.

: _ Pa anlidggningsplatsen skall det kapade roret fasas. Fasning
utfors enligt nedanstiende tabell. Nya streckmarkeringar utfors

[ T— enligt tabell.

Mitt for streckmarkering (mm)

DN 100 150 200 250 300 | 400 500 600 700
X 135 142 150 160 174 170 195 198 248
I y 148 155 163 173 187 183 208 211 261
m 9 9 9 9 9 9 9 9 15
n 3 3 3 3 3 3 3 3 5

Toleranstabell for varje dimension (mm)

DN 100 150 200 250 300 400 500 600 700
dimin. | 1152 | 167,1 | 219 | 2709 | 322,7 | 425,5 | 528,2 | 631 | 733,7
di max. 119 171 223 275 327 430 533 636 739




Liggningsanvisning (Einbautechnik) versétiing sid 10.28

DRAGSAKER FOG UNIVERSAL -TIS-K

Allminna Allminna anvisningar

Anvisningar Vid laggning av dragsikra rév och rordelar skall anvisning for
TYTON-fog forst foljas. Nedanstéende anvisning anger det som
ar speciellt for dragsikra fogen Universal TIS-K.

Dimension och
drifttryck
bestimmer ui-
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TIS-K dragsikringsringar av segjdrn
Rengtring av Rengéri
: géring av
rfau;‘f och spets fogdetaljer
Anga Foljande skall
rengdéras:
Tétingssite, [asspar
drags#kringskammare,
tétning, dragsakring och
spetsinda
Montage av TIS-K Montage av dragsékring TIS-K med Typ 1
Dragsidkring 1. Gor ren muff och spetsénda
Typ 1 2. LAgg i titningsringen Tyton
Mentage Typ 2-4 se 3. Leoringen (DN100-200)ldggs 1 den undre delen av
Sid 10.29 dragsikringskammaren. Darefier skall 2 ringsegment

tryckas ithop V-format varefter hela ringen ldggs in i

dragsikringskammaren. (V. g. se sid 10. 29)
Det #r viktigt att en forbindningsiénk hamnar dverst.
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Liaggningsanvisning (Einbautechnik ) fversittning sid 10.29

DRAGSAKER FOG UNIVERSAL TIS-K

Insdtlande av dragsikringsring
(Typ 1)

4. Spetsandan bestrykes med sm‘chj’mcd;:] och fors in 1
dragsakringsring och muff tills den ligger an centra;kt
mot tatningsringen. Daefter tar man bort nmntagﬂulen.

5 Den fortsatta fogningen kan lampligen ske med hjalp
av montageverktyg typ 301.

6 Roret skall foras in axiellt. Avvinkling under montage

skall undvikas.
7 L Asning av dragsakring sstadkommes genomatt dra

1illbaka riret.

Med hjalp av hopdragningsverktyg fores spetsandan in i
dragsikringsringen . Darefter tar ma.) sort montagekilen.
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Montage av TIS-K fogar DN 100-700. Lasringar Typ 2-4
1. Gor ren muff och spetsinda - ;
2. Ligg i Tyton titningsring
3. Med hjilp av "Spannhebel” (Typ 3 och Typ 4 for DN40O
och DN500) eller vid stérre dimensioner med hdnderna
skjuts dndarna ihop sé att en mindre diameter skapas.
Lagg i lasringen 1 den undre delen av dragsdkrings-
kammaren varefter den dvre delen infres.
Det #r viktigt att slitsen pé l&sringen hamnay i den ovre delen.
(v.g. se fortsittning sid 10.30}

For att {4 in spetsdndan
genom dragsakrings-
ringen maste denna ut-
vidgas. For att ordna

detta medleveras en
montagekil som spanner
ut ringen efter inférande
mellan de vre segmenten.

Montage av TIS-K
dragsakringsring Typ 1
(Forsatning fran sid 10.28)

Fogning

Hopdragningsverktyg och
Montagekil v.g. se kapitel
Verktyvg (Werkzeuge)

Moptage av lasring
TIS-K typ 2-4

(Montage typ 1 v.g. 5€
sid 10.28)
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L.ﬁggningsanvis ning (Einbautechn

DRAGSAKER FOG UNIVERSAL TIS-K UNIVERSAL - TISK

ik) 6versatning sid 10.30

[lapgning av
Lasring TIS-K
Typ3

Och typ 4
(DN400+DN500)

[ My

Fortsatining frén
Sid 10.29

T E

For att fa in spetsindan genom dragsikringsringen maste denna
férstoras. Montagekilen infores med den smalare delen in 1 slitsen
pé dragsakringsring -... (bild A) och vrids 90 grader (bild B) och
iases over muffkanten (bild C)

4. Bestryk spetsdndan med smérjmedel och fr in spetséndan
tills den ligger an centriskt mot titningsringen. Dérefter tar
man bort momtagekilen.
5. Den fortsatta fogningen sker sedan med hopdrqagningsverktyg
6. Genom att det finns en fasning pa dragsérkringsringen urvidgas
denna vid fogning av svertsvulsten och ligger sedan fast
mot svetsvulsten.
For in réret axiellt. Avvinkling skall undvikas i denna fas.
8. Léasning utféres med hopdragningsverktyg V301 eller
eller *Abdriickschelle™.
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Liaggningsanvisning (Einbautechnik) dversatming sid 10.

DRAGSAKER FOG UNIVFY "AL TIS-K }

T.o. m. DN40GO
14 A 73 > . )
Vellaep e 'fr.0.m. DNS00
(sesid 10.5) *Abdriickschelles
2 sl. skjutdon)
(se sid 10.8)

Lage for stdnger Hopdragning med
vid lasning rorelee av bada stanger / Lasning av fog
S S — s med Abdriickschellen

Fog TIS-K i last
Dragsékringskammare Lige

Tvton-titning Svetsvulst Haliering

Avvinkling av UNIVERSAL TIS-K fog Tillaten avvinkling

Efter att fogning fardigstillts kan avvinkling av rér

och rérdelar ske:

T..o.m. DNS500 — 3 grader

Fr.om. DN600 -2 grader

1 grad avvinkling ger for ett 6-metersrér 10 cm. axiell férskjutning
av rérandan t.ex. 3 grader = 30cm. férskjutning.

(v.g. se ocksd berakning av krumningsradie sid 10.22)
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Liggningsanvisning (Einbautechnik) aversattning sid 10.32

DRAGSAKER FOG UNIVERSAL TIS-K

Demoniage av
TiS-K fog

Allmianna rad

Demontage med
Segment

Demontageverktyg
» Abdriickschelle”
v.g. se kapitel verktyg

Demontage med
Montagekilar

» Abdruckschelle™ etc.
v.g. se kapitel verktyg

10.32

For att lasa upp dragsdkring TIS-K
anvinds tvi satt:

1. Upplasning med segment

- for lasringar DN100-DN300 -
2. Upplasning med montagekilar
- for lasringar DN400-DN700 -

Demontage av Universal TIS-K

fog DN100- DN300 med segment

Skjut in spetsidndan med hjélp av hop-
dragningsverktyg. SI& in insmorda

segment. Demontera sedan fogen med
hopdragningsverktyg eller ”Abdrickschelle”

UNIVERSAL - TIS-K

Upplésningssegment

Demontage av Universal TIS-K
fog DN 400-DN 700 med montagekilar

Skjut in spetsandan til] muffbotten. Sla in

5 st. montagekilar for att utvidga dragsakrings-
ringen. V.g. observera att montagekil anbringas
p4 bada sidor om slitsen. Dérefter avslutas
demontage med hjilp av “Abdriickschelle”.

Placering av montagekilar

(
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Laggningsanvisning (Einbautechnik) 6versatning sid 10.33

DRAGSAKER FOG UNIVERSAL TIS-K

Kapning av ror Kapning av ror

1fall ror méste kapas p& anlaggningsplatsen sé mé;sle o
svetsvulsten anbringas med speciell elektrod pa piats. i
Avstand fran spetsanda och storlek p4 vulst skall ut- Grcas [_:Ng(}
foras enligt nedanstéende tabell.

Svetsvulsten skall anbringas i ett lager.

Svetsvulsten skall skyddas med bitumeniack.
Rorsnittet skall fasas och skvddas enligt
anvisningar Tyton

Matt for svetsvulst

Fér att aktivera och 6ka det passiva marktrycket och
ocksé for att motverka ledningens utsftrackning
rekommenderas att de intilliggande roren till en bg)
forliges med tillaten avvinkling enligt skiss nedan.

Montagestellung

Om en dragsdker ledning gar igenom en betongbrunn
skall den del som gar genom viggen vara forsedd
med ingjutningsflidns.

Observera:

Vid provtryckning kommer de dragsékra réren alltid
strackas ndgot. Genom denna forlangning kommer trvcket
att sjunka ndgot under den forsta tiden. Det rekommenderas

darfor att man efterpumpar upp provtrycket de forst 6 timmarna
for att halla oycket konstant.

Observera!
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