Liggningsteknik (Gversatining sid 10.57)

ZM-U Rér med plastfiberarmerad betong utviindigt

10.57



Liggningsteknik
IM-U
Montage-
Verktyg
Montage-
verkiyg v.o
Se kap.
verktyg

10.58

(Oversarning sid 10.58)

Rir med plastfiberarmerad betong utvindigt

Allminna rid

Nedanstdende anvisning ger speciella rhd for lpaning av
Rér med plastfiberarmerad betong utvandige (ZM-1) enligt
DN 306758-2,

Far utftrande av fog skall respektive anvisning beaktas.

1 twrigt géller anvisningar enligt DINB0S (fdr vattenled-
nmpary och DVGW - nornmer ({4 gasledningar)

Montapeverklyg _
Fir Tyton, Universal-TIS-K och Universal-MNovo-Sit-fog
ar beroende pd dimension foljande verkiyg aktue!lz:
spett for rae upp Bl och med DMNI2E
Verkryg V302 (hramdrkt fbr ror Lo.m. CN400
Spartblock och slingor for DN300 Lo.m DN7OD

Hopdragning med
bida stdngema
s samtidigt

Ut och in vikt ZM-U manschett

Muffhake med skydd Spérrblock Lina ZM-Schutzmanschette
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Liggningsteknik (Gversittning sid 10.59)

ZM-U Rér med plastfiberarmerad betong utviindigt

Laggning Lipgnings-

anvisning

Laggningen skall ske s att att skador undviks bade galiande
in- och utvindig beldggning,
For atl skydda muffspahen finns fiiljande midijlgheter

- Gummiskyddsmanschett

- Krvmpmuff (enlipt DIN 30671}

Far friliggande ledningar skall gumimanschetien skyvddas med pld,

ZM-manschetter
Finns til] Tyian och Universal TIS-K/Universal-Nove-Sit-fogar.

Fare fogning skall manschetten triis pA och vikas ut-och in pa
spetsindan s4 att 100mm. Aterstér till ZM-kant. Med smirjmedel
underlintas detta montage.

//// -100
y H—-'-

Ut- och in- vikt ZM-skyddsmanschett.

Efter att fogning skett viks manschetten dver muffen. Den ligger
sedan kvar tétt och stabilt,

Krympmuff, Krymphinda ftr att skydda muflspalien. Krympmuff
o ' krympbinda

Som alternativ til] ZM — skyddsmanschett kann fogningsomridet

ocksd skyddas med krvmpmuff alternativt skyddsbinda (Se kapitel

tillbehir)

For krympmuffar skall minen motsvara respektive fog,
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Liggningsteknik

{Oversdtining sid 10.60)

Rér med plastfiberarmerad betong utvindigt

Kr¥mpmuff

Muffskydd
v. g, 5 kapite!
tillbehor

Aterfviining
med grov-
material

10.60

Montage av krympmufl

Fore fogning placeras keympmuffen bakom muffen. Muft-
delen ph rarel anvirms med exv. gasol till ca 60 grader och
krympmuffen dras ver muffen och pappskydder invandigt

tas bort.

Direfier anvirms krympmuffen 1at sd att Krympprocessen
kommer iging. Innan krympningen avslutas pa muffen skall
delen ver spetsdnda’ wvarms kraftigare. Direfier bor
temnperaturhgjningen ske si jamnt som majligt och il en nivd
<4 alt en blaaktig gron farg uppkommer pa krvepmuffen.

Kringfylining, terfyilning 1 rérgray

. Den plastfiberarmerade betongen 4r s robust att den tillater

grovt kringfvllningsmaterial.

Vid stenig mark och fér kross kan partiklar upp tifl 100 mm,
accepteras.

ZM-U



Liggningsteknik (Gversidtning sid 10.61)

Risr med plastfiberarmerad betong utviindigt
ZM-U

Kapning av rir

Rér med ZM-skyvddsskiki kan kapas med kapmaskin. Kapskivor hapning av
fir stenmaterial exv. typ C3054B av kiselkarbid enligt DIN 69100 ZM-U rér

rekommenderas

Lnnan kapning skall 7M-belsggning med langd 2L enligt nedan-
sthende tabell borltagas,

Med hjilp av mall linjeras upp det matt som galler for borttagande
ay ZM — belaggning.
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Inskérning i ZM-beliggning,
Faljande verktyg kan anvéndas:

Bygelsdg med hirdmetallkapyta
ZM-1 skdrmaskin , vars snittdjup
kan stillas in pa c:a 4 mm..

1.
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Liggningsteknik (dversdtning sid 10.62)

Riér med ZM-belidggning

Kapning av D4 man stallt in snittdjupet skar man in 1
belaggningen lings upplinjeningen

ZM-U riir

Skir aldrig ph
fri hand!

Spittomradel skall forvirmas med exv.en.
gasolbrannare till c:a 60 grader s4 att vid-
hifiningen slapper.

Viktigt fir att 4
belaggningen atl
slidppa

Direfier langssnittas ZM-beldggningen med
mejsel.

Genom litta hammarslag vid detta snitt boirjar
beldggningen avidgsnas. Den frilagda ytan kan
. vid behov rengbras med skrapa eller stilborste.

Kapsnittéi upplinjeras med mall
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Liggningsteknik (sversattning sid 10.63)

ZM-U Rir med ZM-beliggning

Léngs snittlinjen kapas rivret. 1 " 3
apning av rir

Snittkanten fasas med handslip-
maskin. (Mat fir fasning se
sid 10.14)

Spetsindan bauringsmalas med
Bitumenlack.

Torkningen vid bittrings-
méalning kan pAskyndas
med anvirmning.
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Liggningsteknik

(Gversdtining sid 10.64)

Rir med ZM-beliggning

Anborrnings-
Byvglar

Insvetsning av stos

1064

Reparation av
skador pd ZM-
beldggningen

Mantering av anborrningsbyglar
Anborrningsbyglar, som monteras pd Zi-
beliggningen kan beroends pd typ tita mo
beliggningen eller mot kanten 1 hiler,

D1 ar ocksd majligl an avlapsna be-
ligeningen vad titningsvian. 1 detta fall
skvdddas den rena vtan med binda.

lerdningstdllande av anslutningssios,
Fére insvetsning av stos skali ex omride
cia 50 mm, stirre dn anslutningssios fri-
stllas frin ZM-helappning.

Med en handsag skapas 2 snit L=d =30 mm
Mellanliggande del mejslas igenom p3
tviren. Efter anvirmning med exv. gasol
slas belaggningen bort med |6sa hammarslag

For svetsningen skall anvisningar enligt
DVS-Richlinien 1502-1 ach -2 faljas.
Efier avslutad svetsning skall ZM-beldgg-
ningen repareras enligi separata instruk-
tioner nedan.

Reparation av ZM-beliggning pd byggplats.
Skaour pd ZM-betdgpningen kan ske med speciella

bindor alt. Prompt snabbhirdande cement.

simd skador kan battringsmilas med bitumenlack,

ZM-U
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