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Mapre
monterings-
anvisning.

Anvisning géller for Mapress koppar, elforzinkat stal och
rostfritt stal.

SR Var,
«,Q ‘% Denna produkt d@r anpassad till
ol /z Branschregler Saker Vatteninstallation.
e Z’, Geberit AB garanterar produktens
% ,f funktion om branschreglerna och
l\

monteringsanvisningarna foljs.
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Mapress monteringsanvisning

Monteringsanvisning

Utfora Mapress skarv

Placering av korrosionsskydd pa Mapress elférzinkat, plastbelagda
Bockning av ror

Minimiavstand

Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg

Mapress pressverktyg
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1 Monteringsanvisning

Variant 1: blankt ror och rordel

1
2

1.1 Utfora Mapress skarv

Fogar pa rorledning ska vara placerade sa att de ar utbytbara
och att eventuellt utlackande vatten fran en fog snabbt kan
upptackas. Anvand endast systemgodkanda Geberit
pressror, Geberit pressrérdelar samt Geberit pressmaskin
och Geberit pressback/slinga fér din installation. For
kopparror géller kraven pa roret enligt EN 1057. Uppfyller
réren EN 1057 behdvs ingen stdédhylsa. Som en extra garanti
och sékerhet instansas ett M pa pressrordelen da Geberit
pressback/slinga anvands vid pressmomentet.

Tryck- och tathetskontroll ska utféras enligt branschregler
Séker Vatteninstallation §4.1

En Mapress skarv utfors i féljande arbetssteg:

* Variant 1:rér och pressrérdel
-eller-
Variant 2: plastbelagt rér och pressrordel

» Utfor skarv med géngkoppling

* Vid @ 54 - 108 mm: Montering av monteringshjélp MH 1, se
sid 7

* Pressning av koppling 4

OBSERVERA
A Korrosionsrisk vid Mapress systemrér

» Latbliatt anvanda kapskiva for att korta av roret

» Anvand endast lampliga skarverktyg for att
bearbeta materialet typ Mapress réravskarare

» Avgrada réren med den elektriska
réravgradaren pa det lagsta varvtalet eller
manuell réravgradare

» Vid Mapress rostfritt ska skar- och
avgradningsverktygen hallas fria fran
kolstalsspan

OBSERVERA
AOtét skarv pa grund av skadad o-ring

» Avgrada rérandarna fullstandigt ut- och
invandigt

» Tabort frammande féremal fran o-ringen

» Latbliatt gunga réretin i presskopplingen

» Skjut presskopplingen paroret, genom att vrida
den latt fran sida till sida

» Anvand endast glidmedel utan olja eller fett typ
silkonspray

Kontrollera att réret och kopplingen &r rena och utan skador,
repor eller bucklor.

Bestédm rorets langd.

Kapa roret i rat vinkel.
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5 Befriarérandarna fran span. 8 Tabort proppen fran kopplingen.

4

O @ @‘ )
6 Kalibrera rorandarna pa kopparror. A\ o

@

~
9 Kontrollera o-ringen.

7 Markera insticksdjupet med insticksmall, art. nr. 90351.

Instickdjupet E finns pa sid 9.

10 wvrid kopplingen pa systemroret till det markerade
insticksdjupet.

o, &

E

4

N

X

11 For pressning se sid 7, punkt 1-3.

Markera insticksdjupet pa insticksanden hos kopplingar med

slatanda.
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Variant 2: plastbelagt rér och rérdel Avisolera det plastklddda kopparréret och markera
insticksdjupet.

1 Kontrollera att réret och kopplingen &r rena och utan skador,
réfflor eller bucklor.

2 Bestédm rérets langd.
3 Kapa réret med réravskarare eller for andamalet avsett verktyg.

Markera insticksdjupet pa insticksanden pa Mapress
kopplingar med slatanda. Instickdjupet E finns pa sid 9.

Om annat verktyg &n Mapress avisoleringsverktyg
anvands ska plastbelaggningen tas bort till
insticksdjupet.

4 Avisolera det plastkladda Mapress elférzinkat systemroér och
markera insticksdjupet.

5 Avgrada rérandarna invandigt och utvandigt.

6  Befriarérandarna fran span.

W
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7 Kalibrera réréandarna pa kopparror.

OBSERVERA
A) laktta det féreskrivna insticksdjupet
10 vrid kopplingen pa systemroret till det markerade
% insticksdjupet Insticksdjupet E finns pa sid 9.

8 Tabort skyddet fran kopplingen. @ ‘ Q
AR

11 For pressning se sid 7, punkt 1-3.

Utfor skarv med gangkoppling

Wl

9 Kontrollera o-ringen. 1
2 om pressning utférs innan fastskruvning av gadngkoppling ska

anslutande koppling/armatur fasthallas. Detta eliminerar
eventuella rdrelser av pressfog.

OBSERVERA
AOtét skarv pa grund av spanningskorrosion

» Till Mapress rostfritt far teflon inte anvandas som
tatningsmedel. Anvand lin eller likvardgt.

Fixera roérledningen.

3  Tataden gangade kopplingen.
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Valfritt: Montering av monteringshjalp MH 1 vid d 54 =108 mm, art 3 Tabort pressindikatorn.
nr. 90563

Monteringsmatt framgar av bruksanvisning som
bipackas MH 1.

Klam fast réren med monteringshjalpens backar

Resultat
* Markeringen for insticksdjupet syns
* Pressindikatorn ar borttagen

Pressning av koppling

Forutsattningar

* Rorledningen eller de prefabricerade komponenterna ar justerade
i ratt position

¢ De gangade kopplingarna ar ttade

1 Kontrollera att dimensionen pa presskopplingen motsvarar
pressbackens eller presslingans dimension.

2 Pressa kopplingen.
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1.2 Placering av korrosionsskydd 1.3 Bockning av ror
pa Mapress elforzinkat,
plastbelagda

Vid bockning av Mapress systemrér ska foljande regler

iakttas:

* Mapress systemror far endast bockas i kallt tillstand med
standard drag-/bockverktyg

1 Rensarér och koppling frn smuts och fukt. » Betraffande bockverktygets lamplighet ska foreskrifterna

fran bockverktygstillverkaren iakttas

Satta pa korrosionsskyddande tejp

Primern har inte nagon korrosionsskyddande verkan.
0 Den anvands enbart som haftgrund fér den Tabell 1: Bockningsradier Mapress systemrér
korrosionsskyddande tejpen. Bockningsradie r
2 Applicera primer utvandigt pa kopplingen och rérets [mm]
plastbelaggning pa en langd av 20 mm. Bockat for hand Bockat med
drag-/bockverktyg

r>5-d r>35-d

3 Lat primern torka. Torktid erhalles av leverantér av primer.

Se till att ha minst 15 mm 6verlappning nar den

korrosionsskyddande tejpen satts pa och ta med den
bearbetade delen av plastbelaggningen.

4 satt pa korrosionsskyddande tejp.

Resultat
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1.4

Minimiavstand

Minimiavstand mellan tva kopplingar

Ledningsmatt vid vagg- och taképpningar

«—— L min — B min «
—» A min q - ¢
(S N g X
~
A I I - L 3 /,/' ‘—\« 4
S L ) ] L «—C min—»
—» E e ), i |
L— D min—»

dxs Anmin Lmin E dxs Bmin Cmin Dnin
[mm] [cm] [cm] [cm] [mm] [cm] [em] [em]
12 1,0 4.4 1,7 12 35 5,2 7.7
15 1,0 5.0 2,0 15 35 55 85
18 1,0 5,0 2,0 18 35 55 8.9
22 1,0 5.2 2,1 22 35 5.6 9,5
28 1,0 5.6 2.3 28 35 5.8 10,7
35 1,0 6.2 2,6 35 35 6.1 12,1
42 2,0 8.0 3.0 42 35 6.5 14,7
54 2,0 9,0 35 54 35 7.0 17,4
76,1 201/302 12,67/13,62 5.3 76,1 7.5 12,8 22,3
88,9 2,01/3,02 [1407/15,02 6.0 88,9 7.5 13,5 24,9
108 2,07/3,02 [1707/18,02 7.5 108 7.5 15,0 29,2

1 Mattet galler for pressning med pressverktyg ECO 301

2 Mattet galler for pressning med pressverktyg HCPS
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1.5 Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg

Tabell 2:  Utrymmeskrav vid pressning med pressbackar vid montering pa slat végg, i hdrn och i schakt

7
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)
d A B (o} D E F

[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
12-15 2,0 5,6 2,0 2,8 7.5 13,1
18 2,0 6,0 2,5 2,8 7.5 13,1
22 2,5 6,5 3.1 3,5 8,0 15,0
28 2,5 7.5 3.1 3,5 8,0 15,0
35 3,0 7.5 3.1 4,4 8,0 17,0

Tabell 3: Utrymmeskrav vid pressning med presslingor vid montering pa slat vagg, i hdrn och i schakt

/)
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d A B (o} D E F

[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
42 7.5 11,5 7.5 7.5 11,5 26,5
54 8,5 12,0 8,5 8,5 12,0 29,0
76,1 11,0 14,0 11,0 11,0 14,0 35,0
88,9 12,0 15,0 12,0 12,0 15,0 39,0
108 14,0 17.0 14,0 14,0 17,0 45,0
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Tabell 4:  Utrymmeskrav vid pressning med pressapparat HCPS vid komplett formontering och sarskild montering av de
enskilda systemrdrsldngderna

—p <« F»<«—=260cm —»

A |

A (o)

' e

P T

d A B C D E F G
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
76,1 11,0 20,0 22,0 22,0 16,0 16,0 30,0
88,9 12,0 20,0 22,0 22,0 16,0 18,0 32,0
108 13,0 20,0 23,0 23,0 16,0 20,0 34,0
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1.6 Mapress pressverktyg

Kompatibilitets Pressmaskin Presstillbehor
-klass Pressbackar Presslingor Mellanbackar
(1] ACO 102 N N
(AFP 101)
2 12-28
ACO 202
EFP 202
ECO 202
MFP 2 &
\\
(PFP 2) *?
[21 (EFP 1) SKN
(PWH 75) 2 12-35
(EFP 201) (2 42-54)
(ECO 201)
(ACO 201)
S
Ny
ACO3 é‘é’n‘@
(EFP 3)
(AFP 3) ZB 303
ZB 302
(zB 301)
(S\k\
Az N9 (P2
@ 35-54
[3] ? 66,7
ECO 301
(ECO 3)
ZB 321 +7B 322
- HCPS - -
©76,1-108

(): Levereras inte langre

Service

For att garantin ska forbli giltig och skarven funktionsséker maste pressverktygen genomga regelbundna kontroller och
underhall. Detta framgar tydligt i pressverktygens drifts- och bruksanvisningar.

Underhall

Pressbackarnas/presslingornas pressformer ska vara fria fran smuts och avlagringar. Relevanta anvisningar i pressverktygens
drifts- och bruksanvisningar maste foljas.

Kompabilitetsklass

Maskiner, backar och slingor ar markta med respektive kompabilitetsklass [1], [2] eller [3]
Kompabiltetsklass anger vilka produkter som tillhdr varandra. Det &r ytterst viktigt att denna klassificering efterféljs.

12 (13) M GEBERIT ©12-2013



Geberit AB
Kantyxegatan 25
Box 50414

202 14 Malméd

T 040-680 89 34
F040-1854 39

order.se@geberit.com

- www.geberit.se

SE/10.13 © by Geberit AB



