Montageanvisning, Sanpress Inox G for gasinstallation

DVGW-reg. nr: DG-8531B0O0393

lampad for gaser i enlighet med DVGW-arbetsformular G 260

lampad for installationer i enlighet med DVGW-arbetsformuléar G 600

DVGW-TRGI 86 utgava 1996 och TRF

ej lampad for i marken nedfrésta utomhusledningar

hogsta tillatna drifttryck 5 bar; hogre termisk belastning GT/PN5

tilliten omgivningstemperatur: -20 °C till +70 °C

Sanpress Inox G-skarvar ar permanenta, dragfasta rorskarvar

for Sanpress Systemror i enlighet med DVGW-arbetsformular W 541, dg = 15, 18, 22, 28, 35, 42 och 54 mm
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Kapa Sanpress-roret i rat vinkel (med réravskarare eller fintandad bagfil).

Grada av roret in- och utvandigt.

Kontrollera att packningen sitter ratt. *

Vrid rér och presskarvdon forsiktigt medan du skjuter samman dem tills det tar emot.

Markera insticksdjupet.

Minsta avstand for dubbelsidig pressning.

Sétt de aktuella pressbackarna i pressverktyget och tryck in lasbulten tills den haktar fast.

Oppna pressbackarna, placera dem vinkelratt 6ver skarvdonet, paborja pressningen — pressbackarna masta sluta till helt.
Oppna pressbackarna efter avslutad pressning.

Batteripressverktyg: Satt de aktuella pressbackarna i pressverktyget och sakra dem med lasbulten.

Stall in verktygshuvudet i 6nskat lage.

Oppna pressbackarna och placera dem vinkelrétt 6ver skarvdonet. Kontrollera insticksdjupet, pabérja pressningen och hall utlésaren intryckt
tills pressforloppet avslutats (helt slutna pressbackar).

Oppna pressbackarna efter avslutad pressning.

Forbered pressanslutningen enligt bild 1-5.

Vid framstalining av pressanslutningar i Sanpress Inox G-systemet for gasinstallation far endast

* originalpackningar i HNBR (modellnr 2687) anvandas.

Rigids pressbackar saknas vi rekommenderar att du anvander Viegas systempressbackar och pressverktyg fran Viega, Mannesmann typ
EFP 1II/ECO I/ACO I, Klaucke typ UAP 2 och Geberit (Geberit PWH 40 endast upp till 35 mm och PWH 75), typ N 230V/typ N batteridriven.
Kontrollera att bade pressverktyg och pressbackar fungerar felfritt. Ledningsdragning, kontroll och driftsattning ska utféras enligt de
tekniska foreskrifterna for gasinstallationer DVGW-TRGI 1986/1996 resp. TRF.

Sanpress Inox G-skarvdonen &r férsedda med SC-Contur (SC = safety-connection) — en liten gulmarkt

utbuktning pa presskarvdonets fals (bild 13). Tack vare utbuktningen uppticks ej sammanpressade skarvar i ett
fardigdraget men annu inte dvertackt ledningssystem i tid vid tryck-/tathetskontrollen. Vid en tathetskontroll med
luft visar sig ej sammanpressade skarvar saval genom ett vasande ljud fran utstrommande luft (alternativt genom
bubblor i nagot tillsatt, skumbildande medel) som genom att vattenpelaren sjunker i U-rérsmanometern.

Under pressningen forsvinner SC-Contur-verkan och det bildas en permanent, tat och hallfast skarv.
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