Monteringsanvisning for Viega Profipress

6.1 Viega SC-Contur

Profipress-Profipress G-forbindare till
och med 54 mm farfogar &wer en

SC-Contur (3C = safety connection) —
en liten med farg markerad utbuktning

pa skaran pa pressfirbindaren (bild 6/1).

Denna &r gul pa Profipress G-forbindars
och gron pa alla andra farbindare.

6.2 Pressforbindningar

Senom pressforbindningsn farbinds
kopparrdret enkelt och sakent med
Profipress-systemkomponentsma.

P& bild 6/2 visas en Profipress-forbind-
ning fore och efter pressningen.

Sakerhetsaspekisr:

Profipregs-fdrbindama kan man Kanna
igen pa sakerhet, kvalitst och perfekt
oversnsstamning mellan olika detaljer
(oild &/d).

Bild 61 : SC-Contur pa Viegas press-
farbindare &r markerad med farg pa
skaran

Utbuktningen medidr att icke pressade
faroindelser | en fardigstalld men inte
tackt ledningsanlaggning upptacks 1 rat
tid vid tryck- respektive tathetsprovet.

Vid tryckprovet med vatten, exempelvis
vid tappvatteninstallation, blir de icke
pressade forbindelzerna genast synliga
genom att vatten sipprar ut och genom
tryckfall pa manometern.

Vid tathetsprov med luft, £ & x vid gasin-
stallation, mérks icke pressade forbin-
delzer genom den utstrémmande luftens
visande ljud eller genom blaskildning i
skumbildandes medel liksom genom att
vattenpelaren faller i U-rdremanometern.

Under pressningen forlorar SC-Contur
sin verkan och det uppstar en varaktig
tat, olosbar och kraftig forbindelse.

Bild 6/2: Genomskaming av en press-
forbindare, opressad och pressad

Pressningen medidr en sexkantpragling
fire och efter skaran pa forcindaren
(bild &3 ), den ger farbindzlsen erfor-
derlig fasthet.

Samtdigt darmed formas pressiarzing-
ningsskaran =4 att EPDM-tatningsele-
mentet erhaller en definisrad form

(bild 63 Z). Denna formbestandiga
kraftiga forbindelze ar permanent funk-
tionzduglig.

Mjuka kopparror (ringmaterial) och kop-

parmor med tunna vaggar, t ex Profipress

-ror skall pressas utan stodror resp.
stodnylsor.

SC-Contur — medior att man kan
urskilja en otathet i en icke pressad
farbindelze

' Det cylindnska rorforloppet fore
skéran forhindrar forskjuningar
lik=om att tatningselementet skadas

% Den dubbla pressningen fore och
efter skaran skapar dubbel hall-
rarhst

1 Tatningselemsant av peroxidiskt
EPDM och HMBR — dessa tacker
alla anvandningsomraden for
Profipress-systemen

Bild 6/3: detaljgenomskarning av en
pressad Profipress-forbindars

Bild 6/4: Sakerhetsaspekter for press-

forbindare fran Visga
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6.5 Montering

Foljande bilder visar montering av
pressrordelar dimension 12 — 54 mm.

Stddhylsa skall ALDRIG anvandes.
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1) Kapa kopparrdret i rat vinkel med 2) Grada roret in- och utvandigt. 3) Kontrollsra att O-ringen sitter pa
riravskarare eller fintandad sag. plats. Anvand ej fett eller olja. For

rordelar i system Profipress G for gas-
installationsr ar endast tatningselement |
originalutitrande tillatna (HNER modell-
nr. 2687).

4) Vrid och skjut in rorat till stoppet i 3) Markera instickning=sdjupet. 81 Montera ldmplig pressback pa pres-
rordelen. swverktyget och tryck in fastbulten dlls
den hakar i.
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7} Cppna pressbacken och satt den i rat  8) Starta pressningen. 9) Efter pressningen kan pressbacken
vinksl pa rérdelen. Kontrollera instick- oppnas.

ning=djupet.

10) Akku handpressverkiyg: Sat lamplig 11) Sppna pressbacken och satt den i 12) Tryck in returknappen efter

pressback pa pressen och sdkra med rat vinkel pa rérdelen. Kontrollera instick-  pressningen. Pressbacken kan Sppnas.
fastbulten. Stall verktygshwvudet | Snskat  ningsdjupst och starta pressningen. Hall
lage. utlesningsspaken intryckt tills press-

ning=n ar avslutad {stingd pressback).
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9.4 Montering Profipress XL rordelar

Bild ¥4 utgér monteringsarvisning far

alla rérdalar i XL-systemst.

1. Kapa réret i rit vinkel mad
réravskirare eller lamplig

sdg.

2. Spénn réret med cao.
100 mm frilige i skruv-
styckat.

3. Grada rérat in- och
utviindigt.

L Bs
O 20

DN 100

4. Markera instickningsdjupst
@ 64,0 mm= 43 mm
@ 761 mm= 55 mm
@ B89 mm=55mm
@ 108,0 mm= 65 mm

Ui

5. Kontrollera att O-ringen
och lasringan sitter pa
plats.

6. Skjut in rérdalan till marke- 7. Presslinger och mellan-

ringen. Undvik snad pask-
jutning.

back.

9. S&tt mellanbacken pa
prassverktyget och skjut in
fastbulten tills den hakar i.
Skjut in mallanbacken i
prassalingan.

10.Kentrollera markeringen
pa réret. Starta don auto-
matiska pressningen.

11.Ta bort kentrallringen
efter slutférd pressning.

&. Satt slingan dver rérdalen.
Kontrollera att den sitter
rakt,

OBS! Falj alitid de utfédiga
manteringsanvisningar, som
bifegas varje rirdal vid
leverans.

Bild v4: Monteringsarmvisning far XL-rérdslar
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Pressverktyg och pressbackar

Verktyg och pressbackar fran Viega skall anvandas

Anvandning av pressmaskiner av andra fabrikat

Certifiering av Viega rorsystem kréver bland annat en godkand test, enligt tilslutningstekniskt
DWGW:-Arbeitsblatt W 534 utfort av ett godként testinstitut. Till detta skal utférs pressanslutningarna
principiellt med Viega pressmaskiner och Viega pressbackar.

Om hantverkaren i praktiken anvénder en pressmaskin eller pressback av annat fabrikat,
rekommenderas ur forsakringshansyn att begara ett intyg fran gallande producent.

Viega kommer att avvisa reklamationer, om det kan pavisas att skadan har uppstatt, eftersom det
anvants en pressmaskin eller pressback av annat fabrikat.

Forlaggning

Tappvattenledninger ska forlaggas sa att eventuelt utlackande vatten snabbt kan upptackas och sa att
vattnet inte omedelbart orsakar skador pa byggnadsdelar, isolering eller andra installationer.
Installationsschakt eller annan inbyggnad for tappvattenledninger utan skyddsror ska ha
lackageindikering med tillracklig kapacitet till ett rum med golvavlopp eller med vattentétt golv i t ex
toalettrum.

Fogar pa ror

Fogar pa ror ska vara placerade sa att de ar utbytbara och sa att eventuellt lackage fran fogen kan
upptackas omedelbart. Detta géller oavsett om fogen ar typgodkénd for icke utbytbar forlaggning.

Fogar i lagenheter eller motsvarande ska placeras i rum med vattentétt golv eller i sarskilda
inbyggnader eller i kopplingsskap.

Utrymmen for rorkopplingar i inbyggnader, installationsschackt eller kopplingsskap ska ha vattentat
botten och vara forsedda med dranering med tillracklig kapacitet. Draneringen ska mynnas pa plats dar
man omedelbart kan upptacka ett eventuellt Iackage och dar utlackande vatten inte direkt orsakar en
skada.

Installationsschakt med utrymme for rérkopplingar eller kopplinsskap ska ha servicedppning som ar
tillrackligt stor for reparation eller byte av fogar. Servicedppning ska inte vara placerade i en vatzon.

Typgodkannande

Sitac 1422 - Typgodkannandebevis 0876/97 (www.sitac.se)

Viega, 4/8-2008
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