¢ Enkel och snabb installation

¢ Hallbart material

e Demonterbar

e Dimension:
e Temperatur:

e Tryckklass:

DN 12-28
5-90° grader

PN 10
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Beskrivning @vVO/t

Anvandningsomrade
Evofit-anvands till vatskeburna system, for anslutning av koppar, PEX samt Alupex ror till MMAS
produkter.

Beskrivning

Evofit finns i tva typer; rak och vinkel.

Evofit passar for anslutning av plast, PEX, Alupex och kopparror. Samtliga av dessa rér som har
samma utvandiga diameter passar i kopplingen. Tjockleken styr inte val av koppling da den tatar
och haller fast mot den utvandiga diametern.

Pa kromade ror maste ytan borstas for att kopplingen ska halla fast i roret.

Evofit sékerstéller en enklare arbetsmiljo i begransade utrymmen och tar bort behovet av heta
arbeten pa plats.

Installationstiden kan minskas med ca 40% mot traditionella kopplingsmetoder.

OBS! Med alla plastror kravs relevanta stodhylsor enligt rortillverkarens anvisningar.



Beskrivning @voO7t

Gor en bra koppling

1. Kapa roret rakt och tryck in det i kopplingen till stopp.
For att forhindra att O-ringen skadas ska grader och
vassa kanter avlagsnas.

For mjuka eller tunnvéggiga plastror rekommenderar
vi att man anvénder en stodhylsa.

2. Kopplingen greppar fore den tatar.
Kontrollera sa att roret ar intryckt till
stopp, och sékert pa plats.

De rostfria tanderna i stal griper tag i
roret medan O-ringen gor kopplingen
tat.

3. Dra i roret for att sakerstélla att det sitter som det ska.
Testa systemet innan det tas i bruk.

4. Vid bortkoppling av kopplingen ska plastringen skjutas in
ratvinkligt mot ytan pa kopplingen.

Hall ringen i den positionen for att avlagsna roret.

Dra sedan ut roret forsiktigt.

S

Januari 2017



£10¢ Henue(

Gor en bra koppling

1. FORBEREDA RORET

Kopplingar och ror ska hallas rena och forvaras i pasar och vara oskadade
innan de bérjar anvandas.

Kontrollera att roret &r fritt fran repor.
Kapa roret rétvinkligt. Om Speedfit
Barrier-rér anvédnds, skar langs
inskjutningsmarkeringen.

Vi rekommenderar att JG rorkapare
anvands.

Rorkapare
JGTS

Speedfit Barrier-ror

For att forhindra att O-ringen skadas ska
- grader och vassa kanter avlagsnas. Nar
\ ¥ Speedfit-roret ansluts ska Superseal-
\‘ \ stodhylsa eller en vanlig Speedfit-
\ stodhylsa anvéndas. Genom att vrida
roret blir det lattare att skjuta in det.
Stodhylsan far endast anvandas tillsammans med Speedfit-ror.

2. TWIST AND LOCK-KOPPLINGAR

Tryck upp réret for att stoppa Primér O-ring

=

Gap mellan lock och flans

*

Markeringen pé réret
indikerar full inskjutning

Sekundar tatning

Kopplingen ska befinna sig i den “olésta” positionen, det syns ett litet
gap mellan skruvlocket och huvudflansen. Skjut in réret helt i kopplingen,
upp till rorstoppet.

Har Speedfit-roret kapats korrekt ar inskjutningsmarkeringen pa roret i
linje med spannhylsans huvud. O-ringen pa Superseal-stodhylsan ger en
sekundar tatning mot kopplingens hal.

Om ringkldmmor inte anvénds: Kontrollera att skruvlocken &r i last position
och kontrollera att de sitter fast ordentligt genom att dra i réren. Tag for
vana att testa systemet pa plats ellerinnan anvéndning, vi rekommenderar
att du foljer testproceduren som finns i vér tekniska checklista.

4. ANDRA FORDELAR MED TWIST AND LOCK

Vrid ocksé skruvlocket tills det kommer i kontakt med huvudflédnsen.
Detta 6kar O-ringens tatning runt roret och laser fast réret i position.

MHHA

SPEEDFIT-STANDARDKOPPLING

Primar O-ring

Tryck upp réret for att stoppa

—r]

5 Markeringen pa réret

Sekundar tatning indikerar full inskjutning

Speedfit standardkoppling gors pa samma sétt som Twist and Lock.
Skjut in roret till rorstoppet. Har Speedfit-roret kapats korrekt &r
inskjutningsmarkeringen i linje med ringens huvud.

»

Dra for att kontrollera att kopplingen sitter ordentligt och testa systemet.

BORTKOPPLING

Reducera trycket i systemet.

Skruvlocket pa Twist and Lock-
~| kopplingar maste vridas till den
. ¥ olasta positionen.

) - For bade Twist and Lock- och
[_‘_?“" | == standardkopplingar ska ringen
skjutas ratvinkligt mot ytan pa
iLk kopplingen for hand eller med vart
ringavtagningsverktyg. Hall ringen i
den positionen for att avldgsna réret. Kopplingen kan dteranvandas utan
att reservdelar behdvs.

GOR INTE DETTA

VARNING!

« Anvand inte bagfil for att kapa roret.

« Ldmna inte grader vid rorets ande.

Anvénd inte skadade eller repiga ror. Repor kan leda till lackage

genom O-ringen.

« Glom inte att skjuta in roret helt i kopplingen, forbi bade ringens
gripténder och O-ringen.

« Forinte in dina fingrar i kopplingen, tdnderna av rostfritt stal kan
gora att du skadas.

-y

Markeringen p4 réret inte i linje
med spannhylsans huvud indikerar
attroret inte har skjutits in helt

Kopplingen kan gripas tag i men inte
tatas om roret inte har skjutits in helt

Kom ihdg att trycktesta den férdiga installationen enligt
rekommendationerna i den tekniska checklistan.



Tekniska dataevo//t

Material
Massing, Acetal copolymer,

EPDM

Temperatur
5-90° grader

Tryckklass:
PN 10

Rorstandarder

SS-EN I1SO 21003-2 Alupex
SS-1SO 15875 Pex

SS-EN 1057 Koppar

AMA texter
Beskrivningstexter upprattade efter AMA 2012

Evofit PNU. 3 Ledningar av kopparror
PNU.5 Ledningar av plastror

Koppling till koppardr och plastrér som ska vara av
snabbkopplingstyp.

Fullstandigt demonterbar utan att skada ror eller
koppling.

Fabrikat: AB Markaryd Metallarmatur
Typ: Evofit
DN: 10-28
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Produktuppgifter evofit

Bestadllningsbeteckningar Evofit

RSK - nummer Artikel nummer Benamning

477 32 23

4773224

4178401
4178402
4178403
4178404
4178405
4178501

Evofit
Evofit
Evofit
Evofit
Evofit
Evofit vinkel

Beskrivning

M22/12
M22/15
M22/16
M22/20
M22/28
M22/16




Teknisk checklista

Kopplingar och rér ska héllas rena och oskadade innan de bérjar anvéindas.
* Storlekar. 12 mm, 16 mm och 20 mm utvéndig rordiameter.

= Ror. Speedfit-kopplingar kan anvéndas med monoskikis PEX-rér som uppfyller IS015875
eller EVOFI multiskikts PEX-ror som uppfyller 15021003-2. Speedfit-kopplingar kan infe
anvéndas pa ror av rostfritt stél eller aluminiumkompositer. Speedfit PEX rérdimensioner
uppfyller 1S015875-2 klass A, 10 bar.

* Standarder. Speedfit-produkter &r konstruerade och tillverkade i ett helintegrerat system
bedomt av B.S, | till BS EN 1S09001. De har godkénts av KIWA DVGW och IAPMO Oceana
for varm- och kallvattenanvandning liksom centralvérme (AS 4176 och ISO 15875/21003
klass 2110 bar, klass 5/ 6 bar).

Tilldmpningar.
Huvudledningar och indirekia kallvattensystem
Ventilerade och oventilerade varmvattensystem
Ventilerade och slutna centralvarmesystem

ANVAND INTE FOR: Gas, bransleolja eller tryckiuftstiliimpningar.

* Arbetstemperaturer ach tryck.
Speedfit ar lamplig for anvandning | installationer som Gverenssta mmer med etablerade
tryck och temperaturer enligt 1IS015875-1, 1S021003-1 och AS 4176.

Tillimpning Normal arbets- Maximal arbets-  Maximal arbets-
— temperatur, °C___temperatur, °C tryck, bar
Kallt vatten 20 20 20
__(indirekta och direkta ledningar) )
Centralvirme 80 90, kort tid 10
felfunktion vid 100
Varmt vatten 70 80 10
(Indirekt oventilerade cylindrar}

* Spréngtryck (kopplingar). Med koppar- eller plastrér vid 20°C ko mmer Speedfit-
kopplingar att motsta tryck langt utver normala servicevillkor,

* Hoga temperaturer. Kan motsta 100°C periodiskt under kortare tider. Speedfit-systemet
far inte anvéndas pa okontrollerade vérmekallor,

* Isolering. Maste dverensstd mma med ENB06.
* Minimal bdjradie (BPEX)

Rérdiameter 12mm 16mm 20 mm
Min. radie 120mm  185mm 210 mm
Min. radie med kallformande bdjning 55mm  85mm 100 mm
« Klamavstand (i mm)
Far ytmonterade ror
Horisontal gang Vertikal gng
12-16mm 300 mm 500 mm
20 mm 500 mm 800 mm

P4 platser dér réret ar dolt behéver klimmor endast anvindas vid behov.
* Expandering, (PEX-rdr) 1 % pa langden mellan 20°C och 82°C.
Flodeshastighet. Jamfarbar med metallsystem.

Aal

skyddsmedel och avkalkningsmedel. For rad avseende péafylining av
tillsatser som korrosionsskyddsmedel, kontakta faljande tillverkare: Fernox Manufacturing
Limited pa 01799 550811 eller Sentinel, BetzDearborn Limited pa 0151 420 9595.

= Férg och kemikalier. Anvéand endast vatten eller oljebaserad farg. Ringskydd forhindrar att
det kommer in farg i kopplingar. TILLAT INTE KONTAKT MED oljebaserade
fogsammansatiningar, cellulosabaserade férger, fargfértunnande medel eller avstrykare,
Lﬁdpaas].ta eller syrabaserade avkalningsmedel eller aggressiva rengdringsprodukter for
hushall.

Exponering fér solljus. Speedfit-produkier paverkas inte av solljus nar de anvands
inomhus. Om de anvénds utomhus ska de skyddas mot ultraviolett ljus genom
skyddsmantel eller farg.

- -
Hengor

* Lédpasta. Ingen form av pasta far komma i kontakt med JG Speedfit-rér och -kopplingar.
Om pasta maste anvandas i en miljé dér Speedfix finns installerad, maste man (1) vara
yiterst noggrann for att undvika kontakt och (2) JG rekommenderar att installatérer endast
anvander pasta som testats och godkénts i skriftlig form av JG. Nar denna skrivelse
publiceras &r den enda godkénda pastan Fernox Flux.

* Klor. Speedfit &r inte lamplig for anvandning i system dér vatten innehaller hdga méangder
klor, t.ex. simhallar, fontaner osv.

* Rorkldmmor. Rérklammor far inte placeras ndrmare an 60 mm fran kopplingens ande.
Réret ska stittas pa lampligt satt av rorklammor for att forhindra att kopplingama belastas
i onddan (sidobelastning).

« Stodhylsor. Maste anvandas i alla installationer nar plastrir anvands och maste skjutas in
helt. Anvand endast en Speedfit-stidhylsa med Speedfit-roir.

.

MHHA

Metallfogar. Nér plastror dras genom metalifogar maste man kontrollera att
gummigenomfbringar sitter pa plats, fér ait férhindra att roret skadas. Anvéndning av
ringklimmor pa standardkopplingar rekommenderas.

Anslutning till pannor. Minst 1 meter kopparror maste installeras mellan pannan och
Speedfit-systemet.

Anslutning till kopparrdr. 450 mm &r det [4gsta avstandet for att gbra en l6danslutning pa
ett kopparrdr inskjutet | en Speedfit-koppling. Se till att inga rester fran I5dpasta kommer i
kontakt med kopplingen.

Cement och murverk. Speedfit-rér och kopplingar kan dras i cement och murverk, under
férutsattning att de har installerats i ledningsrér med atkomstlador fér kopplingar. Detta for
at ledningen ska kunna expandera och ge atkomst for bade ror och kopplingar. Kopplingar
och rdr ska kunna avlagsnas for eventuella byten. Isolering rekommenderas ocksa for att
skydda mot varmeforiust och frost.

Elektrisk kontinuitet. Om Speedfit anvands i ett existerande metallsystem som har
anvants for jordning, ska elektrisk kontinuitet dterstallas.

Kontinuerligt drivna atercirkuleringssystem (sekundar varmvattencirkulering/ring
huvudinstallationer): Ett kontinuerligt drivet atercirkuleringssystem ar ett vattenpafyllande
cirkuleringssystem som hélls vid en konstant hég temperatur for att ge en konstant
varmvattenkalla. Kontinuerligt drivna &tercirkuleringssystem anvands for att distribuera
konstant varmt vatten till avtappningsplatser som kan ligga pa avstand frén kallan eller
varmvattenfarvaringskérlet. Kontinuerligt drivna &tercirkuleringssystem skiljer sig avsevart
frén vanliga varmvattensystem och centralvarmesystem i hushall, som vara produkter har
testats for, antingen under BS7291 2010 klass S eller WRAS standarder fér godkannende.
Av denna anledning far Speedfit-produkier infe anvandas pa kontinuerligt drivna
atercirkuleringssystem, eftersom de inte har godkénts under den aktuella versionen av
dessa standarder.

Ringklammor. Ringklammaoma férhindrar att ledningen av misstag lossnar fran kopplingar
som inte & Twist and Lock, dvs. &ndlock och kopplingar av massing. Rdda och blaa
klammor kan dven anvandas som fargkodning av réret pa bade icke Twist and Lock-
kopplingar liksom Twist and Lock-kopplingar.

Systemtestning. For ait sikerstélla att rér och kopplingar har installerats riktigt, antingen
pa ett nytt eller ett existerande system, ar det viktigt att systemet kontrolleras och vattestas
hydrauliskt. Testningen bér géras vid 2 bar i 10 minuter och 10 bar i 10 minuter. Denna
testning, | kombination med andra relevanta kontroller, har i syfte att uppenbara
installationsproblem och anses vara god praxis for vws-anléggningar. Speedfit-andiock och
pluggar &r speciellt anvandbara for detta, eftersom de gér att alla uttag och kopplingar latt
kan pluggas. Systemtestning far emellertid inte anvandas istallet for korrekt installation. Se
"Géra en bra koppling”

Systemspolning. Enligt géingse praxis for vvs-installationer rekommenderas spolning av
systemet innan Speedfit anvands, fér att aviagsna kontaminationer/kemiska rester fran
andra delar av systemet.

Produktkonstruktion. Produkterna &r konstruerade for anvéndning inom europeiska vvs-
installationer eller | andra lander dér liknande installationskrav géller (1S0 15875). Fér
information om produkter som ar lampliga fér anvandning i andra lander, konsultera var
tekniska radgivning.

Skadedjur. Speedfit-produkter far inte anvandas pa platser med skadedjur.

Uppgifter om maximala vridmoment. Plastgangor ar | allmanhet inte lika starka som
massinggéngor. Kunder och slutanvandare maste vara medvetna om detta nér de valjer
produkter f8r deras tillimpningar. Om plastgéngor dras at fér hart kommer det at orsaka
onddig belastning och eventuellt sprickor och lackage. Uppgifterna om maximala
wridmoment far BSP- och BSPT-géngor som anvands i Speedfit vs-produkter | passande
géngor dverensstammer med relevanta brittiska eller internationella standarder for gangor.

Gangor Storlek Max. vridmoment
Plast 172" 3.0 Nm

34" 40Nm
Massing 112" 4.0Nm

4" 50 Nm

Vi rekommenderar att alla installationer kontrolleras fére anvandning fér att sakerstélla att
tatning har skapats.

Teknisk radgivning. JG Speedfits tekniska radgivning finns tillganglig for att hjalpa till och
ge rad avseende alla aspekter vid anvéndning av Speedfit-system. Kontakta ditt lokala
John Guest-kontor.

Sidobelastningar. John Guest-produkter ar inte konstruerade fér anvandning under
sidobelastningar, eftersom det kan ha en negativ inverkan pa deras funktionsfrmaga pa
lang sikt. Forsékra dig alltid om att réren har riktats in korrekt med kopplingen. De far inte
heller utséttas for ndgon form av slag eller annan skada, som att man slar pa dem eller
tappar dem, inte heller av misstag. Om kopplingar har skadats eller utsatts for slag maste
de genast bytas ut. John Guests garanti tacker inte forlust till fljd av nagon form av skada.

Garanti. Till foljd av 1angsiktiga program och héga kvalitetsstandarder erbjuder John Guest
Limited 25 &rs garanti mot defekter pd material eller tillverkning av vwskopplingar | PEM-,
PSE- och SFM-serien och Speedfit Barrier-ror tillverkade av John Guest.

John Guests ws-produkter ska anvandas i normala ws-system for hushall | UK eller andra
europeiska lander (dar EN I1SO 15875 galler) och tillhandahalls i enlighet med véra
forséljningsvillkor.
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