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•   Enkel och snabb installation

•   Hållbart material

•   Demonterbar

• Dimension:  DN 12-28 

• Temperatur:  5-90° grader

• Tryckklass: PN 10
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Beskrivning  

Användningsområde
Evofi t-används till vätskeburna system, för anslutning av koppar, PEX samt Alupex rör till MMAs 
produkter. 

Beskrivning
Evofi t fi nns i två typer; rak och vinkel.
Evofi t passar för anslutning av plast, PEX, Alupex och kopparrör. Samtliga av dessa rör som har 
samma utvändiga diameter passar i kopplingen. Tjockleken styr inte val av koppling då den tätar 
och håller fast mot den utvändiga diametern. 
På kromade rör måste ytan borstas för att kopplingen ska hålla fast i röret. 
Evofi t säkerställer en enklare arbetsmiljö i begränsade utrymmen och tar bort behovet av heta 
arbeten på plats. 
Installationstiden kan minskas med ca 40% mot traditionella kopplingsmetoder.

OBS! Med alla plaströr krävs relevanta stödhylsor enligt rörtillverkarens anvisningar.
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Beskrivning 

Gör en bra koppling

1. Kapa röret rakt och tryck in det i kopplingen till stopp.
För att förhindra att O-ringen skadas ska grader och 
vassa kanter avlägsnas. 
För mjuka eller tunnväggiga plaströr rekommenderar
vi att man använder en stödhylsa. 

2. Kopplingen greppar före den tätar. 
Kontrollera så att röret är intryckt till 
stopp, och säkert på plats. 
De rostfria tänderna i stål griper tag i 
röret medan O-ringen gör kopplingen 
tät. 

3. Dra i röret för att säkerställa att det sitter som det ska.
Testa systemet innan det tas i bruk. 

4. Vid bortkoppling av kopplingen ska plastringen skjutas in
rätvinkligt mot ytan på kopplingen. 
Håll ringen i den positionen för att avlägsna röret. 
Dra sedan ut röret försiktigt.   
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För både Twist and Lock- och 
standardkopplingar ska ringen 
skjutas rätvinkligt mot ytan på 
kopplingen för hand eller med vårt 
ringavtagningsverktyg. Håll ringen i 

den positionen för att avlägsna röret. Kopplingen kan återanvändas utan 
att reservdelar behövs.

För att förhindra att O-ringen skadas ska 
grader och vassa kanter avlägsnas. När 
Speedfit-röret ansluts ska Superseal-
stödhylsa eller en vanlig Speedfit-
stödhylsa användas. Genom att vrida 
röret blir det lättare att skjuta in det. 

Stödhylsan får endast användas tillsammans med Speedfit-rör.

Kopplingar och rör ska hållas rena och förvaras i påsar och vara oskadade 
innan de börjar användas.

TWIST AND LOCK-KOPPLINGAR

Kopplingen ska befinna sig i den “olåsta” positionen, det syns ett litet 
gap mellan skruvlocket och huvudflänsen. Skjut in röret helt i kopplingen, 
upp till rörstoppet. 

Har Speedfit-röret kapats korrekt är inskjutningsmarkeringen på röret i 
linje med spännhylsans huvud. O-ringen på Superseal-stödhylsan ger en 
sekundär tätning mot kopplingens hål.

Vrid också skruvlocket tills det kommer i kontakt med huvudflänsen. 
Detta ökar O-ringens tätning runt röret och låser fast röret i position.

ANDRA FÖRDELAR MED TWIST AND LOCK

SPEEDFIT-STANDARDKOPPLING

Speedfit standardkoppling görs på samma sätt som Twist and Lock. 
Skjut in röret till rörstoppet. Har Speedfit-röret kapats korrekt är 
inskjutningsmarkeringen i linje med ringens huvud.

Dra för att kontrollera att kopplingen sitter ordentligt och testa systemet. 

BORTKOPPLING
Reducera trycket i systemet.

Kom ihåg att trycktesta den färdiga installationen enligt 
rekommendationerna i den tekniska checklistan.

FÖRBEREDA RÖRET 

Kopplingen kan gripas tag i men inte 
tätas om röret inte har skjutits in helt

Markeringen på röret  
indikerar full inskjutning

Tryck upp röret för att stoppa

Gap mellan lock och fläns

Primär O-ring

Sekundär tätning

Tryck upp röret för att stoppa Primär O-ring

Sekundär tätning
Markeringen på röret  
indikerar full inskjutning

Markeringen på röret inte i linje 
med spännhylsans huvud indikerar 
att röret inte har skjutits in helt

Skruvlocket på Twist and Lock-
kopplingar måste vridas till den 
olåsta positionen.

Kontrollera att röret är fritt från repor. 
Kapa röret rätvinkligt. Om Speedfit 
Barrier-rör används, skär längs 
inskjutningsmarkeringen. 
Vi rekommenderar att JG rörkapare 
används.

Rörkapare  
JG TS

Speedfit Barrier-rör

1.

2.

Om ringklämmor inte används: Kontrollera att skruvlocken är i låst position 
och kontrollera att de sitter fast ordentligt genom att dra i rören.  Tag för 
vana att testa systemet på plats eller innan användning, vi rekommenderar 
att du följer testproceduren som finns i vår tekniska checklista.

4.

GÖR INTE  DETTA

VARNING!
•  Använd inte bågfil för att kapa röret. 
•  Lämna inte grader vid rörets ände.
•  Använd inte skadade eller repiga rör. Repor kan leda till läckage  
 genom O-ringen. 
•  Glöm inte att skjuta in röret helt i kopplingen, förbi både ringens  
 griptänder och O-ringen.
•  För inte in dina fingrar i kopplingen, tänderna av rostfritt stål kan  
 göra att du skadas.

3.

X

X

X

X

X

Gör en bra koppling
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Tekniska data 

Material
Mässing, Acetal copolymer, 
EPDM

Temperatur
5-90° grader
 

Tryckklass:
PN 10

Rörstandarder
SS-EN ISO 21003-2 Alupex
SS-ISO 15875 Pex
SS-EN 1057 Koppar

AMA texter

Beskrivningstexter upprättade efter AMA 2012

Evofi t PNU. 3 
PNU.5 

Ledningar av kopparrör
Ledningar av plaströr

Koppling till kopparör och plaströr som ska vara av 
snabbkopplingstyp. 
Fullständigt demonterbar utan att skada rör eller 
koppling. 

Fabrikat: AB Markaryd Metallarmatur
Typ:        Evofi t
DN:         10-28
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Beställningsbeteckningar Evofit
RSK - nummer Artikel nummer Benämning Beskrivning

4178401 Evofi t M22/12

4178402 Evofi t M22/15

477 32 23 4178403 Evofi t M22/16

4178404 Evofi t M22/20

4178405 Evofi t M22/28

477 32 24 4178501 Evofi t vinkel M22/16

Produktuppgifter 
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