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Symboler

GARANTI
Om dessa krav inte uppfylls helt och hallet
upphdr garantin att galla.

A KONTROLL AV SYSTEMET
Det anger de krav som maste uppfyllas for att
systemet ska vara korrekt utfort och i enlighet
med gallande lokala lagar.

@ GODKANNANDE
Det representerar ett "plus", det vill saga ett extra
element som intygare applikationens kvalitet av
en oberoende myndighet. Normalt ar det endast
giltigt i det land dar myndigheten hér hemma,
men det erkdnns ofta &ven i andra lander.

VARNING

Denna handbok och dess innehall skyddas av lagstiftning kring
immateriella rattigheter och det ar saledes forbjudet att reproducera
handboken, eller delar dérav, savida inte Ahlsell har godkant detta.

De tekniska uppgifter som anges ar inte bindande utan omfattas
snarare av de toleranser som uppstar till foljd av tillverkning.

Innehallet kan komma att andras utan férvarning.
Inget ansvar tas for eventuella problem som uppstar pa grund av

utskriftsfel eller information som beddéms vara otillracklig. Om du hittar
nagra fel, vanligen meddela den tekniska avdelningen pa Ahlsell.
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1. Inledning

a-collection pressystem ar ett extremt snabbt och enkelt
system som ger tillforlitiga fogar med hog mekanisk
hallfasthet, for installationer av rérsystem inom civil,
industriell, marin och brandskydd.

De diametrar som for narvarande finns tillgangliga stracker
sig fran 12 till 108 mm, beroende pa vilket material som
anvands.

Utformningen och driftsattningen av dessa distributionsnat
kraver omfattande kunskap om tekniska begrepp samt
lokala regler och lagstiftning, som kan variera fran land

till land. Denna tekniska guide ger grundlaggande
information for att:

- bedéma anvandningsomradena med tillbdrlig
kompetens;

- projektera systemen enligt de senaste tekniska
kriterierna;

- utféra installationerna enligt standard.

| alla fall ar det projektdrens och/eller installatérens

ansvar att sakerstalla att standarderna i denna guide ar
A forenliga med gallande lokala lagar. | annat fall galler lokala

tillampliga lagar och darfor ar det inte maojligt att anvanda

a-collection pressystem.

1.1 Material

Beroende pa tillampning anvands foljande material:
- rostfritt stal;
- elfdrzinkat stal

1.2 Férdelar

De framsta fordelarna med a-collection pressystem ar:
- alternativ metod till de traditionella
skarvningsmetoderna som kraver svetsning och/
eller gangning

- Overgripande kostnadsbesparingar for systemet
- snabb och enkel montering

- rent och sakert system, som inte medfor risker
for installatoren

- tillférlitliga, sdkra tatningar som haller Idange

- minimal risk att operatérerna gor fel

- inga varmekallor behdvs

- ingen brandrisk under installation

- hog korrosionsbestandighet

- hog termisk bestandighet

- avsevart lagre vikt jamfort med traditionella
metallsystem

- snyggt utseende, perfekt for synliga installationer
- enastaende flddesegenskaper

- slutkvaliteten beror pa utrustningen och inte pa
operatdrens skicklighet,

2. Systembeskrivning

21 Allman information

Foljande komponenter utgor a-collection pressystem:

Presskopplingar

Den grundlaggande systemkomponenten. Vid varje ande
som ar avsedd for pressning finns ett format sate som
haller en o-ringstatning av syntetiskt gummi.

De finns i olika typer och utféranden, inklusive vissa
av olika material, som kan anvandas for flansade och
gangade anslutningar eller svetsade fogar.

Rorledningar

Kommersiellt tillgangliga rér kan ocksa anvandas,

forutsatt att de uppfyller de tekniska specifikationer som @
anges i avsnitt 5, 6 och 7 i denna manual, dar de olika
anvandningsomradena beskrivs.

Pressverktyg

Anvands for att sammanfoga de tva komponenterna.

2.2 Sammanfogningsprocess @

Pressade rorskarvar ar snabba, enkla och riskfria.
Resultatet av operationen ar “definitivt”, eftersom det inte
langre &r mojligt att separera komponenterna och aterga
till ursprungligt tillstand.

Roret fors in i kopplingen, anda till stoppet, darefter
pressar pressverktygets kaftar den formade anden av
kopplingen mot roret.

Pressning ger tva deformationer. Den forsta, radiella
deformationen, komprimerar o-ringen i den formade
kammaren och garanterar att roret ar hermetiskt tillslutet.
Den andra, geometriska deformationen av bade koppling
och ror, skapar en mekanisk fog som &r motstandskraftig
mot glidning och rotation.

Den resulterande polygonala pressprofilen varierar
beroende pa diameter, ar sexkantig eller liknar en
triangular form, men skapar i alla fall en homogen fog.
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3. Sammanfogningsprocess | V-profil

Presskoppling O-ring

Ledningsror

Fbre pressning

Sektion A-A

Efter pressning

Sammanfogning av presskoppling pd V-profil

Fig. 1visar exempel pa komponenter fére och efter
pressning, i profil och i genomskarning.

Den erhallna fogningen ger systemet stor robusthet och
samtidigt den elasticitet som kravs for att absorbera de
pafrestningar som vanligtvis uppstar vid installation och
under normala driftsférhallanden (vibrationer, termisk
expansion osv.), forutsatt att instruktionerna i denna
manual foljs, sarskilt i kapitel 7 och 8.

3.1 Pressverktyg

Pressningen utfors med pressmaskiner utrustade med
utbytbara omslutande terminaler (kaftar eller kedjor), som
varierar beroende pa diameter.

Det finns olika typer av elektromekaniska och, vanligast,
elektrohydrauliska pressmaskiner pa marknaden, i olika
versioner med batteri eller natdrift 220V — 110V — 48V).
De delas normalt in i tva klasser beroende pa maximal
applicerbar kraft:

- barbara och lagkraftiga (upp till 17KN), kan pressa upp till
cirka 28 mm i diameter;

- medelkraftiga (upp till 40 KN); de ar de vanligaste och
mest mangsidiga och kan generellt pressa upp till 54 mm
i diameter.

a-collection pressystem profil - V kraver anvandning av

@ olika typer av pressmaskiner som dock endast far vara

utrustade med terminaler med “V”-profil.

| tab 1. listas de fyra huvudsakliga tillverkarna pa
marknaden som a-collection kontinuerligt testar med
sina produkter, samt de kompatibla sortimenten med
a-collection pressystem profil - V.

Det finns andra palitliga tillverkare, sérskilt med de senaste
modellerna, men eftersom det inte ar majligt att garantera
kompatibilitet med all utrustning pa marknaden i férvag,

Vi rekommenderar:

- att noggrant folja tillverkarens anvisningar for
anvandning och underhall;

- regelbundet kontrollera kaftarnas arbetsytor;

- att ofta rengora kaftarna med avfettningsmedel;

- att halla den korrekt smord;

- Nar verktygen ar utslitna, kassera alla komponenter,
sarskilt batterierna, enligt kraven i gallande foreskrifter.

Inga reklamationer accepteras om inte efterlevnad av det
underhalls-/revisionsprogram som anges av tillverkarna
kan dokumenteras.

Anvandning av kaftar och kedja med M-profil eller som ar
deklarerade giltiga for bada profilerna tolereras absolut
inte for nagon diameter.

Not. | praktiken anvands ofta pressbackar och
pressverktyg fran olika tillverkare. Kombinationen av
mojliga kopplingar ar sa omfattande att det inte ar mojligt
att ldmna nagon garanti.
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Pressverktyg kompatibla med a-collection pressystem

Marke Anvandbart omrade T::g:;i’:_ﬁa
Alla maskiner, adaptrar, kaftar och kedjor som
Novopress tillverkaren har deklarerat som lampliga for 122+54
pressning med "V"-profil.
Alla maskiner, adaptrar och kaftar som
Klauke tillverkaren har deklarerat som lampliga for 12+54
pressning med "V"-profil.
Alla maskiner, adaptrar och kaftar som
Ridgid tillverkaren har deklarerat som lampliga for 122+54
pressning med "V"-profil.
Alla maskiner, adaptrar, kaftar och kedjor som
Rems tillverkaren har deklarerat som lampliga for 122+54
pressning med "V"-profil.
@ IVARNING! 1) "Gamla" modeller anses giltiga om de garanterar samma prestanda som de som fér nérvarande finns tillgéngliga pd marknaden.
: ’ 2) Alla modeller maste genomga drlig periodisk versyn, annars forloras all garanti.
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4. Sammanfogningsprocess | M-profil

Presskoppling O-ring

Ror
Fére pressning

A—>1

1
1
Efter pressning ﬁ
1
1

A—>i
Sammanfogning av presskoppling p& M-profil

Fig. 2 visar exempel pa komponenterna, i profil- och
sektionsvy, fére och efter pressning, pa M-profil.

Foérband som tillverkas pa detta satt ar extremt starka,
men tillréckligt flexibla for att motsta pafrestningar fran
den initiala installationen samt sadana som vibrationer
och termisk expansion etc. som uppstar under normala
driftférhallanden. Detta forutsatter att installationen har
utforts enligt instruktionerna i denna manual, sarskilt i
avsnitt 8 och 9.

4.1 Pressverktyg

Pressningsprocessen utfors med pressverktyg utrustade
med utbytbara presshuvuden (kaftar eller kedjor) som
varierar beroende pa kopplingens och rérets diameter.

Olika typer av elektromekaniska och oftare
elektrohydrauliska pressverktyg finns kommersiellt
tillgangliga i olika batteri- eller natanslutna versioner (220V
— 10V — 48V). Vanligtvis delas de in i 3 klasser, beroende
pa den maximala tillampliga kraften:

- barbara med lag kraft (upp till 17KN), kan pressa upp till
cirka 28 mm i diameter;

- medelkraft (upp till 40 KN); de ar de vanligaste och

mest mangsidiga och kan i allménhet pressa upp till en
diameter pa 54 mm; vissa modeller kan &ven pressa upp
till en diameter pa 108 mm.

- hog kraft (mer an 40 KN), Iamplig for att pressa "stora”
diametrar (fran och med en diameter pa 76,1 mm). De ar av
betydande storlek och vikt.

a-collection pressystem kan anvandas med ett brett utbud
av pressverktyg, forutsatt att dessa ar utrustade med
"M”-profil terminaler.

Sektion A-A

Sektion A-A ©42-108

1
?12-35 :

Tab. 1listar de tre huvudsakliga tillverkarna som finns
kommersiellt tillgangliga och som a-collection kontinuerligt
testar med sina produkter, samt de relaterade sortimenten
som ar kompatibla med a-collection pressystem.

Det finns andra tillverkare, nagra palitliga som Ridgid
(endast pressmaskiner), Rothenberger och Vetec, sarskilt
med de senaste modellerna. Eftersom det inte ar mojligt
att i forvag garantera kompatibilitet med alla verktyg som
finns pa marknaden, uppmanas anvandare att kontakta
Ahlsell fér instruktioner i denna fraga.

Virekommenderar:

- att noggrant folja tillverkarens anvisningar for
anvandning och underhall;

- regelbundet kontrollera arbetsytorna pa kedjorna och
kaftarna;

- rengdra kedjorna och kaftarna ofta med ett
avfettningsmedel;

- att halla den korrekt smord;

- Nar verktygen ar utslitna, kassera alla komponenter,
sarskilt batterierna, enligt kraven i gallande foreskrifter.

Inga reklamationer accepteras om inte efterlevnad av det
underhalls-/revisionsprogram som anges av tillverkarna
kan dokumenteras.

Anvandning av kaftar och kedja med en V-profil eller som
ar deklarerade giltiga for bada profilerna tolereras absolut
inte for nagon diameter.

Not. | praktiken anvands ofta pressbackar och
pressverktyg fran olika tillverkare. Kombinationen av
mojliga kopplingar ar sé omfattande att det inte &r mojligt
att I&mna ndgon garanti.
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9. O-ring

Tillverkade av syntetiskt gummi garanterar de att en
forbindelse ar hermetiskt tillsluten. De diametrar som for
narvarande finns tillgdngliga stracker sig fran 12 till 108
mm, beroende pa vilket material som anvands.

5.1 Material

Beroende pa applikation anvénds o-ringar av foljande
material:

EPDM - svart (vanligtvis associerad med VATTEN)
Standardmaterialet, tillgangligt i diametrar fran 12 till 108
mm, lampligt for temperaturer mellan -20 och +120 °C och
for tryck upp till maximalt 16 bar.

Det har manga anvandningsomraden och anvands for
dricksvatten, varme, kyla, anga, brandskydd, tryckluft
(oljefri) och inerta gassystem.

FPM - gron, motsvarande FKM

Detta material anvands for sarskilt krédvande forhallanden,
med temperaturer mellan -20 och +180 °C och for tryck
upp till maximalt 16 bar. Det finns i diametrar fran 12 till

108 mm och ar sarskilt lampligt for solsystem. Daremot
rekommenderas det inte for system dar anga férekommer.

5.2 Profiler

O-ringspackningarna har en dubbel konfiguration.

Lackvég / LBP (fig. 2)

En patenterad innovativt utformad o-ring som finns i
EPDM-versionen och for diametrar fran 12 till 54 mm. Den
har en polygonal form, inklusive en foljd av rorformiga
sektioner med ratlinjig axel och konstant sektion,
arrangerade som en ring for att skapa en mangd floden
mellan den icke deformerade o-ringen och dess sate. Om
kopplingen av misstag inte pressas, identifierar o-ringens
profil det avvikande tillstandet, bade under tathetsprovet
och visuellt, genom lackage av vatten eller luft i form av
dropp, i enlighet med arbetsbladet DVGW W 534. Denna
egenskap ar allmant kand som "Leak Before Press —
L.B.P". Annars, efter att kopplingen har pressats, stanger
o-ringen enkelt alla fldden och sakerstaller den hermetiska
tatningen precis som med den traditionella typen.

Flera liknande I&sningar finns kommersiellt tillgangliga,
som fokuserar pa att uppna samma resultat som beskrivs
ovan. Jamfort med dessa har den 16sning som utvecklats
av Ahlsell féljande fordelar:

- dess form ar narmare den traditionella o-ringen eftersom
det ar den enda tatningen med konstant cirkular sektion
langs hela dess langd;

- du riskerar inte att lackage uppstar efter pressning, vilket
kan handa i andra system nar, pa grund av o-ringens profil,
gummiomradet med stora deformationer sammanfaller
med det metalliska omradet som &r nagot deformerat av
pressningen, och darmed inte lyckas hermetiskt tata alla
potentiella flodesvagar, sarskilt vid termiska variationer.

Not. Denna o-ringkonfiguration ar standardmonterad i

vatten rostfritt stal och elférzinkat stal.

Not. For diametrar storre an 54 mm, eller de tre stora
storlekarna, garanteras "lackvags™funktionen genom
anvandning av den traditionella o-ringen, som aven
godkandes i enlighet med arbetsblad DVGW W 534.

Traditionell (fig. 3)

Ar den allmant kanda. Den finns i alla elastomerversioner
och anvands for alla applikationer.

Bestallningar av presskopplingar med denna

tatningstyp maste forhandsgodkadnnas av Ahlsells
forsaljningsavdelning.

5.3 Plana tatningar

De monteras i "0ppningar med svivel"-figurer, som
anvands nar det ar nédvandigt att tillfalligt dela en sektion
av systemet.

Eftersom upprepning av denna operation kan orsaka
férsémring av tdtningen, maste tatningen bytas ut vid
varje ingrepp.

Aven de plana tatningarna finns i alla elastomermaterial
och anvands for alla applikationer, enligt samma kriterier
som visas i Tab. 2 fér o-ringarna.
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O-ring: egenskaper och anvéndningsomrdaden

Material Referensstandard Lt Max tryck Tilldmpningar
temperatur
-Dricksvatten
-Uppvarmning och kylning
EPDM EN 681 220/ +120°C 16 bar - Brandskydd
(svart) -Anga
- Tryckluft (oljefri)
- Inertgas
- Sol
FPM EN 681 20/+180°C 6bar | -Ola
(grén) -
- Bransle

Ldckvdgs-o-ring Traditionell o-ring

Rivning och manuell borttagning
av hylsan efter pressning.

gj pressad

1
Koppling med hylsa fore
och efter pressning.
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6. Visuell indikator for ej pressad - muff

| ett nytt pressystem kan eventuella lackor oftast
tillskrivas en orsak: felaktig eller utebliven pressning av
kopplingarna.

Med ett fardigt system kan det under testning vara ganska
svart att kontrollera alla kopplingar, eftersom en installerad
men opressad koppling anda erbjuder en viss tatning och
lackan kan vara nastan omaojlig att upptacka (situation
gallande standard o-ring).

Utover anvandningen av “leak-path o-ring” (beskriven
under punkt 3.2 i denna tekniska guide) erbjuder
a-collection pressystem ytterligare en I6sning som

ar anvandbar for att forhindra eller enkelt identifiera
opressade kopplingar.

Det ar ett visuellt system som kallas “press-check
hylsa™: en tunn fargad film som appliceras externt pa
kopplingarna, anpassad till o-ringens sate.

Denna film komprometterar eller stdr inte pa nagot satt
monteringen. Nar kopplingen pressas, slits filmen sénder
och lossnar fran metallen, far ett sprucket utseende och
kan enkelt tas bort manuellt utan verktyg (fig. 4-5).

Vid kontroll av systemet kommer installatoren snabbt
att marka, aven pa flera meters avstand, om nagon

fargad film har forblivit intakt pa kopplingarna (fig. 6).

Om borttagning av filmen efter pressning glédmdes bort,
kommer installatoren &nda att marka ett annorlunda
utseende vid den visuella kontrollen jamfort med det
ursprungliga. Darfor ar det inte nédvandigt att fysiskt ga
nara alla kopplingar for att undersdka varje pressfog och
identifiera eventuellt dropp. Om pressningen inte kan
ses utan bara kdnnas (i dolda eller mérka omraden), kan
filmens tillstand enkelt kontrolleras &ven genom att bara
kanna pa den.

Filmens farg ar kopplad till olika typer av kopplingar: bla
for kopplingar i rostfritt stal-vatten-sortimentet, rod for
kopplingar i sortimentet for elférzinkat stal (fig. 7).

"Sleeve”-indikatorn galler for alla kopplingar for diametrar
fran 12 till 54 mm. For de stora storlekarna anses det
ganska overflodigt, eftersom kopplingarnas storlek
mojliggor en snabb visuell kontroll av pressningarna aven
pa avstand. Denna I6sning, i kombination med narvaron
av “leak-path o-ring”, ger dubbel sakerhet for installatéren
(fig. 8).

Not. Press-check hylsan ar avsiktligt utformad for att
forbli sonderriven pa kopplingen sa att den inte fastnar i
pressbackarna. Om filmrester finns kvar i pressbackarna
rekommenderar vi att de tas bort innan en ny
kopplingsoperation paborjas.

Forekomsten av hylsan ar latt att
upptacka vid en visuell kontroll,
aven pa avstand.

Rostfritt stal vatten:
BLA

Elférzinkat:
ROD

Lackvags-o-ring + Hylsa =

Dubbel tillforlitighet

10




7. Rostiritt @ M PROFIL

71 Presskopplingar

Presskopplingarna ar tillverkade av austenitiskt rostfritt
Cr-Ni-Mo-stal nr 1.4404 (AISI 316L). Diametern stracker sig
fran 15 till 108 mm.

De tillgangliga typerna listas i katalogen och den
dimension de identifieras med motsvarar det yttre
diametern pa roéret som de pressas pa.

Den speciella processen for att tillverka
presskopplingarna kan delas upp i féljande huvudsteg:

- kapning av roret i sektioner och mekanisk bearbetning;
- bockning eller annan bearbetning;

- kallformning av o-ringens sate;

- eventuell svetsning av andra delar av kopplingen;

- varmebehandling i kontrollerad atmosfar vid 1050°C, for
att aterstalla materialets ursprungliga egenskaper och
Oka motstandet mot korrosion.

Alla processer kontrolleras genom de arbetsmetoder
som faststallts av standarden UNI EN ISO 9001 och
genomgar kontinuerliga revisioner av de myndigheter
som har godkant dem for olika tilldmpningar, i enlighet
med de tekniska specifikationerna for dricksvatten
(DVGW W 534), gas (DVGW G 5614), brandskydd (VdS
2344/2100-26 - med krav pa att endast anvanda
godkanda ror levererade av a-collection), marina (RINA)
och olika europeiska ackrediteringar (SITAC, CSTB etc.).
Alla presskopplingar med formad pressande ar markta
med en permanent markning som hanvisar till de
erhallna certifikaten.

7.2 Rorarbete

Ror som anvands i huvudsystem ar tillverkade av
austenitiskt rostfritt Cr-Ni-Mo-stal nr 1.4404 (AISI 316L),
enligt standarderna UNI EN 10088-2, UNI EN 10217-7 och
UNI EN 10312. Generellt &r de kommersiellt tillgangliga
och sdljs i 6-meters langder.

Roren som levereras av a-collection uppfyller de
erhallna ackrediteringarna och sarskilt de tekniska
specifikationerna DVGW GW 541 och VdS. Darfor ar de
markta med respektive DVGW och VdS markningar, foljt
av godkannandenummer och kan anvandas for alla
tilldmpningar.

Om de ar av kommersiellt tillgdnglig typ maste réren

bara DVGW markning foljt av godkédnnandenummer

och kan anvandas for alla tillampningar, utom for
sprinklerbrandskydd dar anvandning av ror godkanda av
a-collection ar obligatorisk.

De tekniska egenskaperna for réren redovisas i Tab. 3.

Rostfria stélrér for rérledningssystem. Tekniska egenskaper.

a-collection
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Material Ytterdiameter x godstjocklek DN Vattenvolym [dm3/m] Vikt utan
(d x s) [mm] vatten
[kg/m]
15,0 x 1,0 12 0,33 0,351
18,0x10 15 0,201 0,426
R&r i austenitiskt rostfritt stal 22,0x1,22 20 0,302 0,625
AISI 316L (materialnummer 28.0x12 o5 0.514 0.805
1.4404), tillverkade enligt = : :
UNI EN 10088-2, UNI EN 35,0x15 32 0,804 1,258
10217-7 och UNI EN 10312. 42’0 X 1’5 40 1’195 1’521
54,0x15 50 2,043 1,972
761x2,0 65 4,083 3,71
88,9x2,0 80 5,661 4352
108,0 x 2,0 100 8,495 5,308
Draghallfasthet (Rm): 490-690 N/mm?2
Strackgrans Rp0,2: =190 N/mm?2
Longitudinell férlangning A:> 40%
Bockningsradie: > 3,5 d (upp till diameter 28)

"
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7.3 Anvandning for dricksvatten

Det rostfria a-collection Pressystem ar den
idealiska I6sningen for att skapa system for
distribution av dricksvatten, eftersom rostfritt stal
AIS| 316L garanterar hogsta hygien och betydande
motstandskraft mot korrosion.

O-ringspackningarna, tillverkade av svart EPDM,
ar motstandskraftiga mot aldrande, vdarme och
kemiska tillsatser och ar darfor sarskilt lampliga

@ for alla typer av behandlat vatten. Den finns i
versionerna “leak-path” och “traditionell”. Den
uppfyller dessutom alla hygienkrav, i enlighet med
den tekniska specifikationen DVGW W 270 och
Ministerial Decree 174/2004.

Anvéandningsvillkor

- Maximalt tryck: 16 bar

- Maximalt relaterat undertryck: - 0,8 bar
(absolut tryck: 0,2 bar)

- Maximal temperatur: 120 °C

Certifieringar

a-collections presskopplingar har certifierats for
dricksvattenanvandning av manga nationella och
internationella myndigheter. Det 6vertraffar sarskilt
de kravande kvalitetskraven i den tyska standarden
DVGW W 534.

Not. Vid denna tillampning ar det absolut

@ forbjudet att anvanda o-ringar i HNBR och FPM
eftersom dessa inte ar godkanda for transport av
dricksvatten.

7.4 Brandbekampning och sprinkleranvandning

a-collections rostfria pressystem anvands ocksa
for vata och torra fasta brandskyddssystem, for
diametrar fran 22 till 108 mm.

Den uppfyller standarden UNI EN 12845 for
automatiska sprinklersystem och standarden UNI
10779 (och liknande nationella), som galler matning
av brandposter och slangvindor.

O-ringspackningarna tillverkade av svart EPDM
ar motstandskraftiga mot aldrande, vdarme och
kemiska tillsatser. Bada profilerna av o-ringar

i versionerna “leak-path” och "traditionell” ar
godkanda och tillgangliga.

Anvandningsvillkor for slangvindor/brandposter

- Maximalt tryck: 16 bar

Anvandningsvillkor for sprinklersystem

- Maximalt tryck for diametrar upp till 76,1 mm: 16 bar
- Maximalt tryck for diametrar 88,9 och 108 mm:
12.5 bar

Certifiering

For sprinklerbrandslackningsapplikationer ar
a-collection Pressystem certifierad enligt den
tyska riktlinjen VdS - CEA 4001.. Denna certifiering
kraver att endast ror och kopplingar levererade
av a-collection anvands, vilka ar markta med
VdS-godkannandenummer. a-collection uppfyller
aven kraven enligt SBF 60:4, Komponenter for
vattensprinklersystem.

7.5 Andra anvandningsomraden

Andra applikationer for rostfritt stal a-collection
pressystem sammanfattas i tabell. 4 pa nasta sida.
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Pressystem i rostfritt stdl. Egenskaper for olika tillémpningar.

Tilldmpning Uppvarmning och kylning f\nga Tryckluft (oljefri) och Solvdarmesystem
inertgas (utan anga)
O-ringsmaterial/farg EPDM / svart EPDM / svart EPDM / svart FPM / grén
Maxtryck 16 bar 16 bar 16 bar 16 bar
Min-/maxtemperatur -20/+120°C max +120°C -20/+85°C -20/+180°C

Anvand frostskyddsmedel
med en maximal andel
pa 50%

Rekommendation

Fukta O-ringen med vatten innan réret fors in i kopplingen

8. Elforzinkat @ V PROFIL @ M PROFIL

8.1 Presskopplingar

Presskopplingarna ar tillverkade av elférzinkat stal E195
nr1.0034 eller alternativt E235 nr 1.0038. Diametrarna
varierar fran 12 till 108 mm.

De tillgangliga typerna listas i katalogen och den
dimension de identifieras med motsvarar det yttre
diametern pa réret som de pressas pa.

Den speciella processen for att tillverka
presskopplingarna kan delas upp i féljande huvudsteg:
- kapning av roret i sektioner och mekanisk bearbetning;
- bockning eller annan bearbetning;

- kallformning av o-ringsatet;

- eventuell svetsning av andra delar av kopplingen;

- glédgning varmebehandling;

- zinkytbehandling;

Alla processer styrs genom de arbetsmetoder som
faststallts enligt standarden UNI EN ISO 9001 och ar
féremal for kontinuerliga revisioner av de myndigheter
som har godkant kvalitetssystemet (ISO 9001) och
ansokan for varme (SITAC).

8.2 Rorarbete

Ror som anvands i huvudsystem ar tillverkade av
elférzinkat stal E195 nr 1.0034 eller E190 nr 1.0031 eller
andra kvaliteter med motsvarande funktionell giltighet, i
enlighet med standarden UNI EN 10305-3.

Not. Observera att det inom elforzinkat stal finns manga
billiga och mattmassigt korrekta produkter kommersiellt
tillgangliga, men av olamplig kvalitet vad galler finish,
tolerans och funktionell tillforlitlighet.

8.3 Anvandning fér uppvarmning

Elférzinkat stal anvands sarskilt for slutna kretsar for
varmvattenvarmesystem.
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O-ringspackningarna, tillverkade av svart EPDM, finns i
versionerna "leak-path" och "traditionell".

ROr som anvands i huvudsystem ar tillverkade av
elférzinkat stal E195 nr 1.0034, E190 nr 1.0031 eller andra
kvaliteter med motsvarande funktionell giltighet och

ar externt skyddade genom en galvaniserad eller
varmforzinkad process. De tekniska egenskaperna
redovisas i Tab. 5.

Anvandningsvillkor
- Maximalt drifttryck: 16 bar
- Maximal temperatur: 120 °C

Det ar absolut nédvandigt att kretsarna ar slutna, det vill
saga utan luft. For anvandning med frostskyddsmedel ar
det nédvandigt att begdra godkénnande fran Ahlsell.

8.4 Andra applikationer

Elforzinkat stal &r idealiskt for skapandet av olika typer
av civila och industriella installationer dar rostfritt stalror
inte kravs. RGr som anvands i huvudsystem ar tillverkade
av elférzinkat stal E195 nr 1.0034, E190 nr 1.0031 eller
andra kvaliteter med motsvarande funktionell giltighet
och ar externt skyddade genom en galvaniserad eller
varmforzinkad process. De tekniska egenskaperna
redovisas i Tab. 5.

Anvandningsvillkoren och kompatibiliteten for
de transporterade vatskorna ar nara kopplade till
o-ringspackningarna som finns i presskopplingarna.

For dessa tillampningar, som ett alternativ till de utvandigt
zinkbelagda ror, det ar maojligt att anvanda de belagda
réren, som erbjuder storre motstandskraft mot korrosion.
Dessa skyddas utvandigt av en film av antikorrosionsfarg
och ett sjalvhaftande lager av polypropylenplast. Den
yttre ytan &r slat men kan malas efter kundens nskemal.

a-collection
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Applikationerna med tillhérande egenskaper
redovisas i Tab. 6.

Vi avrader starkt fran att anvanda a-collections
pressystem elférzinkat stal for kylsystem eftersom
det inte ar mdjligt att garantera en helt tillforlitlig
isolering. Om du inte foljer denna rekommendation
maste du sjélv ansvara for att uppna perfekt
isolering for att undvika extern korrosion.

Not.

Motstandskraften mot korrosion &r en
grundlaggande aspekt att ta hansyn till. | detta
avseende, se punkterna 9.3 och 9.4 i denna guide.

8.5 Sprinkler brandbekdmpningsanvandning

Anvandningsvillkor

- Max arbetstryck for diametrar upp till 76,1 mm: 16 bar
- Max arbetstryck for diametrar 88,9 och 108 mm: 12,5 bar

Certifiering

For sprinklerbrandslackningsapplikationer ar a-collection
Pressystem certifierat enligt den tyska riktlinjen VdS

— CEA 4001. Denna certifiering kraver att endast ror och
kopplingar levererade av a-collection anvands, markta
med VdS-godkannandenummer.

Not. | denna applikation, dar réren aven ar forzinkade
invandigt, ar det forbjudet att anvanda frostskyddsvatskor
(t.ex. glykol och andra aggressiva produkter), eftersom
dessa orsakar att zinken lossnar, vilket leder till

- - e . igensattning av ventiler eller andra delar av systemet.
Elforzinkat stal ar godkant for slutna vata 9 9 4

sprinklerbrandslackningssystem, for diametrar
fran 22 till 108 mm. Den uppfyller standarden
UNI EN 12845 for utformning av automatiska
sprinklersystem.

O-ringspackningarna, tillverkade av svart EPDM,
finns i versionerna "leak-path” och "traditionell”.

Roéren maste vara tillverkade av elférzinkat stal E220
n. 1.0215 och vara forzinkade bade invandigt och
utvandigt. De tekniska egenskaperna redovisas i
Tab. 6.

Elférzinkade rér for vérme-, kyl- och andra slutna system.
) Tekniska egenskaper.

Material Ytterdiameter x godstjocklek DN Vattenvolym [dm3/m] Vikt utan
(d x s) [mm] vatten [kg/m]
120x1,2 10 0,072 0,320
150x1,2 12 0,125 0,408
180x1,2 15 0,191 0,497
220x1,5 20 0,284 0,758
Elforzinkat stal (elforzinkat stal 280x1,5 25 0,491 0,995
E195 nr1.0034 eller E190 nr 1.0031,
alternativt likvardiga stalkvaliteter 350x15 32 0804 1,239
enligt UNI EN 10305-3). 420x1,5 40 1195 1,498
54,0x15 50 2,043 1,942
76,1x2,0 65 4,083 3,655
889x2,0 80 5,661 4,286
108,0x 2,0 100 8,495 5228
. Draghallifasthet (Rm): = 270 N/mm?
. Strackgrans (ReH): > 190 N/mm?2
. Brottforlangning (A): = 8 %
. Bockningsradie (r): >3,5d
. Zinkskiktets tjocklek: = 7,5 pm

Elférzinkat pressystem fér vdrme och andra applikationer.
: Olika anvéndningsomrdden och tekniska egenskaper.

Applikation Tryckluft (oljefri) och inertgas Solvarmesystem (utan anga)
O-ringsmaterial/farg EPDM / svart FPM/ grén
Maxtryck 16 bar 16 bar
Min-/maxtemperatur -20/+85°C -20/+180°C

Rekommendation

Fukta O-ringen med vatten innan réret fors in i kopplingen
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9. Allmdnna anvdndningsmetoder

9.1 Rérdragning och utvidgning Foljande formel anvands for att berdkna langsgaende
Metallrorens langd foréndras beroende pa temperaturen ZtLdegnang:AT /1000
fér dem och vilket material de ar tillverkade av. Vid dar

installation av rérledningar maste darfor tre regler foljas for
att sakerstalla ett bra resultat:

lamna tillrackligt med utrymme for utvidgning

anvand expansionskompensatorer

placera bade fasta kragar och glidkragar korrekt.

« AL &r utvidgningen i mm

. a ar materialets utvidgningskoeffi cient
uttryckti mm/m « °C
L ar rorets ldngd im

¢ AT ar tilldten temperaturskilinad.

| tabell 8 visas utvidgningskoefficienterna for de
olika rérmaterialen.

Varmeutvidgningskoefficient (mm/m . °C)

Rostfritt stal 16,5
Elférzinkat stal 1l
50 — 100 °C
/ . 90°C
40 / — 80°C
v
7// = 70°C
o e
Varmeutvidgning i rostfritt stal < — // = f 50 °C )
som en funktion av langden - &,
och temperaturadndringen 4 20 //// /’ — 40°C o
£ g o — — 30°c |%
N s E 2
o | 10 e — 20°c |5
c Z > - 2
‘c / - ©
o ~— - ° [}
o — — 10 °C [=}
2 / — =
) 0 — 2
0 5 10 15 20 25 30
Rorlangd [m]
For en praktisk berakning av varmeutvidgningen, AL=16,5+ 20+70/1000= 23,1 mm
beroende pa rérets langd och temperaturandringen,
se diagrammet i figur 9, som galler for rostfritt stal och Samma resultat kan ocksa erhallas fran
som aven kan tilldmpas for elforzinkat stal, men med diagrammet i figur 9.
hansyn tagen till det faktum att varmeutvidgningen for
elforzinkat stal ska minskas med 1/3 (-33 %). Om réret ar av elférzinkat stal &r utvidgningen foljande:
AL=11+20+70/1000= 154 mm
Exempel:
Varmeutvidgningen for ett 20 meters ror i rostfritt stal Samma resultat kan ocksa erhallas fran diagrammet i
som utsatts for en temperaturdandring pa 70 °C (t.ex. fran figur 9, men dar utvidgningen for rostfritt stal minskas
-20 till +50 °C) ar foljande: med 1/3 (-77 mm).
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elastiskt lager

fl ytande golv-
Figur 11
- Ror under
—— : flytande golv
Inbyggt ror solitt golv
isoleringsskikt
9.2 Utrymme fér utvidgning Inbyggda ror far inte vara i direkt kontakt med gipsskivan,

utan ska omges av ett skydd i elastiskt material, t.ex. glasull
eller skumplast (fi gur 10). Sa att de nar de ar monterade

. synliga ror. aven uppfyller ljudisoleringskraven.

. inbyggda ror.

. ror under "flytande” golv.

Vid rérdragning bér man skilja pa:

Under ett "flytande” golv Iaggs réren under
isoleringsskiktet och kan darmed expandera fritt

(figur 1). Vertikala kanaler ska forses med elastiska
isoleringsmaterial. Samma typ av skydd ska anvandas pa
rér som gar genom vaggar och tak.

Utvidgning hos synliga ror tas upp av elasticiteten hos
sjalva dragningen, forutsatt att roren ar korrekt fastsatta.

L

O T

-

|_

_I

[V MPA Axiella expansionskompensatorer

9.3 Expansionskompensatorer | figur 13 visas konfigurationen for U-formade
kompensatorer, medan diagrammet i figur 14 gor det
majligt att berdkna kompensationslangden for den
uppskattade utvidgningen hos ror av rostfritt stal.

Sma rérutvidgningar kan ibland kompenseras genom
graden av elasticitet hos sjalva rorsystemet. Om
detta inte ar mgjligt ska expansionskompensatorer

anvandas. Pa liknande satt visas i figur 15 konfigurationen fér en

Z-formad kompensator, medan diagrammet i figur 17 gor

Detfinns flera olika typer: det majligt att berakna kompensationslangden for den

axiella expansionskompensatorer uppskattade utvidgningen hos rér av rostfritt stal.
U-formade expansionskompensatorer
Z-formade expansionskompensatorer Det sistnamnda diagrammet kan ocksa anvandas for att
berakna kompensationen hos T-formade férgreningar
| figur 12 visas konfigurationen for flansade och (figur 16).

gangade axiella kompensatorer, anslutna till
a-collection-presskopplingar.

16
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Figur 13 U-formade expansionskompensatorer
a) genom forformade rér b) med

presskopplingar

2,5
2,0
= 54
.E. /
3 s 1 e
g ! //// 35
£ — — T — 22
9 1,0 ///// // 18
= |_— 15
p: %4;§§;ﬁj 12
0,5 VA////
//
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Utvidgning AL [mm]

[V lY Langd LU pa U-formad kompensator i rostfritt stal

fi kt
xpun 45
4,0
3,5
Z—forque ’ . E 30 // 54
expansionskompensatorer 3 , /, —
£ _—1 _+— 35
= 2,5 —~ =
© ’ / / 28
) / | —
'I |' 2 90 /,ﬁé//:/ 22
e 18
7] ////// 15
= [,
! Le ‘ 515 Z,é —_— ;; L
o (@) / ///
W W =
1 Thel —
T < PEEERRER %/
| B — 0,5
AL| [
e 0
i 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Utvidgning AL [mm]
-| |.7 glidpunkt

HUMN T-formad forgrening Figur 17 Léngd LB pa Z-formad kompensator i rostfritt stal



9.4 Rorinfastning

Rorets stodkragar har tva syften:

. att halla systemet i ratt position
- att orientera utvidgning som orsakas av
temperaturandringar.

Det finns tva typer av kragar eller fixpunkter:
. fasta, som laser fast ror ordentligt
«  glidande, som mojliggor axiella rorelser.

Placering av fixpunkter

Ror utan riktningsandringar eller
expansionskompensatorer far endast ha en fast fixpunkt
(figur 18). Vid langa rér rekommenderar vi att kragen
placeras nara mitten av sektionen for att mojliggora
utvidgning i bada riktningarna.

%) Figur 18

@

fixpunkt

néara koppling: fel

glidpunkt

ﬂ

Minsta avstand

For att installera rorledningar korrekt maste hansyn tas till
minsta avstand, vilket beror pa fi era olika faktorer:

«  Avstand mellan fixpunkter

Fixpunkterna maste vara placerade pa tillrackligt avstand
fran varandra. Om fastena sitter fér ndra varandra kan
de forhindra att utvidgningen absorberas. Om de sitter
for Iangt ifrdn varandra kan det leda till 6kade vibrationer
och dkad ljudniva. | tabell 9 visas de avstand som Ahlsell
rekommenderar.

—_— [ — @ NO
Rorinfastning: rakt ror,
endast en fixpunkt: korrekt

°
ﬂ_\ f_ 2
fixpunkt glidpunkt
punto fisso
fixpunkt
)
_—

Rorinfastning: glidpunkt

Denna I6sning passar aven vertikala ror som
passerar flera vaningar da den méjliggdr utvidgning
i tva riktningar, vilket &ven minskar belastningen pa
forgreningarna.

Utan att utesluta nédvandiga expansionsoppningar,
placeras aven de fasta kragarna nara komponenter
och anslutningar, som inte utsatts for rorelser.
Dessutom ska glidkragar placeras sa att de inte blir
farliga fi xpunkter (figur 19) och fixpunkter far inte
skapas pa kopplingar (figur 20).

Obs! Om fixpunkterna anvands felaktigt, vilket
stoppar expansionsdppningen, kan det leda till A
extremt farliga spanningar och skada systemet.

glidpunkt

N

l[V[g7dVll Rorinfastning: fixpunkt pa koppling: fel

@ ror 12 15 | 18 | 22 | 28 | 35 | 42 | 54
Avstand (m) 1,6 2,5 3,6

BBl Minsta avstand mellan fixpunkter

18
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Manodverutrymme for pressverktyget

Det maste finnas tillrdckligt med utrymme for att
mandvrera och for att undvika hinder, vilket varierar
beroende pa pressverktygets storlek. | tabell 10 visas
minsta erforderliga utrymme.

Avstand mellan kopplingar

Tva presskopplingar som sitter for néra varandra kan
forhindra perfekt tatning av skarvarna. | tabell 11 visas
minsta avstand som ska anvandas.

@ BELCIIN(ON Ungefarliga minimiutrymmen for pressning
G B Y9 0 oo
‘ _ o _ — 12 10
— 15 10
. .l k- ! 22 20
. v
— 22 20
@ ror 15 18 22 28 35 42 54 -
- 35 25
25 27 35 35 45 76 86
T 2 |
75 81 81 81 85 120 125
54 35
56 60 76 76 76 120 125
Minst 4 llan ki li
24 24 32 32 32 78 88 Tabell 11 insta avstand mellan kopplingar

10. Installationsanvisningar

10.1 Transport, forvaring och avlagsnande

Nar rér och skarvar transporteras och férvaras maste
lampliga forsiktighetsatgarder vidtas for att undvika
risken for skador och att smuts och fukt tranger in i dem.

Vid transport maste vederbdrlig hdansyn tas till
temperaturandringar som kan leda till att kondens bildas
och som &r sarskilt skadliga for elférzinkat stal.

Kontakt mellan ror av rostfritt stal och ror av elférzinkat
stal ska undvikas (se avsnitt 10). Detsamma galler vid
forvaring av kopplingar.

Ror bor avlagsnas individuellt och inte genom att dra

for att undvika repor. Undvik att skjuta av skarvarna och
tunga dverdrag da det kan orsaka skador pa géngor och
deformationer, vilket minskar deras tatningsformaga.

10.2 Rorkapning (figur 21)

Roren ska matas och kapas i rat vinkel mot deras

respektive axel med hjalp av en rorkap eller fintandad

sdg, med hansyn till hur I&ngt in i kopplingen de sitter.

Knivbladen ska vara avsedda for rormaterialet.

Anvand inte utrustning som kan orsaka:

. mekaniska deformationer i allmanhet

. deformering till foljd av Gverhettning, fran exv.
blaslampor eller slipskivor ytliga repor pa grund av
friktion.
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10.3 Avgradning av rorslut (figur 22)

Efter kapning maste réren forsiktigt avgradas, bade
invandigt och utvandigt, med hjalp av ett manuellt
eller elektriskt avgradningsverktyg for att forhindra att
o-ringstatningen skadas nar roret fors in i kopplingen,
vilket kan orsaka lackage. Eventuella rester fran
kapningen (span) och avgradningen (damm) ska
avldgsnas bade invandigt och utvandigt.

Obs! 90 % av skadorna i samband med lackage beror pa
att dessa enkla regler inte foljs.

10.4 Kontrollera forekomsten och placerng av o-ringar
(figur 23)

Kontrollera att o-ringarna ar monterade och korrekt
placerade i sina saten innan kopplingarna monteras.
Smorj vid behov med vatten eller talk for att gdra det
enklare att fora in roret. Oljor, fetter, lim och andra
liknande medel far under inga omstandigheter
anvandas.

10.5 Sétta i ror i kopplingar och markera ratt (figur 24)

Roret fors in i kopplingen i axiell riktning, med en latt
roterande rorelse for att ta sig forbi motstandet fran
o-ringen tills det tar stopp. For att skapa en helt saker
skarv maste roret markas med en tuschpenna dar den
moter kopplingen sa att eventuella rérelser fére och efter
pressning kan upptackas. Alternativt kan roret markas

i forvag med en markpenna med hjalp av en lamplig
"inféringsmarkerings”-mall som tillhandahalls av Ahlsell
(figur 25).
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Om réret inte gar in i skarven, trots att ovanstdende krav
har genomforts (hansidan roteras nadgot och tatningen
smorjs for att underlatta inforing), ska man undvika

att tvinga in det och istallet byta ut skarven. Réret bor
inte vinklas nar det fors in i skarven, da det kan skada
o-ringen eller leda till att den lossnar fran sitt naturliga
sate.

Rdren och dvriga komponenter bor riktas in mot
varandra fére pressning. Om inriktning maste
genomforas efter pressning ska du undvika att belasta
tatningspunkterna. Istallet ar det majligt att pressa
mindre delar av systemet och sedan positionera dem pa
de forutbestamda platserna mycket forsiktigt.

10.6 Ihopmontering av pressverktyg (figur 26)

Pressverktygen ska vara forsedda med pressbackar
som motsvarar presskopplingarnas profil och rérens

och skarvarnas ytterdiameter. Se bruksanvisningen for
respektive verktyg for monterings- och bruksanvisningar.

Obs! Se till att greppa pressverktyget korrekt for att
férhindra skador.

StsIg7Al Rorkapning

|

»

Sl Sattairor i kopplingar och

markera ratt position

Ss[NI@7y M Pressning

s [VIg"¥ A Avgradning av rorslut

Figur 25 ”Inf6ri.r)gsmat:kerings” .
-mall for en diameter pa

mellan 12 och 54 mm

10.7 Pressning (figur 27)

For en bra och palitlig pressning ska pressbackarnas inre
kanal passa perfekt runt det forformade o-ringssatet.

Pressa skarven genom att stanga pressbackarna
eller -slingorna. Pressningen anses vara effektiv om
pressbackarna eller presslingorna vidror varandra.

Pressning far endast utféras en gang, annars kan A
tatningen skadas. En liten svéllning i omradet utanfor
o-ringssatet anses vara normalt. @

Tillverkare av pressverktyg rekommenderar att tomma
presscykler inte genomfors, eller pressningar utan ror
och skarv, da den stora kraft det medfor kan orsaka
invandiga skador.

i

v""
S |

Zlilgk] Kontrollera forekomsten
och placeringen av o-ringar

Figur 26 Ilhopmontering av

pressverktyg
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11. Korrosionsbestdndighet

111 Installationer i rostfritt stal fér dricksvatten
Bestdndighet mot invéndig korrosion

Rostfritt stal andrar inte dricksvattnets egenskaper,

och vattnet paverkar inte stalet. Detta innebéar att
dricksvatten, aven behandlat, ar fullstandigt kompatibelt
med det rostfria stal nr EN 1.4404 (AISI 316L) som Ahlsell
anvander. Optimal hygien garanteras darmed.

Bestandighet mot korrosion i mellanrum och borrhal

For rostfritt stal uppstar endast korrosion i mellanrum
och borrhal vid extremt aggressiva miljéer. | system
for dricksvatten kan detta intraffa om kloridhalten ar
betydligt hdgre an 250 mg/l, vilket ar den grans som
tolereras enligt gallande lagar.

Mycket speciella orsaker kan dock leda till liknande
férhallanden, med risk for lokal korrosion. Potentiella
risker och de forsiktighetsatgarder som bor vidtas for att
begransa effekterna anges nedan:

Systemet toms och i vissa dppna utrymmen bildas
vattenansamlingar. Kvarvarande vatten som avdunstar
langsamt kan leda till att kloridhalten Gverstiger de tilldtna
vardena lokalt, vilket gynnar uppkomsten av korrosion.

| dessa fall maste man, efter det att systemet har tomts,
cirkulera torr luft for att sakerstalla att rorsystemet ar helt
torrt.

| gangade anslutningar anvands ibland tatningsmaterial
som innehaller klorid, vilket kan orsaka att kloridhalten

i vattnet dkar lokalt och darmed en risk for oxidation.
Bland dessa kan en viss typ av teflon forekomma som
innehaller klor (dock mycket ovanlig). Darfor anvands
enbart teflonband utan klor, hampa med kloridfri
fogmassa eller tatningsband utan klorider.

Utvdndiga delar (sdsom elektriska varmekablar) leder
till att vattentemperaturen genom rérvaggen hojs,
vilket kan medfora att avlagringar med hog kloridhalt
bildas. Om dessa delar anvands rekommenderar vi att
temperaturen kontrolleras sa att den inte permanent
overstiger 60 °C, med tillfdlliga toppar pa 70 °C, som
under varmesanering.

Vid oavsiktlig uppvarmning kan strukturen hos rostfritt
stal férandras, och ibland anta en anlépningsfarg.
Denna férandring i metallen skapar forutsattningar for
interkristallin korrosion. Det ar absolut forbjudet att bdja
och kapa rostfria stalrér nér de ar varma med hjélp av
blaslampa for flexibla ror eller acetylensyrebrannare.

Bestdndighet mot galvanisk korrosion (blandade
installationer)

Rostfritt stal &r korrosionsbestandigt, dven i system dar
det ar i kontakt med icke-jarnmetaller (brons, koppar och
massing), ocavsett vattnets riktning. Galvanisk korrosion
kan dock uppsta om det ar i direkt kontakt med elférzinkat
stal. Denna risk kan reduceras om en skarv av icke-
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jarnlegering placeras mellan de tva metallerna eller
elimineras helt genom att anvanda icke-jarnhaltiga
distansstycken som ar minst 50 mm langa.

Det ar absolut forbjudet att skapa system med skarvar i
elférzinkat stal och rostfria stalror, eller vice versa.

Bestandighet mot utvandig korrosion

Korrosion kan endast uppkomma hos system i rostfritt
stal i mycket speciella situationer, t.ex. vid langvarig
kontakt med hdéga halter av klorid eller dess féreningar
(t.ex. galvaniska situationer eller tackta simbassanger).
| dessa fall rekommenderar vi att roren tacks med en
beldggning med slutna celler. Se till att vattenfast lim
appliceras pa skar- och skarvpunkter. Alternativt kan
skyddande rostskyddstejp eller korrosionsskyddsfarg
anvandas. Filtdverdrag eller 6verdrag i liknande
material far inte anvandas da det kan halla inne fukt
under en lang tid och leda till korrosion. Réren far inte
heller Idggas i direkt kontakt med marken, cement och
havsvatten.

11.2 Installationer i rostfritt stal for brandbekd@mpning
och andra anvéndningsomraden

Rostfritt stal kraver inte ytterligare korrosionsskydd for
nagot av de andra anvandningsomraden som det &r
avsett for.

11.3 Installationer i elférzinkat stal for uppvarmning

Bestandighet mot invandig korrosion | varmvattensystem
maste "slutna kretsar” garanteras sa att inte syre kan
komma in genom externa kallor. Pa s& satt utsatts inte ror
i elforzinkat stal for invéndig korrosion. All syre, oavsett
hur lite, som trénger in vid pafylining, nar vattnet varms
upp, frigdérs och maste slappas ut fran systemet genom
aviuftningsventilerna. Dessutom maste specialtillsatser
anvandas for att forhindra att syre orsakar korrosion.
Sadana system maste dock alltid vara fyllda, &ven nar

de inte ari drift, eller tdmmas och hallas torra for att
férhindra att luft och vatten kommer i kontakt med
metallen, vilket kan leda till korrosion. Nar systemet har
tdmts kan man med fordel tvinga torr luft att passera
invandigt for att sakerstalla att systemet ar helt torrt.

Bestandighet mot galvanisk korrosion

Komponenter i elférzinkat stal kan ocksa anvandas i
blandade installationer med icke-jarnmetaller, sasom
koppar, aluminium osv. Det &r dock viktigt att elférzinkat
stal och rostfritt stal inte kommer i direkt kontakt

med varandra da det kan ge upphov till galvanisk
korrosion. Denna risk kan reduceras om en skarv av
icke-jarnlegering placeras mellan de tva metallerna
eller elimineras helt genom att anvanda icke-jarnhaltiga
distansstycken som ar minst 50 mm langa. Det ar
absolut forbjudet att skapa system med skarvar i rostfritt
stal och elférzinkade stalrdr, eller vice versa.
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Bestdndighet mot utvéandig korrosion

Komponenter i elférzinkat stal utgdr en utvandig
galvaniserad eller varmforzinkad belaggning, vilken i sig
dock inte garanterar ett Iangvarigt och effektivt skydd
mot korrosion. Skydd mot korrosiva @mnen maste
skapas med hjalp av isolering, malning eller ett plastskikt
pa réren. Om skydd saknas kan langvarig exponering
for fukt, i synnerhet hos inbyggda installationer, orsaka
korrosion. Darfér maste roren tédckas med en beldggning
med slutna celler eller med rostskyddstejp, i syfte att
sakerstalla att alla delar ar téckta och att det inte bildas
Oppna ytor mellan isoleringsmaterialet och roret dar
kondens kan bildas. Filtdverdrag far inte anvandas da
det haller inne fukt och framjar korrosion.

Utifran korrosivitetsklassificering enligt standard SS-
ENISO 12944-2, bor elférzinkade ror och delar inte
anvandas annat an i miljoklass C1; inomhus, i uppvarmda
utrymmen med torr luft. | andra utrymmen (miljoklasser)
dligger det installatéren att installationen far erforderligt
korrosionsskydd.

11.4 Installationer i elférzinkat stal fér andra
anvandningsomraden

Elférzinkat stal kraver inte ytterligare korrosionsskydd
vid ndgot av de andra anvandningsomraden som det ar
avsett for.

A Obs! Ahlsell avrader fran att anvanda elférzinkat stal for
kylsystem pa grund av den dkade risken fér korrosion
som orsakas av kondens pa de kalla réren.

12. Idrifttagning av
systemet

121 Provning

Efter installation och fore belaggning, isolering och
malning maste systemet genomga provning for att
faststalla lamplig barférmaga och tatningsintegritet.
Provningsmetoden och provresultatet maste

@ dokumenteras i tillracklig omfattning i en rapport (se
bilagorna 1-6 i denna handbok).
Valet av provningsmetod beror pa typ av installation,
vald vatska for provning och byggnadsverkets utveckling
over tid samt hygien- och korrosionskrav. Om systemet
maste tdmmas efter tryckprovningen rekommenderar vi
att provningen genomfors med tryckluft eller inertgas. |
dessa fall maste tdtningarna bldtas fére montering.

1211 Dricksvattensystem

Provningarna nedan uppfyller kraven som faststallts av
det tyska organet ZVSHK.

Provning med vatten

Provning med vatten maste utféras precis innan
systemet tas i drift. | annat fall maste systemet vara helt
pafyllt &nda fram tills det tas i drift. Vattnet maste under
alla omstandigheter bytas regelbundet och som hogst
med ett intervall pa sju dagar och allt vatten maste bytas
precis innan systemet tas i drift (se punkt 11.2).

Om denna atgard inte gar att genomféra maste
provningen genomforas med tryckluft eller inertgas.

A Obs! Det ar mycket farligt att tomma systemet efter

provning. Kvarvarande vatten som avdunstar kan leda till
att kloridhalten dkar lokalt och 6ka risken for korrosion
(se punkt 10.).

Provningen genomfdrs vanligen med filtrerat
dricksvatten som inte innehaller partiklar > 150 pym.
Provningen startar nar vatskans temperatur har
anpassats till rumstemperaturen.

Om skillnaden mellan rumstemperaturen och vatskans
temperatur éverstiger 10 °C maste du vanta i minst 30
minuter.

Tryckprovningen &r uppdelad i tva delar: det preliminara
provet, som syftar till att identifiera eventuella
anslutningar som inte ar ordentligt tatade, till exempel pa
grund av misslyckad pressning eller en skadad tatning,
och darefter huvudprovet.

Preliminért prov

Provningstryck: max. 6 bar.
Manometerns avlasningstolerans: O bar.
Provningstid: 15 minuter.

Resultatet ar lyckat om inga lackage upptacks under
provningstiden.

- Huvudprov

- Provningstryck: 11 bar.

Manometerns avlasningstolerans: Ol bar.
Provningstid: 30 minuter.

Resultatet ar lyckat om trycket ar konstant under
provningstiden (Ap = 0).

Provning med luft

Om dricksvattensystemet inte tas i drift omedelbart
maste provningen genomforas med Iuft eller inertgas. |
dessa fall maste tatningarna bldtas fore montering.

Den luft som anvands far inte innehalla nagon olja da det
kan paverka hygienen negativt och 6ka korrosionsrisken
for material som elférzinkat stal samt Oka risken for

skador pa EPDM-tatningen. Inertgas (t.ex. kvave osv.
maste anvandas i byggnader med hdga hygienkrav och
sanitara krav, t.ex. sjukhus, Oppenvardsmottagningar osv.

Av sdkerhetsskal ska proverna genomforas av tva
provare och det hogsta tillatna trycket ar 3 bar, liksom for
gassystem.

Provningen bestar av tva delar: tdtningsprovet och det
efterféljande belastningsprovningen.

Tatningsprov

Provningstryck: 150 mbar.

Manometerns avlasningstolerans: 1 mbar.
Provsektion: max 100 liter (0,1 m3).

Provningstid: 120 minuter.
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For varje 100 liter extra volym maste provningstiden
férlangas med 20 minuter. Provningen startar nar

den gasformig vatskans temperatur har anpassats

till rumstemperaturen. Om skillnaden mellan
rumstemperaturen och vatskans temperatur dverstiger
10 °C maste du vanta i minst 30 minuter. Resultatet ar
lyckat om trycket ar konstant under provningstiden

(Ap =0).

Belastningsprovning

Provningstryck: max. 3 bar for ror med DN <50, max. 1
bar for réor med DN > 50.

Manometerns avlasningstolerans: O/l bar.
Provningstid: 10 minuter.

Resultatet ar lyckat om trycket ar konstant under
provningstiden (Ap = 0). Belastningsprovningen maste
kompletteras av en visuell kontroll av samtliga ror for att
sakerstalla att samtliga anslutningar har skapats enligt
basta praxis.

1212 Varmesystem

Provningen genomfdrs vanligen med vatten, med
samma kriterier som anges i punkt 1111 ovan. Vid
huvudprovet ska provningstrycket vara 1,3 ganger
arbetstrycket.

Omedelbart efter provning med kallt vatten maste
systemet hojas till den hdgsta temperaturen som
faststallts for projektet for att kontrollera att det aven i
detta fall inte férekommer nagra tryckfall.

Aven vid provning med Iuft eller inertgas ska provningen
genomfdras enligt samma kriterier som anges i punkt
1111 ovan. Kom ihag att tdtningarna maste blétas fére
montering.

12.1.3 Sprinklersystem for brandbekdampning

Provningen genomfors:
. med vatten, for vata system
. med luft, for torra system

Provning med vatten

Provningen startar nar vatskans temperatur har
anpassats till rumstemperaturen. Om skillnaden mellan
rumstemperaturen och vatskans temperatur dverstiger
10 °C maste du vanta i minst 30 minuter.

Tatningsprov

Provningstryck: det hogsta av 15 bar och 1,5 ganger det
maximala arbetstrycket.

Manometerns avlasningstolerans: O, bar.
Provningstid: 120 minuter.

Resultatet ar lyckat om trycket ar konstant under
provningstiden (Ap = 0).

Provning med luft

Provningen startar nar den gasformig vatskans
temperatur har anpassats till rumstemperaturen. Om
skillnaden mellan rumstemperaturen och vatskans
temperatur dverstiger 10 °C maste du vanta i minst 30
minuter.
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Tatningsprov

Provningstryck: >2.5 bar.
Manometerns avlasningstolerans: O,1 bar.
Provningstid: >24 timmar.

Resultatet ar lyckat om tryckfallet Ap &r < 0,15 bar nar
provningen avslutas.

12.2 Spolaréren

Innan ett dricksvattensystem tas i drift maste réren
spolas genom stdtvis pumpning av vatten och luft under
tryck for att:

- avlagsna eventuella féroreningar

«  sakerstalla vattenkvaliteten

«  forhindra korrosion.

Vanligen anvands en vattenmangd som ar minst dubbelt
sa stor som systemets kapacitet.

Standarden DIN 1988, del 2 och praktiska anvisningar
fran ZVSHK och BTGA innehalleromfattande véagledning
om detta. For system i rostfritt stal récker det dock att
bara skolja med filtrerat dricksvatten eftersom korrosion
som gynnas av forekomsten av frammande material kan
uteslutas.

12.3 Desinficera

Desinficering utfors endast vid hdga krav pa hygien, till
exempel pa sjukhus eller efter allvarlig kontaminering av
mikrobakterier.

System i rostfritt stal kan desinfi ceras med I6sningar som
innehaller klorid och i enlighet med kraven i tabell 12.
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JELEIRPA Krav pa desinficering med 18sningar som innehaller klor i system i rostfritt stal.

Faktorer

Alternativ 1 Alternativ 2

Maximal koncentration av flytande klor i vatten

100 mgl/l 50 mg/l

Maximal kontakttid

16 ore / timmar 24 ore / timmar

Klorrester i dricksvatten efter spolning

Tmgl/l Tmgl/l

12.4 Ljudisolering

Ror kan 6verféra buller fran andra kallor (pumpar,
ventiler osv.) och darfér maste lampliga atgarder vidtas
for att minska bulleréverféringen. Detta omfattar
framfor allt akustisk frankoppling mellan réren och
byggnadskonstruktionen, vilket ocksa ar anvandbart for
att minska vibrationerna.

Det finns i huvudsak tva I6sningar for att isolera réren
fran byggnadsverken:

. med faststag med isolerande insats

. isolering av réren med elastiskt material.

En allman konstruktionsregel ar att inte montera réren
pa tunna vaggar utan snarare pa ett grovt element. Ju
tjockare desto mindre dverféring av ljudvibrationer.

Roren bor darfor inte installeras i mitten av en tunn vagg.
Det rekommenderas istallet att du valjer en tjockare vagg
eller placerar réren i andarna pa tunna vaggar.

12.5 Varmeisolering

Varmvattenror maste isoleras i enlighet med
riktlinjerna for energibesparing och varmesystem.
Isoleringsmaterialet har till uppgift att minska mangden
energi som behovs for att halla réren vid lamplig
temperatur for systemets driftsforhallanden.

Energibesparingarna star naturligtvis i direkt proportion
till materialets isoleringsférmaga, forutsatt att
isoleringsmaterial i samma tjocklek anvands.

| den italienska forordningen (DPR) 412/93, utfardad for
inforande av art. 4.4 i lag 10/91, foreskrivs att ror som
ingar i distributionsnat for flytande eller gasformiga heta
vatskor till varmesystem belagna utanfor byggnader eller
pa ouppvarmda platser (t.ex. kéllare, garage, pannrum
osVv.) ska isoleras med isoleringsmaterial med en minsta
tjocklek enligt vad som anges i tabell 13.

Foér andra anvandbara varmeledningsvarden for
isoleringsmaterial an de som anges erhalls minsta
tjocklek for isoleringsmaterialet genom linjar
interpolering.

Isoleringens tjocklek kan minskas med 50 % for vertikala
stigror inuti varmeisoleringen i byggnadsskalet, eller med
70 % for ror som gar inuti konstruktioner som inte vetter

mot utsidan eller mot ouppvarmda rum.

Rorisoleringen kan, utéver att forhindra att varmen
sprids, aven forhindra att utvandig korrosion och
bulleréverféring uppkommer. Isolering fungerar slutligen
aven som ett skydd mot oavsiktliga stotar.

For installationer av rostfritt stal far isoleringsmaterialet
inte innehalla klor eller dess féreningar.

12.6 Frostskydd

Om det finns risk att vattnet fryser i réren maste de
skyddas med tillrackligt tjockt isoleringsmaterial och
med hjalp av frostskyddsmedel upp till max 50 % for
att undvika skador pa installationen. Vattenbaserade
vatskor som fryser leder till en volymokning som roren
pa en tunn vagg inte klarar, vilket medfor permanent
geometrisk deformation.

Obs! En frysincident far oaterkalleliga effekter pa
systemet. Om detta intraffar maste skarvarna kontrolleras
pa nytt, bade visuellt och genom tatningsprovet. Detta
problem maste beaktas sarskilt nér system konstrueras
vintertid, eftersom forhallandena pa arbetsplatserna alltid
ar osakra och vissa system vardslost kan lamnas fulla
med vatten vid temperaturer under O °C.

Tabell 13 Isolering av vdrmedistributionsnét i varmesystem.

Isoleringsmaterialets minsta tjocklek beror pa rorets diameter
och isoleringsmaterialets véarmeledningsformaga.

Anvandbar
varmeledningsférmaga hos | Rérets ytterdiameter [mm]
isoleringsmaterialet vid 40 °C
[W/m °C]
<20 20-39 40-59

0,030 13 19 26
0,032 14 21 29
0,034 15 23 31
0,036 17 25 34
0,038 18 28 37
0,040 20 30 40
0,042 22 32 43
0,044 24 o 46
0,046 26 38 50
0,048 28 41 54
0,050 30 44 58
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Dubbelt T-stycke Sidomonterade T-stycken
12 46 10 18 12 100 46 80 17 12 122 46 66 10
15 52 10 21 15 106 52 82 15 15 158 52 84 6
18 57 15 21 18 107 57 89 16 18 74 57 95 19
22 66 20 23 22 128 66 106 20 22 188 66 102 18
28 68 20 24 28 140 68 M2 22 28 204 68 M2 22
35 79 25 27 35 170 79 135 28 35 228 79 127 24
42 94 30 32 42 192 94 150 28 42 266 94 148 27
54 109 35 37 54 235 109 181 36 54 319 109 177 34

2 45°FF krokar med ror 90°FF krok med 90° MF krok

Radie 1,5 Radie 1,5 Radie 1,5
15 45 77 6 45 15 52 59 91 6 15 83 56 54 27
18 44 78 7 44 18 57 65 99 7 18 94 62 64 32
22 52 94 21 52 22 66 76 18 21 22 105 68 74 37
28 62 16 27 62 28 68 86 140 27 28 127 80 94 47
35 69 133 32 69 35 79 102 166 32 35 153 93 120 60
42 88 78 45 88 42 94 130 220 45 42 208 125 166 83
54 105 207 51 105 54 109 150 252 51 54 254 149 10 105
Radie 1,2 Radie 1,2 Radie 1,2
12 39 67 4 39 12 46 52 80 4 12 72 48 48 24
15 36 54 9 34 15 52 49 67 9 15 69 49 40 20
18 32 52 10 30 18 57 55 75 10 18 77 53 48 24
22 42 66 12 40 22 66 64 88 12 22 85 59 52 26
28 45 79 7 45 28 68 72 106 7 28 104 69 70 35
35 67 125 29 67 35 79 97 155 29 35 131 83 96 48
42 7 133 31 69 42 94 10 172 31 42 154 97 4 57
54 85 161 38 81 54 109 131 207 38 54 186 16 140 70
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A-min

2 90°FF krokar med ror 90°FF krok och 90° krok med plana @ndar (langsida) 90°FF krok och 90° krok med plana @ndar (kortsida)
Radie 1,5 Radie 1,5 Radie 1,5
15 106 52 54 27 15 147 27 97 70 48 15 97 27 147 120 48
18 11 57 64 32 18 152 32 102 70 53 18 102 32 152 120 53
22 140 66 74 37 22 157 37 107 70 61 22 107 37 157 120 61
28 162 68 94 47 28 72 47 144 97 90 28 144 47 72 125 78
35 199 79 120 60 35 260 60 180 120 60 35 180 60 260 200 90
42 260 94 166 83 42 333 83 243 160 16 42 243 83 333 250 106
54 319 109 210 105 54 410 105 305 200 135 54 305 105 410 305 140
Radie 1,2 Radie 1,2 Radie 1,2
12 94 46 48 24 12 144 24 94 70 53 12 94 24 144 120 53
15 92 52 40 20 15 140 20 90 70 48 15 90 20 140 120 48
18 105 57 48 24 18 144 24 94 70 53 18 94 24 144 120 53
22 18 66 52 26 22 146 26 96 70 61 22 96 26 146 120 61
28 136 68 70 35 28 160 35 132 97 90 28 132 35 160 125 78
35 169 79 90 45 35 246 45 166 121 59 35 166 45 246 201 139
42 212 94 18 59 42 313 59 219 160 70 42 219 59 313 254 164
54 225 109 46 73 54 375 73 275 202 157 54 275 73 375 302 257

45°MF krok med tvdargaende T-stycke 45°MF krok med tvargaende T-stycke och rér 45°MF krok och tvargaende 90° FF krok
Radie 1,5 Radie 1,5 Radie 1,5
15 60 44 44 16 1z 15 58 58 52 6 1z 15 69 53 53 27 16
18 59 42 42 17 1z 18 62 62 57 7 4 18 n 54 54 32 7
22 7 50 50 21 7 22 73 73 66 21 7 22 84 63 63 37 21
28 84 57 57 27 21 28 82 82 68 27 21 28 103 76 76 47 27
35 98 66 66 32 28 35 99 99 79 32 28 35 1 89 89 60 32
42 122 77 77 45 29 42 19 19 94 45 29 42 160 15 15 83 45
54 44 93 93 51 35 54 138 138 109 51 35 54 176 125 125 105 51
Radie 1,2 Radie 1,2 Radie 1,2
12 55 a4 | 4 17 12 54 54 46 4 7 12 60 46 46 24 1z
15 49 40 40 9 15 15 54 54 52 9 15 15 52 43 43 20 9
18 46 36 36 10 6 18 59 59 57 10 6 18 52 42 42 24 10
22 59 47 47 2 20 22 69 69 66 2 20 22 63 51 51 26 2
28 66 49 49 7 22 28 76 76 68 17 22 28 75 58 58 35 7
35 95 66 66 29 28 35 97 97 79 29 28 35 107 78 78 45 29
42 100 69 69 31 28 42 108 108 94 31 28 42 122 91 91 59 31
54 1 83 83 38 36 54 130 130 109 38 36 54 148 1o 1o 73 38
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90°MF krok med tvargaendeT-stycke 90°MF krok med tvargaende T-stycke och ror

Radie 1,5 Radie 1,5 Radie 1,5
15 70 56 27 “ 15 93 52 27 4 15 67 67 52 27 6
18 76 62 32 1z 18 103 57 32 4 18 75 75 57 32 17
22 85 68 37 7 22 120 66 37 7 22 88 88 66 37 21
28 101 80 47 21 28 136 68 47 21 28 100 100 68 47 27
35 21 93 60 28 35 167 79 60 28 35 122 122 79 60 32
42 154 125 83 29 42 206 94 83 29 42 157 157 94 83 45
54 184 149 105 35 54 249 109 105 35 54 189 189 109 105 51

Radie 1,2 Radie 1,2 Radie 1,2
12 65 48 24 7 12 87 46 24 7 12 59 59 46 24 4
15 64 49 20 15 15 87 52 20 15 15 57 57 52 20 9
18 69 53 24 16 18 97 57 24 16 18 34 52 57 24 10
22 79 59 26 20 22 12 66 26 20 22 42 64 66 26 12
28 91 69 35 22 28 125 68 35 22 28 50 78 68 35 7
35 m 83 45 28 35 152 79 45 28 35 63 98 79 45 29
42 124 96 59 28 42 181 94 59 28 42 70 2 94 59 31
54 152 16 73 36 54 218 109 73 36 54 90 144 109 73 38

T-stycke och reducerstycke

15-12 49 37 33 6 35-22 82 51 58 24
18-12 54 40 35 9 35-28 75 51 49 24
18-15 53 40 34 18 42-18 104 59 76 27
22-12 60 4 42 18 42-22 91 59 64 27
22-15 60 41 42 13 42-28 103 59 76 27
22-18 54 41 36 9 42-35 77 59 52 27
28-12 79 46 57 22 54-18 124 7 90 34
28-15 82 46 60 22 54-22 122 7 88 34
28-18 85 46 63 22 54-28 109 7 75 34
28-22 68 46 46 22 54-35 135 ul 101 34
35-15 88 51 62 24 54-42 10 n 76 34
35-18 90 51 66 24
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14. Kemisk kompabilitet

Obs! De angivha kompatibilitetsvardena ar generiska. Andra vatskor an vatten for livsmedelsanvandning
kan inte inkluderas eftersom presspassningssystem inte ldmpar sig for dessa da stillastaende
vatskeansamling kan bildas vid skarvarna. For mer information, kontakta Ahlsells tekniska avdelning.

- SYRAFAST =
VATSKA ROSTFRI ELFORZINKAT
Aceton 100 %
Acetylen

Ammoniak, torr
Ammoniumklorid 1%
Ammoniumnitrat 10+50 %
Ammoniumfosfat 10 %
Ammoniumsulfat 10 %
Anilin

Kungsvatten, salpetersyra
Batterisyra

Bensen

Borsyra 5%

Butan

Butanol
Kalciumhydroxid <10 °C
Kalciumhypoklorit
Koldioxid

Kaustiksoda < 50 %
Klor (torrt)

Citronsyra 5 %
Tryckluft®
Kopparklorid
Kopparnitrat
Kopparsulfat 10 %
Motorolja

Etan

Etylenglykol
Etylenoxid

Jarnklorid, 16st i vatten
Jarnsulfat
Formaldehyd
Dieselbrannolja
Bensin

Vaxelolja

Hexan

Saltsyra 37 %
Vateperoxid 10 %
Fotogen

Linolja

Smdrjoljor

> > > >» O» >»>» >» > OH0>»>>»>» >» > 0> >» @ >» > 00N>X»>»>>>> > 00N0D>»XD>>> >

» >» ® U O >» ® » X UO0U0U X ®» w000 w 0w o nNmOoOw?» >» 0>»r 0O0>X» NHnXxXO0OOUo>r>» >

o»nNnNO0UU0Uo0Uoor»>»>» NHr 0o0>>»>>»>» 0> > > W>» > > 0> 0 oNn ®>>> > > > >

ROR OCH TATNINGAR

> > > @W >» > > > > > >» > 0> >»>>»> > > >> 0N>>>»> > > > > > ®nNn 0> > > 0> 0

A: Utmérkt — materialet paverkas inte

B : Bra — materialet paverkas nagot, anda lampligt

C: Ganska bra — viss grad av reaktion, anda lampligt
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ROR OCH TATNINGAR

SYRAFAST

ROSTFRI ELFORZINKAT

VATSKA

O

Maskinolja
Magnesiumklorid <20 %
Magnesiumhydroxid 100 °C
Magnesiumsulfat <40 %

Metan
Metanol

Mineralolja

Nafta

Naftalen

Nickelklorid 10+30 %
Nickelsulfat

Salpetersyra <20 %
Paraffin

Fosforsyra, koncentrerad

™ > > > > > 0> > > > >

Kaliumklorid
Kaliumhydroxid < 50 °C
Kaliumsulfat 10 %
Propan (flytande)

Propylenglykol
Havsvatten

Natriumbikarbonat
Natriumhypoklorit < 20 %, <
25°C

Natriumnitrat < 40 %
Natriumfosfat
Natriumsulfat 10 %
Svavelsyra 10 %, 60 °C
Svavelsyra, rykande

Svavelsyra 100 %, vat

Svaveldioxid (torr)
Tannin

Vinsyra 10 %, 100 °C
Toluen 20 °C
Trikloreten

Terpentin
Vatten <100 °C
Vatten, avjoniserat

Vatten, destillerat
Zinkklorid
Zinksulfat 10 %

> > > > > 0O0>»2>>00N00>»0N0>>» > > ®>>>0ND>>O>>0ND>>>>>>O0>D>
XX XX N®m ®m N U0 w|o | ®W|oNn| U NOU ®>»r WO O OO0 OT0>»>»>E>LEE D
>|>» >»>» » 0 00 ®>»>» "0 ®>> > >» >»>»»>»0>»>»>>>r>»>r>»000 > 0> > >

> > > > > ® > ®>> W o>>>> > >>>>>0 > >

D: Stor paverkan - rekommenderas inte
X: Data saknas
() Anvandning ar endast Iamplig under de tekniska forutsattningar som anges i 1718
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15. Mojliga orsaker till lackage

Roret som fors in i kopplingen ar veckat eller skadat.

Roret har inte skjutits in helt i kopplingen.

Icke-standardanslutning mellan ror eller fel storlek.

Felaktig fastsattning av installation.

Operatdren genomfor en anslutning till kopplingen

med hjalp av inkompatibla produkter.

Installationer utsatta for mekaniska pakanningar,

t.ex. installation som inte ar korrekt inriktad.

Andra foremal fasts i kopplingens konstruktion.

8. Varmeutvidgning som inte kompenseras av lampliga
kopplingsmetoder eller lamplig utrustning.

9. Installationen har fryst.

10. Tryck- och temperaturspecifikationer utanfér de som
anges under "Anvandningsforhallanden”

11.  Of6rutsedda yttre orsaker sdsom oavsiktliga stotar
eller sabotage.

12. Kopplingarna har svetsats istallet for pressats av
operatoren.

13. Kopplingen har pressats tva ganger.

14. Det minsta avstandet mellan tva kopplingar har inte
beaktats.

15. Kopplingarna har forvarats och hanterats felaktigt,

vilket har lett till att o-ringen har férstorts pa grund

av externa faktorer sdsom ljus, temperatur, smuts,

0zZOn OSV.
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16. Garanti

Genom att anvanda a-collection presskopplingar och rér
med godkanda pressverktyg, och strikt folja de tekniska
anvisningarna for bade konstruktion och installation av
systemet, kan systemet halla Iange. Skador som uppstar
till féljs av material- eller tillverkningsfel pa kopplingar
eller ror tacks enligt allmanna leveransbestammelser.
Dessutom finns en systemgaranti pa 10 ar om hela
installtionen ar byggd med a-collection ror och delar.

Las mer i bilaga 6.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.
26.

Mekanisk averkan pa kopplingen (sprickor, veck,
krosskador).

Byte till tatningar och reservdelar som inte levererats
av Ahlsell.

O-ringen sénderriven, till exempel pa grund av ror
som inte avgradats korrekt.

Roret fors in felaktigt, vilket leder till att o-ringen
lossnar fran sitt sate.

Olampliga smorjmedel for o-ringar anvands. Endast
talk och vatten far anvandas.

Interna eller externa vatskor som inte ar kompatibla
med o-ringens materialsammansattning.

Pressning genomférs med slitna pressbackar.

En pressmaskin som inte langre kan anbringa
tillracklig kraft anvands (till foljd av slitage, bristfalligt
eller ej genomfort underhall).

Pressbackarna ar inte korrekt placerade i

forhallanden till kopplingen vid pressning.
Pressbackarna har inte stangts helt.

Pressbackar som inte ar av standardtyp eller
pressbackar godkanda for andra profiler anvands.
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17. Vanliga fragor & svar

1. Vad betyder "Presspassningssystem”?

Presspassningssystem avser permanent sammanfogning
av ror och kopplingar genom mekanisk pressning.

Ett presspassningssystem bestar av ror, kopplingar,
o-ringstatningar och de pressverktyg som vid montering
anvands for att skapa skarvarna.

2. Vad kan ett "godkant presspassningssystem” erbjuda?

Ett presspassningssystem anses vara godkant nar det har

klarat de provningar som utforts av ett anmalt organ for en

viss tillampning.

Systemet anses vara tillforlitligt nar kraven i denna tekniska

handbok fdljs, i synnerhet:

. driftsférhallandena som anges i ackrediteringen.

- deallmanna anvandningsmetoder som illustreras i
avsnitt 8.

. installationsanvisningarna som illustreras i avsnitt 9.

3. Vilka system kan skapas med a-collection Pressystem?

a-collection Pressystem kan anvandas for olika

anvandningsomraden, beroende pa material:

. rostfritt stal anvands framfor allt for system for
distribution av dricksvatten

. elférzinkat stal anvands framst for slutna
varmvattensystem

Skarvningssystemets 6kade popularitet har lett till att
a-collection Pressystem anvands i allt fler olika typer av
industriella tilldmpningar, som namns i avsnitten 5, 6 och 7.

4. Vilka krav maste foljas nar presspassningssystem

anvands?

Konstruktionen och installationen av systemet maste

folja lokala foreskrifter, de riktlinjer som tagits fram utifran
basta praxis i branschen samt de krav som anges i denna
handbok. Flera forordningar som tilléampas av ett land i
Europa (t.ex. Tyskland) betraktas som giltiga och tillrackliga
aven i andra lander. Konstruktdren och/eller installatéren
ansvarar for att se till att vagledningen i denna handbok
Overensstammer med gallande lokala lagar.

5. Kan anslutningsror béjas?

En bra tumregel ar att inte boja ror och att valja ratt
kopplingar for banans varierande utformning. Vid behov
kan dock bdjar goras, forutsatt att regeln som faststaller
en minsta bojradie pa 3,5 ganger rérets diameter foljs. For

rostfritt stal géller detta villkor endast om materialet glédgas.

6. Hur Iange haller o-ringar?

Det finns for ndrvarande inga direkta hallbarhetsprover
for tatningar utan endast indirekta prover. Tatningarna
som ar monterade i skarvarna har klarat de stringenta
laboratorieprover som foreskrivs i tillampliga forordningar,
och som avsiktligen har dverdrivits for att uppna maximal
sakerhet.
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7. Kan man anvanda tatningar fran andra leverantérer i

skarvar for a-collection Pressystem?

Det &ar inte tilldtet. Denna atgard leder till att eventuella
garantier, certifi eringar och ackrediteringar for systemet
blir ogiltiga.

8. Vad ar skillnaden mellan ett system med "6ppna

kretsar” och ett system med "slutna kretsar”?

"Slutna kretsar” avser ett system som inte innehaller
nagon Iuft. Alla system som inte tillhér denna kategori
anses vara ett system med "6ppna kretsar”.

9. Vad ér skillnaden mellan ett "torrt” och ett "vatt”
sprinklersystem for brandbek@ampning?

Vata sprinklersystem &r vanligare och mer tillforlitliga.
Begreppet "vatt” innebéar att roren ar fyllda med vatten
under tryck. Nar ett sprinklersystem exponeras for en
temperatur som Averstiger aktiveringstemperaturen
under tillrackligt lang tid, gar det varmekansliga
elementet sonder och gor sa att vattnet rinner ut direkt
fran munstyckena pa den brinnande ytan.

Begreppet "torrt” innebar att réren ar fyllda med Iuft
under tryck, istallet for vatten. Torrsprinklersystem
installeras i utrymmen dar temperaturen kan sjunka
sa lagt att vattnet i ett vatsystem fryser och gor det
oanvandbart. Torrsystem anvands ofta i byggnader
utan uppvarmning. En sarskild reglerventil som kallas
"torrventil” placeras i ett uppvarmt omrade for att
férhindra att vatten kommer in i réren innan en brand
uppstar som leder till att sprinklern aktiveras. Nar
munstyckena &ppnas sa kommer luft ut och trycket i
roren minskar, vilket leder till att torrventilen dppnas.
Det ar forst da som vatten kommer in i réren och sprutas
ut genom de Sppna sprinklerna.

10. Far glykoler anvéndas i a-collection Pressystem?

a-collection Pressystem kan innehalla frysskyddsmedel
(etylenglykol), forutsatt att denna haller god kvalitet.
Det fi nns fi era frysskyddsmedel av dalig kvalitet

pa marknaden och du maste darfor kontrollera
produkternas egenskaper innan du anvander dem for
att undvika allvarliga skador.

Dessa frysskyddsmedel far ha en maximal koncentration
pa 50 %. For specialtillampningar maste Ahlsells tekniska
avdelning kontaktas.

11. Gar det att anvanda olika material i samma system?

| s& kallade "blandade” installationer kan rostfritt stal

och elférzinkat stal anvandas i kombination med andra
icke-jarnmetaller utan problem. De bor dock inte vara i
direktkontakt med varandra da det kan orsaka galvanisk
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korrosion. Detta amne beskrivs i detalj i punkterna 101
och10.3.

12. Kan system i rostfritt stal for dricksvatten korrodera dver
tid?

Rostfritt stdl har utmarkt korrosionsbestandighet tack vare
materialets hdga prestanda. Lokal perforerande korrosion kan
uppsta i extremt aggressiva miljder som inte hor till de vanliga
miljoerna. Detta amne beskrivs i detalj i punkt 10.1.

13. Kan system i rostfritt stal fér andra anvandningsomraden

korrodera over tid?

Det finns inga ytterligare krav att ta hansyn till jamfort med
system for dricksvatten. Men i extrema fall, som vid héga
koncentrationer av klor, salt, marina miljoer eller hdga
temperaturer, kan normal nedbrytning uppsta hos rostfritt
stal. Denna faktor ar allméangiltig och ar inte kopplad till den
féreslagna typen av presskoppling.

14. Kan ett ytligt snitt pa ror eller kopplingar av rostfritt stal
orsaka korrosion?

Ja, omfattningen beror pa hur djupt och brett snittet ar samt
vilket material som orsakat det. Varst resultat far man om
ickejarnmaterial forekommer i snittet.

15. Kan system for elférzinkat stal for uppvarmning korrodera
over tid?

Detta amne beskrivs i detalj i punkt 10.3.

16. | vilka milj6er, utifran korrosivitetsklassificering enligt
standard SS-EN ISO 12944-2, kan man anvanda a-collection
elférzinkade pressystem?

Elforzinkade ror och delar har ett grundlaggande
korrosionsskydd men bor inte anvandas annatan i
miljoklass C1; inomhus, i uppvarmda utrymmen med torr luft.
| andra utrymmen (miljoklasser) dligger det installatoren att
installationen far erforderligt korrosionsskydd.

17. Vilka kontroller maste genomféras innan systemen tas i
drift?

Det ar nédvandigt att utféra en visuell kontroll av systemet
och ett tatningsprov, sa som visas i punkt 111 eller enligt lokalt
gallande regler, om de ar mer restriktiva.

18. Vilket material maste anvdndas f6r solsystem?

For solsystem rekommenderar vi att du anvander
presspassningssystemet i rostfritt stal pa grund av dess
enastdende korrosionsbesténdighet och materialets hdga
kvalitet.

Presspassningssystem i elférzinkat stal kan ocksa anvandas,
men da kravs utmarkt varmeisolering for att férhindra korrosion
och det far endast anvéndas for system med slutna kretsar, dar
ingen Iuft eller anga forekommer.

Det finns tva maojliga o-ringsldésningar:
svart o-ring i EPDM, tal en maximal kontinuerlig
temperatur pa 120 °C och &nnu hégre under kortare
tidsperioder. Den tal anga.

. grén o-ring i FPM, tal en maximal kontinuerlig

temperatur pa 180 °C. Den tal inte anga.

Bada tatningarna ar kompatibla med vanliga
frostskyddsmedel och antikokningsprodukter.

19. Vilka material kan anvéndas for tryckluftssystem?

Tryckluftssystem omfattar en rad olika tillampningar. Ett
allmant tips ar att valja material baserat pa en detaljerad
analys av de krav som stalls for den specifika typen av
iinstallation.

Tryckluftssystem innehaller vanligtvis olja. Det
rekommenderas darfor, beroende pa renhetskriterierna, att
en torkanordning eller oljeavskiljare finns.

For dessa system kan a-collection Pressystem i bade
rostfritt stal och elférzinkat stal anvandas. De tva viktigaste
elementen att beakta nar man valjer typ av material ar
drifttemperatur och arbetstryck. Max. arbetstryck ar 16 bar. |
system med elférzinkat stal kan forekomsten av fukt orsaka
korrosion. Det ar viktigt att installera en torkanordning.
Slutligen maste o-ringarna blétas med vatten innan
skarvarna monteras.

20. Hur lange haller a-collection Pressystem?

Ett system som skapas med a-collections presskopplingar,
med godkanda anslutningsrér, med ratt pressverktyg

och genom att noga folja anvisningarna i den tekniska
handboken kan halla i minst 20 ar. Detta ar dock endast en
indikation och utgdr inte nagon rattslig garanti.
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Bilaga 1.

SYSTEM:

KUND:

UTFORARE:

Efter provning intygas hdarmed féljande: Vattentemperatur =

[] Hela systemet har kontrollerats visuellt for att sakerstalla
att samtliga anslutningar har skapats enligt basta praxis. Rumstemperatur =

[ Vattnet som anvénts har filtrerats och innehaller inga
partiklar = 150 um. Temperaturskillnad AT (maste vara < 10 °C) =

[ Rérledningarna har aviuftats helt.

[J Arbetstrycket motsvarar 10 bar.

ORT: KUNDENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:

DATUM:

UTFORARENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:

33



a-collection

Bilaga 2.

SYSTEM:

KUND:

FORSTE UTFORARE:

ANDRE UTFORARE:

Efter provning intygas harmed féljande: Temperatur pa gasformig vatska =

[] Hela systemet har kontrollerats visuellt for att sékerstalla Rumstemperatur =
att samtliga anslutningar har skapats enligt basta praxis.

[ Fére montering har alla tatningar blétts. Temperaturskillnad AT (maste vara < 10 °C) =

[] Systemet provades invandigt i sektioner (varje
provsektion maste vara < 100 liter/O,1 m>

Gasformig provningsvétska: Luft[[] Kvave[]

O

ORT: KUNDENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:

DATUM:

UTFORARENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:
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Bilaga 3.

SYSTEM:

KUND:

UTFORARE:

Efter provning intygas harmed féljande: Temperatur pa gasformig vatska:

[] Hela systemet har kontrollerats visuellt for att sakerstalla
att samtliga anslutningar har skapats enligt basta praxis. Rumstemperatur =

[] Fére montering har alla tatningar blétts.

Temperaturskillnad AT (maste vara < 10 °C) =
[] Systemet provades invandigt i sektioner (varje

provsektion maste vara < 100 liter/O;1 m3

Gasformig provningsvatska: Luft[] Kvave []

O

ORT: KUNDENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:

DATUM:

UTFORARENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:
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Bilaga 4.

SYSTEM:

KUND:

UTFORARE:

Efter provning intygas harmed féljande: Vattentemperatur =

[] Hela systemet har kontrollerats visuellt for att sakerstalla
att samtliga anslutningar har skapats enligt basta praxis. Rumstemperatur =

[J Roérledningarna har aviuftats helt.

Temperaturskillnad AT (maste vara < 10 °C) =

ORT: KUNDENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:

DATUM:

UTFORARENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:
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UTFORARE:

Efter provning intygas harmed féljande: Rumstemperatur =

[] Hela systemet har kontrollerats visuellt for att sakerstalla
att samtliga anslutningar har skapats enligt basta praxis. Temperaturskillnad AT (maste vara < 10 °C) =

ORT: KUNDENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:

DATUM:

UTFORARENS ELLER ETT OMBUDS UNDERSKRIFT:
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Bilaga 6.

Allman systemgaranti APress (a-collection)

Ahlsell Sverige AB ("Ahlsell”) lamnar en tioarig
systemgaranti for A-Press som kdpts och monterats i
Sverige enligt villkoren i detta ga-rantikort, utdver det
ansvar som saljaren har enligt svensk lag.

1. Omfattning

11 Garantin galler allt rérinstallationsarbete som utforts
uteslutande med A-Press M- och V-profil, A-Press
Pressror i elférzinkat och A-Press Pressror i rostfritt enligt
EN 1057 och avslu-tats av Installationsforetaget (kdparen)
from 1 oktober 2021.

1.2 Den tioariga systemgarantin géller alla fel
som férekommer hos A-Press som kan hanforas
till tillverkningsprocessen, dvs konstrukt-ionsfel,
fabrikationsfel och materialfel.

1.3 Garantin galler endast for
originalmonteringskomponenter.

1.4 | ett garantifall byts hela produkten eller delar av den
ut. Garantidt-gdrdens omfattning bestams av Ahlsell efter
en besiktning av felet.

1.5 Ahlsell férbehaller sig ratten att avgdra hur
avhjdlpandet skall ske samt bestdmma om Ahlsell pa
egen bekostnad eller med hjalp av annan av Ahlsell
utsedd entreprendr ska avhjalpa felet.

1.6 Ahlsell tar i ett garantifall pa sig hela
materialkostnaden for utby-tesprodukter respektive
skaliga direkta kostnaderna for avhjal-pande.
Installationsféretaget skall vidta skéliga atgarder for att
be-gransa sin skada. Forsummar Installationsforetaget
det, far denne sjélva bara motsvarande del av forlusten.

2. Garantitid

21 Garantin galler i tio (10) &r och borjar galla det datum
som anges pa foljesedeln.

3. Forutsattningar

31 Garantin forutsatter att rérinstallationsarbetet ar
utfort uteslutande med produkter ur produktlinjerna
A-Press och i enlighet med de av Ahlsell tillhandahallna
instruktions- och monteringsmanualer.

3.2 Garantin kan endast goras gallande om Ahlsell eller
annan part ut-sedd av Ahlsell haft mdjlighet att besikta
felet fore avhjdlpandet. Inga atgarder far vidtas (inklusive
demontering av felaktiga delar) for att garantin ska
kunna goras gallande.

3.3 Ahlsell ansvarar endast i den omfattning
Installationsféretaget kan hallas ansvarig gentemot
sin kund enligt gallande lagbestammelser till foljd av
installation av en felaktig A-Press.

4. Undantag fran garantin

41 Garantin kan inte anvandas for det fall felet beror pa:
(a) att anvisningar gallande Produkten inte foljts dvs
felaktig eller icke fackmassig foérvaring, montering,
installation eller under-hall;

(b) slitagedelar;

(c) att produkten anvands pa annat satt an det den

var avsedd for och ejilinje med anvisningar gallande
Produkten;

(d) kdparens eller dennes slutkund; eller

(e) att produkten blivit skadad av tredje parts agerande.

5. Reklamation

51 Reklamation skall géras inom skalig tid, dock senast
sju (7) dagar, efter det att felet har blivit eller borde ha
blivit kant for Installations-foretaget.

5.2 Reklamationer maste ske skriftligt och inom
garantitiden. Tillsam-mans med reklamation ska
Installationsforetaget skicka med bevis for kp och 6vrig
nodvandig information om installationen.

5.3 Pa Ahisells begdran ska Installationsféretaget
tillhandahalla full-sténdig bevisning, avseende samtliga
forutsattningar for Ahlsells ansvar enligt denna garanti,
i synnerhet men inte begransat till felet och/eller den
begarda ersattningen saval som datum da respektive
rorinstallationsarbete avslutades.

6. Overlatelse

6.1 Installationsforetaget har inte ratt att Gverlata krav
eller fordran en-ligt detta garantikort till tredje man utan
féregaende skriftliga god-kdnnande av Ahlsell.

7. Réattigheter enligt lag

71 Lagstadgade garantiansprak paverkas inte av den har
garantin.
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