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Kortfattad svetsinstruktion for E8120 & E
= (ENT) Godkéann den visade datan pé displayen.

@ = (ESC) Avbryt eller ga ett steg tillbaka.

@G

@ = Ga ett steg upp i menyn.
. = Ga ett steg ner i menyn.

<

Véardena nedan ar endast for visuellt syfte.

Satt pa svetsen genom att trycka pa ON-knappen pa framsidan eller sidan av svetsen.
Svetsen startar nu upp. Den ar klar att anvandas nar féljande visas pa displayen:

<— Manuell svetsning.
<«— Streckkodssvetsning.
For att svetsa streckkod, tryck "ENT” nar du star pa raden "Barcode”

<— Las av streckkoden.
<«— Anslut svetskablarna.

Anslut elsvetsdetaljen till svetsen.

<— Las av streckkoden.
<«— Det interna motstandet i elsvetsdetaljen.

Nar elsvetskablarna ansluts till elsvetsdetaljen laser svetsen av motstandet
i detaljen. Las nu av streckkoden med streckkodspennan/handscannern.

<«— Elofit System, elsvetsbeskrivning.

<«— Elsvetsdetaljens diameter i mm.

<«— Svetsspanningen i volt.

<— Svetstiden i sekunder.

Svetsen visar nu all teknisk data om elsvetsdetaljen. For att fortsatta, tryck "ENT”.

<— Har du skrapat bort oxidskiktet, samt rengjort?

<«— Tryck "ENT” om du gjort detta. Om inte, tryck ”
Trycker du "ESC” sa tas du tillbaka till ruta 2.
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Service ufors av

Hanhals kyrkvag 123
434 98 Kungsbacka
Tel: 0300-54 13 47

VIKTIGT KR ATT INTE MISSA NAGOT Av
STRECKKODEN!
-]

Svart att lasa av streckkoden?
Se instruktionsvideo pa:
http://www.gavatec.se/filmer
eller 1as av QR-koden med din mobil:

ESC”.

Anvands rorfixtur? Det ar inget krav, dock maste det vara spanningsfritt forlagt.

«—

<— Tryck "ENT” om det ar OK, annars tryck "ESC”.
Trycker du "ESC” sa tas du tillbaka till ruta 2.

<— Elsvetsdetaljens diameter i mm.

<«— Svetstiden i sekunder.

<«— Svetsspanningen i volt.

<«— Svetsen ar redo att svetsa. For att svetsa, tryck "ENT”.

. Om du tryckte "ENT” ovan sa kontrolleras den omgivande temperaturen och den interna temperaturen i svetsen.

Svetsen motstandsmater och kontrollerar elsvetsdetaljen en sista gang innan svetsningen pabdrjas.
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«— T-rem = Aterstdende tid. U = Svetsspénningen i volt.

<«— P = Effektférbrukning i Watt. E = Energiatgang i joule.
<«— Skala i procent tills svetsningen ar klar.

Pa displayen ser du nu teknisk fakta om svetsningen.

10. <«— Svetsningen utférd utan problem.

<— Svetsning nummer xx.
<«— Tryck pil upp for svetsdata fér senaste svetsning.
<— Koppla fran svetskablarna.

Svetsningen utford utan problem, koppla fran svetskablarna.
Lat elsvetsdetaljen svalna den angivna tiden som star pa streckkoden (c.t.).

1. «— Tryck ENT for att komma tillbaka till ruta 2.

<«— Tryck ESC for att komma tillbaka till ruta 1.

Instruktioner for att byta sprak

<— Nar du startar svetsmaskinen kommer det efter ca 5 sek fram denna vy.
Uppe i hogra hornet star det nagot av faljande: (NL), (P), (D), (F), (E), (UK), (I).
Star det (UK) sa ar maskinen pa engelska, vilket ar ratt. Om det star nagot
annat an (UK) sa trycker du pil upp eller ned for att valja (UK). Nar du valt det
sa trycker du pa "ENT”. Detta regleras alltsa innan du kommer till svetsmenyn.

Felkoder
Felkod Typ av fel Beskrivning Losning
0 OK Bekréftar att svetsningen ar korrekt. Ingen atgard nédvandig.
Kontrollera att visade temperaturen fran svetsen
Den omaivande temperaturen &r laare &n stammer 6verens med den aktuella temperaturen.
2 Ambient temperature off limits 9 o perar o 9 Undvik direkt soljus. Om den omgivande
-10°C eller hogre an +45°C. A o AU
temperaturen som visas pa svetsen inte ar ratt,
kontakta teknisk support.
4 Short circuit/overload Kortslutning i detaljen Byt ut detaljen
_— Anslutningarna kan vara bristfalliga Kontrollera anslutningen till detaljen och att
5 Open circuit A .
alternativt ej korrekt anslutna. svetskablarna ar rena
6 Adjustment Férlangningskablarna ar utanfor toleransen. Kontrollera att férlangningskablarna ar oskadade
1 Memorv full Svetsen har natt sin grans for hur mycket Spara ned till datorn och/eller ta bort data.
Y den kan spara i minnet av svetsrapporter. Tryck "ESC” for att fortsatta processen.
12 Max inside temperature Den interna temperaturen dverstiger +80°C. Lat svetsen svalna.
. Under svetsning har stromforsérjningen blivit Lat detaljen svalna helt, atgarda
13 Power failure o e
avbtuten. stromférsoérjningen och svetsa om.
14 Memory empty Minnet innehaller ingen data. Du kan inte skriva ut eller ladda ned rapport.
22 Manual stop Under svetsning har "ESC” knappen tryckts in. Lat detaljen svalna helt och svetsa om.
I Svetsen far en spanning som ar hégre .. . NPT
23 Input voltage off limits eller Iagre &n 20% av det nominella, Se dver din stromférsorjning.
30 Not weldable Du forsoker svetsa en okand produkt. Kontrollera detaljen.
Motstandet i detaljen ar utanfor Kontrollera att svetskablarna &r anslutna och las
31 Resistance outside tolerance toleransomradet, alternativt ar av streckkoden igen. Aterstar problemet, byt ut
svetskablarna ej korrekt anslutna. detaljen.
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