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TYPGODKANNANDEBEVIS 0715/00

med beslut om tillverkningskontroll enligt 8 kap, 22 och 23 §§ Plan- och Bygglagen (2010:900), PBL

XPress, presskopplingar for kopparror

Pegler Yorkshire Group Ltd, St. Catherine’s Avenue, Doncaster,
South Yorkshire, DN4 8DF.
Tel: +44 0844 243 4400, Fax: +44 0844 243 9870,

Hemsida: www.pegleryorkshire.co.uk, Organisations/VAT nr: GB 418013192

BROEN Raufoss AB, Stora Badhusgatan 18-20, SE - 411 21 Géteborg,

Tel: 031-761 02 10, Fax: 031-704 86 00.

XPress, presskopplingar tillverkade av koppar eller rodmetall. Kopplingar finns i olika
utforanden med dimensioner 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 64, 76,1, 88,9, 108 mm.

Lackagefunktion enligt tyska DVGW-kraven, d.v.s. kopplingen ldcker om den &r

opressad. Presskopplingsdel monteras pa kopparrér och sammanfogas med hjélp av ett

elektromekaniskt verktyg som pressar ihop kopplingen 6ver roret.

Presskopplingar avsedda for ssmmanfogning av mjuka (R220), halv harda (R250) och
harddragna kopparrér (R290) med Dy 12-108 mm i tappvatteninstallation dér vattnets
kvalitet kan jamstdllas med vatten fran kommunal anldggning och med hastigheter som

ej fororsakar korrosion.

Vid sammanfogning av mjuka kopparrér ska stodhylsa av koppar alltid anvindas.

Verktyg rekommenderat av tillverkaren skall anvéndas.

XPress kopplingar i koppar & rodgods.

Produkterna uppfyller kraven i 8 kap, 4 § 3 PBL i de avseenden och under de
forutséttningar som anges i detta bevis och godkénns dérfor enligt bestimmelserna i

foljande avsnitt i Boverkets byggregler (BBR):

Installationer for tappvatten 6:62, 2:astycket

Utformning

6:625, 1:a stycket och 4:e stycket

Installationsanvisningar, XPress kopplingar i koppar och rédgods daterad 2012-02-20.

Tillverkningskontrollen skall utféras enligt kontrollanvisningar daterade 2004-01-06,

med nr. 127894 och appendix daterad 2005-09-01 och 6vervakas av ett oberoende

kontrollorgan, MPA NRW, Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen i Tyskland.
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SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut, SP SITAC

Postadress
Box 553

SE-371 23 KARLSKRONA

E-post/Internet
info@sitac.se
www.sitac.se Www.sp.se annat.

Besoksadress Telefon/Fax Org. nummer
Bastionsgatan 6 +46 (0)10-516 6300  556464-6874
Stumholmen +46 (0)455-206 88

Detta dokument far endast aterges i sin helhet,
om inte SP SITAC i férvég skriftligen godkant
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Kontroll forts.  Vid byggherrens kontroll pa byggplatsen skall genom identifiering med hjélp av
mérkningen tillses att rétt produkter levererats och att de anvénds enligt
forutséttningarna givna i godkédnnande och tillhérande handlingar. Dessutom skall
kontrolleras att produkten atf6ljs av en tillverkarforsékran som intygar att tillverkning
skett 1 enlighet med de handlingar som legat till grund for detta bevis.

Tillverkare Tillverkningskontrollen omfattar foljande tillverkningsstéllen:
Yorkshire, Leeds i England och Budapest i Ungern.

Mirkning Produkterna skall vid fabrik forses med mérkning. Méarkningen utgors av etikett eller
text pé varje levererad produkt och férpackning och omfattar:

Kopplingen dr mérkt med:

Tillverkare RYW
Dimension mm

Tyskt godkénnandeméirke DVGW
Kontrollorgan MPA NRW
Forpackning dr mérkt med:

Tillverkare Pegler Yorkshire Ltd
Boverkets inregistrerade varumérke T
Certifieringsorgan och ackrediteringsnummer SP SITAC 1002
Typgodkénnandets nummer 0715/00

Lopande tillverkningsnummer eller datum datum och batchnummer

Bedomnings-  Rapporter nr 12 0354 898, 12000382, 12001086, 120002446, 12 0001607-1 och
underlag kontrollrapporter fran MPA NRW, Tyskland.

Kommentarer Vid sammanfogning av ror och rérdelar forutsitts att pressverktyg godként av
typgodkénnandets innehavare anvinds.

Detta bevis ersétter tidigare bevis med samma nummer daterat 2007-03-05 och
projektnummer TO00715-02.

Giltighetstid ~ Godkénnandet géller t o m 2017-02-21.
Ett typgodkédnnande upphor formellt att gélla efter 6vergéngstiden for den

harmoniserade tekniska specifikationen som produkten kan CE-mérkas mot. Den
tekniska bedomningen att produkten uppfyller Boverkets regler berdrs inte av detta.

/o cosy 10

Marcus Tillman
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