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TYPGODKANNANDEBEVIS 0262/04

med beslut om tillverkningskontroll enligt 18-20 § lagen (1994:847) om tekniska egenskapskrav pa
byggnadsverk, m.m., BVL

SAKORD: TAPPVATTEN
Fogmetoder, kopplingar
Kompressionskopplingar

SANFIX PLUS KOPPLINGSSYSTEM FOR
PEX-ROR

Innehavare Viega GmbH & Co. KG.
Ennester weg 9, DE-57439 Attendorn, TYSKLAND
Tel : +49 27 62 61-0, Fax: +49 27 22 61-1415.
Hemsida: www.viega.com
Information VIEGA AS
ldmnas av Blokken 36, DK-3460 Birkered, Danmark
Tel: 0045 4594 2950, Fax: 0045 4594 2969.
E-post: viega.dk@viega.com, Hemsida: www.viega.dk
Produkt Sanfix Plus kopplingssystem med SC-kontur. Presskopplingar tillverkade av
rodgods i storlekarna 16, 20, 25 samt 32, avsedda for Sanfix Plus PEX ror i
dimensionerna 16x2,2 mm, 20%2,8 mm, 25%3,5 mm samt 32x4,4 mm
Avsedd Produkten &r avsedd f6r sammanfogning av PEX-ror (Dy 16 - 32 mm),
anvandning alternativt samman fogning av PEX-r6r med komponent i tappvatten- eller
véarmeinstallation. Produkten skall vara utbytbart forlagd.
Handelsnamn VIEGA Sanfix Plus
Godkénnande Ovan ndmnda kopplingssystem uppfyller kraveni 2 § 3 BVL i de avseenden
och under de forutsittningar som anges i detta bevis och godkénns darfor
enligt bestdmmelserna i foljande avsnitt i Boverkets Byggregler (BBR).
Vatten & avlopp, Installationer for tappvatten — 6:62, 2:a stycket
Vatten & avlopp, Installationer f6r tappvatten,
Utformning, m.m. 6:625, 1:a och 4:e stycket
Tillhérande Montageanvisning Sanfix Plus daterad 2004-09
handlingar
Kontroll Tillverkningskontrollen skall utforas enligt kontrollavtal 127804 daterat 2004-

04-01, 6vervakat, MPA NRW Dortmund samt kontrollavtal daterat 2000-08-
22 overvakat av MPA Darmstadt.
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Vid byggherrens kontroll pa byggplatsen skall genom identifiering, med hjélp
av mérkningen, tillses att rétt produkter levererats och att de anvénds enligt
forutsdttningarna givna i godkdnnande och tillhdrande handlingar. Dessutom
skall kontrolleras att produkten &tfoljs av en tillverkarforsdkran som intygar att
tillverkning skett i enlighet med de handlingar som legat till grund for detta
bevis.

Tillverkningskontrollen omfattar féljande tillverkningsstalle:
VIEGA, Attendorn och Hewing, Ochtrup

Produkterna skall vid fabrik forses med mérkning. Mérkningen utgors av:

Pa kopplingar:

Tillverkares symbol Viega
Symbol testorgan DVGW
Kopplingsdimension ”xx”

Pa ror:

Tillverkares symbol Viega alt HO
Rortyp Sanfix Plus
Rérytterdiameter (D)) ”xx”
Spérbarhetsdata Batch/datum
Pa emballage alt instruktioner:

Tillverkaren namn Viega
Boverkets registrerade varumérke .
SITAC samt Ackrediteringsnummer SITAC 1422
Produktens typbeteckning (enl. Produkt)
Typgodkénnandets nummer 0262/04
Besiktningsorgan MPA

Rapport nr 120001687 samt 120002517-04 fran MPA Dortmund, K000472
fran MPA Darmstadt, ETk504834 fran SP Sveriges Tekniska Forsknings-
institut. Kontrollrapporter daterad 11.08.2004 frén TZW Karlsruhe

Kopplingssystemet har godkénts i enlighet med NKB Produktregler nr 18
"Mekaniska kopplingar av metall for plastror av PB och PEX for

tappvatteninstallationer", daterad Februari 1990.

Vid sammanfogning av ror och kopplingar skall utrustning, godkénd av
Viega, anvéndas.

Godkénnandet géller t.o.m. 2012-08-02

Ingvar Pettersson
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